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(57) Hauptanspruch: Behalter zur Verpackung von Lebens-
mitteln umfassend:

a) eine Box (1) mit einem Boden (3) und Seitenwanden (5),
die vom Boden (3) aufwarts abragen und einen Hohlraum (7)
zur Aufnahme der Lebensmittel bilden sowie eine Offnung
fir den Zugang zum Hohlraum (7) definieren;

b) einen Deckel (13), der mit den Seitenwanden (5) der Box
(1) in Eingriff gebracht werden kann, um den Hohlraum (7)
der Box (1) zu verschlief3en;

wobei die Box (1) und der Deckel (13) Eingriffselemente (11; 25

23) aufweisen, um die Box (1) und den Deckel (13) I6sbar > l

zu verbinden, dadurch gekennzeichnet, dass die Box (1) und L \
der Deckel (13) an ihren Umfangen korrespondierende Flan- ¢ 9

sche (21; 25) aufweisen, die in einer Verschlussposition mit-
einander in Eingriff stehen, um es zu erlauben, den Deckel
(13) und die Box (1) durch eine Schweilnaht (27) miteinan-
der zu verbinden und so den Hohlraum (7) der Box (1) zu
verschlielRen, wobei der Deckel (13) in der Verschlussposi-
tion gegentiber der Position, in welcher der Deckel (13) 10s-
bar mit der Box (1) verbindbar ist, eine umgedrehte Lage
einnimmt. 3

—
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Behalter, insbe-
sondere einen Kunststoffbehalter zur Verpackung
von Lebensmitteln umfassend:
a) eine Box mit einem Boden und Seitenwéanden,
die vom Boden aufwérts abragen und einen Hohl-
raum zur Aufnahme der Lebensmittel bilden sowie
eine Offnung fiir den Zugang zum Hohlraum defi-
nieren;
b) einen Deckel, der mit den Seitenwénden der
Box in Eingriff gebracht werden kann, um den
Hohlraum der Box zu verschlieRen;

wobei die Box und der Deckel Eingriffselemente auf-
weisen, um die Box und den Deckel Idsbar zu verbin-
den, wobei insbesondere die Box derart ausgestaltet
ist, dass der Boden einer anderen Box zu Stapelzwe-
cken in den Hohlraum der Box durch deren Offnung
eingesetzt werden kann.

[0002] Kunststoffbehalter zur Verpackung von Le-
bensmitteln werden beispielsweise im Verbraucher-
geschéaft verbreitet genutzt, um Lebensmittel wie Pil-
ze, Tomaten, etc. zu verpacken. Die Kunststoffbe-
halter sind einfach herzustellen, einfach zu benut-
zen und handzuhaben, leichtgewichtig und wieder-
verwertbar.

[0003] Als kompliziert bei solchen Kunststoffbehalter
gestaltet sich jedoch die Verbindung zwischen Box
und Deckel, um den inneren Hohlraum zu verschlie-
Ren. Wenn die Verbindung eine Einmal- oder Ein-
weg-Verbindung ist, existieren im Stand der Tech-
nik einfache Lésungen, bei denen die Box und der
Deckel beispielsweise an definierten Stellen derart
verschweilt werden, dass diese Verbindungen rela-
tiv leicht aufgebrochen werden kénnen, um Zugriff
auf den Inhalt des Behalters zu erhalten. Wenn je-
doch der Deckel und die Box wiederverschlieBbar
sein sollen, damit der Behélter auch als eine Auf-
bewahrungsbox zu Hause genutzt werden kann, um
Ubrig gebliebene Lebensmittel aufzubewahren, wird
die Verbindung komplizierter. Eine komplizierte Ver-
bindung in Kombination mit verschiedenen gestalteri-
schen Beschrankungen, die durch den Herstellungs-
prozess verursacht sein kdnnen, macht die im Stand
der Technik befindlichen Verbindungen unbefriedi-
gend.

[0004] Es ist deshalb eine Aufgabe der Erfindung,
die Verbindung zwischen Deckel und Box eines
Kunststoffbehélters zur Verpackung von Lebensmit-
teln zu verbessern.

[0005] Diese Aufgabe wird geldst durch einen Behal-
ter der eingangs genannten Art, der dadurch gekenn-
zeichnet ist, die Box und der Deckel an ihren Umfan-
gen korrespondierende Flansche aufweisen, die in ei-
ner Verschlussposition miteinander in Eingriff stehen,
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um es zu erlauben, den Deckel und die Box durch
eine Schweillnaht miteinander zu verbinden und so
den Hohlraum der Box zu verschlielen, wobei der
Deckel in der Verschlussposition gegenlber der Po-
sition, in welcher der Deckel I6sbar mit der Box ver-
bindbar ist, eine umgedrehte Lage einnimmt. Die Off-
nung der Box sowie der Deckel kbnnen beispielswei-
se eine polygone Gestalt aufweisen. Ferner sind be-
vorzugt die Flansche der Box und des Deckels beab-
standet, wenn der Deckel |6sbar mit der Box verbun-
den ist.

[0006] Die vorstehend genannte Aufgabe wird ferner
bei einem Behélter der eingangs genannten Art, bei
dem die Box derart ausgestaltet ist, dass der Boden
einer anderen Box zu Stapelzwecken in den Hohl-
raum der Box durch deren Offnung eingesetzt wer-
den kann, dadurch gel6st,

dass die Seitenwdnde wenigstens einen Vorsprung
umfassen, der sich vom Hohlraum nach auf3en er-
streckt, um als ein Abstandhalterelement zu wirken,
welcher das Ausmal festlegt, bis zu welchem die an-
dere Box beim Stapeln in die Box eingesetzt werden
kann,

dass die Seitenwénde weiterhin wenigstens eine als
Eingriffselement wirkende Vertiefung umfassen, die
dem wenigstens einen Vorsprung entspricht und auf
der dem Vorsprung gegenulberliegenden Seite der
Seitenwande angeordnet ist, und

dass der Deckel wenigstens ein als Eingriffselement
wirkendes Verschlusselement umfasst, welches der
wenigstens einen Vertiefung der Box zugeordnet ist,
wobei das Verschlusselement des Deckels und die
wenigstens eine Vertiefung der Box derart ausge-
bildet sind, dass sie miteinander in Eingriff bringbar
sind, um den Deckel mit der Box in der ersten Ver-
schlussposition I6sbar zu verbinden.

[0007] Auch hier kénnen der Boden und die Offnung
der Box sowie der Deckel eine im Wesentlichen poly-
gone Gestalt aufweisen. In diesem Fall sind der we-
nigstens eine Vorsprung sowie die wenigstens eine
entsprechende Vertiefung der Box an einer Ecke der
Box angeordnet. Gemal einer bevorzugten Ausfuh-
rungsform ist vorgesehen, dass an jeder Ecke der
Box ein Vorsprung und eine korrespondierende Ver-
tiefung vorgesehen sind. In diesem Fall kann der De-
ckel an jeder Ecke ein Eingriffselement aufweisen,
die mit der entsprechenden Vertiefung der Box in Ein-
griff bringbar ist, um den Deckel I6sbar mit der Box
zu verbinden.

[0008] Wie schon vorstehend ausgeflihrt, kann der
Behalter ferner dadurch gekennzeichnet sein, dass
die Box und der Deckel an ihren Umféngen korre-
spondierende Flansche aufweisen, die in einer Ver-
schlussposition miteinander in Eingriff stehen, um es
zu erlauben, den Deckel und die Box durch eine
Schweillnaht miteinander zu verbinden und so den
Hohlraum der Box zu verschlie3en, wobei der Deckel
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in der Verschlussposition gegentber der Position, in
welcher der Deckel I6sbar mit der Box verbindbar ist,
eine umgedrehte Lage einnimmt.

[0009] Die Flansche der Box und des Deckels kén-
nen dabei beabstandet sein, wenn der Deckel I6sbar
mit der Box verbunden ist. Ferner kann das Eingriffs-
element des Deckels beim Stapeln von mehreren De-
ckeln als Abstandhaltelement wirken, das den Min-
destabstand zwei aufeinander gestapelter Deckel de-
finiert.

[0010] Die vorliegende Erfindung beruht auf der Ein-
sicht, dass der nach aul3en ragende Vorsprung der
Box, der zu Stapelzwecken vorgesehen ist, ebenso
fur Verbindungszwecke genutzt werden kann, indem
an der Rickseite der Vorsprungs eine Vertiefung aus-
gebildet wird, in die ein Eingriffs- oder Verschlussele-
ment des Deckels zur Herstellung einer |6sbaren Ver-
bindung eingreifen kann.

[0011] Die Boxen und die Deckel werden Ublicher-
weise in verschiedenen Maschinen hergestellt, zu ei-
ner Verpackungsstelle transportiert, wo die Boxen
mit den jeweiligen Gegenstanden, d.h. Lebensmit-
teln, beflllt und anschlieend die Deckel mit den Bo-
xen verbunden werden, um die Boxen zu verschlie-
Ren. Die gefillten Behélter werden dann transpor-
tiert, um ggf. an den Endverbraucher verkauft zu wer-
den. Beim Transport vom Herstellungsort zum Ver-
packungsort sind die Boxen und vorzugsweise auch
die Deckel vorteilhaft gestapelt, um den bendtigten
Raum so gering wie moglich zu halten, was Trans-
portkosten spart, aber dennoch zuldsst, die Boxen
und Deckel chargenweise handzuhaben.

[0012] Zu diesem Zweck sind die Boxen derart aus-
gebildet, dass der Boden einer Box in den Hohlraum
einer anderen Box durch deren Offnung eingesetzt
werden kann, wobei es bevorzugt ist, dass beim Sta-
peln die Boxen in einem Abstand voneinander gehal-
ten werden, um zu verhindern, dass die Boxen zu-
sammenhalten und Personen, oder Maschinen die
Handhabung der Boxen zu erméglichen, um die Bo-
xen leicht von einander zu trennen. Dasselbe gilt aus
ahnlichen Griinden fir die Deckel.

[0013] Die Seitenwande der Box des erfindungs-
gemalen Kunststoffbehalters sind mit Vorspriingen
versehen, die als Abstandhalterelemente wirken und
das Ausmal, d.h. das maximale Ausmal festlegen,
bis zu welchem eine Box beim Stapeln der Boxen in
eine andere eingesetzt werden kann.

[0014] Durch das Vorsehen von Vertiefungen auf der
Hohlraumseite — d.h. der Innenseite — der Seiten-
wande, die den nach aul3en vorstehenden Vorsprin-
gen entsprechen, kdnnen die Vertiefungen vorteilhaft
genutzt werden, um die Deckel mit der Box zu ver-
binden. Der erfindungsgeméafie Deckel umfasst Ein-
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griffs- oder Verschlusselemente, die derart ausgebil-
det sind, dass sie mit den entsprechenden Vertiefun-
gen der Box in Eingriff gelangen, um den Deckel 16s-
bar mit der Box zu verbinden und den Hohlraum der
Box zu verschlief3en.

[0015] Eine derartige |6sbare Verbindung unter Nut-
zung eines Verschlusselementes und einer Vertie-
fung kann dadurch gekennzeichnet sein, dass eine
Verformung des Deckels und/oder der Box erforder-
lich ist, um den Deckel mit der Box zu verbinden und/
oder den Deckel von der Box zu lésen.

[0016] Die Vertiefungen und entsprechenden Ver-
schlusselemente kénnen miteinander in einen Reib-
schlusseingriff gelangen, wenn der Deckel mit der
Box verbunden ist, d.h. der Deckel durch die Sei-
tenwénde der Box eingeklemmt wird. Alternativ oder
zusétzlich ist es moglich, dass die Verformung der
Box oder des Deckels nur bei Herstellen oder Lésen
der Verbindung oder Lésung erforderlich ist und dass
nach der Verbindung oder Losung keine oder nur ei-
ne minimale Deformation verbleibt. Die Verbindung
zwischen Deckel und Box kann auf Formschlissig-
keit beruhen. Die Vertiefungen und entsprechenden
Verschlusselemente haben vorzugsweise eine kom-
plementare Gestalt.

[0017] Eine Herausforderung des erfindungsgema-
Ren Behalters ist es, die Vorspringe und Vertiefun-
gen der Box und die entsprechenden Eingriffs-/Ver-
schlusselemente des Deckels derart auszugestalten,
dass zwei Funktionen gleichzeitig ausgefuhrt werden
kdnnen, namlich die Boxen beim Stapeln in einem
vorbestimmten Abstand voneinander zu halten und
es zu ermdglichen, den Deckel mit der Box zu ver-
binden, wobei es wichtig sein kann, die Kraft, die
zur Verbindung oder Lésung des Deckels erforderlich
ist, in einem speziellen engen Bereich festzulegen.
Wenn die erforderliche Kraft zu klein ist, kann sich der
Behalter beim Transport oder der Benutzung uner-
wiinscht 6ffnen, aber wenn die Kraft, die erforderlich
ist, um den Deckel von der Box zu l6sen zu grol} ist,
kann es, insbesondere fir Kinder, altere Menschen
und/oder behinderte Menschen schwierig sein, den
Behalter zu 6ffnen.

[0018] In Abhangigkeit von der Verwendung des er-
findungsgemafen Behalters kann die Kraft, die zum
Verbinden und Lésen von Box und Deckel erforder-
lich ist, fir den Hausgebrauch ausreichend sein, aber
sie mag nicht ausreichen, um ein Lésen des Deckels
von der Box wahrend des Transports des Behalters
zu verhindern. Die Box und der Deckel sind deshalb
derart ausgestaltet, dass eine alternative Verbindung
zwischen Box und Deckel hergestellt werden kann,
so dass die Gesamtkraft, um den Kunststoffbehal-
ter zu 6ffnen, wahrend des Transports gréRer sein
kann. Die alternative Verbindung ist vorzugsweise ei-
ne Einmalverbindung, so dass nach dem erstmali-
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gen Offnen des Behélters, bei dem die alternative
Verbindung aufgebrochen wird, die alternative Ver-
bindung nicht noch einmal genutzt wird und weitere
I6sbare Verbindungen zwischen Deckel und Box nur
hergestellt werden kdnnen, indem die Vertiefungen
der Box und die entsprechenden Verschlusselemen-
te des Deckels genutzt werden.

[0019] Das Wort ,alternativ® bedeutet in diesem Kon-
text, dass die Verbindungen nicht gleichzeitig her-
gestellt werden kénnen und dass der Deckel und
die Box entweder durch die Einmal-Verbindung oder
durch Nutzung der Eingriffselemente und der ent-
sprechenden Vertiefungen verbunden sind.

[0020] Die Einmal-Verbindung wird durch eine oder
mehrere Schweillungen zwischen Box und Deckel
hergestellt.

[0021] Um die Schweiflung zwischen Box und De-
ckel zu erleichtern, umfassen Box und Deckel ent-
sprechende Flansche an ihren jeweiligen Umfangen,
die miteinander in Eingriff bringbar sind, um es zu
ermoglichen, den Deckel und die Box miteinander
durch eine Schweilinaht zu verbinden und so den
Hohlraum der Box zu verschlie3en.

[0022] Um die Schweildverbindung mit der oben be-
schriebenen Verbindung Uber die Vertiefung- und
Eingriffselemente leicht zu kombinieren, kann der De-
ckel in Bezug auf die Box in zwei verschiedenen
Verschlusspositionen genutzt werden. In einer ers-
ten Verschlussposition des Deckels in Bezug auf die
Box kénnen die Flansche der Box und des Deckels
miteinander fir die SchweilRverbindung in Eingriff ge-
langen. In einer zweiten Verschlussposition des De-
ckels in Bezug auf die Box, in welcher der Deckel eine
gegeniber der ersten Verschlussposition umgedreh-
te Lage einnimmt, kénnen die Verschlusselemente
mit den entsprechenden Vertiefungen in Eingriff ge-
langen. Folglich kann der Deckel an einer Seite mit
einem Flansch und an der gegenuberliegenden Sei-
te mit Verschlusselementen versehen werden, wo-
bei der Deckel abhangig von der Verbindung, die ge-
nutzt werden soll, in eine entsprechende Lage ge-
dreht wird.

[0023] Ein Vorteil des erfindungsgemalen Behalters
ist es, dass fiir zwei Funktionen nur ein Element erfor-
derlich ist, was die Gestaltungsbeschrankungen we-
niger einengt und auf diese Weise die Gestaltung und
Herstellung des Behalters weniger kompliziert macht.

[0024] Ein weiterer Vorteil ist, dass zwei Verbin-
dungsmdglichkeiten gegeben sind, die es erlauben,
jede Art Verbindung fir einen speziellen Zweck zu
optimieren. Beispielsweise kann die SchweilRverbin-
dung flir den Transport optimiert sein, wahrend die
Verbindung Uber die Vertiefung/Verschlusselemente
fur den Hausgebrauch optimiert sein kann.

2014.09.18

[0025] In einer Ausgestaltung hat die Box wesentlich
konstante Wanddicke, so dass die Ausbildung der
Vorspriinge automatisch die entsprechenden Vertie-
fungen ausbildet.

[0026] Bei einer weiteren Ausfilhrungsform ist die
polygone Gestalt rechteckig oder quadratisch, wobei
das Quadrat als ein Spezialfall der Gattung Rechteck
betrachtet wird.

[0027] Die polygone Gestalt ist nicht darauf be-
schrankt, dass sie im Grundriss grade Seitenwénde
besitzt, sondern sie kann z.B. konkave oder konvexe
Seitenwande haben, solange zwischen zwei Seiten-
wanden ein abrupter Ubergang, d.h. eine Ecke, vor-
liegt, was einer polygonen Gestalt ahnelt.

[0028] In einer Ausgestaltung erlaubt das Kunststoff-
material, aus welchem der Behalter hergestellt ist,
dass der Behalter durch Thermoformung hergestellt
wird. Vorzugsweise gestattet es das Kunststoffma-
terial, dass der Behdlter durch Nutzung einer Tief-
ziehverpackungsmaschine hergestellt wird. Geeigne-
te Kunststoffmaterialien sind z.B. Thermoplaste wie
Polyethylene, Polypropylen, Polystyrene etc.

[0029] In einer Ausgestaltung ist der Behalter ein
thermogeformter Behélter, vorzugsweise ein thermo-
geformter Kunststoffbehdlter, der eine starre oder
halbstarre Kunststofffilmstruktur mit relativ robusten
Waénden ist, vorteilhafter von der Art, die zur Lang-
zeitbenutzung durch den Verbraucher geeignet ist.

[0030] Die Box kann alternativ auch als Schale be-
zeichnet werden.

[0031] Die Vorspriinge der Box, die als Abstandele-
mente zwischen den gestapelten Boxen wirken, sind
bevorzugt im oberen Bereich der Seitenwéande, vor-
teilhafter nahe der Oberkante der Seitenwéande vor-
gesehen.

[0032] In einer Ausgestaltung werden die Vorsprin-
ge, die als Abstandhalterelemente zwischen zwei ge-
stapelten Boxen wirken, in einer H6he derart vorge-
sehen, dass, wenn die Vorspriinge einer Box mit ei-
ner anderen Box in Eingriff gelangen, seitliche Bewe-
gungen der genannten einen Box relativ zur genann-
ten anderen Box verhindert werden, so dass gesta-
pelte Boxen einen starren oder halbstarren Stapel bil-
den, der leicht gehandhabt werden kann.

[0033] In einer Ausgestaltung ist der Deckel derart
gestaltet, dass Deckel leicht gestapelt werden kon-
nen. Vorzugsweise ist es moglich, die Deckel derart
zu stapeln, dass der beanspruchte Raum minimiert
ist, und vorteilhafter derart, dass seitliche Bewegun-
gen eines Deckels relativ zu einem anderen Deckel
verhindert oder minimiert wird, um einen starren oder
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halbstarren Stapel zu bilden, der leicht gehandhabt
werden kann.

[0034] In der zweiten Verschlussposition von Deckel
und Box sind die Flansche vorzugsweise beabstan-
det, wenn der Deckel und die Box miteinander ver-
bunden werden. Dies erlaubt es, den Raum zwischen
den Flanschen zu nutzen, um mit dem Flansch des
Deckels und/oder dem Flansch der Box leicht in Ein-
griff zu gelangen, um den Deckel und die Box von-
einander zu trennen.

[0035] Die Erfindung betrifft auch eine Gussform zur
Ausformung einer wie oben beschriebenen Box, vor-
zugsweise zur Thermoformung einer oben beschrie-
benen Box durch Tiefziehen. Die Gussform kann al-
ternativ genutzt werden um eine wie oben beschrie-
bene Box durch SpritzgielRen auszuformen.

[0036] Die Erfindung betrifft weiterhin eine Gussform
zur Ausformung eines wie oben beschriebenen De-
ckels, vorzugsweise Thermoformung eines wie oben
beschriebenen Deckels durch Tiefziehen. Die Guss-
form kann alternativ zur Ausformung eines wie oben
beschriebenen Deckels genutzt werden durch Spritz-
gielden.

[0037] Die Gussformen flir die Box und den Deckel
kénnen eine negative oder positive Gussform sein,
wobei im Falle einer negativen Gussform eine Materi-
alplatte in den Hohlraum der Gussform gezogen wer-
den kann, und wobei im Falle einer positiven Guss-
form eine Materialplatte Gber die Gussform gezogen
wird.

[0038] Die Erfindung betrifft weiterhin ein Verfahren
zur Ausformung eines erfindungsgeméfien Kunst-
stoffbehélters, wobei vorzugsweise eine Gussform
zur Thermoformung der Box durch Tiefziehen und/
oder einer Gussform zur Thermoformung des De-
ckels durch Tiefziehen genutzt wird.

[0039] Die Erfindung betrifft auch einen Deckel fir
einen erfindungsgemaflen Kunststoffbehalter.

[0040] Die Erfindung wird nachfolgend in einer nicht
einschrankenden Weise durch Bezugnahme auf die
beiliegende Zeichnung beschrieben, in welcher glei-
che Teile mit gleichen Bezugsziffern gekennzeichnet
sind. In der Zeichnung zeigt:

[0041] Fig. 1 eine Seitenansicht einer Box eines
Kunststoffbehalters gemal einer Ausgestaltung der
Erfindung;

[0042] Fig. 2 eine perspektivische Ansicht der Box
aus Fig. 1 von unten;

[0043] Fig. 3 eine Seitenansicht eines Stapels aus
zwei Boxen aus Fig. 1;
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[0044] Fig. 4 eine perspektivische Ansicht der Box
aus Fig. 1 von oben;

[0045] Fig. 5 eine perspektivische Ansicht eines De-
ckels der zum SchlieRen der Box aus Fig. 1 geeignet
ist;

[0046] Fig. 6 die Box und den Deckel der jeweiligen
Fig. 1 und Fig. 5 in einer ersten geschlossenen An-
ordnung;

[0047] Fig. 7 eine perspektivische Ansicht der Box
und des Deckels der Fig. 1 bzw. Fig. 5 in einer zwei-
ten geschlossenen Anordnung;

[0048] Fig. 8 eine Aufsicht der zweiten geschlosse-
nen Anordnung aus Fig. 7;

[0049] Fig. 9 eine Querschnittsansicht entlang der
Linie A-A der zweiten geschlossen Anordnung aus
Fig. 7; und

[0050] Fig. 10 ein Detail B der zweiten geschlosse-
nen Anordnung von Fig. 7.

[0051] Die Fig. 1 zeigt eine Seitenansicht einer Box
1 als Teil eines Kunststoffbehalters geman einer Aus-
fihrungsform der Erfindung. Die Fig. 2 zeigt eine per-
spektivische Ansicht der Box 1 aus Fig. 1 von unten.
Der Kunststoffbehalter ist geeignet zur Verpackung
von Lebensmitteln, d.h. Pilzen, Tomaten, etc.

[0052] Die Box 1 umfasst einen Boden 3 und Seiten-
wande 5, die vom Boden 3 aufwarts abragen, um ei-
nen Hohlraum zur Aufnahme von Lebensmitteln zu
bilden. Die vier Seitenwande 5 definieren bei dieser
Ausfiihrungsform eine im Grundriss rechteckige Ge-
stalt, wie es in der perspektivischen Ansicht der Fig. 4
von oben ersichtlich ist, aber die Erfindung lasst sich
auf jede polygone oder einem Vieleck ahnliche Ge-
stalt anwenden. Auch wird in Fig. 4 gezeigt, dass der
Hohlraum mit der Bezugsziffer 7 bezeichnet ist.

[0053] Die Fig. 1 zeigt weiterhin, dass die Seiten-
wande 5 vom Boden 3 aufwérts und leicht nach au-
Ren abragen, so dass die Offnung des Hohlraums 7
an der Oberseite der Box 1 grof3er ist als die GroRe
des Bodens, wodurch sich der Boden 3 der Box 1 zu
Stapelzwecken in den Hohlraum 7 einer anderen Box
1 durch deren Offnung einsetzen lasst.

[0054] Der Boden 3 ist bei dieser Ausfiihrungsform
nicht vollstéandig flach, sondern hat eine komplizier-
te Gestalt, wodurch Rippen 4 auf dem Boden 3 in-
nerhalb des Hohlraums 7 entstehen. Diese Rippen 4
kénnen vorteilhaft genutzt werden, um den Boden 3
zu verstarken, ohne die Wanddicke des Bodens 3 er-
héhen zu missen, und/oder um als Abstandhalterele-
mente zu wirken, um Lebensmittel vom Boden freizu-
halten und Flissigkeiten, d.h. Wasser, zwischen den
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Rippen aufzunehmen, was glinstig sein kann, um die
Flussigkeiten und/oder Schmutz von den Lebensmit-
teln zu trennen, falls erforderlich/gewtnscht.

[0055] Ein Beispiel eines Stapels aus zwei Boxen 1,
1‘istin Fig. 3 gezeigt. Um die beiden Boxen 1, 1* dar-
an zu hindern, ineinander festzuklemmen und eine
leichte Trennung der beiden Boxen 1, 1° zu erlauben,
werden die Boxen 1, 1 auch nach auf3en abragen-
de Vorspriinge 9 in einem vorbestimmten Abstand D
voneinander gehalten, die im oberen Bereich der Sei-
tenwéande 5 in jeder Ecke der rechteckigen Boxen 1,
1 vorgesehen sind. Die Vorspriinge 9 wirken als Ab-
standhalterelemente und legen dadurch das maxima-
le Ausmal fest, bis zu welchem eine Box 1° beim Sta-
peln in eine andere Box 1 eingesetzt werden kann.
Die Unterseite der Vorspriinge 9 der Box 1¢ gelangen
dabei in Eingriff mit einer Oberseite der Seitenwande
5 von Box 1.

[0056] Obwohl das Beispiel der Fig. 2 nur einen Sta-
pel aus zwei Boxen (1; 1) zeigt, gilt dasselbe auch
fur einen Stapel mit mehr als 2 Boxen, da jede Box
bevorzugt mit entsprechenden Vorspriingen 9 verse-
hen ist.

[0057] Weiterhin sei hier expliziert erwahnt, dass die
vorliegende Ausflihrungsform der Box in jeder Ecke
einen Vorsprung 9 aufweist, aber die Nutzung eines
Vorsprungs 9 kann schon ausreichen, um zwei Bo-
xen im Stapel in einem geeigneten Abstand vonein-
ander zu halten. Im Falle zweier Vorspringe 9 sind
diese vorteilhaft auf gegeniiberliegenden Seiten der
polygonen Gestalt angeordnet.

[0058] Wenn zwei oder mehr Vorspriinge 9 als Ab-
standhalterelemente genutzt werden, sind diese Vor-
spriinge zweckméRig entlang des Umfangs der Off-
nung (gleichmaRig) verteilt.

[0059] Indieser Ausgestaltung ist die Ausbildung der
Vorspriinge 9 in erster Linie verursacht durch Her-
stellung der Box aus einer Materialplatte konstanter
Dicke, von der (automatischen) Ausbildung der ent-
sprechenden Vertiefungen 11 (siehe Fig. 4) auf der
Hohlraumseite der Seitenwénde 5 begleitet.

[0060] Die Fig. 5 zeigt eine perspektivische Ansicht
eines Deckels 13, der geeignet ist, den Hohlraum 7
der Box 1 der Fig. 1 bis Fig. 4 zu verschlieRen. Der
Deckel 13 umfasst eine obere Flache 15, die durch
einen Rand 17 und Seitenwande 19 begrenzt ist, und
sich abwarts von dem Rand 17 erstrecken, um in ei-
nem Flansch 21, der sich seitwéarts erstreckt, zu en-
den.

[0061] Vorteilhaft hat die obere Flache 15 eine dhn-
liche Grole wie die GroRe des Bodens 3 der Box 1,
so dass der Boden 3 der Box 1 auf der oberen Fla-
che 15 innerhalb des Randes 17 aufgenommen wer-
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den kann, um vom Rand 17 vorteilhaft derart umfasst
zu sein, dass seitliche Bewegung verhindert wird, wo-
durch das einfache Stapeln von geflllten und ver-
packten Behaltern erleichtert wird, wobei der Deckel
13 mit der Box 1 in einer ersten verschlossenen An-
ordnung des Behélters wie in Fig. 6 gezeigt verbun-
den ist, wo der Deckel 13 sich in einer ersten Ver-
schlussposition in Bezug auf die Box 1 befindet.

[0062] Der Deckel 13 besitzt im Grundriss eine dhn-
liche polygone Gestalt, d.h. in dieser Ausgestaltung
eine rechteckige Gestalt, wie sie durch die Seiten-
wande 5 der Box 1 definiert ist. Der Deckel 13 um-
fasst Eingriffs- oder Verschlusselemente 23 an sei-
nen Ecken, die das Ineingrifforingen mit den entspre-
chenden Vertiefungen 11 der Box 1 gestatten, um
den Deckel 13 mit der Box 1 l6sbar zu verbinden und
so den Hohlraum 7 der Box 1 in einer zweiten ge-
schlossenen Anordnung des Behalters wie in Fig. 7
gezeigt zu verschlielen, in welcher der Deckel 13
sich in einer zweiten Verschlussposition in Bezug auf
die Box 1 befindet, in welcher der Deckel eine ge-
genuber der ersten Verschlussposition verdrehte La-
ge einnimmt.

[0063] In der ersten geschlossenen Anordnung der
Fig. 6 gelangt der Flansch 21 des Deckels 13 in Ein-
griff mit einem entsprechenden Flansch 25 der Box 1.

[0064] Der Flansch 25 der Box ist deutlicher in Fig. 4
zu sehen. Die beiden Flansche 21, 25 sind in Fig. 6
miteinander durch Nutzung von vier Schweil3néhten
an den Stellen verbunden, die durch die Bezugszif-
fern 27 in den Fig. 4 und Fig. 5 gekennzeichnet
sind. Diese vier Schweil’nahte bieten ausreichende
Starke, um die Behalter wahrend des Transports ge-
schlossen zu halten, aber sie erlauben es einem An-
wender, den Deckel von der Box zu entfernen. Nach
dieser Entfernung kénnen die Schweilndhte nicht
mehr genutzt werden und es ist folglich nicht méglich,
den Deckel und die Box in der ersten Verschlusspo-
sition des Deckels in Bezug auf die Box in bequemer
Weise miteinander zu verbinden.

[0065] Der Vorteil des Behalters gemal dieser Aus-
gestaltung der Erfindung ist, dass der Deckel 13 um-
gedreht und lésbar mit der Box 1 verbunden werden
kann, indem die Verschlusselemente 23 des Deckels
in Verbindung mit den Vertiefungen 11 in der Box ge-
bracht werden. Die Verbindung zwischen dem Deckel
13 und der Box 1 in der zweiten geschlossenen An-
ordnung kann z.B. durch Reibschlusskontakt oder ei-
ne Schnappverbindung erfolgen.

[0066] Die Fig. 8 zeigt eine Aufsicht der zweiten ge-
schlossenen Anordnung des in Fig. 7 gezeigten Be-
hélters. Die Fig. 8 zeigt klar eine Linie A-A, die den
Schnittverlauf der Querschnittansicht von Fig. 9 an-
gibt, in welcher ersichtlich ist, wie die Verschlussele-
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mente 23 des Deckels mit den Vertiefungen 11 der
Box in Eingriff gelangen.

[0067] Die Fig. 10 zeigtin grélierem Detail den Teil B
aus Fig. 9. Aus dieser Zeichnung wird deutlich, dass
das Verschlusselement 23 des Deckels 13 mit der
Vertiefung 11 in der Seitenwand 5 der Box 1 in Eingriff
gelangt, wo der Winkel des Seitenwandabschnitts der
Vertiefung 11 mit der Vertikalen durch das Bezugs-
symbol a markiert ist, und zwar derart, dass sich das
Verschlusselement 23 hinter dem besagten Seiten-
wandabschnitt der Vertiefung 11 verhakt, so dass ei-
ne Verformung des Deckels 13 und/oder des Ver-
schlusselements 23 und/oder der Seitenwand 5 er-
forderlich ist, um den Deckel 13 von der Box 1 zu 16-
sen.

[0068] In dieser Ausgestaltung ist der Rand 17 des
Deckels 13 derart dimensioniert, dass er mit der Sei-
tenwand 15 in Eingriff gelangt, wenn der Deckel 13
in der zweiten Verschlussposition in Bezug auf die
Box 1 positioniert ist und den Hohlraum verschliel3t,
wodurch er beim Herstellen einer geeigneten Verbin-
dung zwischen dem Deckel 13 und der Box 1 hilft.

[0069] Der erfindungsgemafle Kunststoffbehalter
kann in einem Thermoformungsverfahren hergestellt
werden. Das Verfahren zur Herstellung des Behalters
kann einen Tiefzieh-Schritt umfassen, der eine posi-
tive oder negative Gussform einschlief3t.

[0070] Vorzugsweise werden die Box und/oder der
Deckel aus einer Materialplatte hergestelit.

[0071] Obwohl die Erfindung unter Bezugnahme auf
eine spezielle, in der Zeichnung gezeigte Ausgestal-
tung beschrieben ist, ist die Erfindung nicht auf die
spezielle Ausgestaltung beschrankt und die Merkma-
le, die hier in Kombination beschrieben sind, kdnnen
auch einzeln zur Anwendung gelangen, es sei denn
es wird ausdricklich ausgeschlossen.

Schutzanspriiche

1. Behalter zur Verpackung von Lebensmitteln um-
fassend:
a) eine Box (1) mit einem Boden (3) und Seitenwan-
den (5), die vom Boden (3) aufwarts abragen und ei-
nen Hohlraum (7) zur Aufnahme der Lebensmittel bil-
den sowie eine Offnung fiir den Zugang zum Hohl-
raum (7) definieren;
b) einen Deckel (13), der mit den Seitenwanden (5)
der Box (1) in Eingriff gebracht werden kann, um den
Hohlraum (7) der Box (1) zu verschlie3en;
wobei die Box (1) und der Deckel (13) Eingriffsele-
mente (11; 23) aufweisen, um die Box (1) und den
Deckel (13) I6sbar zu verbinden, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Box (1) und der Deckel (13) an ih-
ren Umfangen korrespondierende Flansche (21; 25)
aufweisen, die in einer Verschlussposition miteinan-
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der in Eingriff stehen, um es zu erlauben, den De-
ckel (13) und die Box (1) durch eine Schweil3naht (27)
miteinander zu verbinden und so den Hohlraum (7)
der Box (1) zu verschlieen, wobei der Deckel (13)
in der Verschlussposition gegentber der Position, in
welcher der Deckel (13) I6sbar mit der Box (1) ver-
bindbar ist, eine umgedrehte Lage einnimmt.

2. Behalter nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Boden (3) und die Offnung der
Box (1) sowie der Deckel (13) eine im Wesentlichen
polygone Gestalt aufweisen.

3. Behalter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Flansche (21; 25) der Box
(1) und des Deckels (13) beabstandet sind, wenn der
Deckel (13) Iésbar mit der Box (1) verbunden ist.

4. Behalter nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Box (1) derart
ausgestaltet ist, dass der Boden (3) einer anderen
Box (1°) zu Stapelzwecken in den Hohlraum (7) der
Box (1) durch deren Offnung eingesetzt werden kann.

5. Behalter zur Verpackung von Lebensmitteln um-
fassend:
a) eine Box (1) mit einem Boden (3) und Seitenwan-
den (5), die vom Boden (3) aufwarts abragen und ei-
nen Hohlraum (7) zur Aufnahme der Lebensmittel bil-
den sowie eine Offnung fiir den Zugang zum Hohl-
raum (7) definieren;
b) einen Deckel (13), der mit den Seitenwanden (5)
der Box (1) in Eingriff gebracht werden kann, um den
Hohlraum (7) der Box (1) zu verschlielRen;
wobei die Box (1) und der Deckel (13) Eingriffsele-
mente (11; 23) aufweisen, um die Box (1) und den
Deckel (13) I6sbar zu verbinden, und wobei die Box
(1) derart ausgestaltet ist, dass der Boden (3) einer
anderen Box (1°) zu Stapelzwecken in den Hohlraum
(7) der Box (1) durch deren Offnung eingesetzt wer-
den kann, dadurch gekennzeichnet,
dass die Seitenwande (5) wenigstens einen Vor-
sprung (9) umfassen, der sich vom Hohlraum (7)
nach auflen erstreckt, um als ein Abstandhalterele-
ment zu wirken, welcher das Ausmal festlegt, bis zu
welchem die andere Box (1°) beim Stapeln in die Box
(1) eingesetzt werden kann,
dass die Seitenwande (5) weiterhin wenigstens eine
als Eingriffselement wirkende Vertiefung (11) umfas-
sen, die dem wenigstens einen Vorsprung (9) ent-
spricht und auf der dem Vorsprung (9) gegeniber-
liegenden Seite der Seitenwande (5) angeordnet ist,
und
dass der Deckel (13) wenigstens ein als Eingriffs-
element wirkendes Verschlusselement (23) umfasst,
welches der wenigstens einen Vertiefung (11) der
Box (1) zugeordnet ist, wobei das Verschlusselement
(23) des Deckels (13) und die wenigstens eine Ver-
tiefung (11) der Box (1) derart ausgebildet sind, dass
sie miteinander in Eingriff bringbar sind, um den De-
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ckel (13) mit der Box (1) in der ersten Verschlusspo-
sition l6sbar zu verbinden.

6. Behalter nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Boden (3) und die Offnung der
Box (1) sowie der Deckel (13) eine im Wesentlichen
polygone Gestalt aufweisen.

7. Behélter nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der wenigstens eine Vorsprung (9)
sowie die wenigstens eine entsprechende Vertiefung
(11) an einer Ecke der Box (1) angeordnet sind.

8. Behalter nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass an jeder Ecke der Box (1) ein Vor-
sprung (9) und eine korrespondierende Vertiefung
(11) vorgesehen sind.

9. Behalter nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Deckel (13) an jeder Ecke ein Ein-
griffselement (23) aufweist, das mit der entsprechen-
den Vertiefung (11) der Box (1) in Eingriff bringbar ist,
um den Deckel (13) I6sbar mit der Box (1) zu verbin-
den.

10. Behalter nach einem der Ansprliche 5 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass die Box (1) und der
Deckel (13) an ihren Umfangen korrespondierende
Flansche (21; 25) aufweisen, die in einer Verschluss-
position miteinander in Eingriff stehen, um es zu er-
lauben, den Deckel (13) und die Box (1) durch eine
Schweil’naht (27) miteinander zu verbinden und so
den Hohlraum (7) der Box (1) zu verschlieen, wo-
bei der Deckel (13) in der Verschlussposition gegen-
Uber der Position, in welcher der Deckel (13) I6sbar
mit der Box (1) verbindbar ist, eine umgedrehte Lage
einnimmt.

11. Behélter nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Flansche (21; 25) der Box (1) und
des Deckels (13) beabstandet sind, wenn der Deckel
(13) I6dsbar mit der Box (1) verbunden ist.

12. Behalter nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass das Ein-
griffselement (23) des Deckels (13) beim Stapeln
mehrerer Deckel (13) als Abstandhalterelement wirkt,
das den Mindestabstand zweier aufeinander liegen-
der Deckel (13) definiert.

13. Behalter nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass die Box (1)
und/oder der Deckel (13) aus Kunststoff hergestellt
sind.

14. Behalter nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Box (1) und/oder der Deckel (13)
durch Thermoformung hergestellt sind.

Es folgen 5 Seiten Zeichnungen
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Anhéangende Zeichnungen
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