MD 468 Z 2012.08.31

MD 468 Z 2012.08.31

REPUBLICA MOLDOVA

W

(19) Agentia de Stat
pentru Proprietatea Intelectuali

(12)

an 468 a3 Z

(51) Int.Cl: B28B 3/00 (2006.01)

B28B 3/08 (2006.01)
B30B 11/02 (2006.01)

BREVET DE INVENTIE

DE SCURTA DURATA

(21) Nr. depozit: s 2011 0125
(22) Data depozit: 2011.07.01

(45) Data publicarii hotararii de
acordare a brevetului:

2012.01.31, BOPI nr. 1/2012

(71) Solicitanti: NECHIT Ivan, MD; NECHIT Vladislav, MD
(72) Inventatori: NECHIT Ivan, MD; NECHIT Vladislav, MD
(73) Titulari: NECHIT Ivan, MD; NECHIT Vladislav, MD

(54) Masina de presare (variante)
(57) Rezumat:
1

Inventia se referd la constructia de masini,
in special la masinile pentru industria mate-
rialelor de constructie si poate fi aplicatd la
brichetarea deseurilor de materiale si produse
agricole si industriale.

Magina de presare, conform primei va-
riante, contine un corp cilindric (1) cu o ca-
mera de presare (2), executatd cu o gurd
superioard de incarcare si o gurd inferioara de
descarcare a produselor cu vane, si dotatd cu
niste poansoane (3) directionate opus fatd de
axul corpului (1), instalate in ghidaje (4) si
unite cu niste biele (5), conectate printr-o
parghie cu un dispozitiv de actionare. Parghia
este executatd in formd de element de forta
coaxial, care cuprinde din exterior corpul
cilindric (1) si este dotat cu niste console (7)
pentru conectare la dispozitivul de actionare.
Elementul de fortd este executat in forma de
cadru (6). Bielele (5) sunt fixate de cadru (6) in
colturile acestuia, iar suprafata interioard a
cadrului (6) este imbinatd cu suprafata exte-
rioard a corpului (1).

Magina de presare, conform variantei a
doua, contine elementul de fortd executat in
formd de doud cadre — superior si inferior,
suprafetele interioare ale cdrora sunt Imbinate
cu suprafata exterioard a corpului (1). Biela
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superioard este fixatd cu un capdt de cadrul
superior in coltul lui, iar cu celdlalt capat — de
poanson (3). Biela inferioard este fixata cu un
capat de cadrul inferior, iar cu celdlalt capat —
de poanson (3). Bielele sunt unite cu poansonul
(3) printr-o axd, iar fiecare cadru este dotat cu
un dispozitiv de actionare pentru efectuarca
unei miscdri de rotatie alternativa in sens opus.

Revendiciri: 2

Figuri: 4
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(54) Pressing machine (variants)

(57) Abstract:
1
The invention relates to mechanical
engineering, particularly to machines for

building materials industry and can be used for
briquetting agricultural and industrial products
and materials waste.

The pressing machine, according to the first
variant, comprises a cylindrical body (1) with a
pressing chamber (2), made with an upper
loading gate and a lower product unloading
gate with valves, and equipped with punches
(3) oppositely directed to the body (1), set up
in guides (4) and joined with connecting rods
(5, connected through a lever with drive. The
lever is designed as a coaxial force element,
embracing from the outside the cylindrical
body (1) and equipped with brackets (7) for
connection to the drive. The force element is
designed as a frame (6). The connecting rods
(5) are attached to the frame (6) in its corners,
and the inner surface of the frame (6) is

(54) IIpeccoBouHasi MalIMHA (BAPHAHTEHI)

(57) Pedepar:
1
H300peTeHre  OTHOCHTCA K MAIHHO-
CTPOCHUIO, B YaCTHOCTH K MalluHaM JJIsa

IIPOMBINITICHHOCTH CTPOUTEIHHBIX MaTePHAIIOB
U MOXET HalTH IpHUMEHEHHE IIPH OPHKETH-
POBAHHU OTXOJIOB CEIBCKOXO3AHCTBEHHBIX H
IIPOMBIITUICHHBIX IPOTYKTOB U MAaTEPHAIIOB.
IIpeccoBounass MamiuHa, COITIACHO MEp-
BOMY BapHaHTy, COAEPKHUT IHINHIPUICCKUH
xopnyc (1) ¢ xamepoilt mpeccoBaHHI (2),
BBIITOJTHEHHOH ¢ BEPXHUM 3arPy304HBIM OKHOM
U HIDKHEM OKHOM BBITPY3KH H3JCTHH C
3aJBIDKKAMH, U CHAa0KCHHOH BCTPEYHO Ha-
IIPaBJICHHBIMU OTHOCHTEIFHO OCH Kopiyca (1)
ITyaHCOHaMH (3), YCTAaHOBICHHBIMH B Ha-
IPaBIONHX (4) M COCTUHEHHBIMH C ITATYy-
HaMmu (5), CBA3aHHBIMU IIOCPEACTBOM phIUara ¢
IIPUBOZOM. PhIUar BBIIOIHEH B BHJIE COOCHOTO
CHJIOBOTO 3JIEMEHTa, OXBaTHIBAIOLIEIO CHa-
pYXH IMIHHApHYeCKHH kopiyc (1) u cHaO-
JKEHHOTO KpoHIITeHaMu (7) Uil COSTUHEHUS
¢ npuBogoM. CHIIOBOM 37IEMEHT BBIIOJIHEH B
Buzie pambl (6). laTyns! (5) IpUKpeEIUIEHB! K
pame (6) B e ymax, a BHYIPEHHAA IIO-
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conjugated with the outer surface of the body
(1).

The pressing machine, according to the
second variant, contains a force element, made
in the form of two frames — upper and lower,
the inner surfaces of which are conjugated with
the outer surface of the body (1). The upper
connecting rod is attached with one end to the
upper frame in its corner, and with the other
end — to the punch (3). The lower connecting
rod is attached with one end to the lower
frame, and with the other end — to the punch
(3). The connecting rods are connected to the
plunger (3) through an axis, and each frame is
provided with a drive to perform a swinging
movement.

Claims: 2

Fig.: 4

2
BEPXHOCTH PaMBbl (6) colpspKeHa ¢ HapyKHOH
MOBEPXHOCTRIO Kopiryca (1).

IIpeccoBounas MarmuHa, COIIACHO BTO-
pOMY BapuaHTy, COACPKUT CHIIOBOH DJIEMEHT,
BBITOJTHEHHBIX B BHJIE JBYX PaM - BEpXHEH u
HIDKHEH, BHYTPEHHHE ITOBEPXHOCTH KOTOPBIX
COIPSDKEHBI ¢ HAPYKHOH ITOBEPXHOCTHIO KOP-
myca (1). BepxHuH DIaTyH OJHHM KOHIIOM
IPUKPEIUICH K BEpXHEH pame B ee ymiIy, a
JPYTHM KOHITOM — K ItyaHcoHy (3). Hmxauit
IIaTyH OPUKPEIVICH OHUM KOHIIOM K HIDKHEH
pame, a JPYrHUM KOHIIOM — K IIyaHCOHY (3).
[aTyssl coemuHCHBI ¢ ITyaHcoHOM  (3)
IIOCPE/ICTBOM OCH, a Kakias paMa cHaOKeHa
IOPUBOAOM JUIS  COBEPIIEHHS  BCTPEYHOTO
BO3BPATHO-BPAIATEIIFHOTO JIBIKCHHUS.

I1. hopmymsr: 2

@ur.: 4
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Descriere:

Inventia se referd la constructia de masini, in special la maginile pentru industria
materialelor de constructie si poate fi aplicata la brichetarea deseurilor de materiale si
produse agricole si industriale.

Este cunoscutd o masind de presare, care contine un corp cilindric cu o camerd de
presare, executatd cu o gura superioara de incarcare si o gurd inferioara de descdrcare a
produselor cu vane, si dotatd cu niste poansoane directionate opus, instalate in ghidaje si
unite cu niste biele, conectate printr-o parghie cu un dispozitiv de actionare. Parghia este
executatd in forma de inel coaxial, care cuprinde din exterior corpul cilindric si este dotat
cu niste console pentru conectare la dispozitivul de actionare [1].

Dezavantajul masinii de presare cunoscute constd in aceea ca dispozitivul de actionare
a poansoanelor prin intermediul bielelor este executat in formd de inel. La efectuarea
compresiunii materialului inelul de la poansoane prin biele suportd sarcini create de
momentele de incovoiere si se deformeazd in directiile radiale, modificindu-si configu-
ratia. Pentru a asigura deformatiile prestabilite ale inelului este necesar de a utiliza un inel
cu sectiune transversald mare, ceea ce sporeste cantitatea necesard de metal. Un alt
dezavantaj al masinii de presare constd 1n aceea cd deplasarea poansoanelor se efectueaza
cu un inel si o bield. La Intoarcerea inelului biela creeazd o forta laterald asupra poan-
sonului, care este suportatd de ghidajele corpului. Se crecazad forte mari de frecare intre
suprafata poansonului si suprafata ghidajelor corpului.

Problema pe care o rezolvd inventia constd in inldturarea dezavantajelor mentionate
mai sus prin Inlocuirea deformatiei la incovoiere a dispozitivului de actionare cu defor-
matia de Intindere, instalarea celui de-al doilea dispozitiv de actionare cu a doua pereche
de biele conectate printr-un singur poanson, precum si in sporirea fiabilitdtii masinii de
presare.

Problema se solutioneaza prin aceea ¢d masina de presare, conform primei variante,
contine un corp cilindric cu o camerd de presare, executatd cu o gurd superioarda de
incarcare si o gurd inferioard de descdrcare a produselor cu vane, si dotatd cu niste
poansoane directionate opus fatd de axul corpului, instalate in ghidaje si unite cu niste
biele, conectate printr-o parghie cu un dispozitiv de actionare. Parghia este executatd in
forma de element de forta coaxial, care cuprinde din exterior corpul cilindric si este dotat
cu niste console pentru conectare la dispozitivul de actionare. Elementul de fortd este
executat In formd de cadru. Bielele sunt fixate de cadru In colturile acestuia, iar suprafata
interioard a cadrului este imbinatd cu suprafata exterioard a corpului.

Masina de presare, conform variantei a doua, contine elementul de fortd executat in
forma de doud cadre — superior si inferior, suprafetele interioare ale cérora sunt Imbinate
cu suprafata exterioara a corpului. Biela superioard este fixatd cu un capit de cadrul
superior in coltul lui, iar cu celdlalt capat — de poanson. Biela inferioard este fixatd cu un
capat de cadrul inferior, iar cu celdlalt capat — de poanson. Bielele sunt unite cu poan-
sonul printr-o axd, iar fiecare cadru este dotat cu un dispozitiv de actionare pentru
efectuarea unei miscari de rotatie alternativa in sens opus.

Rezultatul consta in sporirea fiabilitdtii masinii de presare, utilizarea pieselor din
materiale cu caracteristici de rezistentd mai mici §i reducerea gabaritelor §i greutatii
masginii de presare.

Inventia se explicd prin desenele din fig. 1-4, care reprezinta:

- fig. 1, vederea generald a masinii de presare, conform primei variante a inventiei, cu
camera de presare inchisa (cu vanele gurilor de incédrcare §i descédrcare neprezentate
conventional);

- fig. 2, aceeasi, sectiunea A-A (fig. 1);

- fig. 3, vederea generald a masinii de presare cu camera de presare deschisd;

- fig. 4, vederea generald a masinii de presare, conform variantei a doua a inventiei.

Magina de presare, conform primei variante a inventiei (fig. 1, 2, 3), contine un corp
cilindric 1 cu o camera de presare 2, o gurd superioard de incédrcare si o gurd inferioara de
descircare a produselor cu vane, dotate cu dispozitive de actionare (nu este aratat). In
camera de presare 2 sunt montate patru poansoane 3, directionate opus spre axul central al
masinii, care sunt instalate in ghidajele 4 corpului. Poansoanele 3 sunt conectate la bielele
5 si sunt unite printr-o parghie cu dispozitivul de actionare. Parghia este executatd in
formd de cadru de fortd 6 de forma rectangulard coaxial cu corpul. Cadrul este dotat cu
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4

patru console 7 pentru conectarea la dispozitivul de actionare, totodatd consolele sunt
amplasate diametral opus, ceea ce asigura distributia simetricd a fortelor la poansoane.
Biela 5 se fixeaza cu un capét de cadrul 6 in fiecare colt al acestuia, iar cu celdlalt capat —
de poansonul 3. Suprafata interioard a cadrului 6 este cuplatd cu suprafata cilindricd
exterioard a corpului 1, cu posibilitatea de rodare pe aceasta.

in masina de presare, conform variantei a doua a inventiei (fig. 4), elementul de fortd
este executat in forma de doud cadre - superior 8 si inferior 9, suprafetele interioare ale
carora sunt imbinate cu suprafata cilindricd exterioara a corpului 1. Biela superioard 10 se
fixeazd cu un capdt de cadrul superior 8 in coltul sdu, iar cu celélalt capat — de poansonul
3. Biela inferioard 11 se fixeaza de cadrul inferior 9, iar cu celdlalt capat — de poansonul
3. Totodatd, bielele superioard si inferioard sunt conectate cu poansonul prin axa 12.
Fiecare cadru este dotat cu un dispozitiv de actionare pentru efectuarea unei migcari de
rotatie alternativa in sens opus, comunicand poansonului o migcare rectilinie alternativa.

Magina de presare functioneazad in modul urmator.

in pozitia initiald a masinii cu camera de presare 2 deschisd, poansoanele 3 (fig. 1-3)
sunt situate in pozitia stingd extrema. Materialul este incarcat in camera de presare, care
se inchide cu vana superioard (nu este ardtat). La declansarea dispozitivului de actionare
cadrul 6 rectangular efectueaza o rotatie in sensul miscarii acelor de ceasornic cu ajutorul
consolelor 7, unite cu dispozitivul de actionare. Cadrul 6 rectangular prin intermediul
bielelor 5 transmite efortul la poansoanele 3, care la miscarea in sens opus efectueaza
presarea materialului produsului in camera de presare 2. La finisarea ciclului de presare
prin intermediul dispozitivului de actionare cadrul 6 se intoarce in sensul opus miscarii
acelor de ceasornic, poansoanele 3 prin intermediul bielelor 5 revin in pozitia initiald. Se
deschide gura de deschidere inferioard a masinii cu ajutorul vanei inferioare si produsul
este scos din camera de presare.

Functionarea masinii de presare, conform variantei a doua a inventiei, este similard cu
functionarea masinii de presare, conform primei variante, cu exceptia faptului ca cadrele
dreptunghiulare efectueaza miscari in sens opus.

Conform primei variante a inventiei transmiterea eforturilor bielelor la poansoane se
realizeazd prin intermediul cadrului dreptunghiular, laturile cédruia functioneazd la
extensiune.

Conform variantei a doua a inventiei miscarea de rotatie alternativa In sens opus a
celor doud cadre dreptunghiulare, efectuata prin intermediul bielelor, conectate in perechi
cu o axa de fixare cu poansonul, comunica celui din urma o miscare rectilinie alternativa,
echilibrand eforturile laterale de la fiecare bield separat.

Inventia propusd permite de a spori fiabilitatea masinii de presare, a Imbundtati
caracteristicile ei la exploatare si a reduce costul productiei.

(56) Referinte bibliografice citate in descriere:
1. RU 2016763 C1 1994.07.30

(57) Revendicari:

1. Magind de presare, care contine un corp cilindric (1) cu o camerd de presare (2),
executatd cu o gurd superioara de Incarcare si o gurd inferioard de descarcare a produselor
cu vane, si dotatd cu niste poansoane (3) directionate opus fatd de axul corpului (1),
instalate 1n ghidaje (4) si unite cu niste biele (5), conectate printr-o parghie cu un dispozitiv
de actionare, totodata parghia este executatd in forma de element de fortd coaxial, care
cuprinde din exterior corpul cilindric (1) si este dotat cu niste console (7) pentru conectare
la dispozitivul de actionare, caracterizata prin aceea ca elementul de fortd este executat in
formd de cadru (6), totodatd bielele (5) sunt fixate de cadru (6) in colturile acestuia, iar
suprafata interioara a cadrului (6) este imbinata cu suprafata exterioard a corpului (1).
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2. Masina de presare, care contine un corp cilindric (1) cu o camera de presare (2),
executatd cu o gurd superioard de incéarcare si o gurd inferioard de descércare a produselor
cu vane, si dotatd cu niste poansoane (3) directionate opus fatd de axul corpului (1),
instalate 1n ghidaje (4) si unite cu niste biele (5), conectate printr-o parghie cu un dispozitiv
de actionare, totodata parghia este executatd in formad de element de forta coaxial, care
cuprinde din exterior corpul cilindric (1) si este dotat cu niste console (7) pentru conectare
la dispozitivul de actionare, caracterizati prin aceea cé clementul de fortd este executat in
formd de doud cadre — superior (8) si inferior (9), suprafetele interioare ale cdrora sunt
imbinate cu suprafata exterioard a corpului (1), totodata biela superioara (10) este fixatd cu
un capat de cadrul superior (8) in coltul lui, iar cu celdlalt capit — de poanson (3), biela
inferioara (11) este fixatd cu un capdat de cadrul inferior (9), iar cu celdlalt capat — de
poanson (3), totodatd bielele (10, 11) sunt unite cu poansonul (3) printr-o axa (12), iar
fiecare cadru (8, 9) este dotat cu un dispozitiv de actionare pentru efectuarea unei miscari
de rotatie alternativa in sens opus.

Sef Sectie: SAU Tatiana
Examinator: ANDREEVA Svetlana
Redactor: CANTER Svetlana

Agentia de Stat pentru Proprietatea Intelectuala
str. Andrei Doga, nr. 24, bloc 1, MD-2024, Chisindu, Republica Moldova



MD 468 Z 2012.08.31

Fig. 1
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