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【 提 出 日 】 平 成 18年 2月 15日 (2006.2.15)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】  剛 性 の 高 い 本 体 部 と 該 よ り 細 径 で あ り 剛 性 の 低 い 先 端 部 と が 一 体 に
形 成 さ れ た 内 芯 、 及 び 該 に 設 け ら れ た 高 Ｘ 線 造 影 部 か ら な り 、 該

が 該 を 含 ん で 樹 脂 成 形 さ れ て な る ガ イ ド ワ イ ヤ ー 。
【 請 求 項 ２ 】  前 記 が プ ラ イ マ ー 処 理 し た も の で あ る 請 求 項 １ 記 載 の ガ イ ド ワ イ ヤ ー
。
【 請 求 項 ３ 】  前 記 樹 脂 成 形 さ れ た 樹 脂 が ウ レ タ ン エ ラ ス ト マ ー で あ る 請 求 項 １ 又 は ２ 記
載 の ガ イ ド ワ イ ヤ ー 。
【 請 求 項 ４ 】  前 記 ウ レ タ ン エ ラ ス ト マ ー が 熱 硬 化 し た も の で あ る 請 求 項 ３ 記 載 の ガ イ ド
ワ イ ヤ ー 。
【 請 求 項 ５ 】  さ ら に 前 記 の 先 端 が 金 属 粉 入 り ゴ ム で 形 成 さ れ て な
る 請 求 項 １ ～ ４ の 何 れ か ガ イ ド ワ イ ヤ ー 。
【 請 求 項 ６ 】  前 記 ガ イ ド ワ イ ヤ ー の 全 部 又 は 一 部 の 表 面 に 潤 滑 性 皮 膜 が 形 成 さ れ た 請 求
項 １ ～ ５ の 何 れ か 記 載 の ガ イ ド ワ イ ヤ ー 。
【 請 求 項 ７ 】  前 記 潤 滑 性 皮 膜 が ポ リ ビ ニ ル エ ー テ ル 無 水 マ レ イ ン 酸 共 重 合 体 若 し く は そ
の 部 分 エ ス テ ル 及 び ／ 又 は シ リ コ ン 含 有 フ ル オ ロ ア ク リ レ ー ト 重 合 体 で あ る 請 求 項 ６ 記 載
の ガ イ ド ワ イ ヤ ー 。
【 請 求 項 ８ 】  剛 性 の 高 い 本 体 部 と 該 よ り 細 径 で あ り 剛 性 の 低 い 先 端 部 と が 一 体 に
形 成 さ れ た 内 芯 、 及 び 該 に 設 け ら れ た 高 Ｘ 線 造 影 部 か ら な る ガ イ
ド ワ イ ヤ ー の 該 の 部 分 を 樹 脂 成 形 す る 製 造 法 に お い て 、 該 の 部 分 を よ
り 外 径 が 大 き な チ ュ ー ブ に 挿 入 し た 後 、 該 チ ュ ー ブ 内 に 樹 脂 原 料 を 注 入 し て 該

を 含 ん で の 部 分 を 樹 脂 成 形 し た 後 、 該 チ ュ ー ブ か ら を 引 き 抜 く ガ イ ド ワ イ
ヤ ー の 製 造 法 。
【 請 求 項 ９ 】  前 記 が プ ラ イ マ ー 処 理 さ れ た も の で あ る 請 求 項 ８ 記 載 の ガ イ ド ワ イ ヤ
ー の 製 造 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】  前 記 ガ イ ド ワ イ ヤ ー の 全 部 又 は 一 部 の 表 面 に 潤 滑 性 皮 膜 を 形 成 さ せ る 請
求 項 ８ 又 は ９ 記 載 の ガ イ ド ワ イ ヤ ー の 製 造 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
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【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
即 ち 本 発 明 は 、 下 記 の （ Ｉ ） ～ （ Ｉ Ｖ ） で あ る 。
（ Ｉ ） 剛 性 の 高 い 本 体 部 （ ａ － １ ） と 該 （ ａ － １ ） よ り 細 径 で あ り 剛 性 の 低 い 先 端 部 （ ａ
－ ２ ） と が 一 体 に 形 成 さ れ た 内 芯 （ ａ ） 、 及 び 該 （ ａ － ２ ） に 設 け ら れ た

高 Ｘ 線 造 影 部 （ ｂ ） か ら な り 、 該 （ ａ － ２ ） が 該 （ ｂ ） を 含 ん で 樹 脂 成 形 さ れ て な る ガ
イ ド ワ イ ヤ ー ； （ Ｉ Ｉ ） 該 （ ａ － ２ ） の 先 端 が 金 属 粉 入 り ゴ ム で 形 成 さ れ
て な る ガ イ ド ワ イ ヤ ー ； （ Ｉ Ｉ Ｉ ） 該 ガ イ ド ワ イ ヤ ー の 全 部 又 は 一 部 の 表 面 に 潤 滑 性 皮 膜
を 形 成 し た ガ イ ド ワ イ ヤ ー ； 及 び （ Ｉ Ｖ ） 上 記 ガ イ ド ワ イ ヤ ー の 製 造 法 に お い て 、 前 記 （
ａ － ２ ） の 部 分 を （ ａ － ２ ） よ り 外 径 が 大 き な チ ュ ー ブ に 挿 入 し た 後 、 チ ュ ー ブ 内 に 樹 脂
原 料 を 注 入 し て 前 記 （ ｂ ） を 含 ん で 該 （ ａ － ２ ） の 部 分 を 樹 脂 成 形 し た 後 、 チ ュ ー ブ か ら
該 （ ａ － ２ ） を 引 き 抜 く ガ イ ド ワ イ ヤ ー の 製 造 法 で あ る 。
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