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(54) Automatickd za¥izeni ne protshovdni drdZek statoru elektromotorku

Automatické za¥izeni na protehovini dré-
%ek statoru elektromotorku. Automatické zaiizeni
je urdeno pro technologicky proces viroby elektro-
motork® bez ndroku ne obsluhu, urdend k strojnimu
vtehovani vinut{, Protahovac{ ndstroj Jje pevns
spojeny s dutym sloupem a jevzajiétén nébéﬁovou
matict,-kterd mid ﬁo obvodd radidlnd uspoiésdend
odfukovaci otvory, a Je veden v dréZkich kalibri-
cké vlorky mezd opSrnyml deskami statoru. zéroven
duty sloup protahovaciho néstroje je pripevnén
ke dnu silovélce Stvercového pri¥ezu posuvnd ulo~
Yendho mezi dvime rameny zaiizeni, p¥ilemZ Zleb
podédvaci jednotky sestdvajici z posuvného stolu
pevné spojeného s podévacim vdlcem je uloZen mezi
op¥rnymi deskemi, Automatické za¥{zeni je vyhodné
za¥adit pfed operaci strojnfho vtahovin{ vinuti,
kde je nutnd maximdlni presnost geometrického
tvary s rozméru dré¥ek, podminujfci plynulou vye

robu.
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Vyndlez se tJyké automatického szaPfzeni na protahovdani ard¥ek statoru elektromotorku zafsze -
ného do technologického procesu viroby el. motorkd bez néroku na obsluhu. Za G&elem docileni
maximdlnf p¥esnosti rozm¥ru, drsnosti povrchu a rovnob¥Znosti vetupu driiek statoru, uréené k stroj-
nimu  vtahovdni vinuti,

Jgou ji¥ zndmé za¥izeni na protahovani vstupu drd%ek statoru sestévdjici z tvéFectho stroje

v nsho# na zdkladové desce je pYipevndna spodni dst ndstroje, urdend pro nodepFeni paketu.
Tato zdkladovd deska je opatfena mezikruZim do Iterdho je posuvng. ulo¥end protahovaci hlava. Prota-
hovac! hlava se svou nosnou deskou je piipevndna k beranu tva¥eciho stroje,Zakladani paketu do
pracovhi polohy za¥izeni se ddje prostiednictvim posuvné jednotky s pevnym dorazem a bodnim vede~
nim, Vyjiminf paketu Je provdddno s opadnym smyslem pohybu vi&i smdru pohybu zdkladovéni.

Jsou zatizeni, u nich# protahovéni vstupu drdfek je provedeno tak, %e na zdkladové desce tvateciho
stroje Je upevnén otodny podstavec se dvima pracovnimi polohemi symetricky uspordddnymi zakladacimi
Celistmi paketu, vidy tak, %e jsou st¥fdavé indexované v ose protahovaci hlavy a v zaklédacf
poloze. Otddeni podstavce se provddi prost¥ednictvim ozubendho kola, ozubeného h¥ebene a pneuvdlce,
Spoleénéb nevyhoda dosavadniho stavu spodivé zejména v tom, %Ze protahovaci ze¥fzeni je konstruo-

vané na zdklad$ technickych parametrd tvd¥eciho stroje, kterd neumo¥nuje za¥izeni za¥azeni protahovandt

drdZek do vyroby statoru elmotorku bez peruieni vyrobniho toku a bez p¥itommosti pracovnika.

Nevyhoda konstrukéniho provedeni vlastniho protahovaciho ndstroje spodivé zejména v tom,

v

Ze &inné
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4dsti ndstroje Jsou navzdjem sp¥a¥ené s vodicimi sloupy urdujici p¥esnd vedeni protahova-
ci hlavy vidi drdZkém paketu. Tyto ndstroje nejsou pribdiné; zalkldddni, vyjiméni a indexovéni
vyZaduji Fadové dvojndsobny manipuladni Sas relativnd ¥ Zasu vlastniho protahovini, Tvareci gtroj
je provedeny bud jako jednﬁﬁéelovy hydraulicky 1lis rdmové konstrukce ve tvaru «C" nebo typizovaniy
hydraulicky 1is s ekvivalentniml parametry p¥izpdsobeny k protahovacimu nédstroji. Teakto uspoid-
dané zabizeni tvori samostatny technologicky uzel, ktery se svimi velkymi rozmdry zapFidinuje

ne%idouci smydku na vyrobnim toku s opa¥nym smyslem, kterd je p¥imou p¥idinou zpomaleni vyrobniho

taktu.

Tyto nedostatky podle vyndlezu jsou odstrandny tim, %e protahovac{ néstroj je pevnd spoje~
ny s dutym sloupcem a je zaji¥t3n ndbShovou maticf, kters je po obvod& opatiena radidlng uspoid-
danfmi odfukovacimi otvory a je veden v dréd¥kich kalibrickd vloZky mezi opSrnymi deskami statoru,
zdroven duty sloup protahovaciho ndstroje je pfipevnin ke dnu silovélge &tvercového pri¥ezu posuvns
uloZeného mezi dvima rameny zaPizeni, vFidem¥ #lab podavaci jédnotky sestévajici z posuvnéhe stolu
pevnd spojendho s poddvacim vilcem, je uloZen mezi opdrnymi deskami, Takto vybtvo¥end automatickd
za¥fzeni na protahovdni drdZek statoru el. motorku Jje kompaktni konstrukéni celek s minimdlnimi
rozméry sestavené s minimdlnim podtem souldstek uspo¥idanych tak, Ze ke ka%dd jeho souldstce jsou
v¥i¥azeny 2 nebo vice - funkei, kterd jsou nutné oro provddéni  protahovand.

Prostorové uspo¥dddni ramen nesouci zatifenf, jen v tahu odvozendho gz odporu drdZel pii protaho-
véni, které zdroveh vytvib{i veddni silovilce spolu s ndstrojem a prib3ing pracovni prostor pro

pakety ve sm¥ru virobniho toku., Stavebnicovnd konstruovand za¥izeni je variabilnf, vzhledem k techno-



loglckym postuplim viroby paketd - umoZnuje zatazeni wa kterdkoliv misto do vyrobniho toku

bez ndroku na obslizthu,

Vyndlez je bliZe objasnin na vykresech, na kterych znadi obr. 1 svisly Yez za¥{zenim,
kde levd polovina zobrazuje za¥izeni p¥ed protahovinim, pF¥itom pravd strana zobrazuje vdlec
v dolni dvrati, obr. 2 ¥ez nad paketem, kde horni polovine ukazuje za¥izeni p¥ed protahovdnim pa-

ketu e spodni polovina zndzornuje zarizeni pPi protahovini.

Pakety 1 elmotorku urdené k protahovini drd¥ek jsou p¥isunuté na p¥ipravek z montd#niho
pésu z prede¥lé operace nad posuvay stil 2 mezi Jela opdrné desky 3 a stavitelného dorazu 4.
El, impulsem snimand poloha silovdlce 5 v poloze horni iivrati ud¥li povel poddvacimu véleci 6.
0pérnd hrana A posuvného stolu 2 je opat¥ena -permanentnimi magnety 7, slouZici k zachyceni ve
Zlabu 21 posouvaného paketu 1 pii najiZdéni poddvacfho vélce na pevnf doraz 8 uddvajici funkdni
polohu paketu v ose B protahovaciho néstroje 9. Tato poloha posuvndho vélce‘ se zp&tnou vazbou
prost¥ednictvim el., iﬁpulsu ridi pfes rozvdddd a duté pistnice 10 tlakového media a mezi pist 11
a dno C silovdlce., Na dnd silovdlce je priSroubovand nosnéd deska 12 dutého sloupu 13 protahovaci-
ho ndstroje 9. Protahovaci ndstroj je =zaji$ti3n ndbdhovou matiei 14 po obvodd uspofédanjmi
odfukovacimi otvory 12’ pridem# jeji vn&jsi vdlcovd obalovéd plocha pYechdzi do komolého kuZele
a je zmendena o vili v83i vnit¥nimu praméru paketu. Stladeny vzduch uréenj.k odfukovani t¥isek
z drdZek je p¥ivéd¥ny do nosné desky 12 dutého sloupu 13 a do nédbhové matice v Jase zdvihu
silovdlce mezi spodni a horni ivrati, Ramena 16 zafizeni spolu s mistkem 17 pistnice 10 silo~
vélce, op8rnymi deskaml 3 a podstavei 18 nddoby 19 zachycujici = odfukované t¥isky tvo¥i navzijem
tuhy prichozi rdm, Protilehlé plochy D ramen zéroven Qytvéfi p¥imodaré vedeni silovalce "5 a za-
mezi radidlni pootodeni protahovaciho ndstroje. P¥esmou orientaci protahovaciho ndstroje wvia&i dra¥-
kdm paketu zajifuji kalibrické vloiky 20 uloZené v op&rnych deskéch,
Automatické za¥izeni na protahovéni drdZek ve statoru s vjhodou je za¥azend do seriové vyroby
pfed operaci strojniho vtahovéni vinuti, kde je nutnou podminkoﬁ maximélni p¥esnost geometrického
tvaru a rozmdru draZek, kterd podminuje plynulou erébu a snadné nasazeni paketu na lamel vtaho=

vaciho zatizeni bez mikrodeformaci a opot¥ebovani t8chto lamel.

P R EDuBe VY NAL E2Z2U

Automatické zaPizeni na protahovéni drdZek statoru elmotorku u kterédho piesné geometrické tvary
driZek statoru jsou docileny prost¥ednictvim protahovaciho ndstroje podle vyndlezu, vyznadené tim,
. %e protahovaci ndstroj (9) je pevnd. spojeny s dutym sloupem (13) a Je zaji¥tdn ndbShovou matici(l4)

kterd je po obvodd opat¥ena radidlnd uspofddanymi odfukoveci{mu otvory (15) a je veden v drdfkdch

. kalibrické v loZky (20) mezi opdrnymi deskami (3) statoru, zdroveh duty sloup (13) protahevaciho

nagtroje je pFipevndn ke dnu (C) silovdlce (5) &tvercového pri¥ezu posuvnd ulo¥endho mezi dvéma
rameny (16) zalizen{, pirifem’ ¥lab (21) podivacl jednotky sestévajici z posuvného stolu (2)

pevns spojendho 8 poddvacim vdleem (6) je ulo¥en mezi dvima opdrnymi deskami (3).
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