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(57) Abstract

The nvention concerns an intermediate marker (1) for
producing variable markings (8) for preparing a document,
comprising a base (2), a coat (3) formed by one or several printed
layer(s) of a fixing agent and/or varnish, with a free surface (5)
adapted to receive variable markings (8) and comprising a first

(2) surface (4) so as to cover it, the base (2) surface (4) and
said fixing agent layer (3a) being adapted to have such adhesive
power that the coat (3) can be transferred with the variable
markings (8) onto a transparent film (11) to be applied on the
document base sheet (13), the variable markings (8) capable of
being produced according to their reading direction on the film

(3).
(87) Abrégé

‘invention concerne une fiche intermédiaire (1) pour la
réalisation d’inscriptions variables (8) en vue de la préparation
d'un document, et qui comprend un fond (2), une pellicule

et/ou de vemis, présentant une face libre (5) adaptée pour
pouvoir recevoir des inscriptions variables (8) et comprenant
une premiére couche d’adhésif (3a) appliquée sur au moins une
partie d’une face (4) du fond (2) de facon 2 la couvrir, la face
(4) du fond (2) et ladite couche d’adhésif (3a) étant adaptées
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| pour présenter une force d’adhérence telle que la pellicule (3) 25 23

peut €tre transférée avec les inscriptions variables (8) sur un &

film transparent (11) destiné a étre appliqué sur la feuille de base (13) du document, des inscriptions variables (8) pouvant étre réalisées
selon leur orientation de lecture sur la pellicule (3).
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FICHE INTERMEDIAIRE, PROCEDE ET DISPOSITIF
POUR LA PREPARATION D'UN DOCUMENT
PORTANT DES INSCRIPTIONS VARIABLES

L'invention concerne une fiche intermediaire, un procede et un
dispositif pour la réalisation indirecte d'inscriptions variables destinees a €tre portees
par un document, et pour la préparation d'un document portant des inscriptions
variables. Un tel document est en particulier un document officiel tel qu'un
passeport, une carte d'identit¢ ou autre document d'identification, un permis de
conduire, une carte d'immatriculation de véhicule, un diplome ou autre certificat
administratif et/ou d'authentification, une carte bancaire..., ou de facon générale, tout
document similaire comprenant : une feuille de base, en général dotée prealablement
d'inscriptions communes (matrice identifiant l'emplacement et la nature des
mscriptions, renseignements divers, signes et inscriptions empéchant la reproduction
et/ou l'authentification...) ; et des inscriptions varniablies associ€es a la feuille de base
(indication de noms, prénoms, adresses, numéros, dates, photographies..., et/ou tout
autre signe, texte ou image propres a l'utilisation finale du document, notamment a
son destinataire), et que l'on souhaite protéger des agressions extérieures, et
notamment des tentatives de falsification (pour les documents oftficiels), et/ou d'un
environnement extérieur agressif (par exemple de 'humidité). L'invention conceme
aussi la préparation d'un tel document, c'est-a-dire la réalisation et 'association des
inscriptions variables a ce document.

On connait deéja des films protecteurs transparents

(EP 0 271 941 ou US-5 232 527) transférables sur une feuille de base d'un document

pour protéger les inscriptions, communes ou varlables, réalisées directement sur

cette feuille de base.

Néanmoins, 1l n'est pas totalement exclu qu'un tel film

protecteur puisse étre séparé de la feuille de base en vue d'une falsification, méme si

cela est extrémement difficile et peu probable. En particulier, une nfiltration d'un
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agent diluant l'adhésif du film n'est pas impossibie a travers |'épaisseur de la teuille
de base. De méme, 1l ne peut pas €tre totalement exclu que de I'humidité puisse
s'infiltrer entre le film et la feuille de base, notamment lorsque cette feuille de base
est elle-méme poreuse, par exemple en papier.

Pour améliorer la sécurité de ces documents vis-a-vis de la
falsification, on a déja pensé a imprnimer les inscriptions varnables (y compris les
photographies) non pas directement sur la feuille de base, mais de fagon indirecte,
sur la couche de colle a haute temperature du f1lm protecteur transparent (EP-0 737
595). Dans ce cas, les inscriptions variables doivent €tre impnimeées en vitrophanie
(inversées, telles que vues dans un miroir), ce qui nécessite 'usage d'un dispositif
xérographique ou d'impression programmable spécifique, et en général, d'un systeme
informatique associé, et exclut la réalisation des inscriptions varniables de fagon
manuelle ou a la machine a écrire, ou a l'aide d'une imprimante matricielle.

US-4 006 050 décnit également un procedé dans lequel les
inscriptions variables sont réalisées en vitrophanie sur une feuille transtert
intermédiaire, ou sur une couche de lague de cette feuille de transfert. La feuille de
transfert est ensuite appliquée a chaud et sous pression sur une base plastique.

WO0-9632256 décnit un procéde dans lequel on imprime une
image sur une feuille siliconée intermédiaire a 1'aide d'une imprimante laser, puis on
fixe partiellement et temporairement a chaud l''mage formée, puis on transtere
I'image sur un film transparent lui-méme ensuite appliqué sur la feuille de base du

document.

En outre, dans tous les cas, les inscrniptions vanables se

trouvent finalement appliquées directement a la surface de la feuille de base du
document, et méme si elles sont revétues d'un adhésif (EP-0 737 595) ou d'une laque

protectrice (US-4 006 050), toute falsification et/ou détérioration, notamment par

infiltration a travers la feuille de base du document, ne peut étre exclue.
Or, il existe encore de nombreux cas ou les inscriptions

variables ne sont pas et ne peuvent pas étre réalisées par impression laser ou
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reproduction xérographique, par l'intermédiaire d'un systeme informatique. Ainsi,
pour de nombreuses administrations locales, 'acquisition de dispositifs spécifiques
colteux pour l'émission des documents officiels, ne se justifie pas économiquement.
Pour autant, il est souhaitable d'uniformiser le niveau de sécurité de tous les
documents officiels de méme nature. En particulier, tous les passeports, cartes

d'identite, permis de conduire... dun méme Etat doivent présenter les mémes

caractéristiques et les mémes protections.

L'invention vise donc a proposer une solution a ces problemes.
L'invention vise ainsi a permettre la réalisation indirecte (c'est-a-dire sur un support
distinct du document Ilui-méme) d'inscniptions variables selon tout mode de
realisation, y comprs par ecriture manuelle, par écriture a la machine a écrire, par
IMpression avec une imprimante matricielle, par impression avec une imprimante
laser couleur ou méme noir et blanc, ou avec une imprimante a transfert d'encre a
sec, ou avec une imprimante a jet d'encre, ou par collage dimage ou de
photographie.... L'invention vise aussi a permettre la préparation d'un document
comprenant une feuille de base, des inscriptions vanables associées a 1a feuille de
base, et un film protecteur transparent colle sur la feuille de base pour protéger au
moins les inscriptions varnables sans qu'il soit nécessaire de réaliser les inscriptions
variables en vitrophanie (a l'envers), ou par écriture, impression ou collage
directement au contact de la feuille de base du document.

L'invention vise, en outre, a ame¢horer la sécurité obtenue en

ameliorant la protection des inscriptions vanables vis-a-vis des agressions

extérieures telles que les tentatives de falsification et/ou les environnements

exterieurs agressifs.

L'invention vise en particulier a permettre l'interposition d'une
pellicule protectrice comprenant une ou plusieurs couches, notamment au moins une
couche d'adhésif, entre la feuille de base du document et les inscriptions variables.

L'invention vise aussi en particulier a permettre I'insertion des

Inscriptions vanables au sein d'une ou plusieurs couches d'adhésif et/ou de vernis
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realisées par impression.

L'invention vise, en outre, a permettre d'atteindre ces buts de
facon simple et économique.

L'invention vise plus particuliérement a permettre la réalisation
Indirecte des inscriptions variables de documents officiels, par les administrations
locales ou toute autre organisation devant délivrer des documents officiels, sans
imposer l'utilisation d'équipements d'impression, de reproduction ou informatiques
specifiques dont ces administrations ou organisations ne sont pas toujours équipe€es.

L'mvention vise ainsi, en particulier, a proposer un dispositif
prét a 'emplor et autonome pour la mise en ceuvre d'un procédé de préparation d'un
document comprenant des inscriptions variables réalisées indirectement.

L'invention vise aussi en particulier a proposer une fiche
formulaire intermédiaire permettant la réalisation indirecte d'inscriptions variables,

r

€t notamment servant de support d'écriture, d'impression ou de collage recevant ces
Inscriptions variables.
Dans tout le texte, on adopte la terminologie suivante :

- vernis . toute composition solide durcie résultant d'une composition
liquide durcissable ; ce terme englobe donc les vernis traditionnels durcissant & 1'air,
les encres, les laques, les peintures, les résines..., et aussi bien les compositions
durcies de fagon irréversible (par exemple a base de résines thermodurcissables) que
les compositions durcies de fagon réversible (par exemple a base de matiéres
thermoplastiques),

- adhesif: toute composition solide ou pateuse présentant un pouvoir
d'adhérence dans des conditions prédéterminées,

- adheésit thermoreactivable : tout adhésif dont le pouvoir d'adhérence
apparait au-dessus d'une certaine température et disparait en dessous d'une certaine
temperature,

- autoadhésit : tout adhésif sensibie a la pression a froid,

- tack : pouvorir d'adhérence instantanée initiale d'un adhésif,
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- 1mpression : tout procédé d'application d'une composition a 1'état
hquide durcissable (c'est-a-dire permettant d'obtenir un vernis, notamment une encre
liquide) ou d'une encre a sec, sur une face d'un substrat solide ; ce terme englobe
donc les procedes de I''mprimene (sérigraphie, offset, héliographie, flexographie...)
et ceux mis en ceuvre par les imprimantes,

- couche impnmee : couche solide de matiére continue ou discontinue,

appliquée par impression sur une face d'un substrat solide.

L'lmvention concerne une fiche  intermédiaire pour la
réalisation d'inscriptions variables en vue de la préparation d'un document
comprenant une feuille de base, des inscriptions variables associées a la feuille de
base, et un film protecteur transparent collé sur la feuille de base pour protéger au
moins les inscriptions vanables, cette fiche intermédiaire comprenant :

- un fond,

-une pellicule formée d'une ou plusieurs couche(s)
imprimeée(s) d'adhésif et/ou de vernis, présentant une face libre adaptée pour pouvoir
recevolr des mscriptions vanables, cette pellicule comprenant une premiére couche
d'adhesif appliquée sur au moins une partie d'une face du fond de fagon a la couvrr,
la face du fond et ladite premiere couche d'adhésif étant adaptées pour présenter une
force d'adhérence relative telle que cette pellicule peut étre transférée avec les

inscriptions variables sur une face d’un film protecteur transparent destiné a étre

appliqué sur le document, les inscriptions variables pouvant étre réalisées selon leur

orientation de lecture sur la face libre de ia pellicule.

L'invention s'étend aussi a un procédé de préparation d'un
document comprenant une feuille de base, des inscriptions variables associées a la

teuille de base, et un film protecteur transparent collé sur le document pour protéger

au moins les inscriptions variables, dans lequel :
. on utilise une fiche intermédiaire comprenant :

- un fond,

-une pellicule formée d'une ou plusieurs couche(s)
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imprimeée(s) d'adhésif et/ou de vernis, présentant une face libre adaptée pour pouvoir
recevoir des inscriptions variables, cette pellicule comprenant une premiére couche
d'adhésif appliquée sur au moins une partie d'une face du fond de fagon a la couvrr,
la face du fond et ladite premiere couche d'adhésif eétant adaptées pour présenter une
force d'adhérence relative telle que cette pellicule peut etre transférée avec les

inscriptions variables sur une face d’un film protecteur transparent destiné a étre

appliqué sur le document, les inscriptions variables pouvant étre réalisées selon leur

orientation de lecture sur la face libre de la pellicule,

. on réalise les inscriptions vanables selon leur orientation de lecture sur la pellicule

de la fiche intermédiaire,
. on transfere la pellicule portant les inscriptions vanables sur une face d'un film
protecteur transparent destinée a €tre appliquée sur le document,
. on applique et on colle & chaud le film protecteur transparent sur le document avec
la premiére couche d'adhésif de la pellicule onentee du cote de la feuille de base du
document.

L'invention concerne, en outre, un procédé de préparation d'un
document caractérisé en ce qu'on utilise une fiche intermediaire selon lI'invention.

L'invention s'étend en outre a un dispositif pour ia mise en
ceuvre d'un procédé selon l'invention. L'invention concerne ainsi un dispositif pour la
préparation d'un document, ce document comprenant au moins une feuille de base,
des inscriptions variables associées a la feuille de base, et un film protecteur
transparent collé sur la feuille de base pour protéger au moins les 1nscriptions
variables, le dispositif étant caractérisé en ce qu'll comprend :

- un document vierge exempt d'inscriptions varnabiles,

- au moins une fiche intermeédiaire selon ''nvention,

- au moins un film protecteur transparent.

L'invention s'étend également a un document obtenu par un
procédé selon l'invention. L'invention concerne ainsi un document -notamment un

passeport, une carte d'identité, un permis de conduire, une carte d'immatriculation de
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véhicule ou autre document officiel d'identification et/ou d'authentification-
comprenant une feuille de base, des inscriptions variables associées a la feuille de
base, et un film protecteur transparent collé sur le document pour protéger au moins
les inscriptions variables, ce document étant caractéris€ en ce que les mscriptions
variables sont interposées entre une couche imprimée d'adhésif ou de vernis d'une
pellicule et une couche d'adhésif, ou au sein d'une couche d'adhésif, I'ensemble etant

recouvert par le film protecteur transparent.
Avantageusement et selon l'invention, la pellicule est tormee
d'au moins une couche imprimée obtenue par impression s€rigraphique. Rien

n'empéche d'utiliser une fiche intermédiaire dont la pellicule est réalisée par d'autres

procédés d'impression. Une pellicule obtenue par impression serigraphique presente
néanmoins des caractéristiques d'épaisseur et de tenues mécaniques particulierement
avantageuses pour l'écriture des inscriptions variables sur la face libre, le transtert
subséquent sur le film protecteur puis sur le document a protéger, et la protection
ultérieure du document contre les tentatives de falsifications. Une pellicule obtenue
par impression sérigraphique peut avoir une épaisseur comprise entre Spm et 40pm
—notamment de ['ordre de 15um-.

Avantageusement et selon l'invention, la face du fond et la
pellicule sont adaptées pour que la pellicule puisse €tre transtéree par application
sous pression a sec sur une face d’un film protecteur transparent destine a €tre
applique sur le document.

Avantageusement et selon l'invention, la face du fond et ladite
premiére couche d'adhésif de la pellicule en contact avec cette face du fond sont
adaptées pour présenter une force d’adhérence relative mesuree selon la methode de
test FINAT n° 4 (FTM4) comprise entre 75 mN/25mm et 1000 mN/25mm.

Plusieurs vaniantes de réalisation de la pellicule peuvent étre
envisagées. Ainsi, la pellicule peut étre formée d'une seule couche impnmee,
constituant ladite premiére couche d'adhésif apte a recevoir les mscnptions

variables. Néanmoins, de préférence et selon l'invention, la pellicule est formee

P TRAA Tl bt v e Dl Ui




10

15

20

25

CA 02289074 1999-11-04

WO 98/54001 PCT/FR98/01028

d'une pluralité de couches imprimées superposées successivement les unes sur les

autres, a savolr ladite premiere couche d'adhésif présentant une adhérence telle que

mentionnee ci-dessus sur le fond (pour permettre le transfert ultérieur sur le film
protecteur), et une ou plusieurs autres couche(s) imprimée(s), la derniére couche
imprimee de la pellicule présentant ladite face libre destinée a recevoir les
Inscriptions variables et étant adaptée a cette fin. Il est a noter en particulier, que la -
derniere couche présentant cette face libre n'est pas formée d'un adhésif présentant
un tack dans les conditions dans lesquelles les inscriptions vanables doivent pouvoir
etre réalisées.

Plus généralement, la pellicule est adaptée pour: (a) pouvoir
recevolr les inscriptions variables sur sa face libre, pouvant étre réalisées selon
divers modes d'ecriture et/ou d'impression prédéterminés ; (b) pouvoir €tre transférée
ulténeurement, avec les inscriptions variables, sur un film protecteur ; et (¢) pouvorr

étre applhiquée ulténeurement sur un document a protéger, les inscniptions vanables

etant intercalées entre une couche de la pellicule et une couche du film protecteur.

Avantageusement et selon l'invention, ladite premiére couche

d'adhésif de la pellicule qui est en contact avec une face du fond est une couche

d’adhésif sans tack a température ambiante adaptée pour ne pas adhérer ni étre

deteriorée lors du transfert de la pellicule sur le film protecteur transparent. En

particulier, la premiere couche d'adhesif doit permettre I'"'mpression d'une couche
subsequente (s1 la pellicule est multicouche) ou la realisation des inscriptions
variables (si1 la pellicule est formée uniquement de cette couche). Cette premiere
couche formee d'adhésif permet elle-mé€me ulténeurement le collage du film
protecteur portant la pellicule, sur le document a protéger. Ainsi, le dispositif de
préparation de document selon I'invention peut étre constitué uniquement, outre le
document vierge, d'une fiche intermediaire et d'un film protecteur pour chaque face
du document a proteger.

Avantageusement et selon l'invention, ladite premiere couche

d'adhésif est une couche d'adhésif thermoréactivable. Avantageusement et selon
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I'invention, cette premiere couche d'adhésif thermoréactivable présente une
température de fusion supéricure a 90° C et inférieure ou é€gale a 110° C, de fagon a
pouvoir étre activée pour le collage sur le document a une température sutfisamment
basse pour éviter toute détérioration des inscriptions variables et/ou du film
protecteur et/ou du document lui-méme. Avantageusement et selon l'invention, la
premieére couche d'adhésif thermoréactivable est formée d'un adhésif a base de
copolymere polyuréthane acryhique en dispersion aqueuse appliqué par sérigraphie a
froid.

Avantageusement et selon l'invention, la pellicule comprend
au moins une deuxieme couche, imprimee, superposée sur ladite premiere couche
d'adhésif, cette deuxieme couche étant formée d'un materiau adapté pour resister a
une température superieure a 110° C. Dans une vanante de realisation,
avantageusement et selon l'invention, la deuxiéme couche présente la face libre
adaptée pour recevorlr les inscriptions variables et est formée d'un adhésif sans tack
thermoréactivable dont la temperature de fusion est superneure a 110° C, notamment
de l'ordre de 130° C. Dans cette variante, la deuxieme couche sert aussi d'adhesif
pour le collage de la pellicule sur le film protecteur transparent, lors du transtert de
la pellicule sur ce film, qui est alors un transfert par pression a sec a chaud.

Dans une autre variante, la deuxiéme couche qui presente la
face libre adaptée pour recevorr les inscriptions variables, est formée d'un vernis non
adhésif. Dans cette vanante, on utilise une couche d'adhésif solidaire du film
protecteur, ou un adhésif double face, pour le transfert de la pellicule sur le film
protecteur.

Ainsi, avantageusement et selon l'invention, on utilise un film
protecteur transparent comprenant une couche d'adhésif, et on transfere la pellicule
de la fiche intermédiaire portant les inscriptions vanables sur une face de la couche
d'adhésif du film protecteur transparent, de sorte que les inscniptions variables se
trouvent emprisonnees entre ladite deuxieme couche de la pellicule présentant la

tace libre et la couche d'adhesit du film, avant que 'ensemble ne soit appliqué sur la

A ks



10

15

CA 02289074 1999-11-04

WO 98/54001 PCT/FR98/01028
10

feuille de base du document.

Le transfert de la pellicule sur le film protecteur peut étre un
transfert par pression a sec a froid si l'adhésif de la couche d'adhésif du film

protecteur transparent est un autoadhesit.

Le transfert de la pellicule sur le film protecteur peut aussi étre
un transfert par pression a sec a chaud lorsque l'adhésif de la couche d'adhésif du
film protecteur transparent est un adhésif thermoréactivable ou un autoadhésif et/ou
lorsque ladite deuxiéme couche est une couche d'adhésif thermoréactivable.
Néanmoins le transfert a chaud ne peut pas étre utilis€ lorsque la chaleur modifie
I'adhérence de la pellicule sur le fond, ou lorsque 1a chaleur nuit a une propriété de la
pellicule et/ou des 1nscriptions variables et/ou du film (par exemple s1 on utilise une
premiere couche d'adhesif de la pellicule qui est de type thermodurcissable). Par
ailleurs, s1 la premiere couche d'adhésif de la pellicule est une couche d'adhésif
thermoreactivable et s1 I'on transtére la pellicule sur le film par transfert a chaud,
dans un premier temps, cette premiere couche d'adhésif de la pellicule adheére, sous
I'effet de la chaleur, sur le fond de la fiche. Mais apres refroidissement, la premiére
couche d'adhesif thermoreactivable perd a nouveau sa propnété d'adhérence, d'autant
que la face du fond sur laquelle elle est appliquée est elle-méme de nature
sensiblement anti-adhérente, par exemple un vernis ou une composition chargee de
matiere anti-adhérente (couche siliconée). Le fond de la fiche est néanmoins aussi
adapteé pour permettre 'application de la premiére couche d'adhesif de la pellicule
sur ce fond par un procédé d'impression notamment par impression s€rigraphique.

Avantageusement et selon l'invention, le fond comprend un

support, et une couche de vernis formant ladite face du fond recevant la premiere

couche d'adhésif de la pellicule.
Par ailleurs, avantageusement et seion l'invention, le fond
presente des inscriptions communes, et 1a pellicule est translucide ou transparente,

de sorte que ces inscriptions communes sont visibles et facilitent le reperage pour la

réalisation des inscriptions variables. Avantageusement et selon l'invention, les
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inscriptions communes sont imprimées sur une face du fond opposée a celle recevant
la premiére couche d'adhésif de la pellicule, et le fond est translucide ou transparent.
Avantageusement et selon l'invention, le fond de la fiche intermédiaire preésente des

inscriptions communes qui correspondent a des Inscriptions coOmmunes 1MmMprimees

au préalable sur la feuille de base du document.

La pellicule est associée au fond avec des valeurs d'adhé€rence
suffisamment faibles pour autoriser son transfert -notamment par pression a sec, a
froid ou a chaud- sur le film protecteur, mais suffisamment importantes pour
autoriser d'une part sa réalisation —notamment par sérigraphie-, et d'autre part la
réalisation des inscriptions variables. En particulier, ladite premiére couche d'adhésif
de la pellicule adhére sur le fond plus fortement qu'elle n'adhererait sur un papier
siliconé anti-adhérent traditionnel (la force d'adhérence mesurée selon la norme
FINAT n° 4 (FTM4) étant alors inférieure a 45mN/25mm). En outre, cette pellicule
constituée d'une ou plusieurs couche(s) imprimée(s) d'adhésif et/ou de vernis

présente une faible cohésion mécanique assurant la protection des inscriptions

variables contre toute tentative d'arrachage, tout en les 1solant du document.

La fiche intermédiaire selon I'invention peut €tre incorporee au
sein du document, lorsque celui-c1 se présente sous la forme d'un livret, reliee ou non

avec les autres pages de ce document. En vanante, la fiche intermediaire peut étre
séparée du document lui-méme. Il en va de méme en ce qui concerne le film
protecteur transparent.

Ainsi, grace a l'invention, les inscriptions variables destinées a
étre portées par le document peuvent étre réalisées dans leur sens normal de lecture
sur la pellicule de la fiche intermédiaire par tout procédé appropri€, y cOmpris
manuellement par écriture au stylographe, par ecriture a la machine a €cnire, ou par
impression a l'aide d'une imprimante matricielle, ou a l'aide d'une imprimante laser,
méme noir et blanc ou a l'aide d'une imprimante a transfert d'encre a sec (dite
"microdry"” ou a l'aide d'une imprimante & jet d'encre (s1 la face de la pellicule est

suffisamment absorbante). Il est également possible de coller une photographie ou
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toute autre 1mage sur la pellicule de la fiche, et ce, de l1a méme fagon que si on collait

cette photographie ou image sur la feuille de base du document directement.
Les 1nscriptions variables peuvent étre formées sur la pellicule
selon tout mode d'écriture, d'impression ou d'application (collage, transfert...)

compatible avec la face libre de la pellicule, et ce mode peut étre 1'un des modes

utilis€s jusqu'a maintenant pour réaliser directement de telles inscriptions variables
sur les documents.

L'invention concerne également une fiche intermédiaire, un

procéde et un dispositif de préparation de documents, et un document, caractérisés
en ce quils comprennent, en combinaison, tout ou partie des caractéristiques

mentionnees cl-dessus ou cl-apres.

D'autres caractéristiques, buts et avantages de l'invention
apparaitront a la lecture de la description suivante des exemples et d'un mode de
réalisation de I'invention, qui se réferent aux figures annexées dans lesquelles :

- la figure 1 est une vue schématique en coupe transversale

d'une fiche intermédiaire selon l'invention,

- les figures 2 a 5 illustrent respectivement schématiquement
quatre etapes successives dun procede de preparation d'un document selon
I'invention,

- la figure 6 représente schématiquement un dispositif de

preparation d'un document selon l'invention.

La fiche intermédiaire 1 selon l'invention représentée figure 1

comprend :

- un fond 2,

- une pellicule 3, de préférence transparente, formée d'une ou
plusieurs couche(s) imprimeée(s) d'adhésif et/ou de vernis, présentant une face libre 5
adaptée pour pouvolr recevoir des inscriptions variables 8. Cette pellicule 3

comprend une premiere couche d'adhesit 3a appliquee sur au moins une partie d'une

face 4 du fond 2 de fagon a la couvrir, la face 4 du fond 2 et ladite premiére couche
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d'adhésif 3a étant adaptées pour présenter une force d'adhérence relative telle que
cette pellicule 3 peut étre transférée, avec les inscriptions variables 8, sur une face 9
d’un film protecteur transparent 11 destiné a étre applique sur le document, les

inscriptions variables 8 pouvant étre réalisées selon leur orientation de lecture sur la

face hibre 5 de la pellicule 3.

Avantageusement et selon l'invention, la pellicule 3 est formee
d’au moins une couche imprimée obtenue par impression serigraphique. La (les)
couche(s) imprimée(s) 3a, 3b formant la pellicule sont, avantageusement et selon
I'invention, réalisées par impressions successives directement sur le fond 2.

Avantageusement et selon l'invention, la face 4 du fond 2 et la
pellicule 3 sont adaptées pour que la pellicule 3 puisse €tre transte€ree par application
sous pression a sec sur une face 9 d’un film protecteur transparent 11 destine a étre
appliqué sur le document.

Avantageusement et selon l'invention, la face 4 du fond 2 et
ladite premiére couche d'adhésif 3a de la pellicule 3 en contact avec cette face 4 du
fond 2 sont adaptées pour présenter une force d’adhérence relative mesuree selon la

méthode de test FINAT n°4 (FTM4) compnse entre 75 mN/25mm et
1000 mN/25mm.

Avantageusement et selon l'invention, ladite premiere couche
d'adhésif 3a de la pellicule 3 qui est en contact avec une face 4 du fond 2 est une
couche d’adhésif 3a sans tack a température ambiante adaptée pour ne pas adhérer ni
étre détériorée lors du transfert de la pellicule 3 sur le film protecteur transparent 11.
De préférence, avantageusement et selon l'invention, ladite premiere couche
d'adhésif 3a est une couche d'adhésif thermoreactivable.

Les inscriptions variables 8 peuvent étre réalisées, selon leur
orientation de lecture, sur la face libre 5 de la pellicule 3, par tout moyven approprne,
y compris une écriture manuelle ou a la machine a écnire, une 1mpression par une
imprimante matricielle, ou une imprimante laser, couleur ou noir et blanc, ou une

imprimante par transfert d'encre a sec, ou une imprimante a jet d'encre, ou par
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collage d'image ou de photographie.... Une feuille de protection (non représentée)
peut recouvrr la face libre 5 de la pellicule 3 pour la protéger avant utilisation et

realisation des inscriptions vanables 8.

Le fond 2 peut étre plus ou moins souple et est en forme
5  generale de feuille mince.
Le fond 2 comprend un support 2a et une couche de vernis 2b

formant ladite face 4 du fond recevant la premiere couche d'adhésif

thermoréactivable 3a de la pellicule 3.

Le support 2a peut €tre un papier et/ou un film synthétique
10 monocouche ou multicouche apte a résister a une température d'au moins 150° C. La
couche de vernis 2b peut étre formée d'une impression par sérigraphie d'un vernis
acrylique a polymeénsation aux ultraviolets, par exemple le vernis réf. UV BOND
391 commercialisé par la Société SERICOL (France). Ce vernis est choisi de facon a
étre compatible avec le support 2a, et pour présenter a froid (c'est-a-dire a
15  température ambiante) la force d'adhérence (entre 75mN/25mm et 1000mN/25mm)
désirée avec ladite premiere couche d'adhésif 3a de la pellicule 3. En outre, la
couche de vernis 2b du fond 2 et la premiere couche d'adhésif 3a de la pellicule 3
sont adaptées pour que leur force d'adh€rence relative ne soit pas sensiblement
modifiée apres avoir subi un chauffage (pour la réalisation des inscriptions variables
20 8 ou pour le transfert de la pellicule 3 sur un film protecteur 11).
Par ailleurs, le fond 2 présente avantageusement et selon
I''nvention, des inscriptions communes 6, et la pellicule 3 est translucide ou
transparente, de sorte que ces inscriptions communes 6 sont visibles et facilitent le
rep€rage pour la réalisation des inscriptions variables 8. Ainsi, la fiche
25 1ntermédiaire 1 selon l'invention est une fiche formulaire sur laquelle 1l est aisé de
realiser des inscriptions vanables 8.
Dans la vanante représentée et de préférence, les inscriptions
communes 6 sont reéalisées dans leur sens normal de lecture, par s€érigraphie, sur une

face libre du support 2a, puis recouvertes par la couche de vernis 2b translucide ou
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transparente. Elles sont donc interposées entre le support 2a et la couche de vernis 2b

du fond 2.

En variante ou en combinaison non representee, les
inscriptions communes 6 peuvent étre imprimées en vitrophanie (orientation nverse
vue dans un miroir) sur une face 7 du fond 2 qui est opposée a celle 4 recevant la
premiére couche d'adhésif thermoréactivable 3a, et le fond 2 est alors €galement
translucide ou transparent pour permettre la visualisation de ces inscriptions
communes 6 a travers la pellicule 3 et I'épaisseur de ce fond 2, au moins lorsque ce

fond 2 est posé et appliqué sur un support plan tel qu'une table.

Avantageusement et selon [l'invention, les 1nscriptions
communes 6 imprimées sur le fond 2 reproduisent des inscriptions communes 14 du
document a réaliser. Il est a noter que ces inscriptions communes 6 sont réalisées sur
le fond 2 & l'avance a la fabrication de la fiche intermédiaire 1 (et non pas lors de
l'utilisation de la fiche intermédiaire 1 pour la préparation du document).

I1 est aussi a noter que des inscriptions communes s€curitaires

peuvent aussi étre préalablement imprimées, notamment par sérigraphie, sur la face
S de la pellicule 3 et/ou entre deux couches 3a, 3b de la pellicule 3, de fagon
similaire aux inscriptions communes 6 du fond 2.

L'empilement des différentes couches pour former le fond 2,
les inscriptions communes 6, et la pellicule 3, et donc l'ensemble de la fiche
intermédiaire 1, peut étre réalisé par tout procédé connu, et en particulier, par
serigraphie.

Avantageusement et selon l'invention, le fond 2 est également
adapté pour rester stable en température, et notamment a une temperature d'au moins
150°C. De la sorte, la fiche intermédiaire 1 peut supporter des impressions a haute
température sans déformation (par exemple pour l'impression a l'aide d'une
imprimante laser des inscriptions variables). En outre, lors de la réactivation de la

premiere couche d'adhésif sans tack thermoreactivable 3a, le fond 2 ne se ramollit

pas, et on évite ainsi tout risque de collage défimtif wrréversible de la premiere
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couche d'adhésif sans tack thermoréactivable 3a sur le fond 2.

La premiere couche d'adhésif sans tack thermoréactivable 3a
presente avantageusement et selon l'invention, une température de fusion supérieure
a 90° C. Avantageusement et selon l'invention, cette température de fusion est

cgalement infénieure ou égale a 110° C, de fagon a étre compatible avec la résistance

thermique du document.

A titre de premieére couche d'adhésif sans tack
thermoreactivable 3a, on peut utiliser tout adhésif compatible avec la face 4 du
fond 2, c'est-a-dire pouvant étre couche sur cette face 4, notamment par impression
serigraphique directement sur cette face 4 du fond 2, et qui est thermoréactivable et
sans tack, c'est-a-dire exempte de pouvoir adhésif a froid, pour pouvoir elle-méme
recevolr une 1mpression sérigraphique subséquente (inscriptions communes
securitaires et/ou autre couche imprimée d'adhésif et/ou de vernis de la pellicule 3).
A titre d'exemple, avantageusement et selon I'invention, la premiére couche d'adhésif
sans tack thermore€activable 3a est formée d'un adhésif a base copolymeére
polyurethane acrylique en dispersion aqueuse appliqué par sérigraphie a froid. A
titre d'adhésif thermoréactivable pour former la premiére couche 3a, on peut utiliser

par exemple l'adhésit ADTH 45 commercialis€¢ par la Société CHIMITEC
(FRANCE).

La pellicule 3 peut recouvrir continliment tout ou partie -et de

pretérence, la majeure partie- de la face 4 du fond 2, ou au contraire est formée en

plusieurs portions disjointes sur cette face 4. En tout cas, la (les) portion(s) de la

pellicule 3 est (sont) adaptée(s) pour définir des emplacements aptes a recevoir les

inscriptions variables 8 a réaliser.

La pellicule 3 peut €tre formeée d'une seule couche imprimée
d'adhesif sans tack (premiére couche d'adhésif thermoréactivable comme mentionné

ci-dessus).

Dans une autre vanante, avantageusement et selon l'invention,

la pellicule 3 est formée d'une pluralité de couches imprimées superposées, dont la
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premiere couche imprimeée d'adhésif sans tack thermoréactivable 3a, et au moins une
-notamment une seule- deuxieme couche 3b imprimée superposée sur ladite
premiere couche 3a, cette deuxiéme couche 3b étant formée d'un matériau adapté
pour resister a une température supérieure a 110° C, notamment de 1'ordre de 130° C.

De la sorte, les inscriptions variables 8 peuvent étre formées sur la face libre 5 de

cette deuxieéme couche 3b de la pellicule 3 a l'aide d'une imprimante laser noir et

blanc sans détérioration de la pellicule 3.

Dans une premiere variante, la deuxiéme couche 3b est formée
d'un adhésif thermoréactivable sans tack dont la température de fusion est supérieure
a 110° C, notamment de l'ordre de 130° C. Par exemple, on peut utiliser un adhésif a
base copolymeére polyuréthane acrylique en dispersion aqueuse appliqué par

serigraphie a froid, tel que l'adhésif ADTH 20 commercialisé par la Société
CHIMITEC (FRANCE). Cet adhésif est sans tack, est plus dur que l'adhésif de la

premiere couche d'adhésif 3a, et est donc particuliérement bien adapté pour former
la face libre 5 destinée a recevoir des inscriptions variables 8, quel que soit le mode
d'ecriture employe.

Dans une deuxiéme vanante, la deuxiéme couche 3b est
formee d'un vernis, par exemple un vernis acrylique monocomposant tel que le
vernis STH/MS51 commercialisé par la Société CHIMITEC (FRANCE).

L'épaisseur de la pellicule 3 de la fiche 1 constituée des
premiere et deuxieme couches 3a, 3b imprimées par sérigraphie sur le fond 2, est
avantageusement comprise entre 5 pm et 45 um -notamment de I'ordre de 15 pm-.

Des essais d'adhérence ont été effectués avec un fond 2
comprenant un support 2a en papier et une couche 2b du vernis UV BOND 391, et

une pellicule 3 formée de la premiére couche d'adhésif 3a avec 'adhésif ADTH 45 et

d'une deuxieme couche 3b formée soit de 1'adhésif ADTH 20 (essais 1 et 2), soit du

vernis SIH/MS51 (essais 3 et 4). Les essais ont été réalisés a température ambiante

(essais 1 et 3) ou apres lamination a 140° C (essais 2 et 4) et d'une part avec une face

> non imprimeée (sans inscriptions variables) et d'autre part aprés avoir subi une
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Impression avec une imprimante laser noir et blanc d'inscriptions variables formées

d'écritures d'identification d'une personne et d'une photographie digitalisée. Les

résultats obtenus sont les suivants :

ESSAIS NON IMPRIME IMPRIME

- 138 mN 750 4 1000 mN

Ces essais refletent la majorité des cas correspondant a

Wl b9

I

I'utilisation de la fiche 1 intermédiaire, selon les modes d'écriture choisis et les

procédes de transfert utilisés.

Pour préparer un document 24 grace a la fiche intermédiaire 1

selon I'invention, on réalise des inscriptions variables &, selon leur onentation de
lecture, sur la tface libre 5 de la pellicule 3 de la fiche intermeédiaire 1, comme
représenté figure 2, en se guidant par rapport aux inscriptions communes 6, lorsque
celles-ci servent de matrice pour délimiter les emplacements et/ou définir 1a nature

des informations correspondant aux inscriptions variables 8 a réaliser.

On applique ensuite la fiche intermédiaire 1 sur une face 9 d'un
film protecteur transparent 11 destine a €tre appliquée sur le document. Comme
représente figure 3, on applique la face 5 de la pellicule 3 recevant les imnscriptions
variables 8 sur la face 9 libre du film protecteur 11, qui est de préférence la face 9
libre d'une couche d'adhésif 10 de ce film 11. Ainsi, les inscriptions varniables 8 se
trouvent emprisonnees et intercalées entre la pellicule 3 (la deuxieme couche 3b) et
1a couche d'adhésif 10 du film protecteur transparent 11.

On transfere ensuite la pellicule 3 sur le film protecteur 11 en

appliquant sur l'ensemble une pression a sec a froid ou a chaud par tout moyen
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approprié de laminage ou de calandrage (plateau, rouleau...). Le procéde utilisé pour

effectuer ce transfert dépend en outre de la nature de la couche d'adhésit 10 du film

protecteur transparent 11.

Lorsque l'adhésif de cette couche d'adhésif 10 du film

protecteur transparent 11 est un autoadhésif, on peut transiérer la pellicule 3 de la
fiche intermédiaire 1 sur la couche d'adhésif 10 du film protecteur transparent 11 par
transfert a froid, ou méme par transfert a chaud, des lors que les autoadhésifs
acceptent en général les températures de transfert a chaud (qui sont de l'ordre de
140° C sur les dispositifs appliquant la pression et de 105° C au cceur des
matériaux). L'avantage d'utiliser un transfert a chaud est que ce transfert peut €tre
réalisé par laminage, de fagon plus rapide qu'un transfert a froid réalis¢ en général
par compression entre des plateaux.

Lorsque l'adhésif de la couche d'adhésif 10 du film protecteur

transparent 11 est un adhésif de type thermoréactivable, on transtére la pellicule 3 de
la fiche intermédiaire 1 sur la couche d'adhésif thermoréactivable 10 du film

protecteur transparent 11 par transfert a chaud, et notamment par laminage a chaud.

Lors d'un tel transfert a chaud, la premiere couche d'adhésif
thermoréactivable 3a a ses propnétés d'adhésion reactivées. Mais apres
refroidissement, celles-c1 disparaissent a nouveau, et compte tenu du fait que le fond
2 est peu adhérent a froid sur cette premiere couche 3a, 1l peut ensuite en étre sépare.
Apres cette opération de transfert, le film 11 porte les inscniptions variables 8
emprisonnées entre la pellicule 3 et la couche d'adhésif 10.

Le film protecteur transparent 11 est par exemple un film de
protection anti-falsification multicouches tel que decnit dans EP-0 271 941 ou
US 5232 527. Par exemple, ce film protecteur transparent 11 comprend deux
couches de polyuréthane 15, 16 et, interposees entre-elles, une impression 17 de
motifs d'authentification et/ou anti-photocopie et/ou anti-contrefacon. En outre,

avantageusement et selon l'invention, le film 11 protecteur transparent est presente

porté par un support 18, par exemple en polystyréne, qui n'adhere pas au film 11 et
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qui est utihisé pour son transport ou pour sa fabrication par sérigraphie et lors du

collage sur la feuille de base 13 du document qui s'effectue donc par transfert.

On peut ausst utiliser tout autre film de protection
antifalsification transparent 11, par exemple un film comprenant au moins une
couche de polyéthylene sur un support 18 de polyester.

Il est a noter que la force d'adhérence de la premére couche
d'adhésif 3a sur le tond 2 est adaptée a la nature du film protecteur 11, et notamment
a l'adhérence de ce film 11 sur son support 18. En particulier, la pellicule 3 doit
adhérer sur le fond 2 moins fortement que le film 11 n'adhere sur son support 18.

Dans le cas d'un film 11 de polyuréthane ayant une force

d'adhérence relativement faible sur son support 18 de polystyréne, on choisit la
pellicule 3 et le fond 2 pour qu'ils présentent une force d'adhérence relative faible,

notamment de l'ordre de 75 mN/25mm, mesurée selon la norme FINAT N° 4

(FTM4), comme c'est le cas de 'adhésif ADTH 45 (CHIMITEC, FRANCE) sur le
vernts UV BOND 391. Dans le cas d'un film 11 polyéthylene sur un support 18

polyester, ayant une force d'adhérence beaucoup plus grande, la pellicule 3 et le fond
2 peuvent adhérer aussi plus fortement l'un a l'autre, leur force d'adhérence relative,
mesuree selon la norme FINAT N° 4 (FTM4), pouvant aller jusqu'a
1000 mN/25mm.

Apres avorr effectué le transfert de la pellicule 3 sur le film 11
et, le cas €chéant, apres refroidissement, on sépare le fond 2 de la pellicule 3 qui lus
était associée comme représente figure 4. La premiere couche d'adhésif
thermoréactivable 3a présente alors une face libre 12 (qui était la face initialement
au contact de la face 4 du fond 2) que l'on applique sur la feuille de base 13 du
document. On colle ensuite a chaud le film protecteur transparent 11 sur cette feuille

de base 13, avec la premiere couche d'adhésif thermoréactivable 3a appliquée sur la

feuille de base 13 du document, de préférence en exercant une pression, par exemple
par laminage a chaud. Il est a noter que la feuille de base 13 portait, préalablement a

ce collage sur sa face recevant le film 11, des inscriptions communes 14 identiques
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ou au moins semblables aux inscriptions communes 6 imprimees sur le fond 2 de la
fiche intermédiaire. De la sorte, le positionnement du film 11 et des inscriptions
variables 8 par rapport a la feuille 13 est facilement réahise.

Comme on le voit figure 5, apres le collage a chaud du film 11

sur la feuille de base 13 du document, le support 18 est décollé du film 11.

En final, les inscriptions variables & se trouvent associées a la
feuille de base 13, correctement positionnées par rapport aux Inscriptions Communes

14, et sont visibles a travers la couche d'adhésif thermoréacuvable 10 et les couches

de polyuréthane 15, 16 transparentes du film 11. On obtient donc un document 24

préparé, c'est-a-dire personnalisé ou individualisé avec des inscriptions vanables 8.
Selon l'invention, les inscriptions variables & peuvent étre

réalisées en particulier selon au moins un mode de realisation chois1 parmi : une

écriture manuelle, une écriture a l'aide d'une machine a écrire, une impression a
l'aide d'une imprimante matrictelle, une impression a l'aide d'une imprimante laser
(couleur ou noir et blanc), une impression a l'aide d'une imprimante par transfert
d'encre a sec (dite "microdry"), une impression a l'aide d'une imprimante a jet
d'encre, un collage d'tmage ou de photographie. On reéalise les inscriptions variables
8 a l'aide d'une encre visible. Les inscriptions variables 8 se trouvant emprisonnees
et interposées entre la pellicule 3 et le film 11 -notamment entre la deuxieme couche
3b de la pellicule 3 et la couche d'adhésif 10 du film 11-, apres collage a chaud, sont

protégées de toutes les agressions exténeures et de toutes les tentatives de

falsification, y compris par infiltration du coté et a travers la feuille de base 13 du

document 24.

Il1 est a noter de surcroit que si la deuxieme couche 3b de la

pellicule 3 et la couche d'adhésif 10 du film protecteur transparent 11 sont toutes

deux des couches d'adhésif thermoréactivable, ces deux couches 3b, 10 fusionnent
lors du collage a chaud, de sorte que les inscriptions variables & se trouvent en final
incorporées au sein d'une seule et méme couche d'adhésit fusionnée.

La figure 6 représente un mode de réalisation d'un dispositif 25
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selon l'lnvention pour la préparation d'un document qui se présente sous la forme
dun livret relié, par exemple un passeport. Ce dispositif 25 se compose d'un
document vierge comprenant au moins une feuille de base 13 exempte d'inscription
variable sur laquelle sont préimprimées des inscriptions communes 14 ; d'au moins
une fiche intermédiaire 1 selon l'invention ; et d'au moins un film protecteur
transparent 11. Avantageusement et selon l'invention, le film protecteur transparent
11 est porté par sa feuille support 18 de facon a presenter ladite couche d'adhésif 10
libre (formée d'un autoadhésif ou d'un adhésif thermoréeactivable) vers l'extérieur, de
sorte que cette couche d'adhésif 10 peut recevoir la pellicule 3 de la fiche

intermediaire 1.

La feuille de base 13, la fiche intermédiaire 1 et le film

protecteur transparent 11 sont reliés ensemble par une reliure commune 19. La fiche
intermédiaire 1 est intercalée entre la feuille de base 13 du document et le film
protecteur transparent 11. La face 7 du fond 2 de la fiche intermédiaire 1 opposée a
la pellicule 3 de cette fiche 1 est orientée vers la feuille de base 13. La face 9 du film
protecteur transparent 11 destinée a recevorr la pellicule 3 de la fiche intermédiaire 1
avec des inscriptions variables &, est orientée vers la pellicule 3 de la fiche
intermeédiaire 1. Cette face 9 est la face libre de la couche d'adhésit 10 du film
protecteur transparent 11 orientée vers la fiche 1.

De préférence, avantageusement et selon l'invention, une
feuille 20 anti-adhérente détachable est intercalée entre la fiche intermédiaire 1 et le
film protecteur transparent 11 afin d'éviter un collage intempestit avant utilisation de
la couche d'adhésif 10 du film protecteur 11 sur la pellicule 3 de la fiche
intermédiaire 1. Cette feuille 20 est par exemple constituée d'une simple feuille de
papier siliconé au moins du cdité du film 11. En vaniante non représentée, la pellicule
3 et la couche d'adhésif 10 peuvent étre protégees par des feuilles anti-adhérentes
distinctes, une pour la pellicule 3 et une autre pour la couche d'adhésif 10.

La fiche intermédiaire 1 est reliée par son fond 2 a la reliure du

document et le film protecteur transparent 11 est relié par sa feuille support 18 qui le
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porte a la reliure du document. De préférence, avantageusement et selon l'invention,

la fiche intermédiaire 1 et/ou le film protecteur transparent 11, est reli€ de fagon

détachable a la reliure du document. Dans le mode de réalisation représenté et selon

'invention, le fond 2 est doté d'une ligne de prédecoupe 21 a proximiteé de la reliure
19 permettant de détacher aisément ce fond 2 du document, notamment en vue de
I'application ultérieure du film 11 sur la feuille de base 13. De méme, la feuille 20
anti-adhérente détachable intercalaire est dotée d'une ligne de prédécoupe 22
s'étendant le long et a proximite de la reliure 19, permettant de la detacher du
document. Egalement, la feuille de support 18 du film protecteur 11 est reliée a la
reliure 19 par l'intermédiaire d'une ligne de prédécoupe 23 ménagee sur cette feuille

de support 18 le long et a proximite de la reliure 19, de sorte que la feuille de support

18 peut €tre détachée du document.

En vanante non représentée, la fiche intermediaire 1 et/ou le

film 11 peuvent étre fournis séparés du document a proteger.

Pour obtenir et préparer le document 24 final personnalisé a

partir de ce dispositif 25, on réalise les inscriptions variables 8 comme représente
figure 6 sur la pellicule 3 de la fiche 1 par tout moyen appropri¢ comme indiqué ci-
dessus. On détache ensuite la feuille anti-adhérente intercalaire 20 et on applique la
fiche 1 contre le film protecteur transparent 11, la pellicule 3 et la couche
d'adhésif 10 du film 11 étant en contact. On transfere comme indique ci-dessus la
pellicule 3 avec les inscniptions variables 8 sur le film protecteur transparent 11, puis
on détache le fond 2 en le décollant de la premiere couche d'adhésif
thermoréactivable 3a et donc de la pellicule 3, qui est alors portée par le film 11. On
applique ensuite et on colle a chaud, de prétérence par lam€mmnage, le film protecteur
transparent 11 sur la feuille de base 13, puis on décolle et on détache la feuille
support 18 du film 11. On obtient alors un document personnalisé 24 doté
d'inscriptions varniables 8 associées a la feuille de base 13. Mais ces mscriptions
vaniables 8 sont intercalées entre la deuxiéme couche 3b de la pellicule 3 et la

couche d'adhésif 10 ou dans une couche résultant de la fusion des couches 3b, 10. En




10

CA 02289074 1999-11-04

WO 98/54001 PCT/FR98/01028

24

outre, la pellicule 3 et la couche d'adhésif 10, ou la couche résultant de ladite fusion

est (sont) recouverte(s) par le film protecteur transparent 11. Un tel document est par

exemple un passeport ou tout autre document officiel d'identification et/ou

d'authentification.

L'invention peut faire l'objet de nombreuses variantes par |
rapport aux modes de realisation décrits et représentés. En particulier, la fiche
intermeédiaire 1 peut €tre séparce et présentée sous forme d'un encart placé dans le
livret ou méme completement indépendamment du document et/ou du film 11. Le
document peut €galement se présenter sous toute autre forme qu'un livret (carte en

papier et/ou en matiere plastique...). Il peut comprendre plusieurs feuilles de base 13,

mais une fiche intermédiaire 1 et un film protecteur transparent 11 est prévu pour

chaque page devant recevoir des inscriptions variables &.
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REVENDICATIONS
1/ - Fiche 1intermédiaire pour la réalisation d'inscriptions
variables en vue de la préparation d'un document com‘prenant une feuille de base,
des inscriptions variables associ¢es a la feuille de base, et un film protecteur

transparent collé¢ sur la feuille de base pour protéger au moins les inscriptions

variables, cette fiche intermédiaire comprenant :

- un fond.,

-une pellicule tormée d'une ou plusieurs couche(s)
imprimée(s) d'adhésif et/ou de vernis, présentant une face hbre adaptée pour pouvoir
recevoir des inscriptions variables, cette pellicule comprenant une premiere couche
d'adhésif appliquée sur au moins une partie d'une face du fond de fagon a la couvrir,
la face du fond et ladite premiere couche d'adhésif ¢tant adaptées pour présenter une
force d'adhérence relative telle que cette pellicule peut &tre transférée avec les
inscriptions variables sur une face d’un film protecteur transparent destin€ a €tre
appliqué sur le document, les inscriptions variables pouvant €tre realisées selon leur
orientation de lecture sur la face libre de la pellicule.

2/ - Fiche selon la revendication 1, dans laquelle la pellicule
est formée d’au moins une couche imprimée obtenue par impression se€rigraphique.

3/ - Fiche selon 1'une des revendications 1 et 2, dans laquelle
la face du fond et la pellicule sont adaptées pour que la pellicule puisse étre

transférée par application sous pression a sec sur une face d’un film protecteur

transparent destiné a étre appliqué sur le document.

4/ - Fiche selon I’une des revendications 1 a 3, dans laquelle la
face du fond et ladite premicre couche d'adhésit de la pellicule en contact avec cette
face du fond sont adaptées pour présenter une force d’adhe€rence relative mesuree

selon la méthode de test FINAT n®°4 (FTM4) comprise entre 75 mN/25mm et
1000 mN/25mm.

5/ - Fiche selon 1'une des revendications 1 a 4, dans laquelle

ladite premiére couche d'adhésif de la pellicule qui est en contact avec une face du
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fond est une couche d’adhésift sans tack a température ambiante adaptée pour ne pas

adhérer ni €tre détériorée lors du transtert de la pellicule sur le film protecteur

transparent.

6/ - Fiche selon la revendication 5, dans laquelle ladite
premiere couche d'adhésif est une couche d'adhésif thermoréactivable.

7/ - Fiche selon la revendication 6, dans laquelle la premiere
couche d'adhésit thermoréactivable présente une température de fusion supérieure
a 90° C.

8/ - Fiche selon 'une des revendications 6 et 7, dans laquelle la

premi¢re couche d'adhésif thermoréactivable présente une température de fusion

inférieure ou €gale a 110° C.

9/ - Fiche selon 'une des revendications 6 a 8, dans laquelle la
premiere couche d'adhésit thermorcactivable est formée d'un adhésif a base de
copolymere polyuréthane acrylique en dispersion aqueuse appliqué par sérigraphie a
froid.

10/ - Fiche selon l'une des revendications 1 a 9, dans laquelle
la pellicule comprend au moins une deuxieme couche imprimée, superposée sur

ladite premicre couche d'adhésif, cette deuxieme couche étant formée d'un matériau

adapté pour résister a une temperature superieure a 110° C.

11/ - Fiche selon la revendication 10, dans laquelle la

deuxiéme couche présente la face libre adaptée pour recevoir les inscriptions

variables, et est formée d'un adhésif sans tack thermoréactivable dont la température

de fusion est supérieure a 110° C, notamment de 'ordre de 130° C.

12/ - Fiche selon la revendication 10, dans laquelle la

deuxiéme couche présente la face libre adaptée pour recevoir les inscriptions

variables, et est formée d'un vernis non adhésit.

13/ - Fiche selon I'une des revendications 1 a 12, dans laquelle

le fond comprend un support et une couche de vernis formant ladite face du fond

recevant la premiere couche d'adhésif de la pellicule.



10

[5

20

25

CA 02289074 2006-05-12

14/ - Fiche selon 'une des revendications 1 a 13, dans laquelle
le fond présente des inscriptions communes, et la pellicule est translucide ou
transparente, de sorte que ces inscriptions communes sont visibles et facilitent le
repérage pour la réalisation des inscriptions variables.

15/-Fiche selon la revendication 14, dans laquelle les
Inscriptions communes sont mmprimees sur une face du fond opposée a celle

recevant la premiere couche d'adhésif de la pellicule, et le fond est translucide ou

transparent.

16/ - Fiche selon 'une des revendications 1 a 15, dans laquelle

le fond est adapté pour rester stable a une température d'au moins 150° C.

17/ - Fiche selon 'une des revendications 1 a 16, dans laquelle

la pellicule a une épaisseur comprise entre 5 um et 40 pum.
18/ - Procede de préparation d'un document comprenant une
feuille de base, des inscriptions variables associées a la feuille de base, et un film

protecteur transparent collé¢ sur le document pour protéger au moins les inscriptions

variables, dans lequel :

. on utilise une fiche intermédiaire comprenant :

- un fond,

-une pellicule formée d'une ou plusieurs couche(s)
imprimée(s) d'adhésit et/ou de vernis, présentant une face libre adaptée pour pouvoir
recevolr des inscriptions variables, cette pellicule comprenant une premiere couche
d'adhésif appliquée sur au moins une partie d'une face du fond de fagon a la couvrir,
la face du fond et ladite premiere couche d'adhésif €tant adaptées pour présenter une
force d'adhérence relative telle que cette pellicule peut étre transférée avec les
inscriptions variables sur une face de film protecteur transparent destinée a étre
appliquée sur le document, les inscriptions variables pouvant étre réalisées selon

leur orientation de lecture sur la face libre de la pellicule,

. on réalise les inscriptions variables selon leur orientation de

lecture sur la pellicule de la fiche intermédiaire,
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. on transtere la pellicule portant les inscriptions variables sur

une face d'un film protecteur transparent destiné a €tre appliqué sur le document,
. on applique et on colle le film protecteur transparent sur le

document avec ladite premiere couche d'adhésif de la pellicule orientée du coté de la

feuille de base du document.

19/ - Procédé selon la revendication 18, dans lequel on utilise
une fiche intermédiaire conforme a l'une des revendications 1 a 17.
20/ - Procede selon 1'une des revendications 18 et 19, dans

lequel on transfere la pellicule portant les inscriptions variables sur la face du film

protecteur transparent par application sous pression a sec.

21/ - Procéd¢ selon l'une des revendications 18 a 20, dans

lequel on utilise un film protecteur transparent comprenant une couche d'adhésif, et
on transfére la pellicule de la fiche intermédiaire portant les inscriptions variables

sur une face de la couche d'adhésit du film protecteur transparent, de sorte que les
inscriptions variables se trouvent emprisonnées entre la pellicule et la couche

d'adhésif du film avant que lI'ensemble ne soit appliqué sur la feuille de base du

document.

22/ - Procédé selon la revendication 21, dans lequel I'adhésif
de la couche d'adhésit du film protecteur transparent est un autoadhésif, et dans

lequel on transfére a froid la pellicule de la fiche intermédiaire sur la couche

d'adhésit du film protecteur transparent.

23/ - Procéde selon la revendication 21, dans lequel I'adhésif

de la couche d'adhésif du film protecteur transparent est un adhésif
thermoréactivable et dans lequel on transfere la pellicule de la fiche intermédiaire

sur la couche d'adhésif thermoréactivable du film protecteur transparent par transfert

a chaud.

24/ - Procéde selon l'une des revendications 18 a 23. dans

lequel on réalise les inscriptions variables selon au moins un mode choisi parmi :

- une écriture manuelle.
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- une ¢criture a I'aide d'une machine a écrire,

- une impression a l'aide d'une imprimante matricielle,

- une impression a 'aide d'une imprimante laser couleur ou noir et blanc,
- une 1mpression a l'aide d'une imprimante a transfert d'encre a sec,

- une impression a l'aide d'une imprimante a jet d'encre,

- un collage d'image ou de photographie.

25/ - Dispositif  pour la préparation d'un document, ce
document comprenant au moins une feuille de base, des inscriptions variables
associées a la feuille de base, et un film protecteur transparent collé sur la feuille de
base pour protéger au moins les inscriptions variables, le dispositif étant caractérisé
en ce qu'll comprend :

- un document vierge exempt d'inscriptions variables.
- au moins une fiche intermédiaire selon l'une des revendications 1 a 17,
- au moins un film protecteur transparent.

26/ - Disposttit selon la revendication 25, caractérisé en ce que

le film protecteur transparent comprend une couche d'adhésif.

27/ - Dispositit selon la revendication 26, caractérisé en ce que
['adhésif de la couche d'adhésit du film protecteur transparent est un autoadhésif.
28/ - Dispositif selon la revendication 26, caractérisé en ce que

I'adhésif de la couche d'adhésif du film protecteur transparent est un adhésif

thermoréactivable.

29/ - Daspositit selon l'une des revendications 25 a 28,
caractérisé en ce que le film protecteur transparent est porté par une feuille support

de facon a présenter ladite couche d'adhesit libre vers I'extérieur.

30/ - Dispositif selon l'une des revendications 25 a 29,
caractérisé en ce que le fond de la fiche intermédiaire présente des inscriptions

communes qui correspondent a des inscriptions communes imprimées au préalable

sur la feuille de base du document.
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