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(57) Anotacia:

Potahovacie ¢inidlo, predovietkym zakladny lak, ktoré
obsahuje polyester obsahujici aspoil jednu hydroxylo-
vu skupinu, ma priemerni molekulovi hmotnost Mw
40 000 aZ 200 000 a nerovnorodost Mw/Mn >8. Na vy-
robu polyesteru sa po-uZije najmenej 50 % hmotn. a-
romatickych dikarboxylovych kyselin alebo ich esteri-
fikacie schopnych derivatov. Obsah anhydridu kyseliny
ftalovej je maximélne 80 % hmotn. Udaje % hmotn. su
vidy vztiahnuté na celkova hmotnost kyselinovych
zloZiek pouzitych na vyrobu polyesteru. Okrem toho je
opisany spdsob vyroby tohto pot'ahovacieho &inidla, a-
ko aj jeho pouZitie ako zékladného laku v sposobe vy-
roby viacvrstvovych, ochrannych a/alebo dekorativnych
potahov na substratovych povrchoch.
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Oblast techniky

Predloiény vynadlez sa tyka potahovacieho &inidla, predo~
vSetkym zA&kladného laku, ktoré obsahuje polyester obsahujici
aspon jednu hydroxylovﬁ‘skupinu. Okrem'toho sa predloZeny vyna-
lez tyka spbdsobu vyroby potahovacieho &inidla ako aj spdsobu
vyroby viacvrstvovych, ochrannych a/alebo dekorativnych potahov
na povrchu substratu. Podstatou vynalezu je pouZitie potahova-
cieho ¢inidla ako zadkladného laku, ako aj pouZitie potahovacie-
ho ¢inidla v opravirenskom lakovani, predovsetkym karosérii
automobilov.

Doterajsi gstav techniky

Predovsetkym pri lakovani automobilov, ale aj v inych
oblastiach, v ktorych si poZadované potahy s dobrym dekorativ-
nym ucinkom a suUcasne s dobrou koréznou ochranou, je zname
potahovanie substratov viacerymi od seba nezdvislymi potahovymi
vrstvami. Velky vyznam md pritom viacvrstvové lakovanie, pri
ktorom sa substrdt najprv povrstvi pigmentovanym zdkladnym

lakom a potom sa nanasa &iry lak.

Vyhodne sa pritom pracuje tzv. spésobom "mokry v mokrom",
pri ktorom sa zdkladny lak po kratkom Gase odvetrania bez vypa-
Tovacieho kroku prelakuje ¢irym lakom a potom sa zdkladny lak
a ¢iry lak spoloéne vytvrdia.

v ’zékladnej vrstve ' sa casto pouzivaju kovové pigménty,
ktoré vedi k tzv. kovovym lakovaniam. Na dosiahnutie dobrého
kovového efektu je obzvlast vyznamné, aby bolo zabezpedené do-
bré usporiadanie a fixacia kovovych pigmentov v lakovom filme.
Na to je nutné, aby zakladnad lakova vrstva vykazovala pri nane-

seni vrstvy éireho laku na predsuseny, ale este nevytvrdeny
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film zakladného laku len velmi malé alebo Ziadne rozpustanie.
Na druhej strane je urcité nisledné rozpustanie zdkladnej lako-
ve]j vrstvy pri naneseni vrstvy ¢&ireho laku z dévodu spojenia

medzi zakladnou a ¢irou lakovou vrstvou potrebné.

Na vyrobu viacvrstvonch potahov sa pouzivaju tak bezné
(t.j. obsahujice rozpistadlo) zakladné a c&ire laky, ako aj vo-

dou rieditelné systémy.

Napriklad z DE-05-4024204 a medzindrodnej patentovej pri-
hlasky zverejnenej pod ¢islom WO 88/02010 s zname viacvrstvové
potahovacie &inidl4, v ktorych sa pouZiva beZny zakladny lak na
baze polyesterovej Zivice, melaminovej Zivice, acetobutyratu
celuldézy a aluminiovych vloé&iek. BlizZsgie udaje o pouzZitej poly-
esterovej zZivici a typu aceﬁobutyrétu celuldézy vSak v oboch

spisoch nie s uvedené.

Dalej su z DE-PS-2818093 zndme viacvrstvové potahovacie
¢inidla, pri ktorych je pouzity zakladny lak na béze polyeste-
rovej Zivice ako filmotvornej zlozky, pricom  vsak
v DE-PS5-2818093 nie sui uvedené udaje o molekulovej hmotnosti
polyesteru. Ako podstatni zlozku podla vynalezu obsahuju tieto
zdkladné laky, ktoré su opisané v DE-PS-2818093, mikrodastice
polyméru. Tieto polymérne mikrocastice maju prispievat k zlep-

Seniu nastrekovych vlastnosti zakladného laku.

Ulohou predlozeného vynalezu je teda ndjdenie potahovacie-
ho ¢inidla, predovSetkym zAakladného laku, ktory by vykazoval
v porovnani so zndmymi potahovacimi &inidlami zlep3ené vlast-
nosti. Obzvlast musia potahovacie &inidléa pri pouZiti ako za-
kladné laky zabezpecovat tak dobry kovovy efekt viacvrstvového
lakovania, ako aj dobré prilnutie na vrstvu zdkladného laku na-
neseného ¢ireho laku. Okrem toho sa musia potahovacie ¢&inidla
pri teplote miestnosti alebo mierne zvySenej teplote vytvrdzo-
vat preto, aby sa mohli pouzivat na ‘lakovanie pri automobilo-
vych opraviach. Dalej musia splnat poziadavky, ktoré su obvykle
kladené na zakladny lak. Potahovacie ¢&inidld musia tak byt na-

priklad rychloschnice, stabilné pri skladovani a prelakovatel-
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né, ako aj musia vykazovat dobru tvorbu flopu (dobry kovovy

efekt) a dobré prilnutie k ¢iremu laku.

Podstata vyndlezu

PrekvainO-bola tato uloha vyriesena potahovacim ¢inidlom,
predovsetkym zdkladnym lakom, Kktory obsahuje polyester obsahu-
juici aspon jednu hydroxylovi skupinu, ktory sa vyznacuje tym,

Ze:

1. polyester obsahujuici hydroxylovi skupinu vykazuje priemernﬁ
molekulovi hmotnost Mw 40000 - 200000 a nerovnorodost Mw/Mn
> 8 a |

2. na vyrobu polyesteru sa pouZiva najmenej 50 % hmotn. aroma-
tickych dikarboxylovych kyselin alebo ich esterifikacie
schopnych derivdtov, pricom ale obsah anhydridu kyseliny
ftalovej je maximdlne 80 % hmotn. a pricom Udaj v hmnotnost-
nych percentach sa vztahuje na celkovu hmotnost kyselinovych

zloZiek, ktoré su pouZité na vyrobu polyesteru.

Podstatou predloZeného vynalezu je okrem toho spdsob vyro-
by tohto poﬁahovacieho_éinidla. Dalej predloZeny vyndlez zahria
tieZ spdsob vyroby viacvrstvovych, ochrannych a/alebo dekora-
tivnych potahov na substrdtovych povrchoch, pri ktorom

1. sa nanesie zdkladny lak

2. vytvori sa polymérny film na povrchu zmesi nanesenej v stup-

ni 1,

3. na takto ziskanu =zd&kladnui vrstvu sa nanesie transparentny
kryci lak a o

4. kryci lak sa vytvrdi spoloc¢ne so zdkladnou vrstvou,

vyznacujuci sa tym, Ze sa ako zdakladny lak v stupni 1 pouzije

potahovacie ¢inidlo podla vynalezu.
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Vynalez sa tyka tie? este pouzitia potahovacieho &inidla
ako zakladného laku, ako aj pouZitia potahovacieho &inidla na
opravy lakov, predovSetkym pri opravidch lakov automobilovych

karosérii.

Je prekvapujice a nepredvidatelné, 3ze sa polyesterom pou-
Zitym podla vyndlezu mdéZu ziskat potahovacie &inidla, ktoré ma-
Ju tak dobry kovovy efekt viacvrstvového lakovania, ako aj do-
bri prilnavost k ¢éiremu laku, ktory je usporiadany na vrstve
zakladného laku. Okrem toho majui potahovacie ¢inidla tu vyhodu,
Ze sa vytvrdzuju pri teplote miestnosti alebo pri mierne zvysSe-
nej teplote a preto sa mbézZu pouZit na lakovanie pri opravach
automobilov. Vyhodné je dalej to; ze splnaju poZiadavky, ktoré
sa obvykle kladu na zdkladné laky. Potahovacie ¢inidla su tak
napriklad rychloschnice, stabilné pri skladovani a vykazuju
dobri tvorbu flopu a dobrd prilnavost k &iremu laku. Dalej vy-
kazuju dobru nastavitelnost farebnych ténov tiez v zmesi so
zdkladnymi lakmi na bdze inych polyesterov, ktoré maju odlisnu

molekulovd hmotnost a stupen zosietenia.

Dalej budd bliZdie vysvetlené jednotlivé zloiky potahova-

cieho ¢inidla podla vynalezu.

PodXa vynadlezu je podstatné, aby potahovacie éinidla ako
spojivo obsahovali polyester obsahujici hydroxylovi skupinu
S priemernou molekulovou hmotnostou 40000 a3z 200000, vyhodne
50000 az 120000 a s nerovnorodost (nerovnorodost je definovana
ako pomer priemernej molekulovej hmotnosti Mw a ¢iselnej prie-
mernej molekulovej hmotnosti Mn) > 8, s vyhodou > 8 az 200
a predovsSetkym s vyhodne 10 az 100. Hmotnostna priemernd a ¢i-
selnd priemernd molekulova hmotnost sa pritom stanovia gélovou

permeacnou chromatografiou vocéi polystyrénovému Standardu.

Vyhodne vykazujui polyestery OH-&islo 20 aZ 150 mg KOH/g,
vyhodne 60 azZ 110 mg KOH/g. S vyhodou vykazuji tieto poly-
estery okrem toho <¢&islo kyslosti 5 aZ 20 mg KOH/g, obzvlast
vyhodne 10 az 15 mg KOH/g a/alebo aminové ¢islo 0 az 40 mg
KbH/g.
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Okrem toho je podla vyndlezu podstatné, Ze sa na vyrobu
tohto polyesteru obsahujiceho hydroxylovd skupinu pouZije naj-
menej 50 hmotn. % aromatickych dikarboxylovych kyselin, pricom
ale obsah anhydridu kyseliny ftalovej je maximdlne 80 % hmot-
nostnych. Vyhodne sa okrem toho pouZije menej ako 20 % hmotn.

- cykloalifatickych dikarboxylovych kyselin. Udaje % hmotn. sa

vzdy vztahuji na celkovd hmotnost kyselinovych zloZiek pouzZi-
tych na vyrobu polyesteru. AZ tato kombindcia vysokej priemer-
nej molekﬁlovej hmotnosti so $irokym rozdelenim molekulovesj
hmotnosti a pouzZitie aspon &iastodne aromaticchh dikarboxylo-
vych kyselin ako stavebnych =zloZiek zabezpedi, aby potahovacie
¢inidlo vykazovalo poZadované dobré vlastnosti, predovsetkym
dobru prilnavost pri sidcasnom dobrom kovovom efekte.

Polyestery pouZivané podla vynalezu sa méZu ziskat reak-

ciou

a) polykafboxylovych kyselin alebo ich esterifikovatelnych de-
rivatov, pripadne Spolu S monokarboxylovymi kyselinami,

b) polyolov, pripadne spolu s monoolmi,
c) pripadne dalsich modifikovanych zloziek a

d) pripadne reakcie schopnej zloZky s reakénym produktom z a),
b) a pripadne c). .

Podla vyndlezu Jje podstatné, Ze sa na vyrobu polyesterov
ako kyselinovd zlozka pouZije (a) aspod 50 % hmotn. aromatic-
kych dikarboxylovych kyselin alebo ich esterifikicie schopnych
derivatov, vztiahnuté na celkovid hmotnost karboxylovych kyselin

. pouzitych na vyrobu polyesteru. Ak sa na vyrobu polyesteru pou-

2ije anhydrid kyseliny ftalovej,'méze maximalne 80 % hmotn. ky-

- selinovej zlozky tvorit anhydrid kyseliny ftalovej. Spoloé&ne

s aromatickymi dikarboxylovymi kyselinami sa méZe pouzZit az 50

% hmotn. alifatickych a/alebo cykloalifatickych polykarboxylo-
vych kyselin. Pritom sa vyhodne pouZiva menej ako 20 % hmotn.



a zvlast vyhodne sa nepouzivajui ziadne cykloalifatické di-,

pripadne polykarboxylové Kyseliny.

Priklady vhodnych aromatickych dikarboxylovych kyselin na
vyrobu polyesterov obsahujicich hydroxyskupiny s kyselina fta-
lova, kyselina izoftalova, kyselina tereftalova, halogénftalové
kyseliny ako je napriklad kyselina tetrachldér- a tetrabrémfta-

lova a iné.

Priklady vhodnych alifatickych dikarboxylovych kyselin na
vyrobu polyesterov obsahujicich hydroxyskupiny podla vyndlezu
si kyselina adipova, kyselina glutarova, Kkyselina acelainova,
kyselina sebakova, kyselina fumarova, kyselina maleinova, kyse-
lina jantdrova, kyselina mukonova, kyselina itakénova a iné.

Vhodné su tieZ esterifikacie schopné derivaty vyssSie uve-
denych polykarboxylovych kyselin ako napriklad ich jedno alebo
viacsytne estery s alifatickymi alkoholmi s 1 aZ 4 atémanmi
uhlika alebo hydroxyalkoholy S 1 az 4 atémami uhlika. Okrem to-
ho 'sa mbéZu tiez pouzit anhydridy vyssie uvedenych kyselin,

v pripade, Ze existuju.

Pripadne sa mézZu spolu s polykarboxylovymi Kyselinami pou-
Zzit tieZ monokarboxylové kyseliny, ako napriklad kyselina ben-
zoova, kyselina terc-butylbenzoovi, kyselina laurovd, kyselina
izononanova a mastné kyseliny prirodzene sa vyskytujicich ole-
Jov. S vyhodou sa ako monokarboxylova Kyselina pouZiva izonona-
nova Xkyselina. Podiel monokarboxylovych kyselin je vyhodne
menej ako 20 % hmotn. vztiahnuté na celkovi hmotnost karboxylo-
vych kyselin pouZitych na vyrobu polyesteru. |

Vyhodné je, ked sa ako zlozZka (a) pouzije menej ako 20 %
hmotn. a obzvlast vyhodne Ziadne cykloalifatické dikarboxylové
kyseliny ako napriklad kyselina tetrahydroftalovad, kyselina he-~
xahydroftalova, kyseliny cyklohexandikarboxylové, kyselina
4-metylhexanhydroftalova, kyselina endometyléntetrahydroftalo-
va, kyselina tricyklodekdndikarboxylova, kyselina endometylén-



hexahydroftalova, kyselina gafrova, Kkyselina cyklohexdntetra-
karboxylova, kyselina cyklobutantetrakarboxylovd a iné.

Vhodné alkoholové zlozky (b) na vyrobu polyesteru si viac-
sytne alkoholy ako je etylénglykol, propéndiol, butandiol, he-
"xéndiol, neopentylglykol, dietylénglykol, cyklohexandiol, cy-
klohexandimetanol, trimetylpentadiol, etylbutylpropandiol,
ditrimetylolpropdn, trimetyloletdn, trimetylolpropan, glycerin,
pentaerytrit, dipentaerytrit, trishydroxyetylizokyanit, poly-
etylénglykol, polypropylénglykol, pripadne spolu s jednosytnymi
alkoholmi ako Jje napriklad butanol, oktanol, laurylalkohol,
etoxylovany, pripadne propoxylovany fenol.

Ako zlozka (c) na vyrobu polyesteru st vhodné predovsetkym
tie zluCeniny, ktoré vykazujui proti funkénym skupindm polyeste-
ru reaktivnu skupinu, vybraté zo skupin, ktoré st uvedené ako
zlozka (d). Ako modifikovatelnd zlozka (c) sa pouZzivaju s vyho-
dou polyizokyanaty a/alebo diepoxidové zlGc¢eniny, pripadne tiez

monoizokyanaty a/alebo monoepoxidzlideniny.

Vhodné polyizokyanaty sa napriklad toluyléndiizokyanat,
hexametyléndiizokyanat ako aj izoforoéndiizokyanat. Diepoxidovy-
mi zldGCeninami sa myslia epoxidové 3Zivice s priemerne asi 2
epoxidovymi skupinami na molekulu. Vhodné monoepoxidové zluce-
niny si napriklad olefinoxidy ako je oktylénoxid, butylglyci-
dyléter, alylglycidyléter, fenylglycidyléter, p-butylfenolgly-
cidyléter, krezylglycidyléter, styrenoxid, glycidylmetakrylat,
glycidylhexdnvinylomonoxid, dipenténmonoxid, a-pinénoxid ako aj
glycidylester terciérnych karboxylovych kyselin.

Ako zlozka (d) na vyrobu polyesteru st vhodné napriklad
zli¢eniny, ktoré okrem skupin, ktoré si reaktivne s funkénymi

skupinami polyesteru, obsahuji este aminoskupinu.

Ako zlozky (d), ktoré si schopné reakcie s reakénym pro-
duktom z (a), (b) a pripadne (c), si vyhodne pouzivané mono-
izokyanaty s asponl jednou tercidrnou aminoskupinou. Tieto sa
mézu napriklad vyrobit reakciou vhodnych diizokyanatov ako je
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izofordndiizokyanat, s aminoalkoholmi s tercidrnou aminoskupi-
nou, ako je napriklad hydroxyetylpyridin alebo dimetylaminoeta-
nol, alebo s polyaminmi s najmenej jednou terciarnou a najmenej
jednou sekundarnou alebo primarnou amihoskupinou. Monoizokyana-
ty sa naviazu reakciou s volnymi hydroxylovymi skupinami poly-
esteru za tvorby uretdnovej vazby na spojivovy systém. Ako
zlozka (d) sa mézZu tieZ pouzit polyaminy s asporn jednou ter-
ciarnou a aspon jednou primiarnou alebo sekunddrnou aminoskupi-
nou. Ako priklad sa mbéZe uviest dimetylaminopropylamin.

Okrem pouzZitia zlozZky (d) (polyméranalogickd reakcia) sa
mézZu tercidrne aminoskupiny tieZ zaviest s pouZitim polyolov
S obsahom aminovej skupiny a/alebo polykarboxylovych kyselin do
polyesteru.

Ako zlozka (a) sa mbézZu pouzZit spolodne s polykarboxylovymi
kyselinami aminokyseliny s najmenej jednou tercidrnou aminosku-
pinou. Ako priklad sa mdéZe uviest kyselina pyridin-2-karboxylo-
va, kyselina pyridin-3-karboxylovad, kyselina pyridin-4-karboxy-
lova a kyseiina pyridin-2,6-dikarboxylova. Okrem toho sa mdzZe
pouzit reakény produkt aminoalkoholu s najmenej jednou tercidr-
nou aminoskupinou a anhydridu polykarboxylovej kyseliny, ako aj
reakény produkt polyaminu s najmenej jednou tercidrnou a najme-
nej jednou primdrnou alebo sekundarnou aminoskupinou a anhydri-
dom polykarboxylovej kyseliny. '

Ako ‘alkoholova zlozka (b) sa mbdZu pouZit aminoalkoholy
s najmenej jednou tercidrnou aminoskupinou. Ako ich priklady sa
mbéZu uviest 2-hydroxyetylpyridin, metyldipropanolamin a dihy-
droxyetylanilin.

Ako alkoholova zloZka (b) sa tiez mdzu pouzit reakéné pro-
dukty epoxidovych Zivic s karboxylovymi kyselinami a/alebo
aminmi. Ako alkoholova zlozka (b) sa tak méZe pouzit reakény
produkt nizkomolekulovych epoxidovych Zivic s polykarboxylovymi
kyselinami a/alebo anhydridy polykarboxylovych kyselin a amino-
kyselin s najmenej jednou tercidrnou aminoskupinou, pricom sa

potom pripadne esSte esterifikuje s kyselinovou alebo alkoholo-



vou zlozkou a pripadne s polyizokyandtmi. Nizkomolekulovymi
epoxidovymi Zivicami sa myslia epoxidové Zivice s molekulovou
hmotnostou pod asi 2000. Pri pouziti epoxidovych Zivic by mali
byt pouzité typy chudobné na chldér, pretoZe inak by mohlo
dochadzat k silnému zafarbeniu produktu.

Vyroba polyesteru sa méZe uskutoénit znamymi a obvyklymi
postupmi ako su opisané napriklad v réznych zékladnych préacach,

ako napriklad:

1. Temple C. Patton, Alkyd Resin Technology, Interscience Pu-
blishers John Wiley & Sons, New York, Londyn 1962;

2. Dr. Johannes Schreiber, Chemi und Technologie der
kunstlichen Harze, Wissenschaftliche Verlagsgesellschaft
mbH, Stuttgart, 1943;

3. Hans Wagner und Hans-Friedrich Sarx, Lackkunstharze,

4.vydanie, Karl-Hanser-Verlag, Mnichov, 1959;

4. Ullmanns Encyklopiddie der Technischen Chemie, 2zv. 14, str.
80 az 106 (1963).

Pri vyrobe polyesteru sa uvolfiovand reakénd voda alebo
uvolnovany alkohol kontinudlne odstranuju. Esterifikécia pre-
bieha takmer kvantitativne a méZe sa sledovat stanovenim &isiel
kyslosti a OH-¢isiel. Molekulova hmotnost ako aj stupen rozvet-
venia polyesteru sa mdzZe regulovaﬁ'jednoducho a pre odbornika
zndmym spdsobom pomerom pouzitych alkoholovych zloZiek (diol
a polyol) a di-, pripadne polykarboxylovych kyselin. Priemerna
molekulova hmotnost Mw a nerovnorodost Mw/Mn poly-
esteru su tym viacsie, ¢im je pomer OH/kyslé skupiny blizsi
1l a stupen rozvetnenia sa zvySuje. Toto sa dosiahne tak, Ze sa
pouzije len nizky prebytok polyolov a kondenzicia prebieha az
> 98 %. Stupen rozvetvenia sa riadi podielom viacfunkénych zla-
Cenin. Stupen rozvetvenié, stupen kondenzacie a moldrne pomery
polyolov sa musia vzdjomne désledne stanovit, aby sa zabranilo

gélovaniu kondenzaénej Zivice. Stupen rozvetvenia polyesteru je
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o to vyssSi, <¢im je vysSSi podiel tri- a viacfunkénej zakladnej
zlozky. Cim je nizsi stupen rozvetvenia, tym vznikajui mensie
posuny vo farebnom téne, ked sa potahovacie &inidlo podla vyna-
lezu zmieSa so zakladnymi lakmi na baze iného polyesteru, ktory
vykazuje ind molekulovi hmotnost a stupen rozvetvenia. S vyho-
dou lezZi stupen rozvetﬁenia medzi 1,6 aZ 1,2 rozvetveniami na

1000 g polyesterovej Zivice (tuhej).

Obvykle sa podmienky esterifikdcie volia tak, aby reakcia
bola, pokial mozno, Uplna. T.j. reakcia sa uskuto&iuje tak dl-

ho, az sa dosiahni poZadované ¢isla kyslosti.

Reakcia pritom prebieha pri teplotich medzi 180 a 280 °C,
pripadne v pritomnosti vhodného esterifikacéného katalyzatora
ako Jje napriklad litiumoktoat, dibutylcinoxid, dibutylcinla-

urat, p-toluénsulfénovd kyselina a pod.

Obvykle sa vyroba polyesteru uskutoéniuje v pritomnosti
malych mnontiev'vhodného rozpﬁéﬁadla ako nosného c¢inidla. Ako
nosné c¢inidlo sa pouzivajui napriklad aromatické uhlovodiky ako
predovsetkym xylén a cykloalifatické uhlovodiky, napriklad cy-
klohexéan.

Ak sa reakcia uskutocéhnuje v pritomnosti esterifikacéného
katalyzatora, pouZiva sa tento obvykle v mnoiZstve 0,01 az 0,5

% hmotn. vztiahnuté na tuhé 1latky roztoku polyesterovej zivice

a vztiahnuté na tuhud latku roztoku katalyz&atora.

Potahovacie ¢inidla podla vynélezu obsahuju vo v&eobecno-
sti az 20 % hmoth., vyhodne 6 az 9 % hmotn., vZdy vztiahnuté
na celkovd hmotnost potahovacieho &inidla a vztiahnuté na obsah
tuhych latok roztoku polyesterovej Zivice, polyesteru obsahuju-

ceho hydroxylovd skupinu.

Ako dalSiu zloZku obsahujt potahovacie &inidla podla vyna-
lezu s vyhodou asponi jeden ester celulézy, s vyhodou v mnoz-
stvdch od 10 do 40 % hmotn., obzvlast vyhodne od 15 do 30 %
hmotn., vZdy vztiahnuté na tuhé latky filmotvornej tuhej latky
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a vztiahnuté na tuhé latky roztoku esteru celulézy. Prikladmi
vhodného esteru celulézy s nitrdt celuldzy, propiondt celuld-
2y, butyrat celuldzy, acetobutyrat celulédzy, acetopropionat ce-
lulézy, ich zmesi a pod. S vyhodou sa pouZiva acetobutyrdt ce-
lulézy.

PredovSetkym, ak sa pouZije potahovacie &inidlo podla
vyndlezu ako kovovy zakladny lak, pouzZije sa s vyhodou ester

celuldézy s obsahom acetylskupin 12 aZ 16 % hmotn., s obsahom

butyrylskupin 35 aZz 43 % hmotn. a s obsahom hydroxylovych sku-

o\

pin 1 az 2,5 hmotn. a s priemernou molekulovou hmotnostou
100000 aZ 250000 (&iselnd molekulova hmotnost 35000 aZ 65000).
Dalej sa tento acetobutyrdat celuldzy oznacuje skratene ako

CABLl.

Pripadne sa navysSe mdzZe pouzit na vyrobu kovovych zaklad-
nych lakov este jeden acetobutyrat celulézy, dalej oznacovany
skratene ako CAB2. Tento CAB2 vykazuje obsah acetylskupin 1 az
5'% hmotn., obsah butyrylskupin 48 aZ 52 % hmotn., obsah hydro-
xylovych skupin 1 aZ2 2,5 % hmotn. a priemernu mplekulovﬁ
hmotnost 100000 aZ 250000. Na vyrobu kovovych zadkladnych lakov
sa mézZu pouzZit zmesi z CABl a CAB2, kde obsah CABl je vyhodne
najmenej 60 % hmotn. vztiahnuté na celkovy obsah CAB. Na vyrobu
pigmentovanych jednozdkladovych lakov sa tieZ pouzZiva typ CAB1
alebo zmes CAB1 a CAB2 ako ester celuldzy. Okrem toho sa mbzZe

tieZ samostatne pouzit CAB2.

Potahovacie ¢éinidlo podla vyndlezu obsahuje okrem toho ob-
vykle 60 aZ 90 % hmotn., s vyhodou 70 aZz 85 % hmotn., vidy
vztiahnuté na celkovi hmotnost potahovacieho ¢inidla, aspon

jedného rozpustadla.

Prikladmi vhodnych rozpustadiel su rozpustadld uz uvedené
na vyrobu polyesteru ako aj ketdny, ako napriklad acetédn, me-

tylizobutylketdédn a pod.

Vyhodou sa ako rozpustadlo pouzivaji estery ako napriklad
butylacetat, l-metoxypropylacetat, etylénglykoldiacetat,
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2-etoxyetylacetdt, butylglykolacetat, etyldiglykolacetat a pod.
Vhodné su dalej tieZ vy$Sie substituované aromdty ako napriklad

Solvent NaphtaR, tazky benzén, rdzne typy SolvessoR

, rézne typy
ShellsolR a DeasolR ako aj vysokovrﬁce'alifatické a cykloalifa-
tické uhlovodiky ako napriklad rézne typy ShellsolR a DeasolR
ako aj vysokovrice alifatické a cykloalifatické uhIovodiky‘éko
napriklad rdzne lakové benziny, mineralny terpentinovy olej,

tetralin, dekalin, depanol a pod.

Kritériami na vyber rozpustadla sa okrem iného poZadované
vlastnosti a to, aby nereagovalo s filmotvornym materialom
a aby sa pri nanasani a vytvrdzovani mohlo lahko odstranit.
MnoZstvo rozpustadla sa riadi tak, aby potahovacie ¢inidlo bolo
schopné umoZnit, aby potah vytvoril hladky povrch alebo sa
nechal vytvorit a tym sa zabezpeilo prijatelné nandsanie. Pri
viskozitnych metédach nandSania postrekom sa konzistencia pota-
hu riadi pridavkom dostatoéného mnoZstva rozpustadla tak, aby
hmota bola spracovatelnd a mohla sa nandsat za vytvorehia vhod-
ného potahu bez zdvad, ktorych vyskyt je znamy pri postrekdvej

metdde.

Pripadne méZu potahovacie ¢inidla este vzhladom k hydroxy-
lovym skupindm polyesteru obsahovat reaktivne zosietovacie ¢&i-
nidlo. Je ale tie? mozna formuldcia fyzikalne schniceho potaho-
vacieho ¢&inidla, t.j. <¢&inidla bez zosietovacieho ¢inidla. Ak
potahovacie &inidld obsahuji zosietovacie c¢inidlo, pouZije sa
toto obvykle v mnoZstve 5 aZz 20 % hmotn. vztiahnuté na celkovu

hmotnost potahovacieho ¢&inidla.

Napriklad ako zosietovacie éinidla sa mézZu pouzit polyizo-
kyanaty ako napriklad aromatické izokyanaty, ako napriklad
2,4-, 2,6—toluyléndiizokyanét a ich zmesi, 4,4'-difenylmetéandi-
izokyanat, m-fenylén-, p-fenylén-, 4,4-difenyl-, 1,5-naftalén-,
1,4-naftalén-, 4,4-toluidin-, xylyléndiizokyanat ako aj substi-
tuované aromatické systémy ako napriklad dianizidindiizokyanat,
4,4—difenylé£erdiizokyanét alebo chlérdifenyléndiizokyanat
a vysSie funkéné aromatické izokyanadty ako napriklad 1,3,5-tri-

izokyanatobenzén, 4,4',4''~triizokyanatotrifenylmetdn, 2,4,6-



_13_

-triizokyanatotoluén a 4,4~-difenyldimetylmetan-2,2',5,5'-tetra-
izokyanat; cykloalifatické izokyandty ako napriklad 1,3-cyklo-
pentdn-, 1,4-cyklohexan-, 1,2-cyklohexdn- a izofordndiizokya-
nat; alifatické izokyandty ako napriklad trimetylén-, tetrame-
tylén-, pentametylén-, hexametylén-, trimetylhexametylén-1,6-
-diizokyanat a tris-hexametyléntriizokyanat.

Dalej ale mézu byt polyizokyanaty tieZ pripojené k prepo-
lymérom s vysSSou molekulovou hmotnostou. MéZu sa uviest adukty
toluyléndiizokyanatu a trimetylolpropdnu, biuret vytvoreny
z 3 molekil hexametyléndiizokyandtu ako aj triméry hexametylén-
diizokyanatu a 3,5,5-trimetyl-1-izokyandto-3-izokyanatometylcy-

klohexanu.

MoZu sa ale tieZ pouzit vysSie opisané, s beZnymi zakonco-
vacimi ¢inidlami ako sd napriklad fenoly, alkoholy, estery ky-
seliny octovej, ketoxim- a e-kaprolaktédm, zreagované 1izokyana-
ty. Tieto kombindcie s pri teplote miestnosti stabilné a tvrd-
ni vo vdeobecnosti pri teplotdch nad 100 °C. V zvlastnych pri-
padoch, napriklad pri pouZiti esterov kyseliny octovej na
zakonéenie, mézZe dochadzat k zosieteniu uZ pri teplotach pod
100 °C.

MnoZstvo pouzitého =zosietovadla sa obvykle voli tak, aby
pomer izokyanatovych skupin zosietovadla k hydroxylovym skupi-

nam polyesteru bol v oblasti 1:3 az 3:1.

Kombindcie s polyizokyandtmi a/alebo izokyandtové skupiny,
ktoré nesu Zivice, sa rychlo samé zosietuju pri teplote miest-

nosti.

Dalej sa mdéZu ako zosietujlice ¢inidld pouzit aminoplasty
ako napriklad kondenzacné produkty melamin-formaldehyd, konden-
zaéné produkty benzoguanamin-formaldehyd, mocovinové Zivice
a pod. Prikladmi vhodnych aminoplastovych Zivic su napriklad
obchodne dostupné melaminové Zivice, Maprenal MF 600, MF 650,
MF 800 firmy Hoechst AG.
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Pouzité mnozZstvo tychto pripadne pouzZitych aminoplastovych
zivic je obvykle v oblasti medzi 3 a 8 % hmotn. vztiahnuté na

hmotnost potahovacieho ¢inidla.

Naviac méZu potahovacie ¢inidla podla vyndlezu pripadne
este obsahovat dalsie Zivice ako napriklad polyureténoVé Zivi-
ce. Vhodné polyuretdnové Zivice vykazujui obvykle ¢iselné mole-
kulové hmotnosti od 3000 do 7000. Napriklad sa mdéZu pouzit po-
lyuretanové zivice opisané v EP-A-355433, DE-0S-3545618
a DE-0S-3813866. Okrem toho sa ale taktieZ mdZu pouzit dalsie
polyuretdnové zivice beZné v zdkladnych lakoch. PouZité mnoz-
stvo tychto pripadne pridanych polyuretdnovych Zivic je obvykle

medzi 15 a 40 % hmotn. vztiahnuté na tuhd polyuretdnovu zivicu.

ﬁalej méZu potahovacie ¢inidla podla vyndlezu este obsaho-
vat epoxyesterové Zivice, ako napriklad reakéné produkty epoxi-
dovych Zivic a karboxylovych kyselin, epoxidmodifikované akry-
laty ako aj epoxidmodifikované polyestery. Napriklad mdzu obsa-
hovat obchodne dostupny epoxidmodifikovahy polyester méstnej
kyseliny Uralac AB733X-90 firmy DSM Kunstharze GmbH.

Pouzité mnoZstvo tychto, pripadne priddvanych epoxidmodi-
fikovanych Zivic je obvykle medzi 0 a 4 % hmotn. vztiahnuté na

hmotnost potahovacieho ¢inidla.

Ak sa potahovacie ¢&inidla podla vynalezu pouzivaji ako
zdkladné laky, obsahuji ako dals$iu zlozku esSte pigmenty, ktoré
si beZné v technickom nanasani. Také pigmenty méZu obsahovat
éastice s velkostou 1 aZ 50 um a anorganického charakteru, na-
prikléd oxid titanic¢ity, oxid Zeleza, oxid chrému, chroman
olovnatf alebo sadze, alebo organického charakteru ako napri-
klad ftalokyaninova modra, ftalokyaninova zelend, karbazolova
fialova, antrapyrimidinovd 2Z1tad, vlavantronova Z1ta, izoindolo-
va z1lta, indatronova modra, chinangrindonova fialova a ferylé-
nova cervend. Zv1last zaujimavé si v tejto sutvislosti kovové
pigmenty, ktoré pozostavaji z plochych vloc¢iek hliniku, medi,
zinku, niklu alebo nerezovej ocele a to sice preto, Ze pomocou

nich sa mézu docielit tzv. kovové efekty, ktorymi sa dosahuje
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rozdielny odraz svetla v zavislosti na uhle pohladu. PouZité
mnoZstvo tychto pigmentov Jje obvykle v oblasti medzi 1 a 40 3%
hmotn. vztiahnuté na celkovi hmotnost potahovacieho ¢inidla.

~ Okrem toho méZu potahovacie ¢inidlad este obsahovat bezne
pouzivané plnidla ako je napriklad 'kyselina‘kremiéité; maste-
nec, kaolin, kovové oxidy, silikaty, sulfidy a pod. Tieto pl-
nidla sa obvykle pouZivajui v mnoZstvach medzi 0 a 10 % hmotn.
vztiahnuté na celkovi hmotnost potahovacieho &inidla. Potahova-
cie &inidla podla vyndlezu mdZu okrem toho obsahovat obvyklé
pomocné a pridavné latky v beZnych mnoZstvédch, vyhodne 0,01
az 10 % hmotn. vztiahnuté na celkovu hmotnost potahovacieho ¢&i-
nidla. Prikladmi vhodnych pomocnych a pridavych 1latok su roz-
lievacie ¢&inidlad ako silikdénové oleje, zmakéovadla ako ester
kyseliny fosforednej a ester Kkyseliny ftalovej, prisady, ktoreé
riadia viskozitu, matovacie ¢&inidla, UV-absorbéry, ¢inidla,

ktoré chrania pred svetlom a pod.

Vyhodne obsahujui potahovacie ¢inidla okrem toho este ka-

talyzator zosietenia a sice obvykle Vv mnoZstve az 10 % hmotn.

vztiahnuté na celkovi hmotnost potahovacieho ¢inidla.

Vo vSeobecnosti je moZné sa vyhnut katalyzatorom zosiete-

nia, ak polyester obsahuje uZz tercidrne aminoskupiny.

Prikladmi vhodnych katalyzdtorov zosietenia su napriklad
kyselina fosforec¢nd, kyselina p-toluénsulfénova, cinbutyldilau-
rat, cinoktyldilaurat, aminy, napriklad alifatické diaminy ako
etyléndiamin, hexandiamin, alifatické polyaminy ako dietylén-
triamin, trietyléntetraamin, tetraetylénpentaamin, alicyklické
aminy ako piperidin, piperazin, aromatické aminy, etanolamin,
trietylamin, diazabicyklooktan, amidiny ako diazabicyklononén,
diazabicykloundecén a nizkomolekularne, =zasadité siloxany.
S vyhodou sa pouZiva 1 aZ 10 hmotn. dielov katalyzatora (tuhy)

na 100 hmotn. dielov polyesteru.

Vyroba potahovacich ¢inidiel sa uskutocriuje znamym spdso-

bom miesanim a pripadne dispergovanim jednotlivych zloziek. Po-
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tahovacie ¢&inidla podla vyndlezu sa méZu nanasat striekanim,
polievanim, mdc¢anim, valcovanim, stierkou alebo natieranim vo

forme filmu a film sa potom vytvrdzuje na pevne prilnuty potah.

Vytvrdzovanie tohto potahovacieho éinidla sa vyhodne us-
kutoéniuje pri teplote miestnosti alebo pri mierne zvysSenej te-
plote, vyhodne pri teplotdch pod 100 °C, zvlast pri teplotach
pod 80 °C. Potahovacie &inidld sa ale mézZu vytvrdzovat za vypa-

lovacich podmienok, t.j. pri teplotdch aspon.100 °C.

Ako substriaty sui vhodné predovsetkym kovy ako aj drevo,

umelé hmoty, sklo a pod.

Vzhladom ku kratkemu ¢asu vytvrdzovania a nizkym teplotam
pri vytvrdzovani sa pouZivaju potahovacie ¢inidla podla vyndle-
zu vyhodne na lakovanie pri opravdch automobilov. M&6zZu sa ale
tieZ pouzit podla pouZitého zosietovadla na sériové lakovanie

automobilov.

Potahovacie ¢inidla podla vyndlezu sa vhodné tieZ ako za-
kladné farby zmesnych systémov, predovSetkym zmesného systému
v oblasti opravarenského lakovania. Zv1ast vhodne sa potahova-
cie ¢inidla podla vyndlezu pouZivaji v zmesnom systéme na vyro-
bu bezZnych potahovacich ¢inidiel. Také 2zmesné systémy sui na-
prikiad opisané v esSte nezverejnenej nemeckej prihlaske

P 4232721.0. Zmesné systémy, ktoré su tam opisané sa vyznacuju

tym, ze

A) obsahuju rézne zakladné farby, ktoré obsahuju menej ako 5
hmotn. % vody, najmenej jeden pigment, ktory poskytuje farbu
a/alebo efekt, organické rozpistadlo, najmenej Jjedno vodou
rieditelné alebo vo vode dispergovatelné spojivo ako aj pri-

padne pomocné a pridavné latky,

B) najmenej jedno rozpustadlo s obsahom spojiva, ktoré obsahuje
zlozku B bez pigmentu, ktora méZe obsahovat aZz 5 hmotn. %

vody a pripadne
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C) aspon jedno zosietovacie ¢inidlo, ktoré obsahuje zloZku C a

D) organické rozpustadlo, pripadne vodu ako aj pripadne aditiva
a katalyzator obsahujuicu zloZku D. Potahovacie &inidlo podla
vynalezu na bdze polyesteru obsahujiceho hydroxylové skupiny.
a acetobutyrat celuldézy sa pritom pouZiji na vyrobu zloz-
ky B. Vyhodné pritom je predovsSetkym dobré nastavenie fareb-
ného ténu vysledného potahovacieho ¢inidla, predovetkym ked
sa pouzije polyester obsahujici hydroxylovi skupinu podla
vyndlezu so stupnom rozvetvenia 0,6 aZ 1,2 rozvetvenia na

1000 g polyesterovej zZzivice (tuhej).

Ako zosietovacie ¢&inidlo (c¢) sa mdéZu napriklad pouzit uz
uvedené zosietovacie ¢inidla. MézZu sa ale tiez vyrobit fyzikal-
ne schnuice potahovacie ¢inidla pomocou tohto zmesného systému,

kde sa potom zloZka (c) mbéZe vynechat.

S vyhodou sa pouzZivaji potahovacie &inidld podla vyndlezu
ako zakladny lak na viacvrstvové lakovanie typu
basecoat-/clearcoat.

Tento zmesny systém vykazuje predovsSetkym z hospodarskeho
hladiska tu vyhodu, Ze s vodou rieditelnym, pripadne vo vode
dispergovatelnym spojivovym ¢&inidlom =ziskanid zakladnd farba
A poskytuje moZnost pouZit len jeden zdkladny pastovy rad ako
na vodné, tak aj na organicky rozpustné systémy. PouZitie podla
vynalezu v podstate bezvodnych, vyhodne tuplne bezvodnych za-
kladnych farieb, poskytuje t4 vyhodu, Ze sa pri skladovani
tychto zAkladnych farieb méZu pouzivat kontajnery, Xtoré nemu-
sia byt (napriklad zodpovedaijlcim vnUtornym lakom) chrénené
proti kordzii spbdsobenej vodou. Dalej sa mézu na formuldcie
zdkladnych farieb za uréitych predpokladov tieZ pouzit na vodu
citlivé pigmenty, &im sa moZnost volby pigmentov vyrazne zvysSu-

je.

Dalej sa bliZsie vysvetlia jednotlivé zloZky zmesného sys-

tému podla vynalezu.



..18_.

Ako zlozka A zmesného systému sa mdézZu pouzit vsSetky pre
laky obvyklé pigmenty za predpokladu, Ze pocas kratkeho ¢&asu
(¢as medzi uvedenim zloZiek A a B do kontaktu a aplikaciou la-
ku) nereagujui s vodou a Ze sa nerozpustaji vo vode. Zlozka
A méZe pritom obsahovat efektné pigmenty a/alebo farbiace pig-
menty -na anorganickej alebo organickej béze. Na zabezpecenie
realizdcie pokial moZno ¢o najjednotnejsej nasady a pokial moz-
no ¢o najviac farebnych ténov je vyhodné zostavit zmesny systém
na baze zloZiek A, ktoré obsahuji len pigment poskytujtci farbu
a zloziek A, ktoré obsahuju len pigment poskytujici efekt.

Na vyrobu zloZiek A sa mdéZu pouzit vSetky pri formulacii
vodnych potahovacich ¢inidiel pouZivané efektné pigmenty. Pri-
kladmi vhodnych efektnych pigmentov sd obchodne dostupné alumi-
niové bronzy, podla DE-0S 3636183 chromatované aluminiové bron-
zy, obchodne dostupné nerezoocelové bronzy ako aj dalSie bezné
pigmenty na baze kovovych dosti¢iek a kovovych vlodiek. Na vy-
robu zlozky A sU tieZz vhodné nekovové efektné pigmenty ako na-
priklad pigmenty s perlovym leskom, pripadne interferencéné pig-
menty. Prikladmi vhodnYch pigmentov poskytujicich farbu na
anorganickej bédze suU oxid titaniéity, oxidy 2Zeleza, sadze
a iné. Prikladmi vhodnych farbu poskytujicich pigmentov na or-
ganickej baze su okrem iného indantrénovd modra, chromoftalova
Cervena, irgazinovad oranZova, sicotransZlta, ftalokyaninovad ze-

lena.

Ako spojivo na pouzZitie v zloZke A sdi vhodné vSetky vodou
riediteIné, pripadne vo vode dispergovatelné spojiva, ktoré sa
obvykle pouzivaji vo vodnych potahovacich ¢&inidldch a ktoré
méZzu byt vo forme organickych roztokov. Rieditelnost Zivice vo-
dou, pripadne jej dispergovatelnost vo vode sa mdzZu ties upra-
vit pouzitim zodpovedajicich éinidiel, ktoré sprostredkuju roz-
pustanie ako korozpustadiel, pripadne rozpustadiel. Pre volbu
spojiva je rozhodujica ‘jednak dobrd stabilita pri skladovani
v organickom roztoku, zvlast tiez schopnost zabranit usadzova-
niu pigmentu ako aj na druhej strane bezproblémova Zapracova-
teInost =zakladnej farby do zlozky B, pripadne bezproblémova
zapracovatelnost zlozky B do zdkladnej farby.
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Ako spojivo pre zloZku A sa predovsSetkym pouzivajui vodou
riediteIné, pripadne vo vode dispergovatelné a v organickom
roztoku pouZitelné polyuretdnové Zivice, polyakrylatové Zivice,

polyesterové Zivice a aminoplastové Zivice ako aj ich zmesi.

Polyuretdnové Zivice pouzivané v zakladnych farbach ako
spojivo su Vv zasade zname. Vhodné sd napriklad polyuretanové
Zivice opisané v literatuire na pouzitie v lakoch na vodnej ba-
ze, pokial tieto polyuretanové Zivice - pri obmene v literatire

opisanej vyroby - existujui vo forme organickych roztokov.

Prikladmi vhodnych polyuretdnovych Zivic si Zivice opisané
v nasledovnych spisoch: EP-A-355433, DE-OS 3545618, DE-0S
3813866 ako aj DE-0OS 4005961.

Prikladmi vhodnych polyakryldtovych Zivic s napriklad Zi-
vice opisanélv DE-OS 3832826. Ako spojivo pre zlozZku A su tiez
vhodné vodou rledltelne, pripadne vo vode dispergovatelné poly—

esterové Zivice a aminoplastové Zivice.

Podstatou predloZeného vyndlezu je preto tiez spdsob vyro-
by viacvrstvovych, ochrannych a/alebo dekorativnych potahov na
subtratovom povrchu, pri ktorom

1. sa nanesie zakladny lak,

2. zo stupna (1) nanesenej kompozicie sa na povrchu vytvori po-
lymérny film,

3. na takto ziskandi z&kladnu vrstvu sa nanesie transparentny
kryci lak a

4. krycia vrstva sa spolu so zakladnou vrstvou vytvrdi,

a ktory sa vyznacuje tym, Ze sa ako zakladny 1lak v stupni (1)

pouzije poﬁéhovacie ¢inidlo podla vynalezu.
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Pri tomto spdsobe sa tieZ priamo po aplikacii zakladnej
vrstvy, vyhodne po kratkom case odvetrania bez vypalovacieho
kroku, aplikuje transparentnd krycia vrstva. Potom sa zakladna
vrstva spolu s Kkrycou vrstvou vypalia (spdésob '"mokry v mo-
krom"). Toto vytvrdenie zdkladnej a krycej vrstvy obvykle pre-
bieha pri teplote pod 100 °C, vyhodne pod 80 °C, v pripade
oprav lakov automobilov. Inak vytvrdzovanie prebieha obvykle
pri teplotach medzi 100 a 150 °C a podas 15 aZ 30 mindt. Hrubka
vrstvy suchého filmu vyslednej 2zdkladnej vrstvy je vo vSeobec-
nosti medzi 8 a 20 um, pri krycej lakovej vrstvy medzi 20 a 60
pm.

Ako ¢iry 1lak su pre tento spésob vhodné napriklad
v EP-A-379598 opisané Cire laky na bize zloZiek, ktoré obsahujui
hydroxyl, ester celuldzy a izokyandty. Ako ¢&ire laky su dalej
vhodné ¢ire laky na baze polymerizatov, ktoré obsahujﬁ silylové
skupiny, opisané v DE-A-3942803 ako aj ¢ire laky na baze poly-
kondenzaénych a polyadiénych produktov, ktoré suU opisané
v DE-A-4024204. | |

Vynalez bude bliZSie vysvetleny na nasledujucich prikla-
doch. Vsetky Udaje o dieloch a percentiach si hmotnostné, pokial

nie je vyslovne uvedené inak.

Priklady uskutoénenia vyndlezu

1.1. Vyroba polyesterov 1 obsahujicich hydroxylové skupiny

Do 4 1 kotla z nerezovéj ocele, ktory je vybaveny miesa-
dlom, parou vykurovanou koldénou s meranim teploty na hlave

a odlucovacom, sa vloZia nasledovné suroviny:

neopentylglykol 1038,0 dielu
trimetylolpropan 611,2 dielu
anhydrid kyseliny ftalovej 1264 ,6 dielu
kyselina adipova 831,7 dielu

Xylén 145,8 dielu



Pocas 1 hodiny sa zahrieva na teplotu 135 °C, pri ktorej
sa pozoruje zaciatok destilacie. Pri udrziavani teploty hlavy
koldény pod 100 °C sa pomaly zahrieva aZ na maximdlnu teplotu
produktu 210 °C. Vzniknutd voda sa kontinudlne azeotropne od-
destilovava. Po dosiahnuti ¢&isla kyslosti 12 aZ 14 mg KOH/g
a viskozity 18 aZ 19 dPa.s (60 % v xyléne, Platte-Kegel visko-
zimeter pri 23 °C) sa ochladi a pomocou butylacetitu sa upravi
na obsah péVnYch latok 80 %. Ziskand polyesterova Zivica 1 vy-
kazuje viskozitu (merané Platte-Kegel viskozimetrom pri 23 °cC,
60.% v xylénu) 14,2 dPa.s a priemernu éiéelnﬁ molekulovi hmot-
nost 3000 ako aj priemernu molekulovi hmotnost
105000 (stanovené gélovou permeac¢nou chromatografiou oproti po-
lystyrénu ako Standardu). Nerovnorodost Mw/Mn je 35 a OH-&islo
96,5 mg KOH/g.

1.2. Vyroba polyesteru 2 obsahujuceho hydroxylové skupiny

Priklad 2 zodpovedd zlozZeniu Zivice z prikladu 1 s tou vy-
nimkou, Ze sa pouZije 0,05 % dibutylcinoxidu ako katalyzatora
(vztiahnuté na vsadené tuhé latky). Vyrobny proces je zhodny.
Po dosiahnuti ¢isla kyslosti 12 aZ 14 ng KOH/g a viskozity 12
az 15 dPa.s (60 % v xyléne, Platte-Kegel viskozimeter pri 23
°C) sa ochladi, nariedi 6 % xylénu a po dosiahnuti teploty men-
Sej ako 120 °C sa pomocou butylacetatu rozpusti na obsah pev-
nych latok 65 %. Takto ziskana polyesterova zivica 2 vykazuje
viskozitu (merané Platte-Kegel viskozimetrom pri 23 °C, 60
% v butylacetate) 13,5 dPa.s a priemernd éiselndi molekulovi
hmotnost 3100 ako aj priemerni molekulovd hmotnost
155000 (stanovené gélovou permeacnou chromatografiou oproti po-
lystyrénu ako $Standardu). Nerovnorodost Mw/Mn je 52 a OH-&islo
96 mg KOH/lg.

1.3. Vyroba polyesteru 3 obsahujiceho hydroxylové skupiny
Do 4 1 kotla z nerezovej ocele, ktory je vybaveny mieSa-

dlom, parou vykurovanou koldénou s meranim teploty na hlave

a odlucovacom vody, sa vloZia nasledovné suroviny:
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198 dielov trimetylolpropanu

892 dielov neopentylglykolu

437 dielov anhydridu kyseliny ftalovej
490 dielov kyseliny izoftalovej

1,15 dielu dibutylcinoxidu

Zlozky sa premieSaju a pomaly sa roztavia pod inertnym
plynom. Pri 140 °C prebieha ' destilacia. Kazdd hodinu sa odobe-
raju vzorky a vizudlne sa kontroluju, é&i sa ziskala &ira tave-
nina. Pri ¢isle kyslosti asi 45 mg KOH/g je tavenina &ira. Te-

raz sa k tavenine pridajui nasledovné zlozZky:

575 dielov kyseliny adipovej
24 dielov xylénu.

Potom sa po¢as 8 azZz 12 hodin po wudrzZiavani teploty hlavy
kolény maximdlne 100 °C zahrieva na 220 °C. Kondenzuje sa na
spodné ¢islo kyslosti pod 15 mg KOH/g, viskozita Jje potom asi
9,8 dPa.s (merané 60 ¥ v xyléne). Po dosiahnuti ¢isla kyslosti
sa zZivica xylénom rozpusti na teoreticky obsah tuhych latok 90
% a butylacetatom na obsah tuhych 1latok teor. 65 %. Roztok po-
lyesterovej Zivice vykazuje v 60 % riedeni butylacetatom visko-
zitu 9,8 dPa.s (ICI Platte-Kegel viskozimeter pri 23 °C) ako aj
¢islo kyslosti 11,6 mg KOH/g (vztiahnuté na tuhé latky). Takto
ziskany polyester vykazuje ¢iselnd priemerni molekulovi hmot-
nost 4500 g/mol, priemerni molekulovd hmotnost 65500 g/mol (me-
rané GPC oproti polystyrénu ako sStandardu) a OH-&islo 57 mg
KOH/g ako aj nerovnorodost Mw/Mn 15.

1.4 Vyroba polyesteru V1 obsahujﬁceho hydréxylové skupiny

Do 4 1 Xkotla z nerezovej ocele, ktory 3je vybaveny mieSa-
dlom, parou vykurovanou kolénou s meranim teploty na hlave

a odlucovac¢om vody, sa vloZia nasledovné suroviny:

neopentylglykol ' 730,3 dielu
trimetylolpropén 537,4 dielu
anhydrid kyseliny ftalovej 890,0 dielu
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kyselina adipova 585,0 dielu
xylén 114,3 dielu

Pocas 1 hodiny sa zahrieva na teplotu 135 °C, pri ktorej
sa pozoruje zaciatok destildcie. Pri wudrzZiavani teploty hlavy
kolény pod 100 °C sa pomaly zahrieva aZ na maximalnu teplotu
produktu 210 °C. Vzniknutd voda sa kontinudlne azeotropne od-
destilovava. Po dosiahnuti ¢&isla kyslosti 12 aZz 14 mg KOH/g
a viskozity 6,1 dPa.s (60 % v l-metoxypropylacetdte, Platte-Ke-
gel viskozimeter pri 23 °C) sa ochladi a pomocou butylacetatu
sa upravi na obsah pevnych latok 60 %. Ziskana polyesterova zi-
vica V1 vykazuje viskozitu (merané Platte-Kegel viskozimetrom
pri 23 °C) 2,6 dPa.s a priemerni éiselni molekulovi hmotnost
2050 ako aj priemernd molekulovi hmotnost 9100 (stanovené gélo-
vou permeacnou chromatografiou oproti polystyrénu ako sStandar-
du). Nerovnorodost Mw/Mn je 5 a OH-&islo 146 mg KOH/g.

1.5 Vyroba polyesteru V2 obsahujiceho hydroxylové skupiny
Do 4 1 kotla z nerezovej ocele, ktory je vybaveny miesa-

dlom, parou vykurovanou koldénou s meranim teploty na hlave

a odlucovacom vody, sa vloZia nasledovné suroviny:

992,8 dielu trimetylolpropanu

365,8 dielu kyseliny izononanovej

282,9 dielu kyseliny benzoovej

528,1 dielu anhydridu kyseliny hexahydroftalovej
589,8 dielu kyseliny cyklohexandikarboxylovej
115 dielov xylénu

Zlozky sa premiesSajui a pomaly sa roztavia pod inertnym
plynom. Pri 140 °C prebieha destildcia. Potom sa pocas 5 aé 7
hodin po udrziavani teploty hlavy kolény na maximalne 100 °C
zahrieva na 220 °C. Kondenzuje sa na spodné cislo kyslosti 15
mg KOH/g, viskozita Jje potom asi 8,5 dPa.s (merané 55 % v bu-
tylacetate, Platte-Kegel viskozimeter pri 23 °C). Po dosiahnuti
¢isla kyslosti sa Zivica vypusti ako tavenina. Spracovatelné

roztoky zivice sa vyrobia natavenim a rozpustenim v poZadovanom
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rozpustadle. Viskozita je v xyléne pri obsahu tuhych latok 55
% 9,1 dPa.s (Platte-Kegel viskozimeter pri 23 °C). Takto ziska-
ny polyester V2 vykazuje <&iselni priemernd molekulovi hmotnost
2250, priemernd molekulovi hmotnost 247000 (merané gélovou per-
meac¢nou chromatografiou voéi polystyrénu ako Standardu). Nero-
vnorodost Mw/Mn je 110, OH-&islo 111 mg KOH/g. '

1.6 Vyroba polyesteru V3 obsahujiceho hydroxylové skupiny
Do 4 1 kotla z nerezovej ocele, ktory Jje vybaveny niesSa-

dlom, parou vykurovanou kolénou s meranim teploty na hlave

a odlucovacom vody, sa vloZia nasledovné suroviny:

1006,1 dielu neopentylglykolu
356,3 dielu trimetylolpropanu
1763,4 dielu kyseliny adipovej
0,675 dielu dibutylcinoxidu
112,5 dielu xylénu

ZloZzky sa premiesaju a pomaly sa roztavia pod inertnym
plynom. Pri 135 °C prebieha destildcia. Potom sa pocdas 5 aZ 7
hodin po wudrZiavani teploty hlavy kolény na maximdlne 100 °C
zahrieva na 220 °C. Kondenzuje sa na spodné c¢islo kyslosti pod
16 mg KOH/g, viskozita je potom asi 8,5 dPa.s (merané 60 %
vV xyléne, Platte-Kegel viskozimeter pri 23 °C). Po dosiahnuti
poZadovanej hodnoty sa ochladi, xylénom rozpusti na teoreticky
obsah tuhych latok 90 % a butylacetdtom zriedi na obsah tuhych
latok teor. 65 %. Viskozita roztoku #ivice je 17,8 dPa.s
(Platte-Kegel viskozimeter pri 23 °C), éislo kyslosti lezi pri
15,5 mg KOH/g. Takto ziskany polyester V3 vykazuje &iselnu
priemerhd molekulovd hmotnost 3294, priemerni molekulovi hmot-
nost 260000 (merané gélovou permeacnou chromatografiou oproti
polystyrénu ako Standardu). Nerovnorodost Mw/Mn je 79,
OH-Cislo 75 mg KOH/g.
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1.7 Vyroba polyesteru obsahujiceho hydroxylové skupiny

Do 4 1 kotla z nerezovej ocele, ktory je vybaveny miesa-
dlom, parou vykurovanou kolénou s meranim teploty na hlave

a odlucovacom vody, sa vlozZia nasledovné suroviny:

188,0 dielu trimetylolpropéanu

829,0 dielu. neopentylglykolu

1443,0 dielu anhydridu kyseliny hexahydroftalovej
96,0 dielu xylénu

Okrem toho sa k zmesi prida 0,05 % vztiahnuté na obsah tu-
hych surovin zinkového katalyzatora (hydratovany monobutylcin-
oxid, obchodny ndzov Fascat 4100 od Atomchem Holandsko). Potom
sa po¢as 5 aZz 7 hodin pri udrZiavani teploty hlavy koldény maxi-
madlne 100 °C zahrieva na 220 °C. Kondenzuje sa na spodné ¢&islo
kyslosti pod 10 mg KOH/g, viskozita je potom asi 14,5 dPa.s
(merané 60 % v xyléne). Po dosiahnuti &isla kyslosti sa Zivica
xylénom rozpusti na teoreticky obsah tuhych 14tok 90 % a bu-
tylacetatom na obsah tuhych latok teor. 65 %. Roztok polyeste-
rovej Zivice vykazuje v 60 % riedeni butylacetdtom viskozitu
8,8 dPa.s (ICI Platte-Kegel viskozimeter pri 23 °C) ako aj ¢i-
slo kyslosti 8,0 mg KOH/g (vztiahnuté na tuhé latky).

Takto ziskany polyester vykazuje ¢iselni priemerni moleku-
lovi hmotnost 3250, priemernd molekulovd hmotnost 61000 (merané
GPC oproti polystyrénu ako sStandardu) a OH-¢islo 46 mg KOH/g
ako aj nerovnorodost Mw/Mn 19.

2.1 Roztok 1 acetobutyratu celuldzy

PouZije sa roztok acetobutyrdtu celuldézy s obsahom 15 %
CAB a 85 % butylacetatu. Pouzity acetobutyrédt celuldzy vykazuje
obsah acetylskupin 13 aZ 16 %, obsah butyrylskupin 36 azZ 42 %

14
obsah hydroxylovych skupin 1 aZ 2 % ako aj priemernt molekulovi

hmotnost asi 40000.
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2.2 Roztok 2 acetobutyratu celulédzy

PouZity roztok 2 acetobutyratu celuldzy vykazuje obsah
acetobutyrdtu celuldzy 15 % a obsah butylacetatu 85 %. Acetobu-
tyrat celuldézy vykazuje obsah 2,5 azZz 4 % acetylskupin, obsah
butyrylskupin 36 az 42 % a obsah hydroxylovych skupin 1 az 2
%. Priemernd molekulovd hmotnost je asi 40000.

3. Vyroba zakladného laku 1 aZ 4 a V1 az Vs

Vyroba potahovacieho ¢inidla podla vynalezu sa uskutoénuje
beZnymi metddami, pri ktorych sa najprv voskova zrazenina vo-
pred rozmieSa aZ sa zbavi zvazockov vldkien. Za rychleho mieSa-
nia sa potom pridd roztok acetobutyrdtu celulézy. Potom sa pri-
daju ostatné zloZky okrem aluminiového pigmentu a rozpustadla.
Aluminiovy pigment sa najprv rozhnetie s 5 dielmi butylacetatu
a toto cesto sa pridd k ostatnym zlozkdm za miesSania. Potom sa
eSte pridad zvysSok rozpustadla. ZloZenie =zakladného laku 1 aZ
4 a V1 a% VS sa uvadza v tabulke 1. Nanesenie zakladného laku
sa uskutoéni na tabuli plechu s velkostou 40 x 60 cm. Ako pod-
klad sluzZi obchodne dostupné plnidlo (obchodny produkt Glasurit
Crundfuiller EP AC 01-1492 firmy Glasurit GmbH, Miunster s epoxi-
funkénym spojivom a aminofunkénym tvrdidlom). Plnivo sa potom
nandsa postrekom a po 10 mindtovom odvetrani sa potom susSi 20
min pri 80 °C. Hrubka suchej vrstvy plnidla je 50 aZz 80 um. Po-
tom sa nanesie zdkladny lak pomocou nastreku, ked sa po 1. na-
streku a po 5 min odvetrania nanesie 2. postrek. Po 20 min od-

vetrania sa tieZ nanesie ¢iry lak.

Ako ¢iry lak sa poﬁéije obchodne dostupny ¢éiry lak Glasu-
rit AF 23-0185 firmy Glasurit GmbH na baze polyakrylatu (obdob-
ne ako MacrynalR SM 513 firmy Hoechst AG), zmieSany v pomere
2:1 s tvrdidlom SC 29-0173 firmy Glasurit GmbH na izokyanatovej
bdze (zmes trimerizovanych, izokyandtu obsahujliceho izokyanura-
tové skupiny na baze hexametyléndiizokyanatu a izofordéndiizoky-
anétu). Aplikacia ¢ireho laku sa uskutocnuje pomocou nastreku,

v ktorom sa uskuto¢ni postrek a po odvetrani po 2 min druhy
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postrek. Po 10 min odvetrdvania pri teplote okolia sa potom su-

£i 30 min pri 60 °C. Hrubka zakladnej vrstvy je 20 aZ 25 pm.

Vysledky skusSok povrstvenia su zhrnuté v tabulke 2.

Tabulka 1

ZloZenie potahovacieho é&inidla 1 aZ 3 a V1 aZ V5

1 |2 |3 4 vt v va| wa]vs
caB 13) 7,- | 3,- |-V n,-]a,-1 - |2,-]0,.-
cas 2 2) 6-1 - | 6-1 6-{ 6-| 6-]33,-] 6-{ 6,-
2ré3. vos. 1) - a,-{ - a,-o,- -1 o, n,- 2,
Polyester 1.1 13,-113,-] - - - - - - -

1.2 B P I E P T T I I
1.3 S I P T I O R I
1.4 B I T P A N OO (R
1.5 S R T e AL (R I
1.6 S T I " R R I & IO
1.7 A P I e
Melanin ¥) -1 3-1 3-1 3,-1 3,-1 3,-1 3,-1 3,-1 3,-
Al-Pignent ) S-1 5-1 5-1 5-1 5-1 5-] 5-15-1 5-
Xylol 9= 9,-1 9,-1 9= 9,-{ 9,-| 9,1 9,-| 9,-
Butylacetdt 98 % To-{ 551 1« 1,-| 1« 1,-| 1,- 1,-| 1,
Butylglykolacetit 2,81 2,80 2,8 28| 2,8 2,8( 2,8] 2,8/ 2,8
roztok silik. oleja 0,21 0,214 0,2 0,2y 0,2 0,2 0,2 0,21 0,2
DRBCO rozgok 8 A N0 IR R I O I R
riedenie 25, | 25,- | 25,- | 25,- | 25,- | 25,- | 25,- | 25, | 25,-

1) roztok 1 acetobutyratu celuldzy (vid vyssie)
2) roztok 2 acetobutyratu celulézy (vid vyssie)

3) ZrdzZanie vosku

Uskuto¢ni sa zrdzZanie vosku, pricom sa 44 dielov xylénu za-
hrieva na 80 aZ 100 °C. Potom sa pridd 6 dielov obchodne do-
stupného elevinylacetétového kopolyméru (obchodny produkt EVA
1-Wachs BASFR firmy BASF AG, Ludwigshafen; polyetylénovy vosk
na baze kopolyméru etylén/vinylacetat s teplotou topenia 87 az
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°C, HOpplerovad tvrdost pri 23 °C 110 aZ 140 bar a mélovou

hmotnostou asi 6500 g/mol) a vysledny roztok sa miesa tak dlho,

az vznikne ¢&iry roztok. Potom sa prida 50 dielov butylacetatu

98 a roztok sa necha vychladmit.

4)

5)

6)

7)

8)

Obchodne dostupnd melaminovd Zivica s obsahom tuhych latok
55 %, rozpustena v izobutanole a s viskozitou DIN 4 90 a2
130 s a izobutanol ako éterifikovany alkohol (obchodny pro-
dukt Maprenal MF 650 firmy Hoechst AG).

Obchodne dostupny aluminiovy pigment (Non-Leafing-Typ) s ob-
sahom lakového benzinu 18 % a aromatickych rozpustadiel 20
% a priemernou velkostou ¢astic 9 mikrometrov (obchodny pro-
dukt Sparkle Silver 7005 AR firmy Silberline Ltd., Schott-
land).

Pouzije sa bezné lakové riedidlo, ktoré pozostava z 20 % xy-
lénu, 5 % butylglykolacetdtu, 60 % butylacetdtu 98 a 15

o

l-metoxypropylacetatu-2.

Roztok 1 dielu obchodne dostupného silikénového oleja (ob-
chodne dostupny produkt BaysiloneR OL44 firmy Bayer AG)

v 99 dieloch xylénu.

Roztok 10 dielov diazabicyklooktdnu (DABCO) v 45 dieloch bu-
tylacetatu a 45 dieloch butanolu.
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Tabulka 2

Charakteristické hodnoty potahovacieho &inidla

a vysledky skusok vysledného povrstvenia.

1 2 3 § vl V2 V3 V4

nc

*
¢ -3
vizudlne hodnotenie i.o. | i.0. | i.0. | i.0. ) | n.i.o. | n.ivo. | noico. | noi.o.

striekacia viskozita D{N 4 (s) | 20 20 20 20 18 19 17 18 20
prilnutie  po 7 dfoch
oc* 2

*

(O O I B B I DI 10 130
(25%) 0,39 -0,39 [ -0,20]-0,3 [ 3 [-1,3 | 2,30 | 2,19 | -1,05
(45°) 2) o3| -013)-02]0 [ -0 | 0% | 12| -05
(104 2) 0,33 0,33{-0,05]-0,0 |3 |03 | 0,40 | 0,5 | -0,30

nepestry nepestry
pestry | pestry

1)

2)

Skuska prilnutia

Skiska prilnutia sa uskutoéniuje s vysokotlakovym ¢istidlom
pri tlaku 80 bar a prietoku 800 1/h. Vzdialenost dyzy od
skisSobnej dosky bola 5 cm. Na skasku prilnutia sa povrstvené
ocelové. plechy (vid vysSie) skladovali 7 dni pri teplote
miestnosti a sus$ili sa. Potom sa noZom prereZe cez lakova
vrstvu trojuholnik s diZkou strany 10 cm. Rez sa musi usku-
toénit aZ na substrat. Potom sa strany trojuholnika zatazia

pridom vysokotlakového éistidla vidy na 10 s.
Vyhodnotenie:

Cez trojuholnik sa poloZi Stvorcovo strihand kovova sietka
so vzdialenostou &k 1/2" a dIzkou okraja celkom 6 (144
Stvorcov). KaZdy sStvorec, v ktorom déjde k strate prilnavo-

sti medzi ¢irym lakom a zakladnym lakom, sa zapocita.

Meranie farebného ténu sa uskutoéni podla DIN 6174, Norm-
lichtart D s trojuholnikovitym meracim pristrojom MMK 111
firmy Datacolor, Weichenheim, Nemecko. Meranie farebného té-

nu sa uskutoénuje vidy na zmesi 80 hmotn. dielov potahova-
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cieho ¢inidla 1 aZ 3 ako aj V2 aZ V5 s 20 hmotn. dielmi po-

. tahovacieho ¢&inidla V1. Zmes sa pripravi na postrek na 18 az
20 s cCasu vystupu v DIN-4-pohdriku s vys$ie uvedenymi rie-
didlami na lak. Meria sa vzdy DC*-hodnota v porovnani s po-
tahovacim ¢inidlom V1 (V1 = $tandard). Meria sa vidy s jed-
nym uhlom k vertikale 25°, 45°, pfipadne 70° .

pc* pozitiv: vzorka je Vv porovnani so Standardom V1 pestra

(v tomto pripade modrejsia)

pc* negativ: vzorka Jje v porovnani so Standardom V1 nepestra

(v tomto pripade kovovejsia)
3) Standard: potahovacie ¢éinidlo V1 (s.o.)

4) Vizualne hodnotenie sa wuskutoérniuje pri uhloch 25°, 45°

a 70° k vertikalam pod nedénovou trubicou Osram®

WeiB-Universal.
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PATENTOVE NAROKY

Potahovacie ¢inidlo, predovsSetkym zdkladny lak, ktory obsa-
huje polyester obsahujici aspon jednu hydroxylovi skupinu,

vyznac¢ujice sa tym, Ze

1. polyester obsahujici hydroxylové skupiny vykazuje prie-
merni  molekulovi  hmotnost Mw 40000 az 200000
a nerovnorodost Mw/Mn > 8 a

2. na vyrobu polyesteru sa pouzZije najmenej 50 % hmotn. aro-
matickych dikarboxylovych kyselin alebo ich esterifikacie
schopnych derivatov, pricdom sa ale maximdlne pouzije 80

o,

% hmotn. anhydridu kyseliny ftalovej a kde udaje hmotn.

% si vzdy vztiahnuté na celkovi hmotnost kyselinovych

zloZiek pouZitych na vyrobu polyesterov.

Potahovacie &inidlo podla naroku 1 alebo 2, vyznadujlce sa
tym, Ze polyester obsahujﬁci hydroxylové skupiny vykazuje
priemerni molekulovi hmotnost Mw 50000 aZ 120000 a/alebo
nerovnorodost Mw/Mn > 8 az 200.

Potahovacie &inidlo podla naroku 1 alebo 2, vyznadujlce sa .
tym, Ze polyester obsahujici hydroxylové skupiny obsahuje
menej ako 20 % hmotn. cykloalifatickych dikarboxylonch ky-
selin vztiahnuté na celkovi hmotnost kyselinovych zloZiek

pouZitych na vyrobu polyesteru .

Potahovacie &inidlo podla niektorého z narokov 1 aZ 3, vy-
znacujice sa tym, Ze polyester obsahujici hydroxylové skupi-
ny vykazuje stupen rozvetvenia 0,6 azZ 1,2 rozvetveni na
1000 g polyesterove]j 2Z2ivice (tuhej).

Potahovacie &inidlo podla niektorého z narokov 1 azZ 4, vy-

znacujuce sa tym, Ze polyester obsahujici hydroxylové skupi-
ny vykazuje OH-Cislo 20 aZz 150 mg KOH/g, vyhodne 60 a2
110 mg KOH/g.
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Potahovacie &inidlo podla niektorého z narokov 1 aZ 5, vy-
znacujuce sa tym, Ze polyester obsahujuici hydroxylové skupi-
ny vykazuje c¢islo kyslosti 5 aZz 20 mg KOH/g, vyhodne 10 aZ
15 mg KOH/g a/alebo aminové &islo 0 aZ 40 mg KOH/g.

Potahovacie ¢inidlo podYa niektorého z narokov 1 aZ 6, vy-

zna¢ujice sa tym, Ze obsahuje aspori jeden ester celuldzy.

Potahovacie ¢éinidlo podla naroku 7, vyznadujlce sa tym, Ze
potahovacie éinidlo obsahuje acetobutyrat celulézy s prie-
mernou molekulovou hmotnostou 100000 aZ 250000 a obsahom
acetylovych skupin 12 aZ 16 % hmotn., obsahom butyrylskupin
35 az 43 % hmotn. a obsahom hydroxylovych skupin 1 az 2,5
% hmotn., vidy vztiahnuté na celkovi hmotnost acetobutyratu
celuldézy a/alebo acetobutyrit celuldézy s priemernou moleku-
lovou hmotnostou 100000 aZz 250000 a obsahom acetylskupin od

=)

1 do 5 % hmotn., obsahom butyrylskupin 48 aZ 52 % hmotn.

a obsahom hydroxylovych skupin 1 aZz 2,5 % hmotn. vidy
vztiahnuté na hmotnost acetobutyratu celulédzy.

Spdsob vyroby potahovacieho &inidla podla niektorého z naro-
kov 1 az 8, vyznacujuci sa tym, Ze sa spracuje polyester ob-
sahujici hydroxylové skupiny, pripadne ester celuldzy, roz-
pistadlo ako aj pripadne zosietujuce ¢&éinidlo, pripadne pig-
menty, pripadne plnidld ako aj pripadne dalsie pomocné
a pridavné latky mieSanim a pripadne dispergovanim na pota-
hovacie ¢inidlo, predovSetkym na zakladny lak.

Spésob vyroby viacvrstvovych, ochrannych a/alebo dekorativ-

nych potahov na povrchu substratu, pri ktorom
1. sa nanesie zakladny lak,

2. vytvori sa polymérny film na povrchu zmesi nhanesenej

v stupni (1),

3. na takto ziskanu zakladnd vrstvu sa nanesie transparent-

ny kryci lak a
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4. kryci lak sa vytvrdi spoloé¢ne so zakladnou vrstvou,
vyznacéujuci sa tym, 2Ze sa ako zdkladny lak v stupni (1)
pouzije potahovacie ¢inidlo podla niektorého z narokov 1 -az

8.

Spoésob vyroby podla naroku 10, vyznadujuci sa tym, Ze sa

.krycia vrstva vytvrdzuje spolo¢ne so zakladnou vrstvou pri

teplotach pod 100 °C, vyhodne pod 80 °C.

Predmet, povrstveny jedno, pripadne viacvrstvovym potahom,
vyznacujuci sa tym, Ze Jje tvoreny aspoil jednou lakovou
vrstvou z potahovacieho éinidla podla niektorého z narokov
1l az 8.

Pouzitie potahovacieho &inidla podla niektorého z narokov
1 aZz 8 ako zakladného laku.

Pouzitie potahovacieho ¢&inidla podla niektorého 2z narokov
1 az 8 na opravarenské lakovanie, predovSetkym na opravy
lakov automobilovych karosérii.
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