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Sposéb wylwarzania gazv do syntez, wolnego od zawartofci

iywic i metanu, w gazogeneratorze z cieklym zuilem

~

Udzielono patentu z moca od dnia 22 stycznia 1951 r.

Znany jest spOséb\étrzymywania gazu gene-
ratorowego o wysokiej warto§ci opatowej, za-
wierajagcego weglowodory, w gazogeneratorze
z cieklym Zzuzlem, pracujgcym w mieszaninie
z parg wodng i (lub) CO., polegajacy na tym, ze
otrzymanie gazu generatorowego przebiega
w dwodch oddzielnych procesach czeSciowych;

" w pierwszym procesie cze§ciowym spala sie pa-

liwo ciekle lub gazowe w przestrzeni oddzielo-
nej od wlasciwego gazogeneratora przestrzen-
nie, lecz organicznie z nim zwigzanej, przy uzy-
ciu tlenu lub powietrza wzbogaconego w tlen,
nasyconego wymagana Ww procesie gazowania
iloScig pary wodnej, i miesza sie je w danym
przypadku z CO;. Nastepnie w drugim proce-
sie czeSciowym, celem uzyskania zgazowania,
przeprowadza sie produktiy spalenia pierwszego
procesu cze§ciowego, w danym przypadku z nad-

miarem tlenu, przez warstwe rozzarzonego we-

gla w zwyklym gazogeneratorze, pracujacym
z cieklym zuzlem.

Y

Przedmiotem wynalézku jest udoskonalenie
Znanego sposobu (patent niemiecki nr 573112)
w tym kierunku, aby otrzymaé bezposSrednio do
syntezy gaz, wolny od zawarto§ci zZywic i me-
tanu. .

Wynalazek polega na poznaniu nastepuja-
cych faktéw. Przy gazowaniu wegla w gazoge-
neratorze Thyssen-Galossy‘ego miesza si¢ wy-
tworzony w dolnej strefie gazowania gaz wodny
z gazami destylacji wegla z gérnej strefy zgazo-
wywania tak, iz powstaje gaz mieszany, ktéry
po odsmolowaniu wykazuje zmienng zawarto$é
skladnikéw zywicznych, metanu i wysokowarto- -
Sciowych weglowodoréw. Przy zastosowaniu te-
go gazu mieszanego do syntez, np. do syntezy
benzyny wedlug Fischer-Tropscha, metan i inne
weglowodory stanowia niepozadany Dbalast,. .
skladniki za$§ zywiczne sa zdecydowanymi tru-
ciznami kontaktowymi i dlatego musza byé usu-
wane z gazu, np. na drodze termicznej lub ab-
sorpcyjnej. Wynalazek polega na otrzymywaniu-



kagu 2 wegla lub materialéw zawierajacych we-
-giel,, jak .podano na wstepie, w dwéch oddziel-
nych %:\roé‘esael'r czeéciowyci) ﬁprzy doprowadza-~
niu gazu m‘leszanego,q poch&dzacégo ze strely
zgazowywania plerwszego procesu cze$ciowego;
tak otrzymany i w danym przypadku skonwer-
towany gaz uzyteczny trzeba odprowadzaé z ga-
zogeneratora w miejscu powyzej strefy zgazo-
wywania przed wejSciem do strefy gdestylacyj-
nej. W ten sposéb unika sie opisanych powyzej
trudno$ci i wad, przy czym odpada caly proces
czyszczenia gazu generatorowego oraz potrzebna
do tego aparatura.

Korzystnie jest wykonywaé sposob tak, ze
odprowadzone na gorgco gazy uzyteczne prze-
puszcza sie przez przeciwprgdowy wymiennik
cieplny, w ktérym oddajg one swoje ciepto jaw-
ne gazowi mieszanemu, w danym przypadku od-
smolowanemu, odprowadzonemu ze strefy zga-
zowywania. W ten spos6b mozna wykorzystaé
odpadkowe ciepto i uzyskaé odpowiednio wyso-
k3 ekonomicznoéé instalacji gazogeneratoréw.

" Wynalazek pozwala na dalsze wykorzystanie
mozliwoSci zwiekszenia lub zmmiejszenia . iloSci
gazu mieszanego, odprowadzonego ze strefy zga-
zowywania generatora, przez zmiane tych ilosci
gazu, ktore przechodza przez strefe zgazowywa-
nia do regulowania. ruchu gazogeneratoréow;
mianowicie ilo§ci gazu mieszanego, wprowadza-
nego w pierwszym procesie czeSciowym, maja
byé zwiekszone lub zmniejszone zaleznie od wa-
hant zapoirzebowania cieplnego stref zgazowy-
wania. Regulacja ta umozliwia nastawienie pro-
cesu zgazowywania kazd-orazowo najkorzystniej
tak, ze opuszcza]qcy sie stup materialow zgazo-
wywanych' po wej$ciu do strefy zgazowywania
posiada wymagane wla§ciwosci. ’

Wymieniona mozliwo$¢é regulowania moze

—byé takze wtedy korzystna, gdy iloéci stalych,

ciekiych lub gazowanych materialéw opalo-
wych, przeznaczonych do przeprowadzenia
plerwszego procesu cze§ciowego, s3 ograniczone
lub wahajg sie z jakichkolwiek powodéw. Ten
rodzaj regulacji pracy gazogeneratora pozwala
réwniez w kazdej chwili na zwiekszenie obcig-
2enia generatora, np. do pokrycia nadzwyczaj-
nego lub maksymalnego zapotrzebowania gazu
uzytecznego.

Na rysunku przedstawxono schematyczme
instalacje generatorowa do wykonywania spo-
sobu wedlug wynalazku. Odprowadzony ze stre-
fy gazowania generatora gaz mieszany w plucz-
ce 1 lub oddzielaczu 2 smolty ochladza sie¢ i w
danym przypadku nasyca sie znéw przez 2rasza-
nle ogrzang woda chiodzgca. Inzektor parowy
(lub. dmuchawa) 3 wtlacza gaz przez przeciw-

~

,prado wj'miennik ciepla 4 z powrotem do
dysz spaleniowych generatora. Tam miesza sie
ogrzany do wysokiej temperatury gaz z tlenem
doprowadzanym przewodem 6 i przeprowadza

z powrotem do generatora ponizej strefy zga-
zowywania, zaznaczonej na rysunku kreskami.

Zywiczne skladniki gazu, metan i inne we-
glowodory, przeksztalcaja si¢ w strefie zgazowy-
wania bez reszty w CO i Hg.

Powyzej strefy zgazowywania odprowadza sig
na goraco uzyteczny gaz otrzymany i w danym

" przypadku skonwertowany przed wejSciem do

strefy destylacyjnej. W dolaczonym przeciwpra-
dowym wymienniku cieplnym 4 oddaje on swo-
je cieplo jawne gazowi mieszanemu odprowa-
dzonemu z powrotem i jest do dyspozycji w prze-
wodzie 5; gaz taki nadaje sie do syntezy i jest
wolny od zawartoSci zywic i metanu.

Te cze$¢ odprowadzonego z powrotem gazu
mieszanego mozna w danym przypadku zwigk-
szyé, dostosowujac sie do zapotrzebowania cie-
pla w strefie odgazowania. Przy pomocy tej me-
tody mozna zgazowaé wegiel bogaty w gaz w ge-
neratorze Thyssen-Galossy‘ego w jednym pro-
cesie, tak iz uzyskuje si¢ z jednej strony warto-
Sciowa smole, z drugiej za§ bezpoSrednio gaz
do syntez, wolny od zawarto§ci metanu i zywic,
bez naruszenia bilansu cieplnego.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania gazu do syntez, wolne-
go od zawarto$ci metanu i zywic, w gazoge-
- neratorze z cieklym zuzlem, -pracujacym
z tlenem w mieszaninie z parg wodng i (lub)
CO;, w ktérym wytwarzanie gazu generato-
rowego przeprowadza sie w dwoéch oddziel-
nych procesach czeSciowych, mianowicie
w pierwszym procesie cze§ciowym spala sie
staly, ciekly lub gazowy material opatowy
w przestrzeni spalania oddzielonej od wila-
$ciwego generatora przestrzennie, lecz zwia-
zanej z nim organicznie, przy uzyciu tlenu
lub powietrza wzbogaconego w tlen, nasyco-
nego wymagana w procesie gazowania ilo$cia
pary wodnej i w danym przypadku zmiesza-
nego z COp, a nastepnie w drugiej czesci
procesu czeSciowego z nadmiarem tlenu
przeprowadza sie przez rozzarzony slup we-
gla zwyklego generatora, znamienny tym, ze
odprowadzany gaz mieszany ze strefy zgazo-
wywania generatora doprowadza si¢ do-gazu

' z pierwszego procesu zgazowywania i w ten
sposéb otrzymany, w danym przypadku
skonwertowany gaz uzyteczny, odprowadza



-

sie powyzej strefy zgazowywania przed wej- szanemu, w danym przypadku uwolnionemu

Sciem do strefy destylacyjnej. od smoly, odprowadzonemu ze strefy zgazo-
. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze wywania.

na gorgco odprowadzany gaz uzyteczny od- Skarb Panstwa

daje swoje cieplo wyczuwalne w przeciw- (Centralny Zarzad Przemystu

pradowym wymienniku ciepla gazowi mie- Chemicznego)
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