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Przedmiotem wynalazku jest sposéb przerobu sciekéw
i odpad6éw zawierajacych giéwnie sole kwaséw alkilosiar-
kowych, powstajace przy alkilowaniu alifatycznych i aro-
matycznych hydroksyzwiazkéw za pomoca siarczanéw
dwualkilowych. Sposé6b ten zapewnia pelng ochrone sro-
dowiska przed dziataniem szkodliwych zanieczyszczen.

W wyniku alkilowania alifatycznych i aromatycznych
zwiazkéw jak pochodne hydroksymocznika, pirokatechina
itp siarczanami dwualkilowymi jak np. siarczanem dwu-
metylowym, siarczanem dwuizopropylowym itp, oprécz
pozadanych produktéw reakcji,takich jak: N-3, 4-dwu-
chlorofenylo-N’-metoksy-N’-metylomocznik [linuron), N-
4-chlorofenylo-N’'-metoksy-N’-metylomocznik [monoli-
nuron), o-izopropoksyfenol itp otrzymuje si¢ ciekle lub
polciekle odpady zawierajace siarczany monoalkilowe.
Siarczany to sg zwigzkami trwalymi i stanowia powazny
problem dla gospodarki sciekowej i ochrony srodowiska.

Znana metoda usuwania siarczanéw ze sciekéw za po-
mocg wapna palonego lub gaszonego prowadzona w tem-
peraturze otoczenia nie daje pozytywnych rezultatéw, bo-
wiem ‘wytracajg si¢ wtedy jedynie siarczany mineralne,
natomiast siarczany monoalkilowe pozostajg w stanie nie-
zmienionym.

Hydroliza Sciekéw prowadzona w s§rodowisku alkalicz-
nym lub kwasnym w temperaturze 20-140°C pod chlodnicg
. zwrotng pozwala jedynie na powolny i czesciowy rozktad
siarczané6w monoalkilowych. Natomiast hydroliza przy
]ednoczesnym odbiorze powstajacego alkoholu prowadzi
~co prawda do,szybszego rozkladu siarczanéw monoalkilo-
wych, le‘cz nie pozwala na usuniecie z masy reakcyjnej
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innych szkodliwych zanieczyszczen organicznych. Stoso- .
wana do unieszkodliwiania zasolonych i zanieczyszczo-
nych skladnikami organicznymi Scieckéw metoda spalania
polegajaca na wprowadzaniu ich do rozgrzanego do wyso-
kiej temperatury pieca prowadzi w przypadku obecnosci
siarczanéw monoalkilowych do emisji duzych ilosci dwu-
tlenku siarki do atmosfery.

Sposéb wedlug wynalazku polega na tym, ze Scieki
i odpady zawierajace sole kwas6w monoalkilosiarkowych
poddaje si¢ reakcji z tlenkiem lub wodorotlenkiem wa-
pniowym uzytym w conajmiej stechiometrycznej ilosci lub
korzystanie w 10% nadmiarze w stosunku do zawartych
w $cieku siarczanéw i ogrzewa otrzymang mieszanine
w temperaturze od 400 do 1000°C. Powstajacy w wyniku
rozkladu siarczanéw monoalkilowych dwutlenek siarki
wigzany jest przez tlenek lub wodorotlenek wapniowy.
W tych warunkach nastepuje spalanie zanieczyszczen
organicznych i wytworzenie suchej mieszaniny soli mine-
ralnych. Mieszaniny soli wapniowych i sodowych halduje
sig, a mieszaniny soli wapniowych i potasowych wykorzys-
tuje ewentualnie jako nawdz sztuczny.

Scieki i odpady zawierajace sole kwaséw monoalkilo-
siarkowych poddaje si¢ hydrolizie w przypadku, gdy istot-
ny jest odzysk powstajgcego w jej wyniku alkoholu. Od-
miana sposobu wedlug wynalazku polega na tym, ze §cieki
i odpady zawierajace sole kwaséw monoalkilosiarkowych
poddaje si¢ hydrolizie w srodowisku silnie alkalicznym
o pH powyzej 10 lub silnie kwasnym o pH ponizej 2,
w temperaturze od 60 do 140°C z jednoczesnym oddestylo-
waniem alkoholu, a nastgpnie pozostalosé kubowg miesza
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_sie z tlenkiem lub wodorotlenkiem wapniowym i poddaje
ogrzewaniu w temperaturze od 400 do 1000°C. )

- Przyklad 1. Do 1000 g Scieku (z syntezy linuronu
i monolinuronu, zawierajacego 25,1% metylosiarczanu so-
dowego) dodaje si¢ 80g wapna hydratyzowanego i po
wmieszaniu wprowadza sie do pieca rozgrzanego do tem-
peratury 600°C. Otrzymany odpad w ilosci ok. 300 g kieruje
sie na haldowisko. .

Przyktad II. Mieszanine sktadajacg sie z 446 g odcieku
(z syntezy linuronu i monolinuronu, o zawartosci 25,1%
metylosiarczanu sodowego) i 158 g 36,7% wodorotlenku
sodowego ogrzewa si¢ w temperaturze wrzenia z jedno-
czesnym ciaglym oddestylowywaniem powstajgcego w wy-
niku hydrolizy alkoholu metylowego. Po uplywie 5 godzin
stopien hydrolizy metylosiarczanu sodowego wynosi 97%.
Pozostalos¢ kubowa zadaje sie 40 g wapna hydratyzowa-
nego i kieruje do pieca rozgrzanego do temperatury 800°C.
Wyprazong mieszanine soli w ilosci ok. 160 g kieruje siena
halde.

Przyktad IIL Sciek zawierajacy ok. 40% soli potasowej
kwasu izopropylosiarkowego powstaje w procesie alkilo-
wania pirokatechiny siarczanem dwuizopropylowym i wy-

korzystywany jest nastepnie jako srodowisko reakcji
w procesie wytwarzania siarczanu dwuizopropylowego.
1000 g w/w Scieku zawierajacego ok. 5% kwasu siarkowe-
go (pH 1) poddaje sie ogrzewaniu w temperaturze wrzenia
w ciaggu 5 godzin oddestylowujgc jednoczesnie alkohol
izopropylowy, powstajacy w wyniku rozkladu izopropylo-
siarczanu potasowego, w postaci 87,5%-wego azeotropu
izopropanol-woda. Po zakoriczeniu procesu siopien roz-
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kladu izopropylosiarczanu potasowego wynosi Sredaio
99%. Pozostalos¢ kubowa w ilosci 80% wag. scieku pier-
wotnego stanowi ciekly w temp. 60°C roztwér wodny soli N
nieorganicznych (siarczany potasowe, glownie kwasny sia-
rczan potasowy) z domieszka zwigzkéw organicznych
w postaci smdl. Mieszanine poreakcyjng zadaje sie naste-
pnie 150 g wapna hydratyzowanego i wprowadza do pieca
obrotowego rozgrzanego do temp. 500°C otrzymujac wy-
prazong mieszanine siarczanéw potasowego i wapnio-
wego.

Zastrzeienia patentowe

1. Sposéb przerobu Sciekéw i odpadéw zawiei‘ajacych
gléwnie sole kwaséw alkilosiarkowych powstajacych
w procesie alkilowania alifatycznych i aromatycznych
hydroksyzwigzkéw siarczanami dwualkilowymi, zna-
mienny tym, ze te Scieki i odpady poddaje sie reakcji
z tlenkiem lub wodorotlenkiem wapniowym uzytym w co-
najmniej stechiometrycznej ilosci lub korzystne w 10%
nadmiarze w stosunku do zawartych w $ciekach lub odpa-
dach siarczanéw i ogrzewa otrzymang mieszanine w tem-
peraturze od 400 do 1000°C.

2. Sposéb przerobu sciekéw i odpadéw, znamienny tym,
ze Scieki i odpady przed dodaniem do nich tlenku lub
wodorotlenku wapniowego i ogrzewaniu w temperaturze
400-1000°C poddaje si¢ hydrolizie w srodowisku alkalicz-
nym lub kwasnym w temperaturze 60-140°z jednoczesnym
oddestylowaniem alkoholu.

Sklad wykonano w DSP, zam. 3865
Druk w UP PRL, nakiad 125 +20 egz.
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