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{54) Zpiisch tepelného zpracovani odstiedivé odlévanych odlitkii
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Vyundlez se tyka tepelného zpracovani od-
litkd, zejména hutnich vdlch a bandazi, u
nichZ nejméné jedna pracovni vrstva je 2z
chromové litiny s obsahem chromu 12,0 aZ
27,0 hmot. %, uhliku 1,5 aZz 3,5 hmot. %,
niklu 0,1 aZ 4,5 hmot. %, molybdenu aZ do
3,0 hmot. %, wolframu a# do 3,0 hmot. % a
vanadu aZ do 2,5 hmot. %. Odlitek se po-
stupné zahPeje na teplotu 400 aZ 630°C a
na této teplotd ziistane po dobu 1 aZ 5 ho-
din, vztaZeno na 20 mm tlouStky pracovni
vrstvy odlitku a pak se ochlazuje.
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Vynélez se tykd zphsobu tepelného zpra-
covani odstfedivé odlévanych odlitkli, zejmé-
na litych hutnich vélet a banddZi, u nichZ
je alespoii pracovni vrstva z chromové li-
tiny s 12 aZ 27 hmot. % chromu, 1,5 aZ 3,5
hmot. % uhliku, 0,1 aZ 4,5 hmot. % niklu,
do 3,0 hmot. % molybdenu, do 3,0 hmot. %
wolframu a do 2,5 hmot. % vanadu, ktera
m4 v lici struktufe austenit.

Je znamo tepelné zpracovéani odlitkll z
chromové litiny s obsahem 15 aZ 72 hmot.
procent chromu, u kterych se poZaduje vy-
soka otéruvzdornost. Této vlastnosti se do-
sdhne po tepelném zpracovani odstiedivé
odlévanych odlitkl, tj. po ohfevu na tep-
lotu 1000 az 1200 °C, nadeZ se ochlazuji v
nékterém chladicim médiu, napfiklad v ole-
ji, vzduchem a v zavéru se popusti pri tep-
lot& 300 aZ 400 °C. Uvedeny zpiisob tepelné-
ho zpracovdni mé Fadu nedostatkfi. VyZa-
duje vysokou teplotu ohfevu, tj. nad 1000
stupiit Celsia, proces tepelného zpracovéani
trvd, napfiklad u vélcli, nejméné jeden ty-
den a déle teploty ohfevu nad 1000 °C ne-
jsou pro mnohé materidly vhodné, napf¥iklad
pro Sedé litiny s kuli¢kovym, lameldrnim
nebo prechodovym grafitem, p¥ipadné jeSté
legované a pro vSechny druhy uhlikovych
oceli. Posledni z uvedenych nedostatkil je
velmi zdvaZny, nebot pi#i vyrob& vélch a
banddZi odsti¥edivym litim je zvl4$t vyhod-
né kombinovat alespoil dva materidly, z
nichZ jeden je vZdy chromové litina. Mi%e
byt napfiklad pouZito kombhinace, kde jad-
ro vdlce je odlito ze 3edé litiny nebo z tvar-
né litiny a pracovni &ast t&la je z chromo-
vé litiny.

Uvedené nedostatky odstratiuje zptisob te-
pelného zpracovani odstfedivé odlévanych
odlitkli podle vynédlezu. Surovy, nebo ohru-
bovany odlitek se zahfeje rychlosti 5 aZ 30
stupiii Celsia za hodinu na teplotu 400 aZ
630 °C, na této teploté zlstane po dobu 1
az 5 hodin, vztaZeno na 20 mm tloustky
vrstvy odlitku a pak se ochlazuje.

Vyhodou fieSeni podle vyndlezu je nizké
teplota ohfevu. Odlitek neni nutno ohfivat
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na teplotu 1000 aZ 1200°C, ale pouze do
630 °C, diisledkem &ehoZ je dosaZeno aspo-
ry energie a kapacity Zihacich peci. Pro te-
pelné zpracovani je nutnd jen poloviéni do-
ba dfive uZivanych zplisobti. D4le mohou
byt pro jddra vélci pouZity materialy, pro
které jsou vysoké teploty neZddouci, napfi-
klad Sed4 litina. Soucasné je z technologic-
kého postupu odstranéna operace kaleni,
pii které vznikd nebezpefi popraskédni od-
litk@. Vysodou je také men3i tloustka oku-
ji, kterd se z 3 mm u dFive uZivanych Fe3e-
ni zmensila na 0,5 mm. .

Odstfedivé odlévany odlitek mé&l pied te-
pelnym zpracovdnim podle vyndlezu struk-
turu tvorenou austenitem, karbidy chromu
a martenzitem. P¥i Zihacich teplotdch do 500
stupnit Celsia se austenit rozpadal na mar-
tenzit a vrcholu rozpadu bylo dosaZeno pti
cca 500°C. Pri vyS8ich Zihacich teplotéch
je ve struktufe materidlu austenit nahra-
zen martenzitem a bainitem. S rostouci tep-
lotou pfibyvalo bainitu a martenzitu uby-
valo. PFi teplotdch nad 560 °C byl ve struk-
tufe vzorku obsaZen preva’?né& perlit.

Pfedmétnou technologii byly zpracovéany
redukéni védlce o priméru téla 230 mm a
tlouStce pracovni vrstvy 16 mm, odstfedivé
odlévané do ocelovych kokil. Valce byly od-
lity ze slitiny s 2,0 hmot. % uhliku, 0,4 hmot.
procenta manganu, 0,4 hmot. % kfemiku,
12,5 hmot. % chromu, 1,1 hmot. % wolfra-
mu, 0,2 hmot. % vanadu a 0,2 hmot. % nik-
lu. Surovy odlitek se zahFdl rychlosti 30 °C
za hodinu na teplotu 530°C a na této tep-
loté z@istal po dobu 4 hodin. Poté se vélec
ponechal ve vypnuté peci pozvolna chlad-
nout aZ na teplotu 60°C, naceZ se z pece
vyjmul. Chladnuti vélce v peci bylo téZ 1-
sp8Sné nahrazeno chladnutim vélce v su-
chém pisku. Véalce maji tvrdost 480 aZ 500
HB.

Zphsob tepeiného zpracovéani litinovych
valclh umoZiluje vyrobu zejména dvouvrst-
vych litych valcG urdenych pro vdlcovny
profillt i plech?, a to jak pfi védlcovani za
tepla, tak i za studena.

PREDMET VYNALEZU

Zpisob tepelného zpracovéni odstfedivé
odlévanych odlitk{i, zejména litych hutnich
vélcli a bandaZi, u nichZ je alespoii pracov-
ni vrstva z chromové litiny s 12,0 aZ 27,0
hmot. % chromu, 1,5 aZ 3,5 hmot. % uhli-
ku, 0,1 aZ 4,5 hmot. % niklu, do 3,0 hmot.
procenta molybdenu, do 3,0 hmot. % wol-

framu a do 2,5 hmot. % vanadu, vyznaceny
tim, Ze surovy nebo ohrubovany odlitek se
zahi'eje rychlosti 5 aZ 30°C za hodinu na
teplotu 400 aZ 630°C a na této teploté zii-
stane po dobu 1 aZ 5 hodin, vztaZeno na
20 mm tlouStky pracovni vrstvy odlitku a
pak se ochlazuje.
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