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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft einen ersten weiblichen Steckverbinder (1) zur Verbindung
von Leitungen far flussige und/oder gasformige Medien mit einem zweiten mannli-
chen Steckverbinder (2) zur Bildung einer Steckerbaugruppe (3). Der erste Steck-
verbinder (1) umfasst einen Steckverbinderkérper (4), eine Aufnahmehtulse (8) und
ein Dichtelement (10). Die Aufnahmehulse (8) ist am Steckverbinderkérper (4)
feststenend gehalten. Das Dichtelement (10) ist in einer Aufnahmenut (11) aufge-
nommen. Eine erste Nutseitenflache (12) und eine Nutgrundflache (14) sind vom
Steckverbinderkérper (4) gebildet, wobel eine zweite Nutseitenflache (13) von el-
nem ersten Wandabschnitt (15) der Aufnahmehtulse (8) gebildet ist. Der erste
Wandabschnitt (15) weist eine In Richtung auf die Langsachse (5) gerichtete Aus-
richtung auf. Weiters betrifft die Erfindung auch noch eine Steckerbaugruppe (3)

mit einem ersten und zweiten Steckverbinder (1, 2)

Fig. 2
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Die Erfindung betrifft einen ersten Steckverbinder zur Verbindung von Leitungen
far flussige und/oder gasférmige Medien mit einem zweiten Steckverbinder. Wel-
ters betrifft die Erfindung auch noch eine Steckerbaugruppe umfassend einen ers-

ten und zweiten Steckverbinder.

Ein gattungsgemald ausgebildeter Steckverbinder zur Bildung einer Steckerbau-
gruppe unter Verwendung eines zweiten Steckverbinders ist aus der EP 3 584 489
A1 bekannt geworden. Dazu sind ein rohrformiger, aus einem Kunststoffmaterial
gebildeter Steckverbinderkdrper und eine aus einem metallischen Werkstoff gebil-
dete Aufnahmehulse vorgesehen. Innerhalb der Aufnanmehulse i1st zur Bildung el-
ner Aufnahmenut far ein darin aufzunehmendes Dichtelement ein eigenes und zu-
satzliches Halteelement aus einem Kunststoffmaterial angeordnet. Eine erste Nut-
seitenflache sowie die Nutgrundflache der Aufnahmenut werden vom Steckverbin-
derkorper gebildet. Die zweite Nutseitenflache der Aufnanmenut wird von einer
Stirnflache des zusatzlichen Halteelements gebildet. Der Steckverbinderkorper,
die Aufnahmehulse und das innerhalb der Aufnahmehulse befindliche Halteele-
ment definieren einen Aufnahmeraum fur den zweiten Steckverbinder. Nachtellig
dabel ist, dass ein eigenes zusatzliches Halteelement hergestellt werden muss
und auch bel der Montage des Steckverbinders zumindest ein zusatzlicher Ar-

beitsschritt erforderlich i1st.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es, die Nachteile des Standes der Tech-
nik zu Uberwinden und einen ersten Steckverbinder zur Verfugung zu stellen, wel-
cher In seiner Herstellung einfacher und kostengunstiger ist. VWeliters soll auch

noch eine Steckerbaugruppe umfassend einen ersten und zweiten Steckverbinder

geschaffen werden.
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Diese Aufgabe wird durch einen Steckverbinder sowie einen diesen Steckverbin-

der umfassende Steckerbaugruppe gemald den Ansprachen geldst.

Der erfindungsgemalie Steckverbinder dient zur Verbindung von Leitungen far
flissige und/oder gasférmige Medien mit einem zweiten Steckverbinder und zur
Bildung einer Steckerbaugruppe. Der erste Steckverbinder umfasst

- einen Steckverbinderkérper, welcher Steckverbinderkérper rohrférmig
sowle aus einem Kunststoffwerkstoff ausgebildet ist und sich zwischen einem ers-
ten Endbereich und einem zweliten Endbereich eine Langsachse erstreckt,

- eine Aufnahmehulse, welche Aufnahmehulse aus einem metallischen
Werkstoff gebildet ist und im ersten Endbereich des Steckverbinderkdrpers aul3en-
seltig angeordnet und am Steckverbinderkérper feststehend gehalten ist, und die
Aufnahmehulse den Steckverbinderkérper auf die vom zweiten Endbereich abge-
wendetet Seite Uberragt, wobei ein weiblicher Aufnahnmeraum gemeinsam vom
Steckverbinderkérper und der Aufnahmehulse definiert ist, und wobel zumindest
der Aufnanmeraum hohlzylinderformig ausgebildet ist,

- ein Dichtelement, welches Dichtelement ringférmig ausgebildet und In
dem vom Steckverbinderkérper und der Aufnahmehulse definierten Aufnahme-
raum angeordnet und In einer Aufnahmenut mit einer ersten Nutseitenflache, einer
zwelten Nutseitenflache und einer Nutgrundflache in Richtung der Langsachse po-
sitioniert gehalten ist,

- wobel die erste Nutseitenflache und zumindest ein Teillabschnitt der
Nutgrundflache der Aufnahmenut vom Steckverbinderkérper gebildet sind, und
wobel welters vorgesehen ist

- dass die zwelte Nutseitenflache von einem ersten Wandabschnitt der
Aufnahmehulse gebildet ist, welcher erste Wandabschnitt ein integraler Bestand-
tell der Aufnahmehulse i1st, und

- dass der erste Wandabschnitt im Bereich der zweiten Nutseitenflache
bezlglich der im Bereich des Aufnanmeraums verlaufenden Langsachse eine In

Richtung auf die Langsachse gerichtete Ausrichtung aufwelst.
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Der dadurch erzielte Vortell liegt darin, dass so direkt durch einen eigens ausge-
formten Wandtell, welcher Bestandteill der Aufnahmehulse ist, eine der Nutseiten-
flachen zur Aufnahme und Positionierung des Dichtelements ausgebildet wird. Da-
mit brauch kein eigener zusatzlicher Bautell geschaffen und auch beim Zusam-
menbau des Steckverbinders nicht gesondert gehandhabt und geflugt werden. Je-
ner Wandtell zur Bildung eines Teils der Aufnahmenut wird bel der Herstellung
und Umformung des Blechs zur Aufnahmehdulse gleich mit ausgebildet. Beim Zu-
sammenbau des Steckverbinderkdrpers ist zuerst das Dichtelement in den dafur
vorgesehenen Teilabschnitt der bereits bestehenden Aufnahmenut eingesetzt und
nachfolgend die Aufnahmehtulse auf den Steckverbinderkérper aufgeschoben. Ist
die korrekte Sollposition erreicht, befindet sich das Dichtelement in der kompletten
Aufnahmenut und es ist nur mehr die Aufnahmehulse mit dem Steckverbinderkor-

per In dieser Stellung zu verbinden.

Welters kann es vorteilhaft sein, wenn der erste Wandabschnitt im Bereich der
zwelten Nutseitenflache eine normale Ausrichtung bezuglich der im Bereich des
Aufnahmeraums verlaufenden Langsachse aufweist. Damit kann eine definierte
Ausrichtung der zweiten Nutseitenflache erzielt werden. Weiters kann so aber
auch eine Positionierhilfe beim Fugen der Aufnahmehulse mit dem Steckverbin-

derkorper zur Verfugung gestellt werden.

Eine andere Ausfuhrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass die erste Nutsel-
tenflache im Axialschnitt gesehen ausgehend von der Nutgrundflache bezuglich
der Im Bereich des Aufnahmeraums verlaufenden Langsachse einen in Richtung
auf die zwelte Nutseitenflache sowie In Richtung auf die Langsachse zulaufenden
konischen Langsverlauf aufwelist. Damit kann ein zusatzlicher Aufnanmeraum fur
das Dichtelement sowie auch eine noch bessere Abstlutzwirkung des Dichtele-

ments beim Zusammenbau mit dem zweiten Steckverbinder geschaffen werden.

Eine weitere mégliche Ausfuhrungsform hat die Merkmale, dass der Steckverbin-
derkorper Im Axialschnitt gesehen ausgehend von seinem ersten Endbereich hin
In Richtung auf seinen zweiten Endbereich zumindest abschnittsweise einen sich

stufenformig verkleinernden Langsverlauf aufwelist. Damit kann im ersten Endbe-
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reich ein ausreichend gréRer Aufnahmeraum fur den zweiten Steckverbinder ge-
schaffen werden. Im Bereich des zweiten Endes des Steckverbinderkérpers wird
so der Anschluss von dazu kleineren Anschlussteilen ohne zusatzliches Reduzie-

relement ermoglicht.

Eine weltere Ausbildung sieht vor, dass der Steckverbinderkdrper an seinem ers-
ten Endbereich aullenseitig einen Kopplungsabschnitt fur die Aufnanmehulse bil-
det. Damit wird ein eigens maldlich dazu abgestimmter Langsabschnitt an der Au-

Renseite des Steckverbinderkérpers geschaffen.

Eine andere Ausfuhrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass die Langsachse
des Steckverbinderkérpers in ihrem Langsverlauf ausgehend vom ersten Endbe-
reich hin zum zweiten Endbereich durchgehend geradlinig verlaufend ausgebildet
Ist oder Im Bereich von beiden Endbereichen jewells geradlinig verlaufend und da-
zwischen bogenformig gekrummt verlaufend ausgebildet i1st. Damit kann der
Steckverbinderkérper auf jeden Einsatzzweck und den im Einbau vorhandenen

Einbaufreiraum abgestimmt werden.

Eine weltere bevorzugte Ausfuhrungsform ist dadurch gekennzeichnet, dass der
erste Wandabschnitt an einer Stirnflache des Steckverbinderkdrpers anliegend ab-
gestutzt ist und die Stirnflache bezuglich der im Bereich des Aufnahmeraums ver-
laufenden Langsachse eine normale Ausrichtung zu dieser aufweist. So kann die
Stirnflache des Steckverbinderkdrpers als definierter Axialanschlag beim Fagen

der Aufnahmehulse am Steckverbinderkérper dienen.

Welters kann es vortellhaft sein, wenn ein zweiter WWandabschnitt der Aufnahme-
hulse vorgesehen ist, welcher zweite Wandabschnitt an einem von der Nutgrund-
flache In Richtung auf die Langsachse beabstandeten ersten Wandabschnittende
des ersten Wandabschnitts angeordnet und mit diesem verbunden ist. Durch das
Vorsehen des zweiten Wandabschnitts und der Verbindung mit dem ersten VWand-
abschnitt kann eine scharf ausgebildete Stirnkante vermieden werden. Dies kann
ansonsten beim Fugen und/oder im Einsatz befindlicher Steckerbaugruppe zu

oberflachlichen Beschadigungen am zweiten Steckverbinder fuhren.
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Eine andere alternative Ausfuhrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass der
zweite Wandabschnitt auf die vom Steckverbinderkérper abgewendete Seite ra-
gend angeordnet ist. Durch den auf die vom Dichtelement abgewendete Seite ra-
genden zwelten Wandabschnitt kann eine gewisse Vorzentrierung beim Fugen

deszwelten Steckverbinders mit dem ersten Steckverbinder erzielt werden.

Eine weltere mogliche und gegebenenfalls alternative Ausfihrungsform hat die
Merkmale, dass der zweite Wandabschnitt im Axialschnitt gesehen bezuglich der
Im Bereich des Aufnanmeraums verlaufenden Langsachse einen auf die von der
Langsachse abgewendete Seite konisch erweiternden Langsverlauf aufweist. Da-
mit kann die Zentrierungsgenauigkeit bezuglich der Langsachse bel fortschreiten-

dem Fugevorgang stets erndht werden.

Eine weltere Ausbildung sieht vor, dass ein dritter VWWandabschnitt der Aufnahme-
hulse vorgesehen ist, welcher dritte Wandabschnitt hohlzylinderformig ausgebildet
Ist und bezuglich der Im Bereich des Aufhnahmeraums verlaufenden Langsachse
an einem von der Langsachse abgewendeten zweiten Wandabschnittende des
ersten Wandabschnitts angeordnet und mit diesem verbunden ist, und dass der
dritte Wandabschnitt auf die vom Steckverbinderkdrper abgewendete Seite ragend
angeordnet ist und an einem ersten Aufnahmehulsenende endet. Damit wird mit
dem ersten Wandtell ein gemeinsamer Bautell geschaffen, welcher sowohl den
Aufnahmeraum fur den zweiten Steckverbinder als auch einen Teilabschnitt der

Aufnahmenut ausbildet.

Eine andere Ausfuhrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass zumindest ein vier-
ter Wandabschnitt der Aufnahmehulse vorgesehen ist, welcher vierte VWandab-
schnitt bezuglich der im Bereich des Aufhnanmeraums verlaufenden Langsachse
an der von der Langsachse abgewendeten Seite des dritten Wandabschnitts in ei-
nem Teilabschnitt in paralleler Ausrichtung zu diesem verlaufend sowie an diesem
anliegend angeordnet ist und mittels eines Verbindungs-Wandabschnitts mit dem
ersten Aufnahmehulsenende des dritten Wandabschnitts verbunden ist. Damit
kann eine zusatzliche Versteifung der Aufnanmehulse, insbesondere fur das An-
bringen des federnden Arretierelements in dessen Arretierstellung mit dem zwel-

ten Steckverbinder, erzielt werden.

6/29
N2020/12800-AT-00



Eine weltere bevorzugte Ausfuhrungsform ist dadurch gekennzeichnet, dass ein
Kopplungs-VWandabschnitt der Aufnahmehulse vorgesehen ist, welcher Kopp-
lungs-Wandabschnitt auRenseitig anliegend am ersten Endbereich des Steckver-
binderkorpers angeordnet ist und der Kopplungs-Wandabschnitt mittels zumindest
eines in diesem bleibend ausgeformten Umformabschnitts feststehend am Steck-
verbinderkorper gehalten ist. Damit wir an der Aufnahmehulse ein eigens dazu

vorgesehener und maldlich abgestimmter Teilabschnitt geschaffen.

Welters kann es vorteilhaft sein, wenn der zumindest eine Umformabschnitt tUber
den Umfang des Kopplungs-VWandabschnitts voll umfanglich ausgebildet ist und
an einer der Stirnflache des Steckverbinderkdrpers gegenuberliegenden Stirnfla-
che des Kopplungsabschnitts des Steckverbinderkérpers anliegend abgestutzt ist.
S0 kann eine In Axialer Richtung sehr stabile Halterung am Steckverbinderkérper
geschaffen werden. Eine Positionierung in Umfangsrichtung wird durch gegenseil-

tig wirkende Relbungskrafte erreicht.

Eine andere Ausfuhrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass mehrere uber den
Umfang vertellt angeordnete Kopplungsvertiefungen vorgesehen sind, und In jede
der Kopplungsvertiefungen jewells einer der Umformabschnitte des Kopplungs-
Wandabschnitts der Aufnahmehtulse plastisch bleibend hineinverformt ist. Durch
die In die jewelligen Kopplungsvertiefungen jewells hinein verformten Umformab-

schnitte wird eine In Umfangsrichtung dauerhafte Fixierung und Halterung erzielt.

Eine weltere mogliche Ausfuhrungsform hat die Merkmale, dass jeder der Umfor-
mabschnitte eine sich in Umfangsrichtung erstreckende, schlitzformige Durchbre-
chung und eine In die Durchbrechung hineinragende Kopplungslasche umfasst
und dass die Kopplungslasche in eine der Kopplungsvertiefungen plastisch blel-
bend hineinverformt ist. Durch die Kombination der Durchbrechung im Kopplungs-
Wandabschnitt und der in die Durchbrechung hineinragenden Kopplungslasche
kann so eine bessere Kontrolle und gegenseitige Ausrichtung beim Fugevorgang
ermoglicht werden. Dartber hinaus kann damit aber auch eine in Umfangsrichtung
wirkende Positionierung durch das Zusammenwirken der jewells in die Kopplungs-

vertiefungen hineinragenden Kopplungslaschen erzielt werden.
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Eine weltere Ausbildung sieht vor, dass ein aulderer Umfangsrand des Kopplungs-
Wandabschnitts bel jedem der Umformabschnitte bezuglich der im Bereich des
Aufnahmeraums verlaufenden Langsachse in Richtung auf diese plastisch blel-
bend umgeformt ist. Damit kann eine zusatzliche und stabilere relative Positionie-
rung zwischen dem Steckverbinderkdrper und der Aufnahmehulse geschaffen

werden.

Weiters kann es vorteilhaft sein, wenn zumindest eine Stutzschulter an der Stirn-
flache des Steckverbinderkdrpers in seinem ersten Endbereich vorgesehen ist und
an dieser Stutzschulter der dritte Wandabschnitt der Aufnanmehulse bezuglich der
Im Bereich des Aufnanmeraums verlaufenden Langsachse in radialer Richtung auf
die von der Langsachse abgewendete Seite anliegend abgestutzt ist. Durch das
Vorsehen der Stutzschulter kann eine noch exaktere gegenseitige Positionierung

der Aufnahmehulse und des Steckverbinderkérpers geschaffen werden.

Eine weiltere mogliche und gegebenenfalls alternative Ausfuhrungsform hat die
Merkmale, dass der erste Wandabschnitt im Axialschnitt gesehen einen abgewin-
kelten Langsverlauf aufweist und vom ersten VWandabschnitt sowohl ein weiterer
Tellabschnitt der Nutgrundflache der Aufnahmenut als auch die zweite Nutseiten-
flache gebildet sind. Durch diese zusatzliche Umformung des ersten Wandab-
schnitts kann fur das Dichtelement eine noch stabilere Halterung und Positionie-
rung In der Aufnahmenut erzielt werden. Es ist nur auf einen in etwa ebenflachigen
Ubergang zwischen den beiden Teilabschnitten der Nutgrundflache zu achten.
Daruber hinaus kann so auch bel Temperaturanderungen, insbesondere bel hGhe-
ren Temperaturen, bel denen das Kunststoffmaterial leichter aufgeweitet wird oder
sich selbst weiter ausdehnt, ein sicherer Dichtsitz des Dichtelements am zwelten

Steckverbinder erzielt werden.

Die Erfindung umfasst auch noch eine Steckerbaugruppe, welche einen ersten
weiblichen Steckverbinder und einen dazu passenden ausgebildeten zweiten
mannlichen Steckverbinder umfasst. Als erster Steckverbinder wird jener erfin-

dungsgemal ausgebildete weiblicher Steckverbinder verwendet.
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Zum besseren Verstandnis der Erfindung wird diese anhand der nachfolgenden

Figuren naher erlautert.
Es zeigen jewells In stark vereinfachter, schematischer Darstellung:

Fig. 1 ein erstes Ausfuhrungsbeispiel einer Steckerbaugruppe mit einem ers-
ten und zweiten Steckverbinder, in voneinander distanzierter Anord-

nung, Im Axialschnitt;

FIg. 2 eine vergrollerte Detaildarstellung des ersten Steckverbinders gemal

eingetragenem Detail Il In Fig. 1;

Fig. 3 ein zweites Ausfuhrungsbeispiel eines ersten Steckverbinders, in Drauf-

sicht und Viertelschnitt;

Fig. 4 ein drittes Ausfuhrungsbeispiel eines ersten Steckverbinders, in Drauf-

sicht und Viertelschnitt.

Einflhrend sel festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfln-
rungsformen gleiche Teille mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bautellbe-
zelchnungen versehen werden, wobel die In der gesamten Beschreibung enthalte-
nen Offenbarungen sinngemalf auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw.
gleichen Bautellbezeichnungen ubertragen werden kbnnen. Auch sind die In der
Beschreibung gewahlten Lageangaben, wie z.B. oben, unten, seitlich usw. auf die
unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind diese Lage-

angaben bel einer Lageanderung sinngemal’ auf die neue Lage zu Ubertragen.

Der Begriff ,insbesondere” wird nachfolgend so verstanden, dass es sich dabei um
eine mogliche speziellere Ausbildung oder ndhere Spezifizierung eines Gegen-
stands oder eines Verfahrensschritts handeln kann, aber nicht unbedingt eine
zwingende, bevorzugte Ausfuhrungsform desselben oder eine zwingende Vorge-

henswelse darstellen muss.

Weiters wird der allgemeine Begriff ,rohrféormig” verwendet. Es werden darunter

alle Baukérper mit einer im wesentlichen kreisringférmigen Querschnittsform ver-
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standen, wobel deren Langserstreckung von vollstandig geradlinig bis hin zu bo-
genformig gekrummt verstanden wird. In den voneinander beabstandeten Endbe-
reichen ist anschliefend an den gekrimmten oder bogenférmigen Langsverlauf

bevorzugt jewells ein geradliniger Langsverlauf vorgesehen.

In den Fig. 1 und 2 ist ein erstes mogliches Ausfuhrungsbeispiel eines ersten
Steckverbinders 1 gezeigt, welcher zur Verbindung von unterschiedlichsten Lei-

tungen fur flussige und/oder gasformige Medien dient.

Der erste Steckverbinder 1 ist als weibliche Bauteilgruppe ausgebildet und dient
zur Aufnahme eines dazu passenden zweiten Steckverbinders 2, welcher als
mannlicher Stecker ausgebildet ist und in der Fig. 1 rechts neben dem ersten
Steckverbinder 1 angedeutet ist. Gemeinsam bilden der erste Steckverbinder 1

und der zweite Steckverbinder 2 eine Steckerbaugruppe 3.

Der erste Steckverbinder 1 umfasst seinerseits einen Steckverbinderkérper 4. Der
Steckverbinderkérper 4 ist bevorzugt aus einem Kunststoffwerkstoff oder einem
Kunststoffmaterial gebildet und Im wesentlichen rohrformig ausgebildet. Unter
rohrformig wird ein Im wesentlichen kreisrunder Innenquerschnitt verstanden, wo-
bel der Langsverlauf von geradlinig bis hin zu bogenformig oder gekrimmt ver-
standen wird. Die jewelligen Endbereiche oder Endabschnitte sind bevorzug ge-
radlinig verlaufend ausgebildet, um eine Verbindung mit einem Schlauch oder el-
nem Rohr einfacher durchfUhren und/oder herstellen zu kdnnen. Die Anschluss-
telle kbnnen aus den unterschiedlichsten Werkstoffen gebildet sein, wobel als Bel-

spiel ein Schlauchstlick am ersten Steckverbinder 1 angedeutet ist.

Der Steckverbinderkérper 4 definiert eine Langsachse 5, welche sich zwischen el-
nem ersten Endbereich 6 und einem davon beabstandet angeordneten zweiten
Endbereich 7 erstreckt. Je nach Ausbildung und Form des Steckverbinderkérpers
4 kann der Langsverlauf der Langsachse 5 ausgehend vom ersten Endbereich 6
hin zum zwelten Endbereich 7 durchgehend geradlinig verlaufend ausgebildet

seln.
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Ein davon abweichender bogenformig gekrimmter Langsverlauf ist in den nachfol-
genden Fig. 3 und 4 gezeigt. Bel diesen moglichen Ausfuhrungsbeispielen ist die
Langsachse 5 im Abschnitt der beiden Endbereiche 6 und 7 jewells geradlinig ver-
laufend ausgebildet. In dem dazwischen befindlichen Steckverbinderkdrper-Ab-

schnitt ist die Langsachse 5 bogenformig gekrummt verlaufend ausgebildet.

Weiters umfasst der erste Steckverbinder 1 noch eine Aufnahmehulse 8, welche
Inrerseits aus einem metallischen Werkstoff bzw. einem metallischen Material ge-
bildet i1st. Die Aufnahmehulse 8 wird zumeist mittels eines sogenannten Tiefzieh-
Umformvorgangs aus einem ebenflachigen Blech hergestellt. Im vorliegenden
Ausfuhrungsbeispiel ist die Aufnahmehulse 8 im ersten Endbereich 6 des Steck-
verbinderkérpers 4 aullenseitig angeordnet und am Steckverbinderkdrper 4 fest-
stehend gehalten. Ein Teilabschnitt der Aufnanmehulse 8 umschliel3t den Steck-
verbinderkdrper 4, wobel ein welterer Teilabschnitt den Steckverbinderkérper 4 auf
die vom zweiten Endbereich 7 abgewendete Seite Uberragt. Vom Steckverbinder-
korper 4 und der Aufnahmenhtulse 8 wird innenseitig ein weiblicher Aufnanmeraum
9 definiert, in welchen der zweite Steckverbinder 2 einsetzbar ist. Bevorzugt ist der

Aufnahmeraum 9 hohlzylinderférmig ausgebildet.

Um eine Abdichtung zwischen dem In den Aufnahmeraum 9 einzusteckenden o-
der eingesteckten zweiten Steckverbinder 2 und dem diesen umschlieldenden ers-
ten Steckverbinder 1 zu schaffen, kann zumindest ein eigenes Dichtelement 10
vorgesehen sein. Das zumindest eine Dichtelement 10 ist ringformig umlaufend
ausgebildet und kann seinerseits alle zum Anmeldezeitpunkt bekannten Quer-
schnittsformen gemal dem Stand der Technik aufweisen. Der besseren Uber-

sichtlichkelt halber ist In der vergrolderten Darstellung der Fig. 2 das Dichtelement

10 nicht dargestellt worden.

Das zumindest eine Dichtelement 10 ist bevorzugt in einer eigenen dazu vorgese-
henen Aufnahmenut 11 aufgenommen und In dieser In Richtung der Langsachse 5
positioniert gehalten. Die Aufnahmenut 11 1st bevorzugt Uber den Umfang durch-
laufend ausgebildet und umfasst eine erste Nutseitenflache 12, eine davon In
Richtung der Langsachse 5 beabstandet angeordnete zweite Nutseitenflache 13

und an deren Basis eine Nutgrundflache 14. Die erste Nutseitenflache 12 und die
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Nutgrundflache 14 der Aufnahmenut 11 sind oder werden direkt vom Steckverbin-
derkorper 4 gebildet oder definiert. Die erste Nutseitenflache 12 ist bel diesem
Ausfuhrungsbeispiel dem zweiten Endbereich 7 naher liegend angeordnet als die
zwelte Nutseitenflache 13. Die Nutgrundflache 14 endet direkt an einer Stirnflache
17 des Steckverbinderkérpers 4 und erstreckt sich in den Steckverbinderkérper 4

bis zur ersten Nutseitenflache 12 hinein.

Jene zur Aufnahme des zweiten Steckverbinders 2 zugewendete offene Seite der
Aufnahmehulse 8 naherliegende zweite Nutseitenflache 13 der Aufnahmenut 11
wird von einem ersten Wandabschnitt 15 der Aufnahmehulse 8 gebildet. Der erste
Wandabschnitt 15 bildet seinerseits einen integralen Bestandtell der Aufnahme-
halse 8 und stellt somit einen und aus dem selben Ausgangsblech hergestellten
Tellbereich der Aufnanmehulse 8 dar. Die gesamte Aufnahmehulse 8 ist bevorzugt
aus einem Stuck als einstuckiger Bautell gebildet. Der erste Wandabschnitt 15
weilst seinerseits bezuglich der im Bereich des Aufnahmeraums 9 verlaufenden
Langsachse 5 eine In Richtung auf die Langsachse 5 gerichtete Ausrichtung auf.
Bevorzugt weist der erste Wandabschnitt 15 eine normale Ausrichtung bezuglich
der Im Bereich des Aufnahmeraums 9 verlaufenden Langsachse 5 auf und ist In
diesem Fall in einer in normaler Ausrichtung bezuglich der Langsachse 5 verlau-

fenden Normalebene angeordnet.

Die erste Nutseitenflache 12 kann je nach Wah| und Ausbildung des Querschnitts
des Dichtelements 10 iIm Axialschnitt gesehen ausgehend von der Nutgrundflache
14 bezuglich der im Bereich des Aufnahmeraums 9 verlaufenden Langsachse 5
einen In Richtung auf die zweite Nutseitenflache 13 sowie In Richtung auf die

Langsachse 5 zulaufenden konischen Langsverlauf aufweisen.

Zumeist weist der Steckverbinderkérper 4 im Axialschnitt gesehen ausgehend von
seinem ersten Endbereich 6 hin In Richtung auf seinen zweliten Endbereich 7 zu-
mindest abschnittsweise einen sich stufenformig verkleinernden Langsverlauf auf.
An der Aul3enseite weist der Steckverbinderkérper 4 im Langsabschnitt seines
ersten Endbereichs 6 einen Kopplungsabschnitt 16 fur die Halterung der Aufnah-

mehulse 8 auf oder definiert diesen. Die gegenseltige Verbindung zwischen der
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Aufnahmehulse 8 und dem Steckverbinderkérper 4 erfolgt durch plastische Umfor-
mung des metallischen Werkstoffs der Aufnahmehulse 8. Die Halterung kann be-
vorzugt auf formschlussiger Basis bezuglich der im Bereich des Aufnahmeraums 9
verlaufenden Langsachse 5 In Richtung der Langserstreckung der Langsachse 5
erfolgen. Zusatzlich dazu kann auch noch eine die rotatorische Relativbewegung
zwischen dem Steckverbinderkérper 4 und der Aufnahmehulse 8 unterbindende
oder in gewissen Grenzen unterbindende Anordnung oder Vorkehrung getroffen

werden, wie dies nachfolgend noch detailliert beschrieben wird.

Der erste Wandabschnitt 15 der Aufnahmehtlse 8 kann an der Stirnflache 17 des
Steckverbinderkérpers 4 anliegend daran abgestutzt sein. Die Stirnflache 17 ihrer-
selts kann bevorzugt eine bezuglich der im Bereich des Aufnahmeraums 9 verlau-
fenden Langsachse 5 normale Ausrichtung zu dieser aufweisen. Im Axialschnitt
gesehen erstreckt sich der erste Wandabschnitt 15 Uber die Nutgrundflache 14 der
Aufnahnmenut 11 bezuglich der im Bereich des Aufnahmeraums 9 verlaufenden

Langsachse 5 auf die von der Langsachse 5 abgewendete Seite oder Richtung

hinaus. Dies bevorzugt in radialer Richtung.

Die Aufnahmehulse 8 kann auch noch einen zweiten Wandabschnitt 18 umfassen
welcher an einem von der Nutgrundflache 14 in Richtung auf die Langsachse 5
beabstandeten ersten Wandabschnittende 19 des ersten Wandabschnitts 15 an-
geordnet und mit diesem verbunden ist. Der zweite Wandabschnitt 18 ragt ausge-
hend vom ersten Wandabschnitt 15 auf die vom Steckverbinderkdrper 4 abgewen-
dete Seite vor. Dies entgegen der Einschubrichtung des zweiten Steckverbinders
2 In den ersten Steckverbinder 1. Bevorzugt weist der zweite Wandabschnitt 18 im
Axialschnitt gesehen bezuglich der im Bereich des Aufnahmeraums 9 verlaufen-
den Langsachse 5 einen auf die von der Langsachse 5 abgewendete Seite ko-
nisch erweiternden Langsverlauf auf. Damit kann eine zusatzliche Versteifung und
Lagepositionierung des ersten Wandabschnitts 15 erzielt werden. Weiters kann

aber auch das Einstecken erleichtert werden, da eine gewisse Vorzentrierung des

zwelten Steckverbinders 2 hin zum Dichtabschnitt erzielbar ist.
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Anschliefdend an den ersten Wandabschnitt 15 ist ein dritter Wandabschnitt 20 zur
Bildung der Aufnahmehtulse 8 vorgesehen. Die Grundform ist im Axialschnitt gese-
hen hohlzylinderformig gewahlt. Der erste Wandabschnitt 15 weist bezuglich der
Im Bereich des Aufnahmeraums 9 verlaufenden Langsachse 5 an seiner von der
Langsachse 5 abgewendeten Seite ein zweites Wandabschnittende 21 auf. Der
dritte Wandabschnitt 20 ist im Bereich des zweiten Wandabschnittendes 21 mit
dem ersten Wandabschnitt 15 einstuckig verbunden. Der dritte Wandabschnitt 20
ragt ausgehend vom ersten Wandabschnitt 15 auf die vom Steckverbinderkérper 4

8 abgewendete Seite und endet an einem ersten Aufnahmehulsenende 22.

Mittels eines am ersten Aufnahmehulsenende 22 befindlichen Verbindungs-VWand-
abschnitts 23 ist ein vierter Wandabschnitt 24 als Bestandtell der Aufnahnmehulse
8 mit dieser einstuckig verbunden. Der vierte Wandabschnitt 24 ist bezuglich der
Im Bereich des Aufnahmeraums 9 verlaufend angeordneten Langsachse 5 an der
von der Langsachse 5 abgewendeten Seite des dritten Wandabschnitts 20 verlau-
fend angeordnet. Bevorzug verlauft ein Tellabschnitt des vierten Wandabschnitts
24 1n paralleler Ausrichtung bezuglich des dritten Wandabschnitts 20 und kann
auch noch anliegend an diesem angeordnet sein. Damit kann in diesem Tellab-

schnitt eine doppelte Wandstarke erzielt werden.

Die Aufnahmehulse 8 umfasst auch noch einen Kopplungs-VWandabschnitt 25,
welcher zur formschlussigen Kopplung und Halterung mit dem Steckverbinderkor-
per 4 vorgesenhen ist. Der Kopplungs-VWandabschnitt 25 ist aulienseltig bevorzugt
anliegend am ersten Endbereich 6 des Steckverbinderkdérpers 4 angeordnet und
Ist In Axialrichtung nachfolgend an den vierten Wandabschnitt 24 als Tell der Auf-
nahmehulse 8 ausgebildet. Am Steckverbinderkdrper 4 ist dazu der zuvor be-
schriebene Kopplungsabschnitt 16 vorgesehen. Der Kopplungs-Wandabschnitt 25
legt aullenseitig und bevorzugt tUber den Umfang durchlaufend am Kopplungsab-
schnitt 16 des Steckverbinderkérpers 4 an und ragt dber diesen auf die von der im
ersten Endbereich 6 befindliche Stirnflache 17 abgewendete Seite oder Richtung
vor. Durch diese Abstlitzung und das gegenseitige Anliegen aneinander in gewis-

sen Maldtoleranzen wird zumindest jener Abschnitt des Steckverbinderkdrpers 4,

14 /29
N2020/12800-AT-00



14

welcher innenseitig die Aufnanmenut 11 definiert, gegen ein Aufweiten bel Tempe-
raturanderungen und/oder einem hoheren Innendruck vom aufldenseitig befindli-
chen Kopplungs-Wandabschnitt 25 stabilisiert gehalten. Damit kann sich der aus
dem Kunststoffmaterial gebildete Steckverbinderkérper 4 nicht in einem grol3en
Ausmal} in radialer Richtung aufweiten. So kann fur das Dichtelement 10 auch bel
hoheren Temperaturen und/oder einem erhéhten Innendruck stets eine sichere

Anlage und eine damit verbundene dauerhafte Dichtwirkung an der Auldenflache

des zweiten Steckverbinders 2 erzielt werden.

Im vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel gemalf} der Fig. 1 und 2 ist ein voll umfang-
ich ausgebildeter Umformabschnitt 26 an der Aufnahmehulse 8 vorgesehen. Der
Umformabschnitt 26 wird nach dem Aufschieben der Aufnahmehulse 8 auf den
Steckverbinderkérper 4 durch bleibende plastische Umformung des metallischen
Werkstoffs ausgebildet. Dazu wird der in Axialrichtung Uber den zylindrischen Ab-
schnitt des Kopplungsabschnitts 16 vorragende Kopplungs-VWandabschnitt 25 der
Aufnahmehulse 8 In Richtung auf die Im Bereich des Aufnanmeraums 9 verlau-
fende Langsachse 5 hin umgeformt. Eine Stirnflache 27 des Kopplungsabschnitts
16 des Steckverbinderkérpers 4 bildet eine Anlageflache und eine Abstutzflache
fUr den bleibend ausgeformten Umformabschnitt 26 auf der der Stirnflache 17 ge-
genuberliegenden und somit dem zweiten Endbereich 7 zugewendeten Seite aus.
Der Kopplungs-Wandabschnitt 25 der Aufnanmehulse 8 bildet ein zweltes Aufnah-
mehulsenende 28 der Aufnahmehulse 8 aus, welches dem ersten Aufnahmehul-
senende 22 gegenuberliegend angeordnet ist. In der Fig. 1 ist der noch unver-

formte Kopplungs-Wandabschnitt 25 mit seinem zweiten Aufnahmehulsenende 28

In strichlierten Linien dargestellt.

Mittels des hier umlaufend ausgebildeten Umformabschnitts 26 ist die Aufnahme-
halse 8 in axialer Richtung auf die vom zweiten Endbereich 7 abgewendete Seite
oder Richtung feststehend gehalten. In der Gegenrichtung und somit in Einschub-
richtung des zweiten Steckverbinder 2 in den ersten Steckverbinder 1 ist die Auf-
nahmehulse 8 mittels des ersten Wandabschnitts 15 in Richtung auf den zweiten

Endbereich 7 in Axialrichtung abgestutzt. Dies erfolgt an der Stirnflache 17 des

Steckverbinderkérpers 4.
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Weiters kann an der Stirnflache 17 des Steckverbinderkdrpers 4 in seinem ersten
Endbereich 6 zumindest eine Stutzschulter 29 ausgebildet oder vorgesehen sein.
Die Stutzschulter 29 kann dazu dienen, dass sich der dritte Wandabschnitt 20 der
Aufnahmehulse 8 bezuglich der im Bereich des Aufnahmeraums 9 verlaufenden
Langsachse 5 In radialer Richtung auf die von der Langsachse 5 abgewendete
Seite anliegend abstutzt. Damit kann eine zusatzliche Positionierung der ersten
drel Wandabschnitte 15, 18 und 20 erzielt werden.

Welters I1st noch angedeutet, wie dies als allgemein bekannt gilt, dass ein Arretie-
relement 30 zur gegenseltigen Arretierung bel ineinander gesteckten ersten und

zwelten Steckverbindern 1, 2 als Bestandtell der Steckerbaugruppe 3 vorgesehen
sein kann. Das Arretierelement 30 ist zumeist als federnder Steckbugel ausgebil-
det, welcher durch mehrere in der Aufnahmehulse 8 ausgebildete Offnungen hin-

durchgreift und mit einer Arretiernut im zweiten Steckverbinder 2 in Eingriff steht.

In der Fig. 2 ist In strichlierten Linien noch eine mogliche Ausbildung des ersten
Wandabschnitts 15 dargestellt. Bel diesem mdglichen Ausfuhrungsbeispiel weist
der erste Wandabschnitt 15 im Axialschnitt gesehen einen abgewinkelten bzw. ge-
kropft ausgebildeten Langsverlauf auf. So wird es méglich, dass der erste VWand-
abschnitt 15 nicht nur die zweite Nutseitenflache 13 sondern auch einen weiteren
Tellabschnitt der Nutgrundflache 14-1 der Aufnahmenut 11 bildet. Damit wird hier
ein erster Teilabschnitt der Nutgrundflache 14 vom Steckverbinderkdrper 4 und
der weltere oder zwelte Teillabschnitt der Nutgrundflache 14-1 vom ersten Wanad-
abschnitt 15 gebildet.

In den nachfolgenden Fig. 3 und 4 sind weltere mogliche Ausbildungen des ersten
Steckverbinders 1 dargestellt. Im Gegensatz zu dem Ausfuhrungsbeispiel in den
Fig. 1 und 2 ist der Steckverbinderkérper 4 nicht durchgangig geradlinig zwischen
seinem ersten und zweiten Endbereich 6, 7 verlaufend ausgebildet, sondern als
Bogenstuck, bel dem die Langsachse 5 Im ersten Endbereich 6 und die Langs-
achse 5 Im zweiten Endbereich 7 einen Winkel zwischen sich einschliel3en. In den
nachfolgenden Ausfuhrungsbeispielen ist der Winkel mit 90° gewanhlt. Es sel ange-
merkt, dass dieser Winkel auch einen davon abweichenden Wert aufweisen kann

und z.B. als spitzer Winkel oder stumpfer Winkel ausgebildet sein kann.
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Der grundsatzliche Aufbau des ersten Steckverbinders 1 mit dem Steckverbinder-
korper 4 und der Aufnahmehulse 8 sowie der Ausbildung der Aufnanmenut 11 mit
dem darin aufgenommenen Dichtelement 10 entspricht jener Ausbildung, wir diese
bereits detallliert in den Fig. 1 und 2 beschrieben worden ist. Nachfolgend werden
wiederum far gleiche Telle gleiche Bezugszeichen bzw. Bautellbezeichnungen wie
IN den vorangegangenen Fig. 1 und 2 verwendet. Um unndétige Wiederholungen
zu vermelden, wird auf die detalllierte Beschreibung in den vorangegangenen Fig.

1 und 2 hingewiesen bzw. Bezug genommen.

Die Fig. 3 zeigt den ersten Steckverbinder 1 in einer Draufsicht sowie im Viertel-
schnitt durch den ersten Endbereich 6. Die Ausbildung des Umformabschnitts 26-

1 und des Kopplungsabschnitts 16-1 sind jedoch unterschiedlich zur Ausbildung In

den Fig. 1 und 2 ausgefuhrt.

Es ist hier kein Uber den Umfang durchlaufend ausgebildeter Umformabschnitt 26-
1 des Kopplungs-Wandabschnitts 25 der Aufnahmehtulse 8 vorgesehen, sondern
In dem vom Kopplungs-VWandabschnitt 25 darunterliegenden und abgedeckten
Kopplungsabschnitt 16-1 sind mehrere Uber den Umfang vertellt angeordnete
Kopplungsvertiefungen 31 ausgebildet oder vorgesehen. Die Kopplungsvertiefun-
gen 31 erstrecken sich ausgehend von der Stirnflache 27 des Kopplungsab-
schnitts 16-1 in Richtung auf die Im ersten Endbereich 6 angeordnete Stirnflache
17 des Steckverbinderkérpers 4 und sind vertieft in einer Aul3enflache des Kopp-
lungsabschnitts 16-1 ausgebildet. Bevorzugt weisen die Kopplungsvertiefungen 31
jewells eine parallele Ausrichtung bezuglich der im Bereich des Aufnanmeraums 9
verlaufenden Langsachse 5 auf. In jede der Kopplungsvertiefungen 31 ist der Um-

formabschnitt 26-1 des Kopplungs-Wandabschnitts 25 bleibend plastisch hinein-

geformt.

Die Fig. 4 zeigt den ersten Steckverbinder 1 in einer Draufsicht sowie im Viertel-
schnitt durch den ersten Endbereich 6. Die Ausbildung des Umformabschnitts 26-

2 und des Kopplungsabschnitts 16-2 ist jedoch unterschiedlich zu den zuvor be-

schriebenen Ausbildungen in den Fig. 1 bis 3 ausgefuhrt.
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Es ist hier ebenfalls kein Uber den Umfang durchlaufend ausgebildeter Umformab-
schnitt 26-2 beim Kopplungs-VYWandabschnitt 25 der Aufnahmehulse 8 vorgesehen.
In dem darunterliegenden und vom Kopplungs-VWandabschnitt 25 abgedeckten
Kopplungsabschnitt 16-2 sind ebenfalls mehrere Uber den Umfang verteilt ange-
ordnete Kopplungsvertiefungen 31-1 ausgebildet oder vorgesehen. Die Kopp-
lungsvertiefungen 31-1 weisen nur eine geringe Langsausdehnung bezuglich der
Im Bereich des Aufnanmeraums 9 verlaufenden Langsachse 5 auf. Daflr ist bel

jeder der Kopplungsvertiefungen 31-1 eine grofRere Umfangserstreckung vorgese-

hen.

Bel jedem Umformabschnitt 26-2 ist eine sich in Umfangsrichtung erstreckende,
schlitzformige Durchbrechung 32 im Kopplungs-VWandabschnitt 25 der Aufnahme-
hulse 8 ausgebildet bzw. angeordnet. Ausgehend vom zweiten Aufnahmehulsen-
ende 28 erstreckt sich bel jedem der Umformabschnitt 26-2 eine Kopplungslasche
33 In Richtung auf das erste Aufnahmehulsenende 22. Das zweite Aufnahmehul-
senende 28 uberragt die Stirnflache 27 des Kopplungsabschnitts 16-2 auf die von

der Stirnflache 17 abgewendete Seite oder Richtung.

Der aulRere Umfangsrand des Kopplungs-Wandabschnitts 25 ist beil jedem der
Umformabschnitte 26-2 bezuglich der im Bereich des Aufnanmeraums 9 verlau-
fenden Langsachse 5 In Richtung auf diese plastisch bleibend umgeformt. Damit
kommt die In die Durchbrechung 32 hineinragende Kopplungslasche 33 mit der je-

welligen Kopplungsvertiefung 31-2 in bleibendem Kopplungseingriff.

Die Ausfuhrungsbeispiele zeigen mogliche Ausfuhrungsvarianten, wobel an dieser
Stelle bemerkt sel, dass die Erfindung nicht auf die speziell dargestellten Ausfuh-
rungsvarianten derselben eingeschrankt ist, sondern vielmehr auch diverse Kom-
binationen der einzelnen Ausfuhrungsvarianten untereinander maoglich sind und
diese Variationsmoglichkeit aufgrund der Lehre zum technischen Handeln durch

gegenstandliche Erfindung im Kénnen des auf diesem technischen Gebiet tatigen

Fachmannes liegt.
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Der Schutzbereich ist durch die Anspriche bestimmt. Die Beschreibung und die
Zeichnungen sind jedoch zur Auslegung der Anspruche heranzuziehen. Einzel-
merkmale oder Merkmalskombinationen aus den gezeigten und beschriebenen
unterschiedlichen Ausfuhrungsbeispielen kdnnen fur sich eigenstandige erfinderi-
sche Losungen darstellen. Die den eigenstandigen erfinderischen Losungen zu-

grundeliegende Aufgabe kann der Beschreibung entnommen werden.

Samtliche Angaben zu Wertebereichen in gegenstandlicher Beschreibung sind so
ZU verstehen, dass diese beliebige und alle Tellbereiche daraus mitumfassen, z.B.
Ist die Angabe 1 bis 10 so zu verstehen, dass samtliche Teilbereiche, ausgehend

von der unteren Grenze 1 und der oberen Grenze 10 mit umfasst sind, d.h. samtli-
che Teilbereiche beginnen mit einer unteren Grenze von 1 oder grél3er und enden

bei einer oberen Grenze von 10 oder weniger, z.B. 1 bis 1,7, oder 3,2 bis 8,1, oder
5,9 bis 10.

Der Ordnung halber seil abschliel}end darauf hingewiesen, dass zum besseren

Verstandnis des Aufbaus Elemente tellweise unmalistablich und/oder vergroflert

und/oder verkleinert dargestellt wurden.
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10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
2/
28
29
30

Bezugszeichenliste

Steckverbinder
Steckverbinder
Steckerbaugruppe
Steckverbinderkdrper
Langsachse

erster Endbereich

zwelter Endbereich
Aufnahmehulse
Aufnahmeraum
Dichtelement

Aufnahmenut

erste Nutseitenflache

zwelte Nutseitenflache
Nutgrundflache

erster Wandabschnitt
Kopplungsabschnitt
Stirnflache

zwelter Wandabschnitt
erstes Wandabschnittende
dritter Wandabschnitt
zweltes Wandabschnittende
erstes Aufnahmehulsenende
Verbindungs-VYWandabschnitt
vierter WWandabschnitt
Kopplungs-VWandabschnitt
Umformabschnitt

Stirnflache

zweltes Aufnahmehulsenende
Stutzschulter

Arretierelement
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32
33

Durchbrechung

Kopplungslasche

Kopplungsvertiefung
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Patentanspruche

1. Steckverbinder (1) zur Verbindung von Leitungen fur flussige und/oder
gasférmige Medien mit einem zweiten Steckverbinder (2) zur Bildung einer Ste-
ckerbaugruppe (3), der erste Steckverbinder (1) umfasst

- einen Steckverbinderkdérper (4), welcher Steckverbinderkdrper (4) rohr-
formig sowie aus einem Kunststoffwerkstoff ausgebildet st und sich zwischen el-
nem ersten Endbereich (6) und einem zweiten Endbereich (/) eine Langsachse
(5) erstreckt,

- eine Aufnahmehulse (8), welche Aufnahmehdulse (8) aus einem metalli-
schen Werkstoff gebildet ist und im ersten Endbereich (6) des Steckverbinderkor-
pers (4) auldenseitig angeordnet und am Steckverbinderkérper (4) feststehend ge-
halten ist, und die Aufnahmenhulse (8) den Steckverbinderkdrper (4) auf die vom
zwelten Endbereich (7) abgewendete Seite uberragt, wobei ein weliblicher Aufnah-
meraum (9) gemeinsam vom Steckverbinderkérper (4) und der Aufnahmehulse (8)
definiert I1st, und wobel zumindest der Aufnahmeraum (9) hohlzylinderformig aus-
gebildet ist,

- ein Dichtelement (10), welches Dichtelement (10) ringformig ausgebil-
det und in dem vom Steckverbinderkérper (4) und der Aufnahmehulse (8) definier-
ten Aufnahmeraum (9) angeordnet und in einer Aufnahmenut (11) mit einer ersten
Nutseitenflache (12), einer zweiten Nutseitenflache (13) und einer Nutgrundflache
(14) In Richtung der Langsachse (5) positioniert gehalten ist,

- wobel die erste Nutseitenflache (12) und zumindest ein Teillabschnitt
der Nutgrundflache (14) der Aufnahmenut (11) vom Steckverbinderkérper (4) ge-
bildet sind,

dadurch gekennzeichnet,

- dass die zweite Nutseitenflache (13) von einem ersten Wandabschnitt
(15) der Aufnahmehulse (8) gebildet ist, welcher erste Wandabschnitt (15) ein In-
tegraler Bestandteil der Aufnahmenhtulse (8) ist, und

- dass der erste Wandabschnitt (15) im Bereich der zweiten Nutseitenfla-
che (13) bezuglich der im Bereich des Aufnahmeraums (9) verlaufenden Langs-

achse (95) eine In Richtung auf die Langsachse (5) gerichtete Ausrichtung aufweist.
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2. Steckverbinder (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der
erste Wandabschnitt (15) im Bereich der zweiten Nutseitenflache (13) eine nor-
male Ausrichtung bezuglich der Im Bereich des Aufnahmeraums (9) verlaufenden

Langsachse (5) aufwelst.

3. Steckverbinder (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass die erste Nutseitenflache (12) Im Axialschnitt gesehen ausgehend von der
Nutgrundflache (14) bezuglich der im Bereich des Aufnahmeraums (9) verlaufen-
den Langsachse (5) einen In Richtung auf die zweite Nutseitenflache (13) sowie In

Richtung auf die Langsachse (5) zulaufenden konischen Langsverlauf aufweist.

4 Steckverbinder (1) nach einem der vorhergenenden Anspruche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Steckverbinderkérper (4) im Axialschnitt gese-
hen ausgehend von seinem ersten Endbereich (6) hin In Richtung auf seinen zwel-
ten Endbereich (7) zumindest abschnittsweise einen sich stufenformig verkleinern-

den Langsverlauf aufwelst.

d. Steckverbinder (1) nach einem der vorhergehenden Anspruche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Steckverbinderkérper (4) an seinem ersten

Endbereich (6) auldenseitig einen Kopplungsabschnitt (16, 16-1, 16-2) fur die Auf-
nahmehulse (8) bildet.

o. Steckverbinder (1) nach einem der vorhergehenden Anspruche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Langsachse (5) des Steckverbinderkdrpers (4)
INn Ihrem Langsverlauf ausgehend vom ersten Endbereich (6) hin zum zwelten
Endbereich (/) durchgehend geradlinig verlaufend ausgebildet ist oder im Bereich
von beiden Endbereichen (6) jewells geradlinig verlaufend und dazwischen bogen-

formig gekrummt verlaufend ausgebildet ist.

/. Steckverbinder (1) nach einem der vorhergehenden Anspruche,

dadurch gekennzeichnet, dass der erste Wandabschnitt (15) an einer Stirnflache
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(17) des Steckverbinderkérpers (4) anliegend abgestutzt ist und die Stirnflache
(17) bezluglich der im Bereich des Aufnanmeraums (9) verlaufenden Langsachse

(5) eine normale Ausrichtung zu dieser aufweist.

8. Steckverbinder (1) nach einem der vorhergehenden Anspruche,
dadurch gekennzeichnet, dass ein zweiter WWandabschnitt (18) der Aufnahmehulse
(8) vorgesehen ist, welcher zweite Wandabschnitt (18) an einem von der Nut-
grundflache (14) in Richtung auf die Langsachse (5) beabstandeten ersten VWand-
abschnittende (19) des ersten Wandabschnitts (15) angeordnet und mit diesem

verbunden ist.

9. Steckverbinder (1) nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der
zweite Wandabschnitt (18) auf die vom Steckverbinderkédrper (4) abgewendete

Seite ragend angeordnet ist.

10. Steckverbinder (1) nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet,
dass der zweite Wandabschnitt (18) im Axialschnitt gesehen bezuglich der im Be-
reich des Aufnahmeraums (9) verlaufenden Langsachse (5) einen auf die von der

Langsachse (5) abgewendete Seite konisch erweiternden Langsverlauf aufweist.

11. Steckverbinder (1) nach einem der vorhergehenden Anspruche,
dadurch gekennzeichnet, dass ein dritter Wandabschnitt (20) der Aufnahmehulse
(8) vorgesehen ist, welcher dritte Wandabschnitt (20) hohlzylinderfGrmig ausgebil-
det 1st und bezuglich der im Bereich des Aufnahmeraums (9) verlaufenden Langs-
achse (5) an einem von der Langsachse (9) abgewendeten zweiten VWandab-
schnittende (21) des ersten Wandabschnitts (15) angeordnet und mit diesem ver-
bunden ist, und dass der dritte WWandabschnitt (20) auf die vom Steckverbinderkor-
per (4) abgewendete Seite ragend angeordnet ist und an einem ersten Aufnah-

mehulsenende (22) endet.
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12. Steckverbinder (1) nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass
zumindest ein vierter Wandabschnitt (24) der Aufnahmehulse (8) vorgesehen ist,
welcher vierte Wandabschnitt (24) bezuglich der im Bereich des Aufnahmeraums
(9) verlaufenden Langsachse (5) an der von der Langsachse (5) abgewendeten
Seite des dritten Wandabschnitts (20) in einem Teilabschnitt in paralleler Ausrich-
tung zu diesem verlaufend sowie an diesem anliegend angeordnet ist und mittels

eines Verbindungs-VWandabschnitts (23) mit dem ersten Aufnahmehutlsenende
(22) des dritten Wandabschnitts (20) verbunden ist.

13. Steckverbinder (1) nach einem der vorhergenhenden Anspruche,
dadurch gekennzeichnet, dass ein Kopplungs-Wandabschnitt (25) der Aufnahme-
hulse (8) vorgesehen ist, welcher Kopplungs-VYWandabschnitt (25) auldenseitig an-
legend am ersten Endbereich (6) des Steckverbinderkdrpers (4) angeordnet ist
und der Kopplungs-Wandabschnitt (25) mittels zumindest eines In diesem blel-
bend ausgeformten Umformabschnitts (26, 26-1, 26-2) feststehend am Steckver-

binderkorper (4) gehalten ist.

14. Steckverbinder (1) nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass
der zumindest eine Umformabschnitt (26) tUber den Umfang des Kopplungs-VWana-
abschnitts (25) voll umfanglich ausgebildet ist und an einer der Stirnflache (17)
des Steckverbinderkdrpers (4) gegenuberliegenden Stirnflache (27) des Kopp-

lungsabschnitts (16) des Steckverbinderkédrpers (4) anliegend abgestutzt ist.

195. Steckverbinder (1) nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass
mehrere uber den Umfang verteilt angeordnete Kopplungsvertiefungen (31, 31-1)
vorgesehen sind, und In jede der Kopplungsvertiefungen (31, 31-1) jewells einer

der Umformabschnitte (26-1, 26-2) des Kopplungs-VWandabschnitts (25) der Auf-

nahmehulse (8) plastisch bleibend hineinverformt ist.

10. Steckverbinder (1) nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass

jeder der Umformabschnitte (26-2) eine sich in Umfangsrichtung erstreckende,

24 /29
N2020/12800-AT-00



24

schlitzformige Durchbrechung (32) und eine in die Durchbrechung (32) hineinra-
gende Kopplungslasche (33) umfasst und dass die Kopplungslasche (33) In eine

der Kopplungsvertiefungen (31-1) plastisch bleibend hineinverformt ist.

17. Steckverbinder (1) nach Anspruch 15 oder 16, dadurch gekennzeich-
net, dass ein aulderer Umfangsrand des Kopplungs-VWandabschnitts (25) bel je-
dem der Umformabschnitte (26-2) bezuglich der im Bereich des Aufnahmeraums
(9) verlaufenden Langsachse (9) in Richtung auf diese plastisch bleibend umge-

formt ist.

18. Steckverbinder (1) nach einem der vorhergehenden Anspruche,
dadurch gekennzeichnet, dass zumindest eine Stutzschulter (29) an der Stirnfla-
che (17) des Steckverbinderkdrpers (4) in seinem ersten Endbereich (6) vorgese-
hen ist und an dieser Stutzschulter (29) der dritte Wandabschnitt (20) der Aufnah-
mehulse (8) bezuglich der im Bereich des Aufnahmeraums (9) verlaufenden
Langsachse (95) In radialer Richtung auf die von der Langsachse (5) abgewendete

Seite anliegend abgestiutzt ist.

19. Steckverbinder (1) nach einem der vorhergenhenden Anspruche,
dadurch gekennzeichnet, dass der erste Wandabschnitt (15) iIm Axialschnitt gese-
hen einen abgewinkelten Langsverlauf aufweist und vom ersten VWandabschnitt
(15) sowohl ein welterer Tellabschnitt der Nutgrundflache (14-1) der Aufnahmenut

(11) als auch die zweite Nutseitenflache (13) gebildet sind.

20. Steckerbaugruppe (3) umfassend einen ersten weiblichen Steckverbin-
der (1) und einen dazu passenden ausgebildeten zweiten mannlichen Steckver-
binder (2), dadurch gekennzeichnet, dass der erste Steckverbinder (1) nach einem

der vorhergehenden Anspruche ausgebildet ist.
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