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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest urza-
dzenie sterujgce hydraulicznym zespolem posuwu
wglebnego i sprzegajace je z zespolem posuwu
wzdluznego w zastosowaniu do frezarki obwiednio-
‘wej do ko6t zebatych.

Ostatnio budowane sg obrabiarki obwiedniowe do
k6l zebatych umozliwiajace nadanie zebom kotla
réznych ksztaltéow wzdluznych, przy zachowaniu
jednakowego profilu, np. ksztaltu beczkowego, kt6-
ry zapewnia umiejscowienie §ladu przylegania
wspbélpracujacych zebéw w $rodku ich dtugosci. Do
tego celu stosowane sg dotychczas urzadzenia ko-
piujace, w ktérych posuw wglebny obrabiarki jest
sterowany przez dociskanie zespolu przesuwnego do
wzornika o odpowiednim profilu. Wada tego rodza-
ju rozwigzania jest szybkie zuzywanie sie wsp6l-
pracujacych elementéw ksztaltowych na ktére
dzialajg znaczne sily, a tym samym niewielka do-
kladno$§é sterowania i otrzymanego ksztaltu, a po-
nadto trudno$é uzyskania odpowiednich przelozen,
ktére umozliwilyby zwiekszenie tej dokladnoSci.

Znane sa réwniez urzadzenia z elektrycznymi
ukladami kopiujgcymi zaopatrzone w czujnik elek-
tryczny przesuwany wzdluz wzornika i sterujacy
dosuwem wglebnym za poS§rednictwem zespoléw
‘wzmacniajacych i sprzegiet elektromagnetycznych.
Tego rodzaju urzadzenia sterujace moga jednak
wspélpracowaé wylgcznie 2z zespolem posuwu
wglebnego typu mechanicznego, a przy tym sa bar-
dzo kosztowne i skomplikowane w obsludze.
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Powyzsze wady i niedogodno$ci usuwa urzadze-
nie sterujace posuwem wglebnym i sprzegajace go
z posuwem wzdiluznym frezarki obwiedniowej we-
diug wynalazku, ktére sklada sie z mechanicznego
uktadu wzornikowego, sprzezonego z zespolem po-
suwu wzdluznego frezarki oraz ze sterowanego nim
hydraulicznego ukladu nadaznego, polgczonego z
hydraulicznym zespolem posuwu wglebnego obra-
biarki. Dzieki temu urzgdzenie wedlug wynalazku
jest znacznie prostsze zaré6wno w konstrukcji jak
i w obstudze w poréwnaniu do elektrycznych urza-
dzen, a roéwnocze$nie eliminuje wystepowanie
w ukladzie sterujacym znacznych sit charaktery-
stycznych dla znanych urzadzen mechanicznych.
Urzadzenie wedlug wynalazku moze byé ponadto
w latwy spos6b sprzezone z hydraulicznym zespo-
tem posuwu wglebnego i hydraulicznym zespolem
szybkiego ruchu dosuwowego rozszerzajgc przez to
uniwersalno$é zastosowan frezarki obwiedniowej.

Nalezy podkres$lié, ze znany jest uklad nadainy
sprzezony z mechanicznym zespotem suwakowym
i sterujacy predkoScia posuwu wglebnego obra-
biarek obwiedniowych do k6t zebatych.

Urzadzenie w/g wynalazku jest wyposazone
w uklad nadazny sprzezony z mechanicznym ukla-
dem wzornikowym potgczonym z zespolem posuwu
wzdtuznego frezarki, a tym samym uklad ten wy-
korzystany jest do zupelnie innego celu, a mianowi-
rie ksztaltowania wzdluznego obrabianych zebéw.

Wynalazek jest przykladowo wyjasniony na ry-



sunku przedstawiajacym schematycznie urzgdzenie
sterujace zespolem hydraulicznego posuwu wgleb-
nego frezarki obwiedniowej i sprzegajace go z ze-
spolem posuwu wzdluznego.

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie z me-
chanicznego zespolu sterujgcego I i z hydrauliczne-
go ukladu nadaznego II, a ponadto wspéipracujace
ze znanym hydraulicznym zespolem szybkiego do-
biegu i wybiegu III, zespolem zasilajgcym IV i ze-
spole;p nastawczym V.

Zadaniem zespotu I jest takie sterowanie ruchem
posﬁwu wglebnego w sprzezeniu z posuwem wzdluz-
nym, ktére pozwala na otrzymanie Zgdanego zary-
su wzdluznego zeba obrabianego kola zebatego.
W tym celu mechaniczny zespél sterujacy I skila-
da sie z zebatki 1 przymiocowanej do san 2 suportu
frezarki obwiedniowej, w ktérych jest mocowany
frez Slimakowy 3, z wspélpracujacego z ta zgbatka
1 kola zebatego 4 polgczonego za pomoca przekla-
dni 5 urzadzenia teleskopowego 6 i przekladni 7
z kolem zebatym 8, ktére wspélpracuje z zebatkg 9,
przymocowang do suwaka 10, zaopatrzonego we
wzornik 11, ktérego zarys odpowiada w skali zada-
nemu ksztaltowi wzdluznemu zeba obrabianego
kota.

Wzornik 11 wspoéipracuje z diZwignig 12 osadzona
obrotowo na osi 13 i zaopatrzong w element 14
wspoélpracujacy z elementem oporowym 15 sworznia
16, ktéry laczy suwak sterujgcy 17 hydraulicznego
zespolu nadaznego II z tlokiem 18 hydraulicznego
zespolu szybkiego ruchu dosuwowego III. O§ obro-
tu 13 jest przy tym osadzona przesuwnie wzgledem
elementu 14 umozliwiajac zmiane przeloZenia
dzwigni 12,

Hydrauliczny uklad nadazny II sklada sie z cy-
lindra roboczego 19 w ktérym jest osadzony tlok
20 polgczony za pomocy osadzonej obrotowo w lo-
zysku 21 Sruby 22 z kolumng 23 san suportu fre-
zarki obwiedniowej.

Wewnatrz tloka 20 znajduje sie cylindrowy otwoér
24 w ktérym osadzony jest suwak sterujacy 15 oraz
komora obwodowa 25 i komora §rodkowa 26 polg-
czone za pomoca znanego ukladu kanaléw 27 i 28
z wnetrzem cylindra roboczego 19 i komora odptly-
wowg 29, tworzgc znany hydrauliczny uklad na-
dazny.

Zesp6l szybkiego ruchu dosuwowego III sklada
sie z polaczonego przez zawér elektromagnetyczny
31 z zespolem zasilania IV cylindra 30 oraz z osa-
dzonego w nim przesuwnie tloka 18 zaopatrzonego
w sprezyne powrotng 32.

Zespo6! zasilania IV przedstawiony schematycznie
na rysunku sklada sie z pompy 33 polgczonej ze
zbiornikiem oleju i z zaworu przelewowego 34.

Zesp6l nastawczy V sklada sie z wymienionej
uprzednio Sruby 22 1gczacej tlok roboczy 20 z na-
kretka 3_5 zespolu przesuwnego 23 frezarki oraz
z przekiladni Slimakowej 36, stuzgcej do recznego
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4

obracania tej sruby 22 w celu nastawienia wstepne-
go 23,

Dzialanie opisanego wyzej urzadzenia sterujgce-
go posuwem wglebnym frezarki obwiedniowej
i sprzegajacego go z posuwem wzdluznym jest na-
stepujace:

Ruch posuwu wzdluznego san 2 frezarki obwie-
dniowej z osadzonym w nich frezem §limakowym 3
jest przenoszony za pomoca zebatki 1, kola zeba-
tego 4, przekladni 5 i 7 i kola zebatego 8 na zebat-
ke 9 suwaka 10 powodujgc jego odpowiednie prze-
suniecia proporcjonalne do przesunieé sain 2. Ruch
suwaka 10 i polaczonego z nim wzornika 11
powoduje réwnoczeSnie zadanie jego ksztaltu
wychylenia diZwigni 12, ktéra oddzialywujac
przez element 14 i 15 powoduje odpowiednie
przesuniecia sworznia 16 i polaczonego z nim su-
waka sterujgcego 17. CiSnienie w komorze roboczej
cylindra 30 po wlaczeniu go przez zawér elektro-
magnetyczny 31 przenoszone przez tlok 18 zapewnia
przy tym staly docisk elementu oporowego 15 do
elementu 14 diwigni 12. Sterowany suwakiem 17
hydrauliczny uklad nadazny powoduje przy tym
proporcjonalny do jego przesuniecia ruch tloka ro-
boczego 20 i polgczonej z nim przez Srube 22 ko-
lumny 23 frezarki w ktérej sg osadzone sanie 2.
Wskutek tego osadzony w saniach frez Slimakowy
3 uzyskuje posuw wzdluzny i sprzezony z nim po-

. suw wglebny odpowiadajacy ksztaltowi wzornika 11

nadajagc zebom obrabianego kota zgbatego zadany
ksztalt wzdluzny. Zespél szybkiego ruchu dosuwo-
wego i zesp6t nastawczy dzialaja w znany spos6éb.

Urzadzenie sterujgce wedlug wynalazku moze
mieé zastosowania zwlaszcza do wykonania két ze-
batych o beczkowym i zbieznym ksztalcie wzdluz-
nym zeboéw. :

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do sterowania posuwu wgtebnego
frezarki obowiedniowej w sprzezeniu z posu-
wem wzdluznym wyposazZone w sprzezony z ele-
mentem ruchomym zespolu posuwu wzdituznego
wzornik odpowiadajacy zadanemu ksztaltowi
wzdluznemu zeb6w obrabianego kola zebatego
znamienne tym, ze jego wzornik (11) jest sprze-
zony przez zespét elementéw mechanicznych (12,
14, 15 i 16) z suwakiem- sterujacym (17) znanego
hydraulicznego ukladu nadaznego, wspéipracuja-
cego z tlokiem roboczym (20) hydraulicznego ze-
spolu posuwu wglebnego powodujacego odpo-
wiednio do ksztaltu wzornika (11) przesuniecia
tloka roboczego (20).

Urzadzenie wedlug zastrz. 1 znamienne tym, ze
element wspélpracujacy z wzornikiem (11) sta-
nowi diwignie (12) osadzong uchylnie na osi (13)
umieszczonej przesuwnie wzgledem elementu
oporowego (14) w celu zmiany przelozenia dzwi-
gni.
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