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(57)摘要

本实用新型公开了一种用于灰纸板生产的

废纸浆脱墨装置，包括横卧的圆筒仓，所述圆筒

仓中心横向安装有转轴，转轴上安装有若干的扰

流浆，圆筒仓外壁安装有与转轴传动的驱动设

备，位于圆筒仓的底部安装有起泡装置；在圆筒

仓的顶部通过逐渐缩口的汇聚部连接至起泡盘

的槽口；在起泡盘的一侧连接有储存箱，在起泡

盘上方安装有撇泡机构从而将起泡盘内的泡沫

撇入储存箱。本实用新型采用了卧式的圆筒仓，

这样通过转轴驱动扰流浆，就可以使得废纸浆在

圆筒仓内不断的上下循环转动，使得纸浆中的纤

维在水中始终处于悬浮分散的状态，这样气泡装

置产生的泡沫就可以充分的接触到纤维，迅速带

走其中的油墨或者染色颜料，从而提升生产效

率。
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1.一种用于灰纸板生产的废纸浆脱墨装置，其特征在于：包括横卧的圆筒仓，所述圆筒

仓中心横向安装有转轴，转轴上安装有若干的扰流浆，圆筒仓外壁安装有与转轴传动的驱

动设备，位于圆筒仓的底部安装有起泡装置；在圆筒仓的顶部通过逐渐缩口的汇聚部连接

至起泡盘的槽口；在起泡盘的一侧连接有储存箱，在起泡盘上方安装有撇泡机构从而将起

泡盘内的泡沫撇入储存箱。

2.根据权利要求1所述的用于灰纸板生产的废纸浆脱墨装置，其特征在于：所述扰流浆

呈梳齿状，等角度设置3‑4个。

3.根据权利要求1所述的用于灰纸板生产的废纸浆脱墨装置，其特征在于：所述起泡装

置包括压缩供气设备以及固定在圆筒仓底壁的分气罩，所述圆筒仓底壁位于分气罩覆盖的

区域均匀贯穿开设若干气孔，在分气罩上连接有进气管，所述进气管通过管道连接至压缩

供气设备。

4.根据权利要求3所述的用于灰纸板生产的废纸浆脱墨装置，其特征在于：所述汇聚部

的侧壁连接进液管以及加药管，在圆筒仓的底部侧壁连接排液管，位于储存箱底壁或侧壁

底部连接排废管。

5.根据权利要求1所述的用于灰纸板生产的废纸浆脱墨装置，其特征在于：所述汇聚部

顶部安装有稳流拦截网。

6.根据权利要求5所述的用于灰纸板生产的废纸浆脱墨装置，其特征在于：所述稳流拦

截网两端设置搭接部，利用搭接部扣在槽口两侧固定稳流拦截网。
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一种用于灰纸板生产的废纸浆脱墨装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及造纸设备技术领域，特别涉及一种用于灰纸板生产的废纸浆脱墨

装置。

背景技术

[0002] 灰纸板又称茶纸板，是一种多用途的纸板，定量一般在120g/m2以上。厚度较高，紧

度较小。对原料的质量要求较低，废纸、半漂浆、半化学浆均可使用。所以很多时候采用回收

的废纸制浆来作为原料，废纸由于使用过，所以制浆后会含有油墨以及染色原料等，可通过

脱墨装置去除，具体做法是在纸浆内添加活化剂，然后从底部通过空气形成气泡，气泡携带

油墨或者染色原料浮到表面，之后通过撇泡机构分离。

[0003] 而当纸浆的加工量大的时候，浆层较厚，纸浆并不是溶解状态，而是纸的纤维的分

散状态，所以仅仅通过气泡的扰动难以长时间保持纤维的分散状态，纤维会逐渐向底层沉

积或者汇集，这样将会使得气泡穿过纤维层变得困难，从而影响气泡与纤维的充分接触，降

低了脱墨的效率。

实用新型内容

[0004] 本实用新型要解决的技术问题是提供一种用于灰纸板生产的废纸浆脱墨装置，以

解决上述背景技术中的技术问题。

[0005] 为了解决上述技术问题，本实用新型的技术方案为：

[0006] 一种用于灰纸板生产的废纸浆脱墨装置，包括横卧的圆筒仓，所述圆筒仓中心横

向安装有转轴，转轴上安装有若干的扰流浆，圆筒仓外壁安装有与转轴传动的驱动设备，位

于圆筒仓的底部安装有起泡装置；在圆筒仓的顶部通过逐渐缩口的汇聚部连接至起泡盘的

槽口；在起泡盘的一侧连接有储存箱，在起泡盘上方安装有撇泡机构从而将起泡盘内的泡

沫撇入储存箱。

[0007] 进一步的，扰流浆呈梳齿状，等角度设置3‑4个。

[0008] 进一步的，起泡装置包括压缩供气设备以及固定在圆筒仓底壁的分气罩，所述圆

筒仓底壁位于分气罩覆盖的区域均匀贯穿开设若干气孔，在分气罩上连接有进气管，所述

进气管通过管道连接至压缩供气设备。

[0009] 进一步的，汇聚部的侧壁连接进液管以及加药管，在圆筒仓的底部侧壁连接排液

管，位于储存箱底壁或侧壁底部连接排废管。

[0010] 进一步的，汇聚部顶部安装有稳流拦截网。

[0011] 进一步的，稳流拦截网两端设置搭接部，利用搭接部扣在槽口两侧固定稳流拦截

网。

[0012] 本实用新型的优点在于：

[0013] 本实用新型在传统的废纸浆脱墨装置结构上做了优化改进，主要改进点在于将立

式的箱式仓改成了卧式的圆筒仓，这样通过转轴驱动扰流浆，就可以使得废纸浆在圆筒仓
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内不断的上下循环转动，循环转动的纸浆可避免纸浆内的纤维沉积在一起，使得纸浆中的

纤维在水中始终处于悬浮分散的状态，这样气泡装置产生的泡沫就可以充分的接触到纤

维，迅速带走其中的油墨或者染色颜料，从而提升生产效率。

附图说明

[0014] 图1为本实用新型立体示意图一；

[0015] 图2为本实用新型立体示意图二；

[0016] 图3为本实用新型内部结构示意图。

[0017] 图中，1‑圆筒仓，11‑气孔，12‑进液管，13‑排液管，14‑加药管，2‑驱动设备，21‑转

轴，22‑扰流浆，3‑分气罩，31‑进气管，4‑汇聚部，5‑起泡盘，6‑稳流拦截网，61‑搭接部，7‑撇

泡机构，71‑同步带机构，72‑刮板，8‑储存箱，81‑排废管。

具体实施方式

[0018] 下面结合附图对本实用新型的具体实施方式作进一步说明。在此需要说明的是，

对于这些实施方式的说明用于帮助理解本实用新型，但并不构成对本实用新型的限定。此

外，下面所描述的本实用新型各个实施方式中所涉及的技术特征只要彼此之间未构成冲突

就可以相互组合。

[0019] 如图所示：

[0020] 一种用于灰纸板生产的废纸浆脱墨装置，包括横卧的圆筒仓1，所述圆筒仓1中心

横向安装有转轴21，转轴21上安装有若干的扰流浆22，圆筒仓1外壁安装有与转轴21传动的

驱动设备2，位于圆筒仓1的底部安装有起泡装置；在圆筒仓1的顶部通过逐渐缩口的汇聚部

4连接至起泡盘5的槽口；在起泡盘5的一侧连接有储存箱8，在起泡盘5上方安装有撇泡机构

7从而将起泡盘5内的泡沫撇入储存箱8。

[0021] 本实用新型在传统的废纸浆脱墨装置结构上做了优化改进，主要改进点在于将立

式的箱式仓改成了卧式的圆筒仓1，这样通过转轴21驱动扰流浆22，就可以使得废纸浆在圆

筒仓1内不断的上下循环转动，逐渐缩口的汇聚部4可以降低对起泡盘5内形成的乱流，尽量

使得扰动在圆筒仓1内进行，利于气泡在起泡盘5内保持稳定，从而方便撇跑机构进行撇泡

(本实用新型中提供的是平行设置的同步带机构71带动刮板72进行撇泡，现有技术中的其

它类型机构也可以使用)。

[0022] 循环转动的纸浆可避免纸浆内的纤维沉积在一起，使得纸浆中的纤维在水中始终

处于悬浮分散的状态，这样气泡装置产生的泡沫就可以充分的接触到纤维，迅速带走其中

的油墨或者染色颜料，从而提升生产效率。

[0023] 扰流浆22不需要太快的转速，建议转速为10‑20r/min，扰流浆22呈梳齿状最佳，降

低运行阻力的同时更利于纸浆中的纤维分散，等角度设置3‑4个即可。

[0024] 起泡装置采用常规构造即可，包括压缩供气设备(未图示，现有技术)以及固定在

圆筒仓1底壁的分气罩3，所述圆筒仓1底壁位于分气罩3覆盖的区域均匀贯穿开设若干气孔

11，在分气罩3上连接有进气管31，进气管31通过管道连接至压缩供气设备。

[0025] 为了方便加注纸浆，汇聚部4的侧壁连接进液管12以及加药管14(用于加入活化

剂，促进油墨或者染色颜料的分离)，在圆筒仓1的底部侧壁连接排液管13，位于储存箱8底
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壁或侧壁底部连接排废管81。

[0026] 作为优化的方案，汇聚部4顶部安装有稳流拦截网6，稳流拦截网6可以避免纸浆中

的纤维穿过，从而避免气泡上行时带走部分纤维，同时可以起到压制底部扰流的作用，保持

起泡盘5内液态平稳，可在稳流拦截网6两端设置搭接部61，利用搭接部61扣在槽口两侧固

定稳流拦截网6，这样稳流拦截网6就可以方便快捷的进行拆装。

[0027] 以上结合附图对本实用新型的实施方式作了详细说明，但本实用新型不限于所描

述的实施方式。对于本领域的技术人员而言，在不脱离本实用新型原理和精神的情况下，对

这些实施方式进行多种变化、修改、替换和变型，仍落入本实用新型的保护范围内。
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图3
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