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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 略 平 行 な 上 部 お よ び 下 部 主 面 を 有 す る ベ ー ス フ ィ ル ム 層 を 含 む ポ リ マ ー 樹 脂 の ユ ニ タ リ
ー フ ッ ク フ ァ ス ナ ー で あ っ て 、 離 間 し た フ ッ ク 部 材 が 前 記 ベ ー ス の 上 部 主 面 か ら 突 出 し て
お り 、 前 記 フ ッ ク 部 材 が 、 前 記 ベ ー ス に 一 端 で 取 り 付 け ら れ た ス テ ム 部 分 と 、 前 記 ベ ー ス
の 反 対 側 の 前 記 ス テ ム 部 分 の 端 に あ る ヘ ッ ド 部 分 と を 含 み 、 前 記 ヘ ッ ド 部 分 の 少 な く と も
い く つ か が 、 実 質 的 に 同 一 方 向 に 突 出 し て い る ２ 以 上 の フ ッ ク ヘ ッ ド 要 素 を 有 す る 、 ユ ニ
タ リ ー フ ッ ク フ ァ ス ナ ー 。
【 請 求 項 ２ 】
　 所 定 の フ ッ ク 部 材 上 の 同 一 方 向 に 突 出 し て い る フ ッ ク ヘ ッ ド 要 素 が 、 互 い に 分 離 さ れ て
い る か ま た は 分 岐 し て い る 、 請 求 項 １ に 記 載 の ユ ニ タ リ ー フ ッ ク フ ァ ス ナ ー 。
【 請 求 項 ３ 】
　 フ ッ ク ヘ ッ ド 要 素 の 平 均 厚 さ の ス テ ム 部 分 の 平 均 厚 さ に 対 す る 比 率 が ０ ． １ ～ ０ ． ９ で
あ る 、 請 求 項 ２ に 記 載 の ユ ニ タ リ ー フ ッ ク フ ァ ス ナ ー 。
【 請 求 項 ４ 】
　 フ ッ ク ヘ ッ ド 要 素 の 平 均 厚 さ の ス テ ム 部 分 の 平 均 厚 さ に 対 す る 比 率 が ０ ． ２ ５ ～ ０ ． ５
で あ る 、 請 求 項 ２ に 記 載 の ユ ニ タ リ ー フ ッ ク フ ァ ス ナ ー 。
【 請 求 項 ５ 】
　 フ ッ ク ヘ ッ ド 要 素 の 係 合 方 向 に 対 し て 横 方 向 に ベ ー ス 層 が 配 向 さ れ た 、 請 求 項 ２ に 記 載
の ユ ニ タ リ ー フ ッ ク フ ァ ス ナ ー 。
【 請 求 項 ６ 】
　 各 ス テ ム 部 分 上 の フ ッ ク ヘ ッ ド 要 素 が 、 当 該 ス テ ム 部 分 の 同 一 側 の 隣 接 す る フ ッ ク ヘ ッ
ド 要 素 か ら 及 び 隣 接 す る ス テ ム 部 分 の 同 一 側 の フ ッ ク ヘ ッ ド 要 素 か ら ラ ン ダ ム に 分 岐 し た
、 請 求 項 ２ に 記 載 の ユ ニ タ リ ー フ ッ ク フ ァ ス ナ ー 。
【 請 求 項 ７ 】
　 連 続 ベ ー ス 部 分 キ ャ ビ テ ィ ー と 、 当 該 ベ ー ス 部 分 キ ャ ビ テ ィ ー か ら 延 在 す る １ 以 上 の リ



ッ ジ キ ャ ビ テ ィ ー と を 有 す る ダ イ プ レ ー ト を 通 し て 縦 方 向 に 熱 可 塑 性 樹 脂 を 押 出 す る 工 程
で あ っ て 、 押 出 が 、 リ ッ ジ を 有 す る ベ ー ス 部 分 を 形 成 す る 少 な く と も リ ッ ジ キ ャ ビ テ ィ ー
中 を 流 動 し て い る ポ リ マ ー に 溶 融 流 動 分 子 配 向 を 生 じ さ せ る の に 十 分 で あ る 押 出 工 程 と 、
互 い に 分 離 さ れ 、 か つ 、 ベ ー ス 部 分 か ら 突 出 し た 不 連 続 な 突 出 部 を 前 記 リ ッ ジ か ら 形 成 す
る 工 程 と 、 次 い で 、 前 記 リ ッ ジ ま た は 前 記 突 出 部 に 切 れ 目 を 入 れ て 前 記 不 連 続 な 突 出 部 の
少 な く と も 一 部 を そ の 高 さ 部 分 に 沿 っ て １ 以 上 の 切 れ 目 線 に よ っ て 二 分 す る 工 程 と を 含 む
、 ユ ニ タ リ ー フ ァ ス ナ ー の 形 成 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 そ の 後 、 固 化 し た 突 出 部 の 少 な く と も 一 部 を 、 突 出 部 の 厚 さ を 減 少 し 、 か つ 突 出 部 の 切
れ 目 部 分 か ら 分 化 お よ び ／ ま た は 分 離 さ れ た 突 出 要 素 を 形 成 す る の に 十 分 な 温 度 お よ び 時
間 で 熱 処 理 す る 工 程 を さ ら に 含 む 、 請 求 項 ７ に 記 載 の ユ ニ タ リ ー フ ァ ス ナ ー の 形 成 方 法 。
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