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(57)摘要

本发明公开了一种新型拉深壳体剪切装置，

它包括上模、下模，其中上模包括剪切芯片，其内

部装有回位钢珠、回位弹簧、螺钉，所述下模包括

剪切顶杆、剪切凹模、活动座，所述剪切顶杆装于

活动座内侧，下表面与装在弹簧套中的弹簧固

定，所述弹簧另一端与底板固定，本发明在原有

模具设计的基础上增加了活动座，使回位钢珠在

回位过程中能更好地贴合壳体内壁，让剪切芯片

在剪切过程中更好地控制四倒角的一致性，大大

提升生产过程中产品的整体的CPK值。
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1.一种新型拉深壳体剪切装置，其特征在于：包括上模、下模；所述上模包括剪切模柄、

剪切固定座、剪切冲头、剪切芯片，上述部件从上至下依次固定；所述剪切芯片内装有回位

钢珠、回位弹簧，所述回位弹簧一端固定所述回位钢珠，另一端固定螺钉的螺母部分，所述

螺钉另一端伸出所述剪切芯片下表面，所述回位钢珠上半部分露出所述剪切芯片上表面，

所述剪切冲头下表面有与所述回位钢珠吻合的凹槽，所述剪切冲头与所述剪切芯片通过螺

栓和垫片固定；所述下模包括：上部：由外及内包括剪切压板、剪切凹模、剪切顶杆，所述剪

切顶杆包括上顶杆、下顶杆，所述下顶杆截面大于所述上顶杆，所述上顶杆上表面与所述剪

切芯片下表面外周相同，所述剪切凹模与所述上顶杆间存在缝隙；中部：由外及内包括剪切

模座、导板、活动座、打杆，所述打杆一端与所述下顶杆固定，另一端固定弹簧盖；下部：包括

顶杆，固定于顶杆下的弹簧套，固定于弹簧套内的弹簧，固定于弹簧套底部的底板，所述弹

簧一端与所述弹簧盖固定，另一端与所述底板固定。

2.根据权利要求1所述新型拉深壳体剪切装置，其特征在于：所述剪切固定座下面固定

有四个顶针，所述顶针下端与所述剪切冲头的下表面在同一平面内。

3.根据权利要求2所述新型拉深壳体剪切装置，其特征在于：所述剪切模座分为上层模

座、中层模座、下层模座，其中下层模座截面大于其余两层。

4.根据权利要求3所述新型拉深壳体剪切装置，其特征在于：所述弹簧套腰部装有剪切

下活动板。

5.根据权利要求4所述新型拉深壳体剪切装置，其特征在于：所述剪切下活动板、下层

模座、剪切压板上有若干安装孔。
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一种新型拉深壳体剪切装置

技术领域

[0001] 本发明属于电池生产领域，尤其涉及一种用于拉深壳体的剪切装置。

背景技术

[0002] 拉深，也称拉延、拉伸、压延等，是指利用模具，将冲裁后得到的一定形状平板毛坯

冲压成各种开口空心零件或将开口空心毛坯减小直径，增大高度的一种机械加工工艺，用

拉深工艺可以制造成筒形、阶梯形、锥形、球形、盒型和其他不规则形状的薄壁零件，与翻

边、胀形、扩口、缩口等其他冲压成形工艺配合，还能制造形状极为复杂的零件，在电池壳的

生产中需要拉深加工，然而传统的拉深剪切工艺R  角偏差较大，四边倒角不能很好的匹配

盖板，加大了盖板的冲压难度，同时也存在着极大的电芯漏液隐患。

发明内容

[0003] 为解决电池外壳加工过程中的上述问题，本发明设计了一种新型拉深壳体剪切装

置，其结构包括上模、下模；所述上模包括剪切模柄、剪切固定座、剪切冲头、剪切芯片，上述

部件从上至下依次固定；所述剪切芯片内装有回位钢珠、回位弹簧，所述回位弹簧一端固定

所述回位钢珠，另一端固定螺钉的螺母部分，所述螺钉另一端伸出所述剪切芯片下表面，所

述回位钢珠上半部分露出所述剪切芯片上表面，所述剪切冲头下表面有与所述回位钢珠吻

合的凹槽，所述剪切冲头与所述剪切芯片通过螺栓和垫片固定；所述下模包括：上部：由外

及内包括剪切压板、剪切凹模、剪切顶杆，所述剪切顶杆包括上顶杆、下顶杆，所述下顶杆截

面大于所述上顶杆，所述上顶杆上表面与所述剪切芯片下表面外周相同，所述剪切凹模与

所述上顶杆间存在缝隙；中部：由外及内包括剪切模座、导板、活动座、打杆，所述打杆一端

与所述下顶杆固定，另一端固定弹簧盖；下部：包括顶杆，固定于顶杆下的弹簧套，固定于弹

簧套内的弹簧，固定于弹簧套底部的底板，所述弹簧一端与所述弹簧盖固定，另一端与所述

底板固定。

[0004] 较佳的，剪切固定座下面固定有四个顶针，所述顶针下端与所述剪切冲头的下表

面在同一平面内。

[0005] 较佳的，所述剪切模座分为上层模座、中层模座、下层模座，其中下层模座截面大

于其余两层。

[0006] 较佳的，所述弹簧套腰部装有剪切下活动板。

[0007] 较佳的，所述剪切下活动板、下层模座、剪切压板上有若干安装孔。

[0008] 本发明生产时，下模固定于加工台，上模固定于冲压设备上，在拉深加工时，由剪

切芯片处下压，剪切凹模下移，顶针的存在控制了拉深的最大行程在需要的深度，拉深完毕

后上模上移，拉深壳体被弹簧回弹至台上，回位弹簧与回位钢珠结合螺钉保证壳体不会附

着于剪切芯片上，本发明在原有模具设计的基础上增加了活动座等结构设计，使回位钢珠

在回位过程中能更好地贴合壳体内壁，让剪切芯片在剪切过程中更好地控制四倒角的一致

性，大大提升生产过程中产品的整体的CPK值。
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附图说明

[0009] 图1为本发明剖切图。

[0010] 图2为本发明纵剖面图。

具体实施方式

[0011] 实施例1

如图1、2所示本发明新型拉深壳体剪切装置，其结构包括上模、下模；所述上模包括剪

切模柄1、剪切固定座3、剪切冲头5、剪切芯片6，上述部件从上至下依次固定；所述剪切芯片

6内装有回位钢珠21、回位弹簧22，所述回位弹簧22一端固定所述回位钢珠21，另一端固定

螺钉23的螺母部分，所述螺钉23另一端伸出所述剪切芯片6下表面，所述回位钢珠21上半部

分露出所述剪切芯片6上表面，所述剪切冲头5下表面有与所述回位钢珠21吻合的凹槽，所

述剪切冲头5与所述剪切芯片6通过螺栓24和垫片25固定；所述下模包括：上部：由外及内包

括剪切压板9、剪切凹模7、剪切顶杆，所述剪切顶杆包括上顶杆8、下顶杆10，所述下顶杆10

截面大于所述上顶杆8，所述上顶杆8上表面与所述剪切芯片6下表面外周相同，所述剪切凹

模7与所述上顶杆8间存在缝隙；中部：由外及内包括剪切模座11、导板13、活动座12、打杆

14，所述打杆14一端与所述下顶杆10固定，另一端固定弹簧盖15；下部：包括顶杆16，固定于

顶杆16下的弹簧套17，固定于弹簧套17内的弹簧18，固定于弹簧套17底部的底板19，所述弹

簧18一端与所述弹簧盖15固定，另一端与所述底板19固定。

[0012] 更为具体的，剪切固定座3下面固定有四个顶针4，所述顶针4下端与所述剪切冲头

5的下表面在同一平面内。

[0013] 更为具体的，所述剪切模座11分为上层模座、中层模座、下层模座，其中下层模座

截面大于其余两层。

[0014] 更为具体的，所述弹簧套17腰部装有剪切下活动板2。

[0015] 更为具体的，所述剪切下活动板2、下层模座、剪切压板9上有若干安装孔。

[0016] 尽管已经示出和描述了本发明的实施例，对于本领域的普通技术人员而言，可以

理解在不脱离本发明的原理和精神的情况下可以对这些实施例进行多种变化、修改、替换

和变型，本发明的范围由所附权利要求及其等同物限定。
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图 1
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图 2
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