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Urzqdzehie do automatyczn:go wykonywania opakowan
' ' z zasuwka

1

Przedmiotem wynalazku jest wurzadzenie do
automatycznego pobierania ksztaitek z folii podli-
chlorku winylu (PCV) zamknietych lub mnie, folia
aluminiowsg (Al), nakladania zasuwek, zawijania
brzegéow ksztaltek i wykonywania zabezpieczenia
przed wysunieciem zasuwki podczas uzytkowania
kompletnego opakowania wykonanego w urzgdze-
niu.

Znane jest urzgdzenie do wytwarzania opakowan
z zasuwka wyposazone w prowadnice ksztaltek
z folii PCV, zesp6l podgrzewajacy .i ciagnacy. Za
zespolem podgrzewajgcym, odcinki prowadnic pod-
pierajace zawijane brzegi ksztattek z folii PCV,
uksztaltowane sg po linii Srubowej.

Powierzchnie sSrubowe prowadnic sg na swoim
skoku oBrécone o 180°. Miedzy prowadnicami $ru-
bowymi umieszczone sa piytki, ktérych krawedzie
robocze usytuowane sg w- osiach obrotu zawija-
nych brzegéw ksztaltki i tworzg wewmetrzng forme
do uksztaltowania szczeliny na zasuwke. Zasuwka
wsuwana jest recznie poza urzgdzeniem.

W znanym urzadzeniu nie mozna zawijaé brze-

gow ksztaltek z folii PCV zamknietych folig Al

wskutek podgrzewania calej powierzchni zawija-
nej. Poza tym zastosowane wewmnetrzne formy do
uksztattowania szczeliny um."amomﬂwviada automia-
tyczne podawanie zasuwek przed zawinieciem
brzegow.

Znane urzadzenie nie posiada wyposazenia do
wykonywania zabezpieczenia przed wysunieciem
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zalsuw'kli podczas uzytkowania gotowego opakowa-
nia.

Ureadzenie wedlug wynalazku skiada sie z za-
sobnika ksztaltek, zespolu podgrzewajacego, zawi-
jajacego, podajnika ze{s‘u‘wek, zespolow: dociskajg-
cego, ciggnacego i mnapedowego oraz element6w.
ukiadu pneumatycznego i sterowania prézni.

Zespoly podgrzewajacy, zawijajgey i dociskajacy
sktadajg sie kazdy z dwoch jednakowych, stano-
wigeych wzajemne zwierciadlane odbicie podze-
spotéw, usytuowanych naprzeciw siebie i zamoco-
Wanych na diwigarach o regulowanym rozstawte.
Zesp6l podgrzewajacy i podajnilk zasuwek sg usy-
tuowane nad zespolem zawijajgcym.

Natomiast przed zespotem zawijajacym do diwi-
garéw przymocowane sg pary ogranicznikéw, ktére
sg zasobnikiem ksztaltek. Miedzy dzwigarami,
ktérych gbérne powierzchnie tworza - prowadnice
dla przesuwania ksztaltek jest usytuowany zesp6i
ciggnacy. Kazdy  podzesp6l zespolu zawijajacego
ma obrotowq szczeke wyposazong na obu koncach
w dwa przeguby o osiach réwnoleglych do osi
obrotu szczeki, umieszczone w réznych odleglos-
ciach od osi obrotu szczeki. Do przegubéw sg za-
mocowane laczniki usytuowane wzgledem siebie
pod katem 90°. Lgcaniki sg dodatkowo poigczone
w dwoéch punktach poprzez przeguby, mimosro-
dowo z dwoma kolami zebatymi réwnej- wielkosei.
Wielkosci mimosrodéw lacznikéw sa odpowiednio -
réwne odleglosciom osi przegubbw szezeki . obro-
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towej od JeJ osi obrotu, natomiast odileglosm o|s1‘

kot zebatych od siebie i od Srodka obrotu szczeki
sg o-dpo:wwdmo té«wne odtlegloscxom przegubow na
lacznikach.

Wymienione kota qualte zazgbiajg si¢ poprzez
uosrédme kota. z zamocowanymi na wspélnym
walku dwoma centralnymi kotami zebatymi, po

Jednym dla kazdego konca szczeki. Umieszczony

nad zespolem zawijajacym podajnik zasuwek ma
korpus przesuwny w kierunku pionowym z amor-
tyzacja ruchu, w skrajnych -polozeniach, przez
SPrezZyny.

‘W korpusie jest ulozy.skowamy obrotowo walek,
na ktérym jest zamocowane kolo zebate.

Kolo zgbate ma dwa kolki zderzakowe, ktoére

’ .wspélpracujag z dwoma sSrubami zderzakowymi

wkreconymi w korpus, ograniczajgcymi obrét wat-
ka do k3ta 180°. Ponadto kolo zebate zazebia sie
A segmentém zebatym wykonujgcym ruch waha-
diowy o kat «. Na watku jest takze zamocowana,

_ prostopadle do jego osi ssawka. Plaszczyzna obrotu

ssawki znajduje sie na Srodku rozstawu diwiga-
ro6w. Nad ssawka umieszczony jest zasobnik za-
suwek. Kat « wahania segmentu zebatego jest
wiekszy niz to wynika z potrzeby obrotu watka
o kat 180°.

Naddatek kata wahania powmduge przesuniecia
pionowe konpusu: o odleglosé komieczng -do do-
suniecia zasuwki do powierzchni opakowania
z réwnoczesnym jej docisnigciem i odlegtosé ko-
nieczng do dosunigcia ssawki do zasuwki znajdu-
jacej sie na spodzie stosu zasuwek w zasobniku.

Przesuniecie Jgsztaaltek z zasobnika do zespoiu

podgrzewajacego i zawijajgcego, a nastgpnie do- -

ciskajgcego i wysunigcie poza zespédl dociskajacy
gotowego opak'owamia jest realizowane przez ze-

- spb6l ciggnacy.

Zespbl ciagnacy ma konpus zaopaﬁ;trzomy w dwie
szczeki, gérna i dolng. Goémna szczeka jest stala
i zamocowana do korpusu nad plaszozyzng ksztalt-
ki. Dolna jest uchylna i usytuowana pod ksztabtka.
Ponadto korpus jest wyposazony w zderzaki:
staly i uchylny. W polozeniu.poczatkowym zespoiu
ciagnacego, powierzchnie robocze szczek gb6rnej
i dolnej znajduja sie w miejscu umolinwma-jacyrr’n
uchwycenie przedniej krawedzi ksztattki, lezgcej
w zespole zawijajacym. Powierzchnia czolowa
zderzaka stalego jest za ksztaltka w zasobniku,
a powierzchmia robocza zderzaka uchylnego jest
za ksztaitka w zespole dociskajacym....

Korpus zespotu ciggnacego = - 'wspbipracuje
z krzywkg napedowa, ktérej kohstrukeja zapewnia
ruch posuwisto-zwrotny zespolu ciggngcego o skok
niezbedny do przesunigcia ksztaltek réwmoczesnie

z zasobnika do zespolu zawijajgcego, z zespolu

zawijajacego do zespolu dociskajacego i wysunie-
cia gotowego opakowania z zespolu dociskajacego.
Urzgdzenie wediug wymalazku jeist przedstawio-

.ne ~w przykladzie wykonania na rysunku, na

. ktérym fig. 1 przedstawia schemat urzadzenia,

fig. 2 przekr6j poprzeczny A-A urzgdzenia z uwi-

docznieniem zespolu podgrzewajacego, fig. 3 sche-
mat ukladu napedowego jednego konca szczeki za-
wijajgcej, fig. 4 przekrdj C-C przez szczegdl za-
wieszenia szczgki na przegubach, fig. 5 schemaf
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kmema\tynczny podajnika zasuwek, ﬁg. 6 widok
»W” uwidaczniajgcy kotki i $nuby zderzakawe
walka ssawlki, fig. 7 przedstawia ilustracje katow
wahnieé segmentu zebatego i odpowiadajacych im

obrotéw - watka ssawki i przemieszezen kompusu .

ssawki.

- Unzadzenie wedbug wyrnalazku skutmda sie. z ze-
spotbw mpbotczych: poodgcmecwauacqgo 1, zawijajace-
g0 2, dociskajgcego 3. Kazdy z wymienionych wy-
zej zespotow skiada sie z dwoch identyeznyich pod-
zespotow 1, 2', 3’ zamocowanych naprzeciw siebie,
kazdy do jednego z dwéch dawigaréw 4, ktére
z kolei przymocowane sa do plyty gléwnej 5.
Przed zespolem zawijajacym 2 do kazdego dzwi-
garu 4 przymocowane sj pary ogranicznikow, ktore
53 zasobnikiem 6 ksztaltek 7.

Natomiast miedzy dzawigarami usytuowany jest
zespot ciggnacy 8, a gbrne powﬁe‘mélmie dzwiga-
row 4 tworza prowadnice 9 dla przesuwania
ksztaltek 7 zespolem -ciggngcym 8 w procesie
obrébki. Rozstaw diwigarow 4 jest regulowany.

Nad zespolem zawijajacym 2 wusytuowany jest
podajnik 10 zasuwek. Pod plytg gléwng 5 jest
szafa, w ktorej umieszczony jest zesp6! napedowy
i instalacja pneumatyczna. Do szafy przymocowa-
ny jest pulpit z elementami instalacji elektrycznej.

Podzespoty podgrzewajace 1° sg zamocowane za
zasobnikiem 6 opakowan 7. Kazdy podzesp6él 1’
sklada sie z grzatki 11 o regulowanej tempera-
turze. Guzatki sg wyposazone w nozowe koncowki
12, usytuowane réowmolegle do prowadnicy opako-
wan. Rozstaw nozowych koncéwek 12 odpowiada
zadanemu rozstawowi linii zagiecia. brzegbw
ksztattki. Grzatki 11 sg zamocowane poprzez pod-

_stawy przesuwnie, na diZwigarach w spos6b umo-

zliwiajgey ich pionowe dosuwanie i odsuwanie
od powierzchni ksztaitki. Podstawy grzalek poprzez
ciggno sa polaczone z dzwigniami wyposazonymi
w rolki wspdipracujace z krzywkami napedowymi.

Pod zespolem podgrzewajacym 1 jest usytuowany
zesp6l zawijajacy 2 skiadajacy sie z dwoch pod-
zespoléw 2. Kazdy podzesp6l 2 ma obrotowa

.szczeke 13, wyposazona w uklady napedowe usy-
tuowane po obu jej koncach w plaszczyznach

prostopadiych do osi obrotu 14 szczeki 13. Uklady
napedowe powodujg obrét szczek 13 wokdl osi
przechodzacej przez linie zagiecia brzegbw
kisztattki. :

Szozeki podzespolow 2 wzgledem Siebie sg
réwnolegte. Szczeka 13 na obu koncach ma po dwa
przeguby 15 o osiach réwnoleglych do osi obrotu

14 szczeki 13. Jeden z przegubéw 15 usytuowany

jest w odleglosci ry a dbugi w odleglosci r, od osi
obrotu szczeki 13. Do kazdego z przegubéw 15 za-
mocowany jest lgcznik 16. Kat zawarty miedzy
lgcznikami 16 wynosi 90°. Kazdy lagcznik 16 po-
lgczony jest dodatkowo w dwéch punktacli, po-
przez przeguby 17 mimosrodowo z dwoma kolami
zebatymi 18 réwmej gvielkosci.

Wielkiosci mimesrodéw dla jednego lacznika sg
réwmne promieniowi r; a dla drugiego lgcznika pro-
mieniowi r,. Natomiast odleglosci osi k6t zebatych
18 od siebie i od Srodka obrotu szczek 13 sg od-
powiednio réwne odleglosciom przegubéw 15 i 1
na lacznikach 16.
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Kola zgbate 18 wspoipracujgce z lacznikami 16
zazebione sg poprzez posrednie kola 19 z dwoma
kotami zebatymi centralnymi 20 po jednym dia
kazdego korica szczeki 13 zamocowanymi na wispél-
nym walku. Przy tym dla kazdej sazczeki 13 jedno
z centralnych ko6t zebatych 20 jest wyposazone
w ciggno potgczone dawignia wyposazong w rolke
wespétpracujacg z krzywka napedowa.

Za zespolem zawijajacym 2,jest usytuowany ze-
spol dociskajacy 3, ktéry sklada sie z dwéch pod-
zespoiéw 3'. Kazdy podzespét 3° ma korpus 21 za-
mocowany przesuwnie poprzez loiy'rska wzdiuzne,
na diwigarze 4 w sposéb umozliwiajacy pionowe
dosuwanie i odsuwanie od powierzchni ksztattki.
Korpus 21 ma dwie iglice 22 zakoficzone stozkomo
oraz belke 23 z otworami na iglice 22, zamocowang
sprezysScie do korpusu 21. Belka 23 jest usytuomwa-

.na réwnolegle do brzegu ksztaltki i dociska go

w dolnym potlozeniu korpusu 21. Korpus 21 po-
przez ciggno polgczony jest z dziwignia wyposazong
w rolke “wspolpracujgeg z krzywka napedows. Na
powierzchni dzwigaru 4 pod belka 23 jest wstawka
wyposazona w stozkowe gniazda usytuowane pod
iglicami 22. )

Nad zespolem zawijajgcym 2 jest usytuowany
podajnik 10 zasuwek. Podajnik 10 sklada sie
z korpusu 24, ktéry jest zamocowany w sposéb
przesuwalny w Kierunku pionowym, na pretach
25 w lozyskach wzdiuznych zamocowanych do sto-
jakéw 26 przykreconych do piyty giéwnej 5. Prety
25 na obu koficach sg wyposazone w sprezyny 27
dociskane do czotowych powierzchni pretéow 25
przez Sruby napinajace 28. Sprecyny 27 amorty-
zuja ruch korpusu 24 w skrajnych potozeniach.
W korpusie 24 jest ulozyskowamy obrotowo. watek
29, na ktérym jest zamocowana prostopadle rurka
30 zakonczona z jednej strony ssawkg 31 a z dru-
giej potaczona z préznig. Plaszezyzna obrotu ssawki
31 przechodzi przez Srodek rozstawu dzwigaréw 4.
W plagzezyznie obrotu ssawki 31 jest przymoco-
wany do stojakéw zasobnik 32 zasuwek 33.

Do walka 29 jest zamocowane takze kolo zebate
34 o ilosci zebow z;, ktére ma dwa koiki zderza-
kowe 35. Kolki 35 wspdipracujg z dwoma srubami
zderzakowymi 36 wkreconymi w korpus 24, co
ogranicza mozliwosé / obrotu watka 29 do kata
180°.: Z kolem zebatym 34 jest zazgbiony segment
zebaty 37 o ilosci zebbw 1z, zamocowany na osi
utozyskowanej obrotowo w lozyskach przymocowa-
nych do stojakéw 26. Segment zebaty 37 jest po-
lgczony zaczepem 38 poprzez ciegno z dZwignig
wyposazong w rolke wspédipracujaca -z krzywka
napedowa, wymuszajacg ruch -wahadlowy segmen-
tu zebatego 37 o kat «. Przelozenie pomiedzy seg-
mentem zebatym 37 o ilosci zebéw z, a kolem

zgbatym 34/ o ilosci zgbow z; na watku 29 wynosi:

= —2 g
zZ,

Kat wahania segmentu zebatego 37 jest wigkszy
niz wynika z przelozenia i obrotu watka o kat
180°., W skrajnych polozeniach obrotu watka 29
po zetknieciu sie kotkéw 35 ze $rubami 36, nad-
dately kata wahania powoduje przesunigcie pio-
nowe korpusu 24. Przy tym, wahnieciu segmenitu
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zgbatego 37 o kat o, odpowiada obrét watka 29
o kat 180°, a wahnieciu o kat a, odpowiada prze-
mieszczenie pionowe korpusu 24 o odlegtosé S84
konieczng do dosunigeia zasuwki 33 do powierzchni
ksztaitki z réwmnoczesnym jej dogcisnieciem, a wah-
nigeiu o kat e; odpowiada przemieszezenie pionowe
kormpusu 24 o odleglosé Sg komieczng do dosumie-
cia ssawki 31 do zasuwki 33 znajdujgcej sie na
spodzie stosu w zasobniku--32. Pomiedzy dZwiga-
rami 4 umieszczony jest zesp6l ciggngcy 8.

Korpus zespolu ciagngcego 8 jest zamocowany
na prowadnicach 39, poprzez lozyska umozliwia-
jace podiuzny przesuw zespolu 8 wzdiuz diwiga-
réw 4. Do korpusu zespolu ciggngcego 8 na wy-
siegniku przymocowany jest staly zderzak 40,
ktérego czotowa plaszczyzna robocza, w polozeniu
poczatkowym zespolu ciggngcego 8 usytuowana
jest za ksztattka 7 lezgcg w zasobniku 6.

* Korpus wyposazony jest w dwie szczeki: gérng
41 i dolng 42. Szczeka gbérna 41 jest stala i za-
mocowana do korpusu nad plaszczyzng ksztaltki
lezgcej na prowadnicach dzwigaréw 4. Sazczeka
dolna 42 jest uchylna i polgczoma przegubowo
z silownikiem zamocowanym w korpusie zespolu
ciggnacego 8. W poloZeniu poczatkowym zespoiu
ciggnacego. 8 powierzchnie . robocze szczek 41 i 42
znajduja sie¢ w miejscu umozliwiajgcym uchwyce-
nie przedniej krawedzi ksztattki znajdujacej sie
w zespole zawijajacym 2. Ponadto korpus zespotu
ciggnacego 8 jest wyposazony w uchylny zderzak
43, kitérego powierzchnia robocza, w polozeniu po-
czatkowym zespolu ciggnacego 8, jest usytuowamna
za ksztaitkya znajdujgca sie¢ w zespole dociskajg-
,cym 3. Do konpusu zespotu ciggngcego 8 jest przy-
mocowana przegubowo, poprzez ciegno, diwignia
wyposazona w rolke wspélpracujagca z krzywka
napedowa.

Konstrukcja krzywki napedowej zapewnia ruch
posuwisto-zwrotny zespoilu ciggnacego 8 o skok
niezbedny do przesuniecia ksztaltek, réwnoczesnie
z zasobnika 6 do zespolu zawijajacego 2, z zespo-
lu zawijajgcego 2 do zespolu dociskajgcego 3
i wysunigcia opakowania z zespoiu deciskajacego 3.

Opisane w przykladzie urzadzenie ma naped
skladajacy sie z silnika elektrycznego, przekladni
pasowej i Sslimakowej. Watek wyjsciowy przektadni
slimakowe]j polaczony jest sprzeglem z drugim
watkiem, na ktérym zamocowana jest krzywka do
napedu zespolu ciggnacego 8 oraz kota lancpcho-
we, do napedu zespolow krzywek Jacych
pozostale zespoly urzgdzenia., Oprécz zespotu nape-
dowego w szafce umieszczone sg elementy ukiadu
pneumatycznego podigczonego do sitownika szczeki
dolnej 42 oraz elementy sterowania proéznig. do
ssawki 31. Wstepnie uformowane ksztattki 7 ukla-
da sie w zasobniku 6.

W trakcie pracy urzadzenia wedlug wynalazku,
zderzak 40 zespolu ciggnacego 8 przesuwa ksztattki .
znajdujgce sie na spodzie stosu zasobmika 6, po
prowadnicach 9 do zespolu zawijajacego 2. Réwno-
czesnie druga ksztaltka z zespolu zawijajacego 2
jest przeniesiona przez zacis$niete szczeki 41 i 42
do zespotu dociskajacego 3, a trzecia ksztaltka,

" ktéra znajduje sie w zespole dociskajgcym 3 jest
wypchnieta z niego przez uchylny zderzak 43..Po
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wykonamiu ruchu roboczego dolna szczeka 42 zo-
‘staje otwarta i zespél ciggnacy 8 powraca do po-
lozenia poczatkowego. Po przesuniecitt ksztabtki
do -zespolu zawijajacego 2, grzatki 11 zespotu pod-
grzewajacego 1 opuszczane sg do zetknigcia kon-
‘cowek “nozowych 12 z powierzchnig ksztaltki,
a ssawka 31 podajnika 10 zabiera zasuwke 33
z z'psdbnika 32 i przez obrét oraz ruch w doi kia-
dzie zasuwke na ksztaitce. Po nagrzaniu folii na
'liniach zagiecia brzegow ksztaitki grzatki 11 od-
suwaja sig do gory, a szczeki 13 zawijajace, kto-
rych powierzchnie robocze w polozeniu otwartym
sg pod brzegami folii ksztaltki wykonujg obrot
o kat 180° i zawijajg brzegi ksztaitki na lezacej
na niej zasuwce 33. Po zawinigciu brzegéw, szczeki
13 zamrida;jace”wragaja do potozenia otwartego. Na-
stepnie dolna szczeka 42 zespolu ciggngcego 8,
kféry w tym momencie znajduje sig¢ juz w po-
lozeniu poczatkowym zostaje zacisnigta na ksztaltce
znajdujacej sie w zespole zawijajacym 2. Nato-
miast ‘ssawka 31, rozpoczyna ruch powrotny do

© gory.

Wigczanie i wytaczanie prézni do ssawki 31 jest

_‘s.tero‘wame i zsynchronizowane z cyklem podawa-

nia zasuwek.. Po wykonaniu ruchu roboczego przez
zespbt ciggnacy 8 przed otwarciem szczéki dolnej
42, korpus zespotu dociskajacego 3 jest przesu-
wany w dol Podczas tego ruchu, w pierwszej
fazie, belka 23 zespotu dociskajacego 3 jest opusz-
czona do powierzchni ksztaitki i dociska zawinigte
brzegi a w nastgpnej fazie ruchu iglice 22 wciska-
ne sg.stozkowymi koricami, poprzez folie ksztattki
do gniazd we wstawkach i wykonujg trwale
punktowe odksztaicenia na zawinietych brzegach
gotowego opakowania. W okresie kiedy belka 23
dociska ksztaltke, szczeka dolna 42 otwiera sie
i zespél ciagnacy 8 rogpoczyna powrotny ruch
jalowy, a zdermak 43  uchylny natrafiajac na
ksztaltke w zespole dociskajagcym 3 odchyla sie
i Slizga po goérmej powierzchni ksztaltki. Ruchy
zespotéw roboczych sg zsynchronizowane z ruchem
zespolu ciggnacego 8.

c Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wykonywania opakowan z folii

PCV-Al z zasuwka skladajace sie z zasobnika .

ksztajtek PCV-AL zespolu podgrzewajacego, zawi-
jajgcede; podajnika zasuwek, zespoiéw: dociska-
jacego, ciggngcego i napedowego oraz elementow
ukiadu pnewmatycznego i sterowania préznig,
znamienne tym, ze zespoly podgrzewajacy (1), za-
wijajacy (2) i dociskajacy (3) sktadajg sie, kazdy,
z dwoch jednakowych, stanowigcych wzajemne

‘zwierciadlane odbicie podzespoiéw. (1), (27, (3),

usytuowanych naprzeciw siebie i zamocowanych

" na réwnoleglych diwigarach (4) o regulowanym
rozstawie, przy czym zesp6l podgfzewajacy (1)'

i podajnik zasuwek (10) s3 usytuowane nad ze-
spolem zawijajacym (2), natomiast przed zespotem
zawijajacym (2) do déwigaréw (4) ' przyrnocowane

- sa pary ogranicznikow, kitdre sa zasobnikiem (6)
ktérych -

kisztaltek (7) a miedzy diwigarami (4),
géme  powierzchnie tworzgq prowadnice (9) dia
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przesuwania ksetaltek (7) jest usytuowany zesp6l
ciggngcy (8) na oddzielnych prowadnicach.

2. Urzgdzenie Wedxl'ug zastrz. 1, znamienne tym,
ze podzespél zawijajacy-(2") ma obrotowa szczeke

' (13) wyposazong na obu koncach w dwa przeguby

(15) o osiach réwnolegiych do osi obrotu szczeki
(13) umieszczone w réznych .odleglosciach od osi
obrotu szczeki, a do przegubow (15) sa zamocowane
Iaczniki (16) wusytuowane wzgledem siebie pod |
katem 90°, ktére sg polgczone dodatkowo, w dwéoch
punktach, poprzez przeguby, mimosrodowo z dwo-
ma kolami zebatymi (18) méwmej wielkosci,
a w»igﬂkos’cfg mimosrodéw  lgcznikéw (16) sa
odpowiednio réwne odleglosciom osi przegubOw
(15) szczeki (13) od jej osi obrotu, natomiast od-
leglosei osi két zebatych (18) od siebie i od $rodka
obrotu szczeki (13) s odpowiednio réwne od-
leglosciom przegubow (15) na igcznikach (16), poza
tym kota zebate (18) zazebiajg. si¢ poprzez po-
$rednie kola (19) z zamocowanymi na wspdlnym
watku dwoma centralnymi kolami zebatymi -(20)
po jednym dla kazdego konca szczeki (13).

. 3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamiénne tym,
ze podajnik zasuwek (10) ma kompauLg (24) prze-
suwny w kierunku pionowym z amortyzacjg nuchu
w skrajnych polozeniach przez sprezyny (27),
z ulozyskowanym obrotowo walkiem (29), ma
ktérym jest zamocowane koto zebate (34) wypo-
sazone w dwa kolki zderzakowe (35), ktére wspoi-
pracuja z dwoma $rubdmi zderzakowymi (36)
whkreconymi w korpus (24) ograniczajacymi obrot
walka (29) do kata 180°, ponadto kolo zebate (34)
zazebia sie z segmentem zebatym (37), wykonuja-
cym ruch wahadiowy o kat ¢, poza tym na waltku
(29) jest zamocowana prostopadle do jego wosi
ssawka (31), ktérej plaszczyzna obrotu znajduje
sie na Srodku rozstawu dzwigaréw (4), a nad nig
umieszczony jest zasobnik (32) zasuwek (33).

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym,
ze kat wahania segmentu zgbatego (34) jest
wiekszy niz to wynika z obrotu watka (29) o kat
180°, a naddatek  kata wahania powoduje przesu-
niecie’ pionowe korpusu (24) o odleglosé (sd) ko-
nieczng do polozenia i docisnigcia zasuwki na po-
wierzchni ksztattki i- odleglosé (sg) komieczng do
dosunjecia ssawki (31) do zasuwki znajdujacej sig-
na spodzie stosu w zasobniku (32).

5. Urzadzenie wediug zastrz.’ 1,' znamienne f{ym,
ze zesp6l ciggnacy (8) ma korpus zaopatrzony
w dwie szczeki gbérng (41) i dolng (42) z ktérych
gbérna (41) jest stata i zamocowana do kiorpusu nad
plaszczyzna ksztaltki, a dolna (42) jest uchylna
i usytuowana pod ksztaltkg, ponadto korpus jest
wyposazony w staly zderzak (40) i nichylny zde-
rzak (43), prey tym w poldozeniu poczatkowym ze-
spotu ciggnacego (8) powierzchnie robocze szczek

< (41) i (42) znajduja sie w miejscu umozliwiajacym

uchwycenie przedniej krawedzi ksztaitki w ze-
spole zawijajacym (2), powierzchnia czolowa zde-
rzaka stalego (40) jest za ksztaitkg w zasobmniku (6)‘
a powierzchnia robocza zderzaka uchylnego (43)
jest za ksztaltka w zespole dociskajacym (3), poza
tym korpus zespolu ciggnacego (8) wspdipracuje
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z krzywka napedowa, ktorej konstrukeja zapewnia czesnie z zasobnika (6) do zespolu zawijajacego (2),
ruch posuwisto-zwrotny zespolu ciagnacego (8) z zespolu zawijajgcego (2) do zespolu dociskaja-
o skok niezbedny do przesuniecia ksztaltek réwno- cego (3) i wysuniecia z zespolu dociskajacego (3).
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