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AB GETINGE BETONGVARUFABRIK, 310 44 Getinge, Ruotsi

" Menetelmi betonitankkien ja vastaavien valmistamiseksi -
Satt vid tillverkning av betongtankar och liknande

Valmistettaessa suuria betonitankkeja, esimerkiksi sellaisia, joiden
14pimitta on 1,5 m ja enemmdn, mutta mySs pienempii sellaisia, mene-
tellddn tavallisesti siten, etti valmistetaan ensiksi yl&spdin avo-
nainen etupdidssi sylinterimiinen siilid, mikd on varustettu sylinte-
rivaipan muotoisella seindllid ja tasaisella pohjalla. Sdilidseinid-
missd on parhaiten yl#reunassa sis8puolinen ura kannen vastaanotta-
mista varten, mik& kansi on tavallisesti tasainen ja valmistetaan
erikseen ja asetetaan s811idn pddlle timiEn valmistumisen jdlkeen.
Kansi on tavallisesti varustettu miesaukolla, jotta pidistdsdn tankin
sisdlle miesluukun poistamisen jdlkeen. Miesluukku varustetaan ta-
vallisesti sisdidnmeno- ja ulostulonysilli jne.. Kannen ja uran viliin
laitetaan valmistuksen yhteydessd tavallisesti sopiva liitosaine,
esimerkiksi muovipohjainen, siilién ja kannen vilistd liittidmistd
varten ja kannen asettamisen jdlkeen voidaan s#4ilidn ja kannen vdli-
nen sauma ulkosivulta tHyttHdd sementtilietteelld tai vastaavalla.
Kutakin tarkoitusta varten tarkoitetun kiyttdalueen mukaan voidaan
tankki kokonaisuudessaan varustaa sisdsivulta sopivalla pintakerrok-
sella, mikd on esimerkiksi sen tyyppinen, etti tankki tulee kiytto-
kelpoiseksi 61jytankkina, siilytystankkina elintarviketeollisuudessa

tai vastaavana.



Vilittomisti tankin valmistuksen jHlkeen on timd koeponnistettava,
jotta todetaan, etti se on tyydyttidvin tiivis, ja koepaine on esi-
merkiksi 0,5 kp/cmz. Tankin asennuksen jidlkeen on samoin usein v8ltté-
miténtd asettaa se koeponnistukseen, normaalisti suunnilleen samalla
paineella kuin valmistuksen jilkeisessi koeponnistuksessa. Edelld
mainituissa koeponnistuksissa joutuu tankin kannen ja s8ili®én vidlinen
liitos erittdin voimakkaan rasituksen alaiseksi, mitd kannen ja
84ilidseindmdn vilisen sideaineen on vHlistd vaikea vastaanottaa,
koska tdmi ei mahdollisesti ole ehtinyt kovettua riittdvisti. Voi
olla kysymys esimerkiksi 70 tonnin voimasta kantta vasten. Tankin
asennuksen jdlkeisessid koeponnistuksessa voli joskus myds sattua,

ettd erehdyksessid tuodaan tankkiin niin kutsuttu jirjestelmidpaine,
miki on esimerkiksi 3-5 kp/cmg, mik¥ synnytt&84 niin suuria rasituk-
sia kannen Jja sdllidseindmin viliseen liitokseen, ettd vol syntyd
vahinkoja, Sideaineen riittivin kovettumisen jdlkeen ja vastaavasti
valmiiksitehdyn asennuksen jilkeen tarvittavilla paineenalentajilla
jne. el ylldmainittu muodosta mit4in ongelmaa, mutta on ymmirrettivii,
ettd ongelma on todellinen tankin valmistuksen ja asennuksen yhteydes-

si,

Tém&n keksinndn tarkoituksena on ratkaista mainittu probleema ja
keksinndn mukaiselle menetelmdlle on tunnusomaista se, etti sdilis-
seindmin ja kannen vdlille tehd#4n vidliaikaisesti toimiva, mekaani-
nen liitos, milld on tarkoitus pit#4 mekaanisesti kansi liikkumatto-
mana sdilidsein#min suhteen, ilman ettd mekaaninen liitos mainitta-
vassa miirin osallistuu tiivistyksen aikaansaamiseen mainittujen

osien vilille.

Keksinndn mukaan kdytetdin etupiissi sHilidseindmin sisiin valun yh-
teydessi asetettuja, harjaterdksen kaltaisia vaarnapultteja, mitki
pistetdln kannen keh#1ll4 olevien reikien ldpi ja mitki ovat yhteis-
toiminnassa kannen yl#sivulla olevien mubttereiden kanssa kannen kiin-
nittédmiseksi sdilidseindmén ylireunaa vasten, aksiaalista liikettd

vastaan.

Keksintd4 selitetdidn lihemmin seuraavassa viittaamalla oheiseen pii-
rustukseen, missid esitetiddn esimerkiksi valittu suoritusmuoto betoni-

tankista, mik#4 on valmistettu keksinnén mukaisella tavalla.



Piirustus esittdi ylHosan s8ilibdseinidmistd 10, missid on ura 11 esi-
merkiksi tasaisen kannen vastaanottamista varten. S4il1i8 ei-esitetyn
pohjan kanssa sekd kansi muodostuvat betonista. Kannessa on mies-
aukko 13, mikd on varustettu aincastaan kaaviollisesti esitetylld
miesluukulla 14. Uran 11 ja kannen kehin vidliin on laitettu sideai-
nekerros 15, esimerkiksi muovipohjaista sideainetta, ja tankki voi
olla varustettu ei-esitetylld pintakerroksella sisidsivulta.

Keksinndn mukaan on s#ilidseinfmién 10 valun yhteydessid laitettu jouk-
ko harjaterédsten kaltaisia vaarnapultteja 16, joiden kierteitetyilli
vapailla pdilld on sellainen korkeus uran 11 pohjan yldpuolella, ettd
pddt voivat mennd kannen keh8lld olevien vastaavien reikien 1épi

ja ne voidaan varustaa muttereilla 17, mahdollisesti vastamuttereilla.

Kun kansi 12 on laitettu siti ennen yl®spiin avonaisen s#ilidn pddl-
le asettamalla vdliin sideainekerros 15, vedetidn muttereita 17 kiinni
tarpeellisessa midrin, jotta kansi 12 pysyy s#il1iStd vasten halutulla
aksiaalisella painerasituksella. Tissd on erityisesti huomattava,
ettd sideainekerroksella 15 on t4ssi vaiheessa olennaisesti ainoas-
taan tiivist&vi vaikutus, mutta ei sit4 vastoin oleellisessa miirin
mitddn aksiaalisesti sitovaa vaikutusta, koska viimeksimainitun teh-
tdvén suorittavat pifasiassa vaarnapultit 16 muttereittensa 17 kanssa,
joilla vaarnapulteilla vuorostaan ei tietenkdin ole mit#in mainitta-
vaa tehtédvid tédytettdvini tiivistysmielessi. Mutterien 17 kiinnive-
don jilkeen ja mahdollisesti sitten kun myds ensimmiinen koeponnistus
on suoritettu, voidaan vaarnapulttien p#it niissi olevien mutterien
kanssa peittdd peitemassalla 18, esimerkiksi sementtilaastilla.

Patenttivaatimukset

1. Menetelmd betonitankkien valmistamiseksi, mitki tankit muodostu~
vat yl8spdin avonaisesta s§ilidstd, missi on esimerkiksi sylinteri-
mdinen seindmi ja pohja, seki s4ilidn pidHlle sijoitetusta, tavalli-
sesti tasaisesta kannesta, jolloin sideainemassa laitetaan siilid-
seindmidn ja kannen vdliin, t unne t t u siitd, ettd sidilidseindmin
Ja kannen vilille tehd4dn vdliaikaisesti toimiva, mekaaninen liitos,
mill& on tarkoitus pit#4 mekaanisesti kansi liikkumattomana siilid-
seindmén suhteen, ilman etti mekaaninen liitos mainittavassa miirin

osallistuu tiivistyksen aikaansaamiseen mainittujen osien vilille.



2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmi betonitankkien valmis-
tamiseksi, t unne t t u siitid, ettd mekaaninen liitos aikaansaa-
daan parhaiten siilidseinimin sis##n valun yhteydessi asetettujen,
harjaterdksen kaltaisten vaarnapulttien avulla, mitkd pistetdin kan-
nen kehill4 olevien reikien lidpi ja mitkd ovat yhteistoiminnassa
kannen ylidsivulla olevien mutterien kanssa kannen kiinnittimiseksi

s4ilidseindmin ylidreunaa vasten, aksiaalista 1iiketti vastaan.

Patentkrav

1. Poérfaringssdtt vid tillverkning av betongtankar bestdende av en
uppdt Oppen behillare exempelvis med cylindrisk vidgg och en botten,
samt ett pad behdllaren placerat, vanligen plant lock, varvid en bin-
demedelsmassa anbringas mellan beh8llarviggen och locket, k Enn e -
tecknat dirav, att mellan behdllarvidggen och locket skapas

en temporédrt verksam, mekanisk fdrbindning med #dndamdl att mekaniskt
hdlla locket ordrligt relativt beh8llarviggen, utan att den mekaniska
férbindningen i nidmnvird utstrickning tjinar till att i och fér sig
&dstadkomma tHtning mellan de nimnda delarna.

2. Forfaringssdtt vid tillverkning av betongtankar enligt patent-
kravet 1, k Hnnetecknat dirav, att den mekaniska férbind-
ningen 4stadkoms medelst fSretriddesvis i behdllarviggen vid gjutnin-
gen insatta, kamjdrnliknande pinnbultar, som rérs genom hdl i lockets
periferi och samverkar med muttrar pd lockets Oversida for lockets

kvarhdllande mot behdllarviggens dverkant mot axiell rérelse.
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