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DESCRIZIONE

La presente invenzione riguarda in generale 1
dispositivi per riscaldare e montare latte, utiliz-
zabili per la preparazione di una bevanda calda
quale cappuccino, latte caldo e simili.

Sono noti dispositivi per la preparazione di
un’ emulsione cremosa di aria/latte/vapore, basati
sul principio della pompa a getto azionata da vapo-
re. In tali dispositivi, un getto di vapore prodot-—
to da un ugello crea per effetto Venturi una de-
pressione in una camera di aspirazione posta a val-
le dell’ugello, depressione che trascina aria e
latte nella camera di aspirazione attraverso ri-

spettivi ingressi collegati a tale camera. Vapore,




latte e aria miscelati nella camera di aspirazione
fluiscono poi in una successiva camera dove viene
prodotta un’emulsione.

In talune soluzioni note la configurazione so-
pra descritta €& realizzata come un accessorio o te-
sta di schiumatura che viene montato su un ugello
di alimentazione vapore di una macchina, ad esempio
una macchina per la preparazione del caffé o una
macchina dedicata alla ©preparazione del latte
schiumato.

Uno scopo della presente invenzione & di rea-
lizzare una testa di schiumatura in grado di pro-
durre una schiuma particolarmente compatta ed omo-
genea.

Questo ed altri scopi wvengono realizzati se-
condo 1l’invenzione con una testa di schiumatura per
riscaldare e montare latte, comprendente un corpo
testa montabile a tenuta su un’interfaccia di ali-
mentazione di una macchina per la preparazione di
bevande calde, in detto corpo testa essendo ricava-
ti

una camera di miscelazione disposta a valle di
un ugello di alimentazione vapore, la camera di mi-
scelazione comprendendo un’estremita prossimale

configurata per definire wun’intercapedine anulare



attorno a un’estremita dell’ugello di alimentazione
vapore, e un’estremita distale convergente,

un condotto di strozzamento estendentesi in
avanti dall’estremita distale della camera di mi-
scelazione,

una camera di schiumatura disposta a
un’estremita distale del condotto di strozzamento,

un condotto di erogazione estendentesi dalla
camera di schiumatura,

un condotto di aspirazione aria avente
un’estremita d’ ingresso collegabile a
un’alimentazione aria e un’estremita d’uscita che
sbocca in corrispondenza dell’estremita prossimale
della camera di miscelazione,

un condotto di aspirazione latte avente
un’estremita d’ingresso collegabile a un serbatoio
di latte e un’estremita d’uscita che sbocca in cor-
rispondenza dell’estremita prossimale della camera
di miscelazione,

in cui detti camera di miscelazione, condotto
di strozzamento e camera di schiumatura sono confi-
gurati per cooperare con l'ugello di alimentazione
vapore per formare una pompa a getto, nella quale
un getto di wvapore & in grado di trascinare aria e

latte nella camera di miscelazione rispettivamente



attraverso 1l condotto di aspirazione aria e il
condotto di aspirazione latte, la camera di schiu-
matura operando un’omogeneizzazione di una miscela
di vapore, aria e latte prodotta nella camera di
miscelazione,

in cui la camera di schiumatura presenta forma
a disco e comprende una superficie di fondo, una
superficie sommitale e una superficie laterale ar-
rotondata che si estende fra la superficie di fondo
e la superficie sommitale, in cui l’estremita di-
stale del condotto di strozzamento sbocca nella ca-—
mera di schiumatura 1in direzione tangenziale, in
corrispondenza della superficie laterale della ca-
mera di schiumatura e a una quota intermedia fra la
superficie di fondo e la superficie sommitale,

in cui il condotto di erogazione si estende
assialmente dal centro della superficie di fondo
della camera di schiumatura, e comprende un tratto
superiore e un tratto inferiore avente diametro
maggiore del tratto superiore.

Gli inventori hanno scoperto che la particola-
re geometria della camera di schiumatura e del con-—
dotto di erogazione permettono di ottenere una
schiuma di latte particolarmente compatta e omoge-

nea.



Ulteriori caratteristiche e vantaggi
dell’invenzione appariranno dalla descrizione det-—
tagliata che segue, effettuata a puro titolo di
esempio non limitativo, con riferimento ai disegni
allegati, nei quali:

la figura 1 & una vista prospettica di una te-—
sta di schiumatura per riscaldare e montare latte
secondo la presente invenzione, montata su
un’ interfaccia di alimentazione di una macchina per
la preparazione di bevande calde,

la figura 2 & una vista prospettica della te-—
sta di schiumatura di figura 1, separata
dall’interfaccia di alimentazione,

la figura 3 & una vista in sezione della testa
di schiumatura di figura 1,

la figura 4 & una vista prospettica sezionata
della testa di schiumatura di figura 1,

la figura 5 & un’ulteriore vista 1in sezione
della testa di schiumatura di figura 1,

la figura 6 & un’ulteriore wvista prospettica
della testa di schiumatura di figura 1,

le figure 7 e 8 sono viste prospettiche che
mostrano la testa di schiumatura in una posizione
di pulizia,

la figura 9 & una vista in sezione di una se-



conda forma di realizzazione della testa di schiu-
matura secondo 1’invenzione, e

la figura 10 & una vista in sezione presa lun-
go un asse di un condotto di erogazione della testa
di schiumatura di figura 9.

Nelle figure da 1 a 3 & complessivamente rap-—
presentata una testa di schiumatura secondo la pre-—
sente invenzione per riscaldare e montare una quan-—
tita di latte contenuto in un serbatoio. Tale testa
di schiumatura, indicata complessivamente con 10, &
configurata per essere montata a tenuta su
un’interfaccia di alimentazione N di una macchina M
per la preparazione di bevande calde. Tale macchina
pud essere ad esempio una macchina per la prepara-
zione del caffé o una macchina dedicata alla prepa-
razione di latte schiumato, comprendenti convenzio-
nalmente un sistema idraulico per generare vapore
da acgqua prelevata da un serbatoio, e distribuire
tale vapore per gli scopi previsti.

ILe figure 1 e 3 mostrano la testa di schiuma-
tura 10 montata sull’interfaccia di alimentazione
N, mentre la figura 2 mostra la testa di schiumatu-
ra rimossa dall’interfaccia di alimentazione N.

Nell’esempio illustrato, 1’interfaccia di ali-

mentazione N comprende un’alimentazione wvapore N1 e



un’alimentazione aria N2 previste per permettere
l"alimentazione di vapore e aria alla testa di
schiumatura 10. L’alimentazione aria N2 pud essere
collegata a un sistema di alimentazione aria della
macchina, oppure pud essere collegata direttamente
all’atmosfera dell’ambiente esterno. Secondo forme
di realizzazione alternative, non illustrate,
l’"alimentazione aria N2 potrebbe essere ricavata su
altre parti della macchina M, oppure non essere
presente sulla macchina.

Con riferimento anche alle figure da 4 a 8, la
testa di schiumatura 10 comprende un corpo testa
montabile a tenuta sull’interfaccia di alimentazio-—
ne N. Come verra spiegato pil avanti con riferimen-
to in particolare alle figure da 6 a 8, tale corpo
pud essere formato da piu pezzi montati fra loro e
disposti in modo tale da facilitare la pulizia del-
la testa di schiumatura 10.

Nella descrizione che segue vengono descritti
i condotti e le camere ricavati nel corpo testa,
nella direzione <che wva dall’ingresso di vapore,
latte e aria nella testa di schiumatura secondo
passaggili separati, all’uscita di una miscela di va-
pore, latte e aria.

Nel corpo testa € quindi ricavato un ugello di



alimentazione vapore 11 configurato per essere col-
legato all’alimentazione wvapore N1 dell’interfaccia
di alimentazione N.

Una camera di miscelazione 12 ¢& disposta a
valle dell’ugello di alimentazione wvapore 11. La
camera di miscelazione 12 comprende guindi
un’estremita prossimale 12a che definisce
un’ intercapedine anulare attorno all’ugello di ali-
mentazione vapore 1l1. La camera di miscelazione 12
comprende inoltre un’estremita distale rastremata
12b che forma un condotto convergente.

Nel corpo testa & inoltre ricavato un condotto
di aspirazione aria 13 avente un’ estremita
d’ingresso 13a collegabile all’alimentazione aria
N2 e un’estremita d’uscita 13b che sbocca in corri-
spondenza dell’estremita prossimale 12a della came-
ra di miscelazione 12. Secondo forme di realizza-
zione alternative, l’estremita di ingresso aria 13a
potrebbe essere collegata direttamente
all’atmosfera dell’ambiente esterno.

Nel corpo testa & inoltre ricavato un condotto
di aspirazione latte 14 avente un’ estremita
d’ingresso l4a collegabile a un serbatoio di latte
(non illustrato), e un’estremita d’uscita 14b che

sbocca in corrispondenza dell’estremita prossimale



l12a della camera di miscelazione 12. Nelle figure 1
e 3 & inoltre mostrato un raccordo 1l4c montato
sull’estremita d’ingresso l4a del condotto di aspi-
razione latte 14 per 11 collegamento al serbatoio
del latte tramite un tubo (non illustrato).
L’estremita d’uscita 13b del condotto di aspirazio-—
ne aria 13 & posizionata a monte dell’estremita
d’uscita 14b del condotto di aspirazione latte 14.
In corrispondenza dell’estremita d’uscita 14b del
condotto di aspirazione latte 14 1’intercapedine
anulare definita fra estremita prossimale 12a della
camera di miscelazione 12 presenta spessore maggio-
re che in corrispondenza dell’estremita d’uscita
13b del condotto di aspirazione aria 13.

Nel corpo testa & inoltre ricavato un condotto
di strozzamento 15 estendentesi in avanti
dall’estremita distale 12b della camera di miscela-
zione 12.

Nel corpo testa & inoltre ricavata una camera
di schiumatura 16 disposta 1in corrispondenza di
un’estremita distale 15a del condotto di strozza-
mento 15.

Infine, nel corpo testa e ricavato un condotto
di erogazione 17 estendentesi dalla camera di

schiumatura 16. Il condotto di erogazione 17 serve



per l'erogazione della miscela ottenuta nella testa
di schiumatura 10.

Camera di miscelazione 12, condotto di stroz-—-
zamento 15 e camera di schiumatura 16 cooperano con
l"ugello di alimentazione vapore 11 per formare una
pompa a getto. Attraverso 1l’ugello di alimentazione
vapore 11 il wvapore prodotto dalla macchina M e
iniettabile nella pompa a getto per generare un
getto di wvapore. Tale getto di wvapore genera nella
camera di miscelazione 12 una depressione in grado
di trascinare aria e latte nella camera di miscela-
zione 12 rispettivamente attraverso il condotto di
aspirazione aria 13 e 11 condotto di aspirazione
latte 14. Aria e latte si miscelano qgquindi con il
vapore nella camera di miscelazione 12. Il getto
miscelato perviene quindi attraverso il condotto di
strozzamento 15 nella camera di schiumatura 16, che
opera un’omogeneizzazione della miscela di vapore,
aria e latte prodotta nella camera di miscelazione
12,

Con riferimento in particolare alla figura 5,
la camera di schiumatura 16 presenta forma a disco
e comprende una superficie di fondo 1l6a, una super-—
ficie sommitale 16b e una superficie laterale arro-

tondata 1l6c che si estende fra la superficie di

- 10 -



fondo 1l6a e la superficie sommitale 1l6b.

L’estremita distale 15a del condotto di stroz-
zamento 15 sbocca nella camera di schiumatura 16 in
direzione tangenziale, in corrispondenza della su-—
perficie laterale 1l6c della camera di schiumatura
16 e a una gquota intermedia fra la superficie di
fondo 16a e la superficie sommitale 16b della came-
ra di schiumatura 16. In tal modo si ottiene una
centrifugazione della miscela che impartisce a tale
miscela uno sforzo di taglio che rompe le bolle e
le rende piu piccole, a vantaggio della finezza e
omogeneita della schiuma che si produce.

I1 condotto di erogazione 17 si estende as-
sialmente dal centro della superficie di fondo 1l6a
della camera di schiumatura 16, e comprende un
tratto superiore 1l7a e un tratto inferiore 17b
avente diametro maggiore del tratto superiore 1l7a.
Tale condotto di erogazione 17 ha un effetto posi-
tivo sulla distribuzione della schiuma prodotta
dalla camera di miscelazione 16.

Il tratto inferiore 17b del condotto di eroga-
zione 17 comprende un’estremita sommitale 17b’ che
forma un condotto divergente. Lungo i1l tratto infe-
riore 17b del condotto di erogazione 17 & ricavata

una pluralita di nervature assiali 1l7c.
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La sezione presa in figura 5 passa lungo una
di tali nervature assiali 17c. Come si pud vedere,
la distanza della cresta di tale nervatura
dall’asse z del condotto di erogazione 17 & sostan-—
zialmente pari al raggio del tratto superiore 17a
del condotto di erogazione 17. Le creste delle ner-
vature assiali 17c definiscono gquindi un lume cen-—
trale avente diametro sostanzialmente pari a quello
del tratto superiore 1l7a del condotto di erogazione
17. E stato riscontrato che tale disposizione per-—
mette di migliorare la qualita della schiuma otte-
nuta. L’invenzione non & tuttavia limitata a tale
disposizione, e comprende anche forme di realizza-
zione nelle guali il lume centrale suddetto presen-—
ta un diametro maggiore o minore di quello del
tratto superiore 17a del condotto di erogazione 17.

Con riferimento in particolare alle figure da
6 a 8, 11 corpo testa comprende tre elementi di
corpo incernierati 1’uno all’altro e gquindi ruota-
bili 1l’uno rispetto all’altro per agevolare le ope-
razioni di pulizia. In una forma di realizzazione
alternativa non illustrata, il corpo testa pud com—
prendere elementi di corpo di materiale plastico
rigido ed elementi di corpo di materiale elastome-—

rico flessibile collegati fra loro, gli elementi di
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corpo di materiale elastomerico permettendo - gra-
zie alla loro flessibilita - di poter aprire la te-—
sta di schiumatura pur mantenendo una zona di con-
nessione fra gli elementi di corpo che facilita il
riassemblaggio e 11 lavaggio della testa di schiu-
matura. Piu in generale, il corpo testa pud com—
prendere una pluralita di elementi di corpo nei
quali sono ricavati 1l’ugello di alimentazione vapo-
re 11, la camera di miscelazione 12, il condotto di
strozzamento 15, la camera di schiumatura 16 e il
condotto di erogazione 17, gli elementi di corpo
essendo vincolati 1’uno all’altro e mobili fra una
posizione di lavoro, nella quale camera di miscela-
zione 12 e camera di schiumatura 16 sono chiuse, e
una posizione di pulizia, nella gquale camera di mi-
scelazione 12 e camera di schiumatura 16 sono aper-—
te. Ai fini della presente invenzione, con “vinco-
lati” si intende che gli elementi di corpo sono
connessi fra loro in modo permanente, cioeé sia nel-
la posizione di lavoro sia nella posizione di lavo-
ro.

Nell’esempio illustrato, il corpo testa com-
prende un elemento di corpo prossimale 110 nel gua-
le & ricavato l’ugello di alimentazione vapore 11.

Nell’elemento di corpo prossimale 110 & pertanto
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ricavato un condotto di alimentazione wvapore 111
configurato per essere collegato all’alimentazione
vapore N1 dell’interfaccia di alimentazione N.
Nell’esempio illustrato, 1l’estremita a monte del
condotto di alimentazione vapore 111 & a tal fine
ricavata in una sporgenza 112 configurata per esse-—
re inserita a tenuta in una corrispondente sede ri-
cavata sull’alimentazione vapcre Nl1l. L’estremita a
valle del condotto di alimentazione vapore 111 ¢
invece strozzata per formare 1l'ugello di alimenta-
zione wvapore 11.

Nell’elemento di corpo prossimale 110 €& inol-
tre ricavato 11 condotto di aspirazione aria 13.
Nell’esempio illustrato, 1l’estremita di ingresso
aria 13a del condottoc di aspirazione aria 111 & ri-
cavata in una sporgenza 113 configurata per essere
inserita a tenuta in una corrispondente sede rica-
vata sull’alimentazione aria NZ2. L’estremita
d’uscita aria 13b del condotto di aspirazione aria
13 & invece in parte ricavata nell’elemento di cor-
po prossimale 110, e in parte ricavata in un ele-
mento di corpo intermedio 120.

Nell’elemento di corpo intermedio 120 sono ri-
cavati la camera di miscelazione 12, il condotto di

strozzamento 15, una prima porzione, in particolare
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una porzione inferiore della camera di schiumatura
16 e il condotto di strozzamento 17.

L’elemento di corpo prossimale 110 & incernie-
rato all’elemento di corpo intermedio 120 in corri-
spondenza di un asse di incernieramento x1, che
nell’esempio illustrato e ottenuto
dall’ accoppiamento perno-supporto fra una forcella
ricavata sull’elemento di corpo prossimale 110 e
una corrispondente forcella ricavata sull’elemento
di corpo intermedio 120.

L’elementoc di corpc prossimale 110 & pertanto
ruotabile, relativamente all’elemento di corpo in-
termedio 120, fra una posizione di lavoro (rappre-
sentata nelle figure da 1 a 7) nella quale l'ugello
di alimentazione vapore 11 & inserito nella camera
di miscelazione 12, e una posizione di pulizia
(rappresentata in figura 8) nella quale l’'ugello di
alimentazione vapore 11 & estratto dalla camera di
miscelazione 12.

L’ugello di alimentazione vapore 11 e parte
dell’estremita d’uscita 13b del condotto di aspira-
zione aria 13 sono ricavati su una sporgenza 114
ricavata sull’elemento di corpo prossimale 110. Ta-
le sporgenza 114 nella posizione di lavoro & inse-

rita 1in una <corrispondente sede 121 ricavata
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sull’elemento di corpo intermedio 120, realizzando
da una parte 1l'inserimento dell’ugello di alimenta-—
zione vapore 11 nella camera di miscelazione 12, e
dall’altra il completamento dell’estremita d’uscita
13b del condotto di aspirazione aria 13.

Per realizzare una tenuta fra 1l’elemento di
corpo intermedio 120 e 1l’elemento di corpo prossi-
male 110 nella posizione di lavoro, attorno alla
sporgenza 114 & disposta wuna guarnizione. Tale
guarnizione non €& mostrata nelle figure, ma & inve-
ce visibile wuna scanalatura 1l4a ricavata attorno
alla sporgenza 114 per ricevere tale guarnizione.

I1 corpo testa comprende inoltre un elemento
di corpo distale 130 nel guale & ricavata una se-
conda porzione della camera di schiumatura 16, in
particolare una porzione superiore di tale camera.
Sull’elemento di corpo distale 130 & montatc a te-—
nuta un coperchio 131, il quale chiude superiormen-
te la porzione superiore della camera di schiumatu-
ra 16. Tale coperchio 131 pud essere di materiale
trasparente alla luce visibile per consentire
1’ osservazione dell’interno della camera di schiu-
matura 16 e il controllo del livello di pulizia di
quest’ultima.

L’elemento di corpo distale 130 & incernierato
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all’elemento di corpo intermedio 120 in corrispon-—
denza di un secondo asse di incernieramento x2 pa-
rallelo al primo asse di incernieramento x1.

L’elementoc di corpo distale 130 e& pertanto
ruotabile, rispetto all’elemento di corpo interme-—
dio 120, fra una posizione di lavoro (mostrata nel-
le figure da 1 a 6) nella quale la porzione infe-
riore e la porzione superiore della camera di
schiumatura 16 sono unite per formare la camera di
schiumatura 16, e una posizione di pulizia (mostra-
ta nelle figure 7 e 8) nella quale la porzione in-
feriore e la porzione superiore della camera di
schiumatura 16 sono separate 1l'una dall’altra.

Sono previsti mezzi di bloccaggio rilasciabili
interposti fra 1l’elemento di corpo distale 130 e
1l"elemento di COorpo intermedio 120, che
nell’esempio illustrato sono realizzati come un di-
spositivo di accoppiamento a scatto. I componenti
di tale dispositivo sono visibili nelle figure 7 e
8 & indicati con 140a e 140b. L’elemento di corpo
distale 130 e 1inoltre configurato per agire come
ritegno sull’elemento di corpo prossimale 110 per
trattenere l’elemento di corpo prossimale 110 nella
posizione di lavoro.

Una volta che la testa di schiumatura 10 e
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stata rimossa dall’interfaccia di alimentazicne N,
l"elemento di corpo prossimale 110 e l’elemento di
corpo distale 130 sono trattenuti nella posizione
di lavoro a causa dell’accoppiamento fra elemento
di corpo distale 130 ed elemento di corpo interme-
dio 120 tramite il dispositivo di accoppiamento a
scatto 140a, 140b (figure 2 e 6).

Sbloccando 11 dispositivo di accoppiamento a
scatto 140a, 140b & quindi ©possibile ruoctare
l’elemento di corpo distale 130 per portarlo nella
posizione di pulizia (figura 7). Lo spostamento
dell’elemento di corpo distale 130 libera gquindi
l"elemento di corpo prossimale 110, che pud quindi
essere ruotato nella propria posizione di pulizia
(figura 8). La chiusura della testa di schiumatura
avviene semplicemente invertendo la sequenza di mo-—
vimenti sopra descritta.

La testa di schiumatura sopra descritta per-—
mette un’agevole pulizia dei suoi condotti e came-
re, dal momento che permette un facile accesso pra-
ticamente in ogni sua parte. Inoltre, la manipola-
zione durante le operazioni di pulizia & facilitata
dal fatto che le parti della testa di schiumatura
restano vincolate fra loro anche nella posizione di

pulizia.
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Inoltre, la testa di schiumatura sopra de-
scritta presenta una struttura particolarmente com-
patta che ne consente vantaggiosamente
l’affiancamento alla parte di erogazione caffe (non
illustrata) della macchina M. In questo modo & pos-—
sibile effettuare le preparazioni desiderate senza
dover spostare la tazza destinata a ricevere la be-
vanda. L’invenzione non € tuttavia limitata a tale
specifica configurazione di ©posizionamento della
testa di schiumatura.

Nelle figure 9 e 10 & rappresentata una secon-—
da forma di realizzazione della testa di schiumatu-
ra secondo 1l’invenzione. A elementi corrispondenti
a quelli della precedente forma di realizzazione
sono stati assegnati gli stessi riferimenti numeri-
ci; tali elementi non verranno ulteriormente de-—
scritti.

Nella forma di realizzazione delle figure 9 e
10 1l’ugello di alimentazione vapore, indicato con
N1l, & realizzato come un componente facente parte
dell’ interfaccia di alimentazione vapore N. Il cor-
po testa & gquindi montabile a tenuta sull’ugello di
alimentazione vapore N1ll. In particolare, nel corpo
testa & ricavatoc un foro di montaggioc 212 configu-

rato per ricevere 1l'ugello di alimentazione wvapore
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N1ll. La camera di miscelazione 12 ¢ ricavata in mo-
do da estendersi in avanti dal foro di montaggio
212. Quando la testa di schiumatura 10 viene monta-
ta sull’interfaccia N, 1l'ugello di alimentazione
vapore 11 si inserisce nel foro di montaggio 212
chiudendo da quel lato la camera di miscelazione
12,

I1 condotto di aspirazione aria 13 presenta
un’estremita d’ ingresso 13a collegabile a
un’alimentazione aria (non illustrata) di un tipo
di quelli descritti in relazione alla forma di rea-
lizzazione precedente.

I1 condotto di aspirazione latte 14 presenta
un’estremita d’ingresso l4a collegabile a un serba-
toio di latte (non illustrato).

Nell’esempio illustrato nelle figure 9 e 10,
il corpo testa comprende due elementi di corpo 210
e 220 assemblati fra loro, e nei quali sono ricava-
ti la camera di miscelazione 12, 11 condotto di
strozzamento 15, la camera di schiumatura 16 e il
condotto di erogazione 17. Il dettaglio della came-—
ra di schiumatura 16 e del condotto di erogazione
17 & rappresentato nella figura 10, dove & riporta-
ta una sezione presa lungo l’asse z del condotto di

erogazione 17.
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Per quanto riguarda i dettagli idraulici e
pneumatici e il relativo funzionamento, la testa di
schiumatura delle figure 9 e 10 & sostanzialmente
identica alla precedente forma di realizzazione,
per cui si rimanda alla descrizione di
quest’ultima.

Naturalmente, fermo restando i1l principio del
trovato, le forme di attuazione ed i particolari di
realizzazione potranno essere ampiamente variati
rispetto a gquanto & stato descritto ed illustrato a
puro titolo di esempio non limitativo, senza per
questo uscire dall’ambito dell’invenzione come de-

finito nelle annesse rivendicazioni.
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RIVENDICAZIONI

1. Testa di schiumatura per riscaldare e montare
latte, comprendente un corpo testa montabile a te-
nuta su un’interfaccia di alimentazione (N) di una
macchina per la preparazione di bevande calde, in
detto corpo testa essendo ricavati

una camera di miscelazione (12) disposta a
valle di un ugello di alimentazione vapore (11;
N11l), la camera di miscelazione (12) comprendendo
un’ estremita prossimale (1l2a) configurata per defi-
nire un’ intercapedine anulare attorno a
un’estremita dell’ugello di alimentazione vapore
(11; N11), e un’estremita distale (12b) convergen-—
te,

un condotto di strozzamento (15) estendentesi
in avanti dall’estremita distale (12b) della camera
di miscelazione (12),

una camera di schiumatura (16) disposta a
un’estremita distale (15a) del condotto di strozza-
mento (15),

un condotto di erogazione (17) estendentesi
dalla camera di schiumatura (16),

un condotto di aspirazione aria (13) avente
un’estremita d’ ingresso (13a) collegabile a

un’alimentazione aria e un’estremita d’uscita (13b)




che sbocca in corrispondenza dell’estremita prossi-
male (l2a) della camera di miscelazicne (12),

un condotto di aspirazione latte (14) avente
un’estremita d’ingresso (l4a) collegabile a un ser-—
batoio di latte e un’estremita d’uscita (14b) che
sbocca in corrispondenza dell’estremita prossimale
(12a) della camera di miscelazione (12),

in cui detti camera di miscelazione (12), con-
dotto di strozzamento (15) e camera di schiumatura
(16) sono configurati per cooperare con l’ugello di
alimentazione wvapore (ll; N1ll) per formare una pom-—
pa a getto, nella quale un getto di wvapore & in
grado di trascinare aria e latte nella camera di
miscelazione (12) rispettivamente attraverso il
condotto di aspirazione aria (13) e 11 condotto di
aspirazione latte (14), la camera di schiumatura
(16) operando un’omogeneizzazione di una miscela di
vapore, aria e latte prodotta nella camera di mi-
scelazione (12),

in cui la camera di schiumatura (16) presenta
forma a disco e comprende una superficie di fondo
(16a), una superficie sommitale (l6b) e una super-
ficie laterale arrotondata (16c) che si estende fra
la superficie di fondo (l6a) e la superficie sommi-

tale (l6b), in culi l’estremita distale (15a) del



condotto di strozzamento (15) sbocca nella camera
di schiumatura (16) in direzione tangenziale, in
corrispondenza della superficie laterale (l6c) del-
la camera di schiumatura (16) e a una quota inter-—
media fra la superficie di fondo (l6a) e la super-—
ficie sommitale (16b),

in cui 11 condotto di erogazione (17) si
estende assialmente dal centro della superficie di
fonde (16a) della camera di schiumatura (16), e
comprende un tratto superiore (l7a) e un tratto in-
feriore (17b) avente diametro maggiore del tratto
superiore (l17a).
2. Testa di schiumatura secondo la rivendicazione
1, in cui 1l tratto inferiore (17b) del condotto di
erogazione (17) comprende un’estremita sommitale
divergente (17a).
3. Testa di schiumatura secondo la rivendicazione
1l o 2, in cui lungo il tratto inferiore (17b) del
condotto di erogazione (17) & ricavata una plurali-
ta di nervature assiali (17c¢).
4, Testa di schiumatura secondo la rivendicazione
3, in cuil le creste delle nervature assiali (17c)
definiscono nel condotto di erogazione (17) un lume
centrale avente diametro sostanzialmente pari a

quello del tratto superiore (l7a) del condotto di



erogazione (17).

5. Testa di schiumatura secondo una delle riven-—
dicazioni precedenti, comprendente inoltre un co-
perchio (131) che chiude superiormente la camera di
schiumatura (16), detto coperchio (131) essendo
preferibilmente di materiale trasparente alla luce
visibile.

6. Testa di schiumatura secondo una delle riven-—
dicazioni precedenti, in cui 1l’estremita d’uscita
(13b) del condotto di aspirazione aria (13) & posi-
zionata a monte dell’estremita d’uscita (14b) del
condotto di aspirazione latte (14).

7. Testa di schiumatura secondo la rivendicazione
6, in cui in corrispondenza dell’estremita d’uscita
(14b) del condotto di aspirazione latte (14) detta
intercapedine anulare presenta spessore maggiore
che in corrispondenza dell’estremita d’uscita (13Db)
del condotto di aspirazione aria (13).

8. Testa di schiumatura secondo una delle riven-—
dicazioni precedenti, in cui 11 corpo testa com-
prende 1l'ugello di alimentazione wvapore (11), il
quale e configurato per essere collegato a
un’alimentazione vapore (N1) dell’interfaccia di
alimentazione (N).

9. Testa di schiumatura secondo una delle riven-—



dicazioni precedenti, in cui 11 corpo testa com-
prende una pluralita di elementi di corpo (110,
120, 130) nei guali sono ricavati la camera di mi-
scelazione (12), il condotto di strozzamento (15),
la camera di schiumatura (16) e il condotto di ero-—
gazione (17), detti elementi di corpo essendo vin-
colati 1'uno all’altro e mobili fra una posizione
di lavoro, nella quale dette camera di miscelazione
e camera di schiumatura sono chiuse, e una posizio-
ne di pulizia, nella quale dette camera di miscela-
zione e camera di schiumatura sono aperte.

10. Testa di schiumatura secondo una delle riven-
dicazioni precedenti, in cui 11 corpo testa com-
prende un elemento di corpo prossimale (110) nel
quale & ricavato l’ugello di alimentazione vapore
(11), un elemento di corpo intermedio (120) nel
quale sono ricavati la camera di miscelazione (12),
il condotto di strozzamento (15), una prima porzio-
ne della camera di schiumatura (16) e 11 condotto
di erogazione (17), e un elemento di corpo distale
(130) nel guale & ricavata una seconda porzione
della camera di schiumatura (16).

11. Testa di schiumatura secondo la rivendicazione
10, in cui l’elemento di corpo prossimale (110) e

incernierato all’elemento di COorpo intermedio



(120), ed é& ruotabile fra una posizione di lavoro
nella quale 1l'ugello di alimentazione wvapore (11) &
inserito nella camera di miscelazione (12), e una
posizione di pulizia nella quale 1l’ugello di ali-
mentazione vapore (1l1l) & estratto dalla camera di
miscelazione (12).

12. Testa di schiumatura secondo la rivendicazione
10 o 11, in cui l’elemento di corpo distale (130) e
incernierato all’elemento di COorpo intermedio
(120), ed é& ruotabile fra una posizione di lavoro
nella quale dette prima e seconda porzione della
camera di schiumatura (16) sono unite per formare
la camera di schiumatura (16), e una posizione di
pulizia nella quale dette prima e seconda porzione
della camera di schiumatura (16) sono separate
1"una dall’altra.

13. Testa di schiumatura secondo una delle riven-
dicazioni da 1 a 7 o 9, in cui 1l’interfaccia di
alimentazione (N) comprende 1l'ugello di alimenta-
zione vapore (N1ll), 1l corpo testa essendo montabi-
le a tenuta sull’ugello di alimentazione vapore
(N11), in cui in dettoc corpoc testa & ricavato un
foro di montaggio (212) configurato per ricevere

l"ugello di alimentazione vapore (N1ll), detta came-—

ra di miscelazione (12) estendendosi in avanti dal



foro di montaggio

(212) .
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