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(54) Zplsob vyroby vrstvené man¥ety pro pru%né uzavirdni potrubnich spoji

1

Vynélez se tykad vyroby vrstvené manZety pro uzavirédni nebo t&sné&ni potrubi a potrubnich spoji,
ze jména pro uzavirén{ prostoru mezi chrénitkou a dopravnim potrubim.

Dosud znémé zpisoby vyroby menZet stifkénfm do formy dlovolovaly vyrébé&t manZety pouze 2z
Jjednoho druhu materidlu. ManZety tékto vyrobené m&ly pomérné malou pevnost a musely byt pfoto
vyrébény s tlustymi sténami, co? neohebnost{ manZety zpisobovalo potiZe p¥i montdZi. Dal3d{

nevyhodou manZet st¥fkénim do formy byla ta okolnost, %e byl-1i materidl pouZity " vyrob& odolny
vi%i pddni korozi, nebo vi&i mikrobidlnfmu napadenf, nebyl odolny vi&i-vlivim dopravovaného
média, napffklad vi&i ropnym produktim a naopak.

Tyto nevyhody odstranuje zpisob vyroby vrstvené manZety pro uzavirén{ nebo tésnéni po-
trubnich spoji z folif predstavujicich rozvinuty tvar manZety nebo jejich jednotlivych d4stf,
zvétidny o podéln& a pripadnd pr{nd presahujicf ¥4sti, pro jejich podélné, popiipadé pii¥né
spojen{, jeho%? podstatou je, Ze se nejprve vytvaruje na formé& o tvaru menZety zdékladnf{ vrstva,
na ni* se uspordédd nejménd jedna daldif vytvarovand vrstva, prilem¥ slepenim se jednotlivé
vratvy a pop¥. jejich &dsti nerozebiragelné spoji mezi sebou za spolupisobeni tlaku.

Zpisob podle vyndlezu miZe byt provédén 1 tak, %e se postupnym spojovénim podélné presahu-
jtcich &ésti rozvinutfch tvard s predchoz{ vrstvou se tvar men¥ety uzavie pf{mo na formé, pii-
tem¥ zdkladni vrﬁtva pomoci vlastnich, podélné piesahujicich Zdsti rozvinutfho tvaru se uzavie

jako prvni.
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Zpisob podle vyndlezu lze provéd&t/i tak, Ze na form& se podéln$ presahujici &édsti roz-
vinutych tvard jednotlivych vytvarovanych, vzdjemné nﬁrozebiratelné spojenych vrstev rozpédi-
teln& uzaviou mechanickym.zp&sobem. Definitivni nerozebiratelné spojeni se pak provede pii .
monté%i na potrubi.

| Zbﬁaob podle vyndlezu miZe byt provozovén i tak, %e pii slepovéni se jednotlivé folie
opat¥fujf{ souvislou adhezivni vrstvou na povrchu piivrdceném k vy3e usporddané vrstvé a pfe-
sashujfei %dsti rozvinutého tvaru se opati{ souvislou adhezivnf vrstvou na povrchu privréce-
ném k ploZe, se kterou mé byt piesahujfci éést rozvinutého tvaru spojena. ,

Zpisob miZe byt provozovén té% tak, Ze kaXdé4 ze zdkladnich vrstev miZe byt usporédédna

z nejménd dvou df{l¥ich vrstev. V praxi lze folii pouZit nap¥fkled z pélyvinylchloridu, chlo-

" roprénového kauduku a podobn¥, jeko materidld odolnych ropnym produktim, ddle folie na bézi
etylenpropylen kaulukl, jako materidl odoldvajici pldnf korozi a Jihé materidly vyhovujic{
predem stanovenym vlastnostem. Jako adhezivni hmoty lze pou¥{t napiffklad na bdzi akrylobuta-
dienového kauZuku, nebo na bézi polyuretanového kauduku.a podobné&., P¥i provddéni vyndlezu je
mo¥no postupovat i tak, ¥e vznikne man¥eta v podob& rukdvu, ale i tak, ¥e manfeta zlstane
podélné oteviena a spoji se a¥ pri montdZi. v »

Vyhodou zplsobu podle vyndlezu je, %e dovoluje vyrdbdt jednoduchym technelogicky nené-
rodnym postupem menfety poZadovanych chemickych i mechanickych vlastnosti. ManZety vyrobend
zpisobem podle vyndlezu maji proti manZetém vyrobenych stfikénim do formy vy#31 mechanické
vlastnosti p#l niZs{ tloué%ee stény, coZ je dédno tim, %e jsou vyrobeny z foliovych materidld,
kdeZto materidl st¥ikanych manfet orientovén neni.

Na obrdzku 1 aJZ‘Je schematicky znézornén postup pii provad&ni zpisobu podle vyndlezu.
Duté forma i miZe bytvvytvofena z dvou krajnich vélcovych &4sti 11, 12 a kuZelové spojovaci
%dsti 13. Vrstvy z folif 2, 3 mohou byt vytvoren& z d{1¥1ich vélcovych &4stf 21,31,35,22,32,
34 a z d11&fch kuzelovych &4st{ 23, 33. Pro jednoduchost nej;ou na obr. 1 a 2 vyobrazeny
mezivrstvy z adhezivn{ hmoty. _

Zplisob je bli¥e vysvétlen na déle uvedenych prfkladech s pouZitim vyobrazeni na obréz-

kul a2,

P¥{klad 1

V uvedeném p¥ikladu Jje na'obrézkp 1 popsédn p¥iklad vyroby najjednoduifho tvaru menZety, tvaru
‘komolého kuZele. Na plechovou formu 1 tvaru komolého kuZele se upravf folie etylenpropylenové-
ho kauduku 2 tveru vysele mezikruzi, jez se na podélném konci slepf chloroprenovym kauukem.
Pak‘se vn8j3{ plocha vzniklého komolého kuZele pokryJje souvislou vrstvou chloroprénového le-

’ pidla. Po 34stedném zaschnuti lepidla, aZ se lepidlo nelepi na prsﬁy, se zékladni vrstva po-
kryje dal3{f £01if etylenpropylénového kauduku 3, rovn&% tveru vysede mezikruif a tlakem, na-
p¥{klad vdlcovdnim se piritiskme k zdkladni vrstvé 2 tak, %e mezi vrstvami 2, 3 vznikne nero-

zebiratelné spojeni po celé plode.

P¥{klad 2
V uvedeném p¥ikladu na obrdzku 2 je popsén piiklad vyroby sloZitdj3ftho tvaru menZety. Plecho-
vé forma 1 sestdvéd z dvou vélcovych &dstf 11, 12 jeZ jsou spojeny komolym kuZelem 13. Obdél-
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nikovy pés 21 z f6lie chloroprénového kauluku se ma vdlcové &dsti 11l formy 1 slepf polyureta-
novym lepidlem do tvaru vélce a stejn¥ pés 22 ze stejného materidlu se slepf do tvaru vélce
na vélcové égsti 12 formy 1. Okraje slepenych £6111 21, 22, presahujici na kuZelovou ¥4st for-
my 1 se nanese souvisl4 vrstva lepidla a po tastedném zaschnuti se pfiloZ{ vysed mezikruZi 23
‘rovné% z chloroprénového kauduku a zavélcovdnim se nerozebfratelnd spoji{ s vélcovymi &éstmi
21, 22, Vysed 23 se rovnd% slepf podélnd tak, ¥e vytvor{ plé3t komolého kuZele. Pak se vélco-
 §é g4sti 21 a 22 a okraje kuZelové &dsti 23 opat¥i vrstvou polyuretanového lepidla a po &és-
tedném zaschnut{ se na tyto vdlcové Eésti 21, g% nalepf stejn& velké obdélnikové &dsti 31, 32
2z etylenpropylenové folie, uvdlcovénim se spojilﬁerozebiratelué s podkladni vrstvou gl,_gi a
v podélnych svech se slepf do tvaru valce. NaZeZ se lepidlem opatfi stfedni Zdst 23 a stejnym
zplsobem se na n{ nalep{ etylenpropylénové folie 33 tvaru vysede mezikruii, jeZ se v podélném
&vu slepf do tvaru komolého kuZele. Stejnym zpisobem se jeX¥t& zpevni okrajové vdlcové &dsti
nalepenim pasd 34, 35.

Pifklad 3

Na tomto pFffkladu je uveden p¥fklad vyroby tzv. d&lené manZfety, JjejiZ podélny Sev je spojen
teprve na mfst$ monté¥e. Na plechovou formu 1 obr. 1 se na okrajich drétem nebo provédzkem
p¥ipevni polyvinylchloridov4 folie 2 tvaru vysede mezikru%i{ a na tuto £611i se po celé ploZe
nanese vrstva lepidla na bdzi akrylobutadienového kauduku & po &dstedném zaschnutf se na tuto
vrstvu nalep{ folie 3 stejného tvaru z etylenpropylenového kauduku. Po dokonalém spojeni vrs-
tev 2 a ] se draty odstren{ a menZeta se sejme.

PREDMET VYNALEZU

1. Zpisob vyroby vrstvené manZety, uzavirdni potrubnich spojl z f6lii, predstavujicich roz-
vinuty tvar manfety nebo jejich jednotlivych dstf, zv&t3eny o podélné a pripadn& prifnmé
presshujfc{ ¥4sti p¥i jejich podélné, pop#ipadd pii¢né spojeni, vyzna¥ujic{ se tim, Ze se
nejprve vytvaruje na form¥ o tvaru manfety zdkladn{ vrstva 2 na ni% se uspoi4dd nejméné
jedna dal3{ vytvarovand vrstva, pridemZ slepenim se jednotlivé vrsivy, popripadd jejich
%4sti nerozebiratelnd spojf mezi sebou za spolupisobeni tlaku.

2. Zpisob podle bodu 1, vyznalujict se tim, %¥e postupnym spojovénim podélné& pfesahujicich
%4sti rozvinutych tvard s predchozi vrstvou se tvar manZety uzavie pfimo na formd, pfidemZ
zékladn{ vrstva pomoci vlastnich, podéln¥ piesshujfcich &dst{ rozvinutého tvaru se uzavie
Jako prv4.

3. 2Zpisob podle bodu 1, vyznadujici se tim, %e na form& se podéln& presshujic{ &dsti rozvinu-
tfch tvard jednotlivych vytvarovanych, vzdjemnd nérozebiratelné spojenych vrstev rozpojivé
uzeviou mechanickym zplsobem.

4, Zpisob podle bodu 1 a% 3, vyznadujfcf se tim, Ze pii slepovédni se jednotlivé folie opatiu-
j1 souvislou adhezivni vrstvou na povrchu piivrédceném k vy3e uspofddané vrsivé a piesahu-
jief ¥4sti rozvinutého tvaru se opatif souvislou adhezivn{ vrsivou ma povrchu pfivréceném

k plode, se kterou md byt presshujfci &4st rozvinutého tvaru spojena.
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