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DISPOSITIF DE CONDITIONNEMENT POUR UN PRODUIT A DISTRIBUER

Dispositif de conditionnement comprenant un

flacon (2) contenant un produit a distribuer et comportant
un col (14), un dispositif de distribution (4) comportant

4

un corps (5) disposé dans le col, et un cache (10) mas-
quant le corps du dispositif de distribution, est disposé
dans le col du flacon.

FIG. 1
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Description

[0001] L’invention a trait aux dispositifs de condition-
nement pour un produit a distribuer.

[0002] On connait de tels dispositifs de conditionne-
ment pour un produit a distribuer, comprenant :

- un flacon, apte a contenir le produit a distribuer et
comportant un col délimitant une ouverture,

- undispositif de distribution comportant un corps dis-
posé dans le col et apte a distribuer ledit produit, et

- un cache masquant le corps du dispositif de distri-
bution.

[0003] Dans de tels dispositifs de conditionnement, le
cache est accessible : il peut ainsi étre sali par des rési-
dus de produit ou détérioré, notamment rayé.

[0004] L’invention a notamment pour but de pallier cet
inconvénient.
[0005] Elle propose a cet effet un dispositif de condi-

tionnement pour un produit a distribuer, comprenant :

- un flacon, apte a contenir le produit a distribuer et
comportant un col délimitant une ouverture,

- undispositif de distribution comportant un corps dis-
posé dans le col et apte a distribuer ledit produit,

- un cache masquant le corps du dispositif de distri-
bution.

[0006] Le dispositif est remarquable en ce que ledit
cache se trouve dans le col dudit flacon. De cette facon,
le cache est protégé par le col et ne peut plus étre sali,
détérioré ou rayé.

[0007] Dans divers modes de réalisation du dispositif
de conditionnement selon I'invention, on peut éventuel-
lement avoir recours en outre a I'une et/ou a l'autre des
dispositions suivantes :

- lecache estfixé au moins partiellement sur une paroi
interne du col ;

- le col est réalisé d’'une seule piéce avec le flacon ;

- oule col est rapporté sur le flacon ;

- unjoint, enforme derondelle est positionné au moins
partiellement a I'intérieur du col, coaxialement, con-
tre une extrémité du cache ;

- lejointestpositionné entre le cache etla paroiinterne
du col ;

- unjoint en forme de rondelle est positionné entre le
cache et le flacon ;

- dans le cas ou le col est rapporté ; le dispositif com-
porte un second col, réalisé d’'une seule piéce avec
ledit flacon, ledit dispositif de distribution étant au
moins partiellement fixé dans ledit second col et ledit
col rapporté entourant ledit second col ;

- le cache comporte deux éléments coaxiaux cylindri-
ques comportant respectivement un filetage interne
et un filetage externe, le filetage interne et le filetage
externe coincidant pour permettre le vissage des
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deux éléments ensemble, I'un des éléments du ca-
che étant fixé autour du second col et I'autre élément
du cache étant fixé a I'intérieur du col rapporté ;

- le cache comporte une matiére étanche audit
produit ;

- le cache estréalisé en matiére plastique teintée, en
matiere plastique chapée métal, en métal décoré ou
texturé, ou en tout autre matériau tel que du liege
par exemple ;

- lecolprésente, a une extrémité libre, un épaulement
interne et le cache présente une extrémité coudée,
apte a venir en appui contre ledit épaulementinterne
dudit col ;

- lecolforme, avec une extrémité supérieure du flacon
un épaulement interne ;

- leflacon est en verre ;

- leflacon est en matériau transparent ou translucide.

[0008] L’invention concerne en outre un procédé de
réalisation du dispositif de conditionnement tel que défini
ci-dessus, suivant lequel le cache est fixé a 'une quel-
conque des parties du dispositif de conditionnement par
collage au rayonnement ultra-violet, collage a chaud, re-
fusion de verre, collage avec de I'email, par haute puis-
sance pulsée ou collage de deux plaques métallisées
adhésives, 'une des deux plaques étant préalablement
collée sur le flacon et I'autre plaque étant préalablement
collée sur le col.

[0009] Conformément a l'invention, le col du dispositif
de conditionnement peut étre rapporté sur le flacon en
étant fixé sur le dispositif de conditionnement par collage
au rayonnement ultra-violet, collage a chaud, re-fusion
de verre, collage avec de I'email, par haute puissance
puisée, ou collage de deux plaques métallisées adhési-
ves, 'une des deux plaques étant préalablement collée
sur le flacon en verre et 'autre plaque étant préalable-
ment collée sur le col. Avantageusement, on utilise un
flacon en verre.

[0010] D’autres caractéristiques et avantages de l'in-
vention apparaitront au cours de la description suivante
d’'un de ses modes de réalisation, donné atitre d’exemple
non limitatif, en regard des dessins joints.

[0011] Sur les dessins :

- lafigure 1 est une vue en coupe transversale, par-
tielle et schématique d’un dispositif de conditionne-
ment conforme a un premier mode de réalisation se-
lon l'invention,

- lafigure 2 est une vue en coupe transversale, par-
tielle et schématique d’un dispositif de conditionne-
ment conforme a un second mode de réalisation se-
lon l'invention,

- lafigure 3 est une vue en coupe transversale, par-
tielle, éclatée et schématique d’un dispositif de con-
ditionnement conforme a un troisieme mode de réa-
lisation selon I'invention,

- lafigure 4 est une autre vue en coupe transversale,
partielle et schématique du dispositif de condition-
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nement montré en figure 3,

- la figure 5 est une vue en coupe transversale, et
schématique d’un col d'un dispositif de conditionne-
ment, montré partiellement, conforme a un quatrie-
me mode de réalisation selon I'invention,

- lafigure 6 est une autre vue en coupe transversale
et schématique du col du dispositif de conditionne-
ment montré en figure 5,

- lafigure7 estune vue en coupetransversale et sché-
matique d’un col d’'un dispositif de conditionnement
montré partiellement, conforme a un cinquieme mo-
de de réalisation selon I'invention,

- lafigure 8 estune vue en coupe transversale et sché-
matique d’un col d’'un dispositif de conditionnement
montré partiellement, conforme a un sixieme mode
de réalisation selon l'invention,

- lafigure 9 estune vue en coupetransversale et sché-
matique d’un col d’'un dispositif de conditionnement
montré partiellement, conforme a un septieme mode
de réalisation selon l'invention,

- la figure 10 est une vue en coupe transversale et
schématique d’un col d'un dispositif de conditionne-
ment montré partiellement, conforme a un huitiéme
mode de réalisation selon I'invention,

- la figure 11 est une vue en coupe transversale et
schématique d’un col d'un dispositif de conditionne-
ment montré partiellement, conforme a un neuviéme
mode de réalisation selon I'invention,

- etlafigure 12 est une vue en coupe transversale et
schématique d’un col d'un dispositif de conditionne-
ment montré partiellement, conforme a un dixiéme
mode de réalisation selon l'invention.

[0012] Dans la description qui suit, les termes
« inférieur », « supérieur », « haut », « bas » etc... sont
utilisés en référence aux dessins pour une plus grande
facilité de compréhension. lls ne doivent pas étre compris
comme étant des limitations de la portée de l'invention.
[0013] De plus, les références désignant les mémes
éléments ont été gardées d’une figure a I'autre, ceci afin
d’enfaciliter la lecture, et bien que ces éléments puissent
avoir des formes différentes.

[0014] La figure 1 montre un premier exemple de réa-
lisation d’un dispositif de conditionnement 1 conforme a
invention.

[0015] Le dispositif de conditionnement 1 comporte un
flacon 2 transparent ou translucide réalisé en verre et
formé d’un corps en verre formant réservoir, apte a con-
tenir un produit fluide ou liquide, tel que du parfum par
exemple. Le flacon pourrait également étre réalisé en un
autre matériau tel que du plastique ou du Surlyn®©.
[0016] Conformément a un premier mode de réalisa-
tion, le dispositif de conditionnement 1 comporte un col
14 rapporté sur le flacon en verre 2.

[0017] Le col rapporté 14 est un manchon réalisé en
verre par toute technique connue, par exemple par mou-
lage ou par soufflage d’un flacon et découpe de son col.
[0018] Le manchon peut présenter toute forme de
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section : carrée, circulaire, ovoidale etc. Le manchon
présente une extrémité d’épaisseur plus large, formant
une collerette décorative, congue pour étre orientée vers
la partie supérieure du dispositif de distribution 1.
[0019] Le manchon pourrait étre réalisé en un autre
matériau, par exemple en Surlyn® ou tout autre matériau
transparent.

[0020] Le corps en verre formant le flacon 1 est sur-
monté d’un second col 3, lui aussi en verre, réalisé d’'une
seule piece avec le flacon 2, qui délimite une ouverture
par laquelle le flacon peut étre rempli dudit produit a dis-
tribuer.

[0021] Le col rapporté 14 et le second col 3 sont
coaxiaux.
[0022] Le second col 3, en verre enferme au moins

partiellement un dispositif de distribution 4.

[0023] En particulier, le dispositif de distribution 4 peut
étre une pompe manuelle apte a pulvériser ou simple-
ment distribuer une dose de produit, a chaque actionne-
ment.

[0024] Le dispositif de distribution comporte ainsi un
corps 5, communément appelé « corps de pompe », relié
a un bouton poussoir 6 coaxial.

[0025] Le corps 5 est fixé, de maniére directe ou indi-
recte, dans le second col 3, et le bouton poussoir 6 est
saillant au-dessus du col. De fagon usuelle, le bouton
poussoir 6 est monté a I'extrémité libre d’'un tube 7, aussi
appelé tige ou stem, monté coulissant axialement dans
le corps 5 et apte a actionner un piston (non représenté)
contenu dans le corps 5 de la pompe, de fagon connue
en soi.

[0026] Enfin, le dispositif de distribution comporte un
tube plongeur 15 assurant le prélevement de produit
dans le flacon 2 et son amenée jusqu’au corps 5.
[0027] Le second col 3 du flacon comporte, a son ex-
trémité libre formant le buvant du flacon 1, un bourrelet
8 sur lequel est sertie une bague 9, parfois appelée cou-
pelle ou capsule, assurant la fixation du dispositif de dis-
tribution 4.

[0028] Afin de rendre esthétique 'ensemble, un cache
10 est emmanché autour de I'ensemble constitué par le
second col 3 équipé du dispositif de distribution 4Le ca-
che se présente sous la forme d’un capuchon comportant
un fond 12 présentant une ouverture traversante 13 apte
a livrer passage au bouton poussoir 6, ainsi qu’une jupe
latérale 11, solidaire du fond 12.

[0029] Dans un autre mode de réalisation, le cache
pourrait dépasser du col et présenter par exemple un
godron pour venir permettre I'encliquetage d’un capot.
[0030] Le cache 10 est fixé sur le dispositif de distri-
bution, ou sur la bague de sertissage, ou sur une partie
du flacon 1 par tout moyen connu.

[0031] Le colrapporté 14 présente une hauteur qui est
sensiblement la méme que celle du cache 10, de sorte
a protéger le cache 10 sur toute sa hauteur et a laisser
libre d’accés le bouton poussoir 6 saillant.

[0032] Un tel dispositif de conditionnement est réalisé
de la fagon suivante : tout d’abord, le flacon 2 en verre
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et le second col 3 sont réalisés par soufflage.

[0033] Lecolrapporté 14 estréalisé indépendamment,
par exemple en verre pressé usiné, en plastique injecté
ou encore pardécoupe du col d’'un flacon réalisé en verre
soufflé.

[0034] Ensuite, le col rapporté 14 est emmanché
autour du col 3 du flacon en verre 2 et il est fixé sur la
surface de la partie supérieure 18 du flacon en verre, au
voisinage du col 3 du flacon en verre. Dans le cadre de
ce mode de réalisation, le col rapporté 14 est fixé au
flacon par exemple par collage 17 au rayonnement ul-
traviolet, collage a chaud, re-fusion du verre, collage
avec de I'email, ou collage de deux plaques métallisées
adhésives, I'une des deux plaques étant préalablement
collée sur le flacon en verre et I'autre plaque étant préa-
lablement collée sur le col.

[0035] Le flacon en verre 2 est alors rempli de produit.
[0036] Enfin, le dispositif de distribution 4 est fixé dans
le col 3 du flacon en verre 2, et le cache 10 est inséré
entre les deux cols 3 et 14, autour du dispositif de distri-
bution 4.

[0037] Danslecadre decetexemple,le col 14 rapporté
n’est pas fixé au cache 10 et un jeu annulaire peut étre
laissé libre entre le col 14 rapporté et le cache 10.
[0038] Le jeu laissé entre le col 14 et le cache 10 per-
met d’éviter un effet optique grossissant. Le cache 10,
dans ce cas, pourrait également comporter une partie
élargie sur le haut pour des raisons esthétiques et aussi
pour éviter que la poussiére ne s'infiltre dans I'espace
[0039] La figure 2 montre un autre exemple de distri-
buteur conforme a l'invention.

[0040] Le flacon 2 en verre, son col 3, le col rapporté
14 ainsi que le dispositif de distribution 4 dans son en-
semble sont identiques a ceux montrés en figure 1.
[0041] La difféerence réside dans le cache 10 qui est
réalisé en deux parties 100 et 101, de préférence en ma-
tiere plastique.

[0042] La premiere partie du cache 10 est un tube de
section circulaire 100 qui est collé (collage portant la ré-
férence 17) a l'intérieur du col rapporté 14.

[0043] Il devra étre compris que le tube de section cir-
culaire 100 pourrait étre enfoncé et maintenu par serrage
al'intérieur du col rapporté. Par ailleurs, le tube peut étre
décoré a I'extérieur, par exemple, par métallisation la-
quage etc.

[0044] Laseconde partie du cache 10 est une rondelle
101 présentant une ouverture traversante en son centre
dontle diametre estlégérement supérieur a celui du bou-
ton poussoir 6 pour pouvoir l'insérer dans 'ouverture tra-
versante.

[0045] Un tel dispositif de conditionnement 1 est réa-
lisé de la fagon suivante : le flacon en verre 2 et son col
3 sontréalisés préalablement par soufflage, comme dans
le cadre du mode de réalisation montré en figure 1.
[0046] Le col rapporté 14 est réalisé a part comme
dans I'exemple illustré en figure 1.

[0047] La partie 100 du cache 10 est alors fixée a I'in-
térieur du col rapporté 14 par collage au rayonnement
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ultraviolet (la couche de colle est référencée 17 sur la
figure 2).

[0048] Le flacon 1 est alors rempli de produit.

[0049] Puis, le dispositif de distribution 4 est fixé sur le
col 3 en verre du flacon 2.

[0050] Enfin, le col rapporté 14 est fixé sur la partie
supérieure 18 du flacon en verre 2, et la rondelle 101 du
cache est placée et fixée sur I'extrémité de la partie tu-
bulaire 100 du cache, dans le col rapporté 14.

[0051] Les figures 3 et4 montrent encore une variante
de réalisation du dispositif de conditionnement 1 confor-
me a l'invention, comportant un col rapporté 14.

[0052] Dans cet exemple, le flacon 2 en verre, son col
3, le col rapporté 14 ainsi que le dispositif de distribution
4 dans son ensemble sontidentiques a ceux montrés en
figures 1 ou 2.

[0053] Le cache 10 comporte, dans ce cas, deux élé-
ments 103 et 104.

[0054] Les éléments 103 et 104 du cache 10 sont tu-
bulaires et présentent chacun un filetage, respective-
ment interne et externe. Les éléments 103 et 104 sont
réalisés en matiére plastique. L’élément 103 peut étre
décoré ou chapé métal, et I'élément peut également étre
décoré.

[0055] Dansle cadre de cetexemple, le flacon en verre
2 et son col 3 sont réalisés par soufflage préalablement,
et le col rapporté 14 est réalisé a part, comme il a déja
été décrit pour les exemples montrés en figures 1 et 2.

[0056] Lapartie 103 ducache 10, présentantle filetage
interne, estfixé al'intérieur du col rapporté 14, par collage
au rayonnement ultra-violet 17.

[0057] La fixation de la partie 103 se fait sur la totalité
de lintérieur du col rapporté 14 ou partiellement, pour
maintenir un jeu destiné a éviter I'effet optique grossis-
sant. Il est a noter que la piéce 103 devrait présenter un
rebord supérieur dirigé vers l'intérieur du col pour mas-
quer le jeu entre le cache et le bouton poussoir.

[0058] Il est a noter également que le col rapporte 14
peut étre décoré également sur sa face intérieure, avant
collage de la partie 103 du cache, afin de masquer les
collages et les assemblages techniques.

[0059] Le flacon en verre 2 est alors rempli de produit.
[0060] Le dispositif de distribution 4 est fixé sur le col
3 du flacon 2, afin de le fermer hermétiquement.

[0061] Dans le cadre de cet exemple, la partie 104 du
cache 10 présente un fond 19 percé d’'un trou en son
centre dont le diameétre est Iégérement supérieur a celui
du bouton poussoir 6 pour pouvoir I'insérer dans le trou.
[0062] Selon une variante, le trou est dimensionné
pour livrer passage au tube 7 du dispositif de distribution
4. Ainsi, lors de I'assemblage, le bouton poussoir 6 est
retiré pour positionner la partie 104 du cache 10, en in-
troduisant le tube 7 dans le trou traversant le fond 19 de
la partie 104 du cache.

[0063] Puis, le bouton poussoir est repositionné sur le
tube 7.

[0064] Cette étape de positionnement de la partie 104
du cache peut se faire avant ou apreés la fixation du dis-
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positif de distribution sur le col 3 en verre du flacon 2.
[0065] Une fois le dispositif de distribution 4, équipé
de la partie 104 du cache 10, fixé sur le col 3 du flacon,
le col rapporté 14 est vissé sur la partie 104 du cache 10.
[0066] Un patin 20 en forme de rondelle est positionné
entrele colrapporté 14 etla partie supérieure 18 du flacon
en verre 2 afin d’amortir le contact verre-verre et afin de
compenser les tolérances verriéres. La figure 4 montre
le dispositif de distribution 1 aprés assemblage.

[0067] Le patin 20 pourrait également étre collé, sur-
moulé ou moulé avec la partie 103 du cache.

[0068] D’autres modes de réalisation conformes a I'in-
vention peuvent également étre envisagés, comme ceux
montrés en figures 5 et 6, concernant la réalisation d’'un
col rapporté 14.

[0069] La figure 5 montre un col rapporté 14 réalisé
préalablement indépendamment du flacon en verre 2.
[0070] Onremarqueraque leflacon 2 ne comporte pas
de col 3, mais une ouverture 21 permettant I'introduction
de produit dans le flacon 2.

[0071] Leflacon2sans colpeutétre obtenu de lafagon
suivante : un flacon 2 en verre est réalisé de fagon tra-
ditionnelle, avec un col en verre. Puis, le col en verre est
coupé de fagon a obtenir le flacon 2 montré en figure 5.
[0072] Un cache 105 fonctionnel, capable d’accueillir
un dispositif de distribution 14 et permettant de rendre
'assemblage étanche, est fixé a l'intérieur du col 14 rap-
porté en verre.

[0073] La fixation se fait par collage 17 au rayonne-
ment ultra-violet, ou tout autre moyen de collage, ou bien
encore par insertion par serrage dans le col.

[0074] Le cache 105 peut étre réalisé en plastique, en
métal, et peut étre décoré, texturé, chapé métal etc.
[0075] A lintérieur du col rapporté 14, a I'extrémité du
cache 105, on prévoit de disposer un joint annulaire 22,
le joint étant par exemple rapporté, biinjecté ou surmoulé
au cache 105.

[0076] Comme il a été vu dans les exemples précé-
dents, le col rapporté 14 ainsi réalisé est assemblé sur
la partie supérieure 18 du flacon 2, autour de I'ouverture
21, par collage au rayonnement ultra-violet, collage a
chaud, collage par re-fusion du verre, collage avec de
I'émail, collage avec fusion de deux plaques métallisées
adhésives préalablement collées sur chaque partie du
verre, etc. La figure 6 montre 'ensemble flacon en verre
2/ col rapporté 14 aprés assemblage.

[0077] Les exemples qui viennent d’étre décrits con-
cernent tous des modes de réalisation suivant lesquels
le col du dispositif de distribution conforme a l'invention,
dans lequel est positionné le cache 10, est rapporté sur
le flacon en verre 2.

[0078] Les figures 7 a 12 qui vont maintenant étre dé-
crites concernent des modes de réalisation suivant les-
quels le flacon en verre ne comporte pas de col rapporté
14.

[0079] Surlesfigures 7 a 12, le flacon en verre 2 com-
porte un col 23 solidaire, formant une ouverture dans le
flacon.
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[0080] Le col 23 peut présenter au moins un épaule-
ment interne pour permettre un assemblage fonctionnel
du cache 10, le cache 10 pouvant étre un cache particu-
lier comme il sera vu par la suite.

[0081] L’épaulementinterne peut étre réalisé au voisi-
nage de l'ouverture du col 23 (voir référence 24 sur les
figures 7,9, 11 et 12). Il peut également étre réalisé dans
le fond du col 23, a la jonction entre le col 23 et la partie
supérieure 18 du flacon en verre 2 (voir référence 25 sur
les figures 8, 10 et 11).

[0082] Pourréaliser'épaulement 25, il suffitde prévoir
un col 23 avec une largeur de paroi plus mince.

[0083] Le cache 10, destiné a étre positionné dans un
col 23 présentant un épaulement prés de son extrémité
libre, est de forme tubulaire et comporte une extrémité
26 formant un coude radial, dirigé vers I'extérieur du ca-
che 10 (figures 7, 9, 11 et 12). L’extrémité coudée 26 est
congue pour s’insérer dans I'épaulement 24 comme on
peut le voir sur les figures 7, 9, 11 et 12.

[0084] L’extrémité coudée 26 peut, elle-méme, com-
prendre un épaulement 27 orienté vers le col 23 (donc
vers I'épaulement 24 du col 23), de sorte que, quand
I'extrémité coudée 26 est positionnée dans I'épaulement
24 du col 23, il existe un espace vide annulaire entre
I'extrémité coudée 26 et I'épaulement 24 du col 23 en
verre.

[0085] Cette espace vide peut étre rempli de colle 17
ou de toute autre matiere assurant la fixation du cache
10 dans le col 23 (voir figure 7).

[0086] Pour créer cet espace vide, on peut également
positionner dans I'épaulement 24 un joint annulaire plat
28 dont la largeur est inférieure a la largeur de I'épaule-
ment 24 (voir figure 9).

[0087] Dans le cas d'un col 23 présentant un double
épaulement interne 24 et 25 (figure 11), un autre joint
annulaire plat 29 peut étre positionné au fond de I'épau-
lementinterne bas 25, etI’extrémité non coudée du cache
10 est positionnée sur le joint annulaire 29 - Un autre
systéme pourrait toutefois étre prévu, pourvu qu’il garan-
tisse une étanchéité au produit contenu dans la flacon
(par exemple en plastique surmoulé avec le cache 10,
le plastique assurant une fonction de joint étanche). En
réduisant I'épaisseur de la partie coudée 26 ou en aug-
mentant la profondeur de I'épaulement haut 24, on peut
créer un espace vide entre I'extrémité coudée 26 du ca-
che 10 et le fond de I'épaulement 24. Comme montré en
figure 11, cet espace vide peut étre rempli de colle 17.
[0088] On peut encore, comme illustré en figure 12,
prévoir une hauteur de cache 10 suffisante pour couvrir
toute la hauteur du col 23, et prévoir une partie coudée
26 peu épaisse pour laisser un espace vide entre la partie
coudée 26 et le fond de I'’épaulement 24.

[0089] Dans cet exemple, on crée un second espace
vide entrele cache 10 et le col en verre 23 en positionnant
un joint 30 entre la surface interne du col 23 et la surface
externe du cache 10.

[0090] Le joint 30 (ou systéme d’étanchéité) est posi-
tionné, comme montré en figure 12, a I'extrémité non
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coudée du cache 10.

[0091] La figure 10 montre encore un autre mode de
réalisation, suivant lequel un joint 29 annulaire est posi-
tionné au fond de I'épaulement bas 25. L’épaisseur du
joint 29 est sensiblement identique a celle du cache 10,
de sorte que, quand le cache est positionné au-dessus
du joint 29, les surfaces internes du joint 29 et du cache
10 sont dans la continuité I'une de l'autre.

[0092] Surlesfigures 8 et 10, le cache 10 estfixé dans
le col 23 par collage 17 entre la surface externe du cache
et la surface interne du col 23 en verre.

[0093] Le procédé de réalisation des exemples illus-
trés en figures 7 a 12 est maintenant décrit : L'intérieur
du col 23 est structuré, c’est-a-dire qu'il est réalisé de
sorte a créer au moins un épaulement interne 24 ou 25.
Cette structure intérieure avec épaulement 24 et/ou 25
est réalisée dans le moule de bague lors du procédé de
fabrication du flacon, par exemple, ou par usinage etc.
[0094] Le cache 10 fonctionnel est réalisé indépen-
damment, dans une matiére capable de créer I'étanchéi-
té entre le produit contenu dans le flacon et le col 23, de
fagon a protéger le collage par rayonnement ultra-violet,
entre autres.

[0095] Le joint 28, 29 ou 30 est assemblé mécanique-
ment afin d’assurer I'étanchéité du collage. Il peut étre
surmoulé ou biinjecté au cache 10 ou étre assemblé mé-
caniquement.

[0096] On notera que dans les modes de réalisation
décrits le flacon et le col sont réalisés en verre mais on
reste dans le cadre de l'invention en utilisant d’autres
matériaux, notamment des matiéres plastiques.

Revendications

1. Dispositif de conditionnement pour un produit a dis-
tribuer, comprenant :

- un flacon (2) apte a contenir le produit a distri-
buer et comportant un col (14 ; 23) délimitant
une ouverture,

- un dispositif de distribution (4) comportant un
corps (5) disposé dans le col (14 ; 23) et apte a
distribuer ledit produit,

-un cache (10 ; 101-105) masquant le corps (5)
du dispositif de distribution (4),

caractérisé en ce que ledit cache (10 ; 101-105) se
trouve dans le col (14 ; 23) dudit flacon.

2. Dispositif de conditionnement selon la revendication
1, dans lequel le cache (10, 101-105) est fixé au
moins partiellement sur une paroi interne du col (14 ;
23).

3. Dispositif de conditionnement selon I'une quelcon-
que des revendications 1 ou 2, dans lequel le col
(23) est réalisé d’une seule piece avec le flacon (2).
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4. Dispositif de conditionnement selon 'une quelcon-
que des revendications 1 ou 2, dans lequel le col
(14) est rapporté sur le flacon (2).

5. Dispositif de conditionnement selon la revendication
3 ou 4, dans lequel un joint (22, 30), en forme de
rondelle est positionné au moins partiellement a I'in-
térieur du col (14 ; 23), coaxialement, contre une ex-
trémité du cache (105, 10), le joint (30) étant de pré-
férence positionné entre le cache (10) et la paroi
interne du col (23).

6. Dispositif de conditionnement selon la revendication
4, dans lequel un joint (22) en forme de rondelle est
positionné entre le cache (105) et le flacon (2).

7. Dispositif de conditionnement selon I'une quelcon-
que des revendications précédentes rattachée a la
revendication 4, comportant un second col (3), réa-
lisé d’'une seule piece avec ledit flacon (2), ledit dis-
positif de distribution (4) étant au moins partiellement
fixé dans ledit second col (3) et ledit col rapporté (14)
entourant ledit second col (3), le cache (10) compor-
tant de préférence deux éléments coaxiaux cylindri-
ques (103, 104) comportant respectivement un file-
tage interne et un filetage externe, le filetage interne
et le filetage externe coincidant pour permettre le
vissage des deux éléments (103, 104) ensemble,
'un (104) des éléments (103, 104) du cache (10)
étant fixé autour du second col (3) et I'autre élément
(103) du cache (10) étant fixé a I'intérieur du col rap-
porté (14)

8. Dispositif de conditionnement selon I'une quelcon-
que des revendications précédentes, dans lequel le
cache (105) comporte une matiere étanche audit
produit, le cache (10, 101-105) étant de préférence
réalisé en matiére plastique teintée, en matiére plas-
tiqgue chapée métal, en métal décoré ou texturé.

9. Dispositif de conditionnement selon 'une quelcon-
que des revendications précédentes, dans lequel le
col (23) présente, a une extrémité libre, un épaule-
ment interne (24) et dans lequel le cache (10) pré-
sente une extrémité coudée (26), apte a venir en
appui contre ledit épaulement (24) interne dudit col.

10. Dispositif de conditionnement selon I'une quelcon-
que des revendications précédentes, dans lequel le
col (23) forme, avec une extrémité supérieure (18)
du flacon (2) un épaulement interne (25).

11. Dispositif de conditionnement selon I'une quelcon-
que des revendications précédentes, dans lequel le
flacon est en verre.

12. Dispositif de conditionnement selon I'une quelcon-
que des revendications précédentes, dans lequel le



13.

14.

15.
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flacon est en matériau transparent ou translucide.

Procédeé de réalisation du dispositif de conditionne-
ment (1) selon 'une quelconque des revendications
précédentes, dans lequel le cache (10, 101-105) est
fixé a 'une quelconque des parties du dispositif de
conditionnement (1) par collage au rayonnement ul-
tra-violet, collage a chaud, re-fusion de verre, collage
avec de I'email, par haute puissance pulsée ou col-
lage de deux plaques métallisées adhésives, I'une
des deux plaques étant préalablement collée sur le
flacon et l'autre plaque étant préalablement collée
sur le col.

Procédé selon la revendication 13, dans lequel le
col (14) est rapporté sur le flacon (2) et en ce que le
col rapporté (14) est fixé sur le dispositif de condi-
tionnement (1) par collage aurayonnement ultra-vio-
let, collage a chaud, re-fusion de verre, collage avec
de I'email, par haute puissance pulsée ou collage de
deux plagues métallisées adhésives, 'une des deux
plaques étant préalablement collée sur le flacon et
'autre plaque étant préalablement collée sur le col.

Procédé selon la revendication 13 ou la revendica-
tion 14, dans lequel on utilise un flacon en verre.
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