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Znane jest obnizanie zawartosci cieczy
w masach wilgotnych takich, jak krajanka
buraczana, ziemniaki tarte, torf surowy itp.,
przez poddawanie saczeniu. Odbywa sie to
w ten sposéb, ze mase¢ ewentualnie pod
wysokim cisnieniem dociska si¢ do po-
wierzchni saczkowej, przy czym ciecz mo-
ze wtedy splywaé przez otwory, znajdu-
jace si¢ w powierzchni saczacej. Nato-
miast czastki stale, zawarte w masie, za-
trzymuja si¢ na tej powierzchni, Jednak-
2e wszystkie urzadzenia, oparte na zasa-
dzie saczenia, zawodza wtedy, gdy podle-
gaja obrobce masy z wysoka zawartoscia
wilgoci, zlozone z bardzo drobnych cza-
stek stalych. Jezeli mianowicie w po-
wierzchni saczacej w tym przypadku za-

stosowaé male otwory, to istnieje niebez-
pieczenstwo bardzo szybkiego ich zatka-
nia, poniewaz czastki stale straciwszy cal-
kowicie lub czeséciowo swa ciecz wnika-
ja w otworki pod dzialaniem wywierane-
go nacisku i natychmiast osadzaja si¢ tam
na stale. Wobec tego staje si¢ koniecznym
zwigkszenia cismnienia, wywieranego na
mase, poniewaz opdr powierzchni granicz-
nej, jaki napotyka przeplyw cieczy, stale
wzrasta, Natomiast przy zastosowaniu wy-
sokiego cisnienia czastki stale zostaja
splukane razem 1z ciecza i przechodza
przez otworki. Jezeli zastosowaé duze
otworki, to istnieje niebezpieczeristwo, ze
nie powstanie Zadna réznica ci$nien, kté-
ra by dzialala na ciecz w masie i czastki



stale beda sie unoé‘il’y wraz Z clecza ponad

otworkami, nie podlegajac dzialaniu ci$-
nienia potrzebnego do oddzielenia wilgoci.

Wynalazek niniejszy pomija zupelnie
spos6b wydzielania cieczy z bardzo wil-
gotnych mas, polegajacy na dociskaniu ich
do powierzchni saczacej.

Zgodnie z wynalazkiem w $ciankach
zbiornika, przeznaczonego dla masy wil-
gotnej, znajduja si¢ czesci ruchome, moga-
ce wniknaé¢ wglab zbiornika, a otwory wy-
pustowe znaiduj%,ce si¢ miedzy tymi cze-
$ciami a Sciankami umieszczone s3 tak, iz
cze$ci ruchome wnikaja do masy, stopnio-
wo zmniejszajac jej objetosé i wywierajac
na nia staby nacisk.

Dzigki wnikaniu ruchomych czesci w
. mase¢ wilgotna wytwarzaja si¢ réznice cis-
nienia, ktére jednak sa tak mate, i powsta-
ja tak powoli, Ze wprawiaja w ruch glow-
nie tylko czastki cieczy. Dzialanie to prze-
jawia si¢ w ten sposéb, ze czastki cieczy
z miejsc, gdzie panuje wyzsze cisnienie
przeplywaja do miejsc o niZszym cisnie-
niu. Natomiast czastki stale prawie mie
moga braé udzialu w tym ruchu, gdyz sily
wywierane na nie sa zbyt male. Poniewaz
miejsca o nizszym ci$nieniu leza na wol-
nych powierzchniach  granicznych masy,
wigc czastki cieczy zbieraja si¢ tutaj, do-
poty az w takim miejscu zostanie osiagnie-
ty stan przesycenia i wtedy, ciecz sptywa.

Na zalaczonym rysunku fig. 1 przedsta-
wia pionowy przekréj podluzny—wedtug li-
nii I, fig. 2 — ‘maszyny wedlug wyna-
lazku pracujacej w sposéb ciagly.

‘Fig. 2 — odpowiedni przekréj pozio-
my wzduz linii II-II fig. 1.

Na fig. 3 przedstawiono schematycznie
ruch czesci wzgledem siebie.

Na fig. 1 i 2 liczba 1 oznaczoro wal
ulozyskowany obrotowo. Na wale tym za-
mocowany jest beben 2, otoczony nierucho-
ma, ostong 3. :

Ta oslona w miejscu 13 jest zaopatrzo-
na w otwér wpustowy dla tartych ziemnia-
kéw surowych, dla krajanki buraczanej,
torfu surowego albo podobnej masy, zawie-
rajacej ciecz. W miejscu 4 znajduje sie
wypust dla placka wytlokowego.

Na obwodzie bebna 2 znajduja si¢ obra-
cajace sig z bebnem i przestawialne na nim
albo nieprzestawialne prowadnice 5, 6 dla
ptyt dociskowych 7; te plyty dociskowe
tworza niecalkowicie zamknigte $ciany
boczne pierscieniowej komory tloczenia 9
i za pomoca nieprzedstawionych na rysun-
ku szyn dociskowych i odciagowych regu-
lowane sa w ten sposob, iz poruszaja sig
ku srodkowi przestrzeni pierscieniowej i z
powrotem migdzy bebnem a oslona, Ponie-

" waz plyty tloczace z obu stron wchodza

powoli do ‘tej przestrzeni, wiec ta ostatnia
stopniowo ulega lokalnemu zmmiejszeniu,
$ciskana.za$ ciecz przesuwa si¢ dzieki te-

" ‘mu do punktu, gdzie nie ma ci$nienia mie-

dzy nastepnymi plytami dociskowymi i mo-
ze tam swobodnie uchodzi¢. Ptyty docisko-
we po osiggnieciu polozenia koricowego co-
fajq sig, aby umozliwi¢ usunigcie w miej-
scu 4 masy przez ten czas zestalonej.
Przed napelnianiem albo podczas napet-

" niania oraz podczas zabiegu stlaczania mo-

Zna mas¢ ogrzewaé i/albo obrabiaé¢ w inny
sposéb aby przyspieszyé odpedzenie cie-
cZy. ‘
Podczas powolnego wnikania ptyt do-
ciskowych 7 do masy, cz¢$é tej masy ra-
zem z uchodzaca ciecza dostaje si¢ do wol-
nych przestrzeni miedzy kolejnymi plyta-
mi dociskowymi 7. Aby te mase pod ko-
niec procesu stlaczania zatrzymaé na miej-
scu wzglednie w razie potrzeby réwniez
wytloczyé, miedzy plytami dociskowymi 7
umieszczono ciefisze plyty pomocnicze 8,
pozostawiajac odstep dostateczny dla prze-
puszczenia cieczy. Te plyty pomocnicze za-
czynaja dzialaé, gdy plyty dociskowe 7
dostatecznie obniza w masie zawarto$é cie-
czy, znajdujacej si¢ miedzy nimi. Witedy



w mase znajdujaca si¢ miedzy plytami do-

~ ciskowymi wnikaja plyty pomocnicze 8, za-

trzymujac ja na miejscu wzglednie wywie-
rajagc na nig nacisk i wytlaczajac z niej
ciecz. Pod koniec tego ruchu najpierw co-
faja sie plyty dociskowe, a nastepmie ply-
ty pomocnicze, dzieki czemu zapewnione
zostaje dobre wyladowanie wytloczonego
materiatu. Jezeli w calej masie panuje je-
dnakowe ci$nienie, to plyty pomocnicze
mozna cofaé¢ jednoczesnie z ply'tam1 doci-
skowymi.

Na fig. 3 przedsta.wm«no schematycznie
wzgledny ruch obu zespoléw plyt.

Jako przyklad wymiaréw praktycz-
nych oraz sprawnosci takiej maszyny mo-
ga sluzyé nastepujace dane:

Jezeli srednica bebna wynosi np. 6 me-
tréw, a srednica oslony np. 7 metréw, to
§redni promieri tloczomego materialu wy-
nosi 3,25 metra, a sredni obwéd przestrze-
ni tloczenia wynosi zatym koto 20 metréw.

Gdy beben nastepnie w ciaggu 20 minut

wykonywa 1 obrét (1 metr drogi na minu-
te), a odleglosé¢ miedzy przeciwlegltymi
plytami dociskowymi wynosi np. 20 cm, to
ilo§¢ ladunku doprowadzanego w ciagu
minuty wynosi 10X5X2=100 dm® czyli
okoto 100 kg. Przyjmuje sie tutaj ciezar
wlasciwy masy—okoto 1. A zatem maszyna
ta moze w ciggu godziny przerobi¢ 6000 kg
masy. Jezeli ta maszyna wykonywa 1 obrét
w ciagu 10 minut, to wydajnosé maszyny
wynosi 12 tonn na godzine itd.

Dalej przyjmuje sig, Ze pierscieniowa

przestrzeri tloczenia. w ciagu 1 obrotu,
dzieki ptytom dociskowym maleje z 20 cm
na 5 cm (grubosé rdzenia placka wytloko-
wego). Plyty dociskowe poruszaja  sie

‘wtedy o 75 mm ku wnetrzu, to znaczy, zZe
‘po odjeciu np. 1/4 obwodu na doprowa-

dzenie i odprowadzenie, kazda plvia do-
ciskowa przesuwa si¢ ku wnetrzu nie wie-
cej niz 0-5 mm na minute. Przesuniecie
cieczy wynosi wtedy zaledwie 0,088 wzgle-
dnie 0,176 mm na sekunde. Doswiadczal-
nie stwierdzono, ze przy tak malej szyb-

kosci cieczy tylko bardzo nieliczne ‘czast-

ki stale sa przez nia porywane tak, iz
uchodzaca ciecz zawiera nadzwyczaj ma-
to skladnikéw stalych.

Zastrzezenie patentowe.

Urzadzenie tloczace do obnizania za-
wartosci cieczy w masach wilgotnych ta-
kich, jak krajanka buraczana, ziemniaki
tarte, torf-surowy itd., znamienne tym, Ze
na $ciankach wewnatrz zbiornika prze-
znaczonego do przejmowania wilgotnego
materialu umieszczone sa ruchome czesci
wywierajace stabe cisnienie w kierunku
wnetrza zbiornika i zmniejszajace w ten
sposéb stopniowo objetosé masy, przy
czym pomiedzy cze$ciami tymi i $cianka-
mi zbiornika rozmieszczone sa otwory wy-
pustowe.

Werner Kieckebusch
Zastepca: M. Skrzypkowski
rzecznik patentowy
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