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Sposéb odlewania stali w bloki i plaskie wlewki oraz vrzqdzenie
do wykonywania tego sposobu .

Patent trwa od dnia 5 listopada 1957 r

Przedmiotem wynalazku jest sposéb i urza-
dzenie do odlewania stali w bloki, plaskie
wlewki i formy przy uzyciu gazu chronigcego,
zwlaszcza azotu, ktéry w znacemym stopniu

~ zmniejsza ppwierzchniowe utlenianie stali w cza-

sie odlewamia, zwlaszcza stali wysokostopowej
i zawierajgcej aluminjum, przez co obmiza do
minimum odpady przy pomuerzeJ obrébee mte-
chanicznej.

Wiadomo, ze przy odlewaniu blokéw i pias-
kich wlewk6éw na skutek utleniajgcego dziala-
nia tlenu z powietrza powstajg ma goérnej po-
wierzchni pecherzyki, jamy i zanieczyszczenia
tlenkowe, ktore po zastygnieciu powodujg przy
mechanicznej obrébce duzy odpad w postaci

" brakéw albo przy obrébce cieplnej powodujq

pekanie odlewu.

Powstaje wiec strata materiatowa albo tez
nalezy odlewaé bloki z duzym naddatkiem ma-
teriatu. Zjawisko to wystepuje szczegdlnie sil-

nie w blokach o duzej powierzchni na przykiad

w plaskich wlewkach, co powoduje przy stalach

wysokostopowych znaczne straty materiatowe
albo zwiekszenie nakladéw na obrébke.

Przy stalach zawierajacych aluminium, zna-
nych pod nazwg handlowg ,,Sicromal”. ktore
zawierajg do 1,6% Al, tworza si¢ mna skutek
utleniania strumienia w czasie odlewania na
gornej pdwierzchni bloku wydzieliny bogate
w AlyOg, kibre moga byé tak liczne, ze powo-
dujg prawie bez wyjgtku bdokn ) buaﬂych po-
wierzchniach. '

Tlenki te sg bardzo twande i trudno obra-
bialne, zwiaszcza wtedy jesSli na skutek silnego
burzenia sie kapieli powstaja glebokie rysy.
Azeby osiggnaé¢ ich usuniecie bez reszty, strata
w postaci widr6w moze o08iggnaé okolo 20%
wagi bloku.

W dotychczas znanych sposobach prawie bez
wyjatku do odtleniania lub naweglania uzywa=-
no tlenek wegla, dwutlenek wegla lub gazy bo-
gate w tlenek wegla, mefan lub inne weglowio-
dory albo tez stosowano gaz z pieca kaksaw
niczego.



" Gazy te ‘wdrauchiwane do kokili w czasie odle-
wania albo ustawiano pod kadzig naczynie proz-
niowe, kiére w czasie odlewania wypemiano ty-

mi gazami, tak iz gazy byly porywane mzek;to- :

rowo wraz ze strumieniem wilewu.

Gazy maja te¢ wade, ze moga za!vs(_lea'aé wil- -

goé, parewodnalub‘wodérisatmdnedowy
suszenia, tak ze istnieje obam wchloniecia
wodoru przez stal, co jak wiadomo wywotuje
tworzenie si¢ odpryskéow.

Azeby usungé wymienione trudnosci i popra-
wié proces oﬂllewma skonstruo'wc-m urzadze-
nie i mzmazano sposob odléwania wedtug wy-
nalazku do wytwarzama gladakwh czy;tych
i wolnych od rys odlew6w pizy 'stgﬂagh Jwyso- 3

Sk o

kostopowych i zawierajacych glin, o powierzch-
niach wolnych od wydzielin zawierajgcych
AlyO3, w ktorym to sposobie przy wysokiej tem-
peraturze odlewania i wstepnego podgrzewania
kokili przez kanaty plyty podwlewnicowej o
‘wigkszym przekro]u przeptywu osiggnigto wigk-
sza szybkogé odlewania i przy jednoczesnym
zastosowaniu redukcyjnego lub obojetnego gazu
ochronnego, suchego i wolhego - od ~ wodoru,
zwlaszcza azotu, osxqgmqto Ik'rotszy czas: zetluue-
cia z tlenem lub catkowicie umkmebo stykamia
sie z tlenem strumienia wlewu lub powierzch-
ni bloku..

«(wivf - vi;;

kich wlewkdw kazdy o wadze 3,5 ton w przy-
padku, gdy plaskie wlewki byly odlewane przy
uzyciu azotu jako gazu ochronnego. Zastosowa-
/no-przy tym syfonowy sposéb odlewania plas-
knch wlewkow na plycie. Na krétko przed odle-
waniem' lej odlewniczy i kokile przeplukiwano
i napelmano suchym azotem, jak réwniez przy-
kryto kokile blacha. Do butli z azotem dolg-
‘czono przew6d z manometrem i zaworem re-
gulujacym 6, ktorym mozna regulowaé doplyw
gazu ochronnego lub przerwaé jego doplyw.
Przewéd rurowy 2 na koncu jest wygiety w
ksztaleie pi ersclema 0 éredmcy leja spustowe-
go. W pierscieniu itym wywiercone sg liczne
. otwory 3 o<xgeen1¢y gkolo 3 mm, skierowane do
gory I na 6o Pletécieniowo wygieta rure 2 na-
klada sie w zwykly spos6b na lej spustowy pod
kadzig 4 ze s|pustem 5 .

Fo otwarc;u Zaworu 6 wyumuchuje sxe azot
tak, Ze strumien wlewu jest otulony zewszad
gazem i azot wraz ze strumieniem stali Jesm
porywany inzektorowo do kokili.

Przy uzyskeniu wymaganeg szybkosSci odlewa-
" nia, ktéra frzy '50 ‘mm $rednicy spustu wanny
dla 3,5-ttnowego. plaskiego. wlewku bez nad-
stawki wynosi cd 2 do 2 Y/« minuty, jak réw-
niez przy wyzej podanej wysokiej temperaturze
:wlewu 4 kokili oraz przy dobrze i niesza gru-

Obmzono w ten sposob do r;ummurp straty w, .bp ,golakxe{owanych kokilach osiaga me prawie

postaci wiéréw przy pozrmejszej mechamcme]
ckrobce. :

Przykladowy. sposéb wykonania oraz umag-

dzenie wediug wynalazku uw1doczmomo na ry-
_sunku .

. Fig. 1 x 2 przedstamaja, schqmafyczne prze-
wprowadzeme sposobu za pomoca umadzema
_przy p&asklch wlewkach ‘lub blljokach p-nezna

czonych do qd!lmwanna. Préby ze stalami za-
,w1eraJa‘cym1 gIm na przxyklad o iaWarto;sm
012% C, 09°/o Si, 03 — 0,4% Mn, 6,0 — 6.5% Cr
i06 — 07°/o Al przy zastosowaniu wxekszwh
pvzdku'omw przeplywu kanatéw plyty podwilew-
mcoweJ, jak réwniez wysokiej temperatury odle-
wania ~(1450°C)” siliiie -ogrzanych’ ‘kokili, daty
w wyniku wybltme wighkszg szybko§é odlewania.
W ten sposﬁb osmgtmeto skrécenle czasu styka-
nia sie ‘strumiiénia ‘wlewu i p0W1erzchn1 odle-
wu z tlenem powieirza. Przez to znacznie ogra-
niczono wydzieliny bogate w A1:0s na po-
“wierzchni' odlewu. Wystepujace straty podczas
" pozniejszej obrébki- w widrach. mozna  bylo
“ obnigyé Srednio do 15% wagi bloku. Znacazna
‘poprawe i obnizke strat w wiérach na Srednio
o §6% osiggnieto z trzech zastruganych plas-

alkow'cle czyste i gladkie powierZchnie, ktére
przy pdiniejszej ebrébce mechanicznej dajg oko-
lo 8,5%0 strat w postaci wiéra.
) Ten sam onsob daje sie rowniez zastosowaé
przy odlewaniu blokow kowalnych o w1eksze3
wadze, ktore cdlewa sie beznposredmo z g6ry
W tym ‘przypadku stosuje sie przewéd 1 wy-
glety w ksztalc1e widelca Wedlug éome; Sred-
nicy’ nadstawkl, do ktérej ]esd: wlozony Wy-
w1erc0ne otwory 2 moga ‘byé sklerowane w d61
i'w gore albo fylko v dot.” =~ o
To ostatnie zaleca sie przy odlewaniu z lejém,
przy czym lej jest umieszczony mozliwie glebo-
ko'w nadstawce, a vrzewod do wdmuchiwania
gazu ochronnego jest nieco wygaety w dét- -
Urzadzeme ma tg wyzszose, Zer jest p-rost
i absolutnie mezawodne, poniewaz kokila - przed
procesem od.lewarmn jest ‘mapelniona azatem
- a strumiefi ‘wiéwu ‘jest ‘otullony gazem ochron-
nym. Réwniez zastosowanie azotu 'ma te zalets,
ze weszystkie stale .w-temperaturze spustu i odle-
- wania pochlamaba t-ylkn mema‘.cme iloéci ‘az0-
- tu.
Anahza o-dla:nego w ten spdséb plasklego
- wlewka ze -stali, zawierajgcej glin o wyzej po-



danynt - sktadzie; wykazuje - ‘Erednio 0,013 do
0,02% 13\(12 co dla elektrostali nalezy uwazaé ja-
ko niskie. ,

Z zastosowaniem azotu zwigzama jest jeszcze
inna korzy$§¢, poniewaz azot powstaje w duzej
iloSci jako tani produkt uboczny, ktéry poza
tym nie zawiera ani wodoru, ani wilgoci, co mo-
globy prowadzi¢ do pochlamiania wodoru przez -
stal i przez to do tworzerma sie odprys'kow
(ptatkow). "

Zastrzezenla patentowe

1. Sposéb odlewania -stali W bl,uku i phaskne
wlewki przez wlewanie do uprzednio ogma
nych i lakierowanych koklh albo form-* pr.zy
uzyciu gazu ochronnego’ w celu umlmfema
powstawania pechemyk&w por6éw i wydzielin_

(wirgcen) tlenkowych przy. duzych powierzch-

niach odlewow stali, zwlaszcza wysokostopo-
wej 1 zawierajgcej glin, jak réwniez przy
zwigkszonym przekroju przeptywu kanaléw
plyty podwlewnicowej i przy temperaturze
co najmniej 1450°C, znamienny tym, ze w ce-
lu uzyskania podwyzszonej predkosci odle-
wania wdmuchuje ochronny gaz redukujacy

cych glin — wolnych od wydzielin AlyOg,
przy czym po przeplukaniu i napemianiu ko-
kili gazem ochronnym zostaje wytworzona
szczelna zastona gazowa, otaczajgca strumien
wlewu, ktéra wyklucza zetkmiecie sie stru-
mienia wlewu i powierzchri odlewu z tlenem
powietrza, a na skutek duzej predkoéci. odle-

.. wania zaslona gazowa zostaje wciagnieta do

- okili, ...~

2. Urzadzenie do odlewania stali w bloki i plas-

" kie . wlewki przez wlewanie do uprzednio
ogrzanych i lakierowanych kokili albo form,
",p-xzy uzyciu gazu ochronnego w celu unik-
" niecia pecherzy, poréw i tlenkowych wydzie-
lin (wtracen) przy duzych powierzchniach
odlewow stali, ’sposdbe-m wedlug zastrz. 1,
znamienne tym, ze Wyposazone jest w prze-
wod (1,,2), wyglety pierscieniowo lub w ksztai-
cie wldgl, na ktorego goérnej albo dolnej
stronie umieszczone s obtworki (3), stuzace
. jako-dysze do wytwarzania szczelnej zasiony
gazows;j.

VEB Stahlgiesserei
Karl-Marx-Stadt

albo obojetny, suchy i wolny od wodom,,,;uu

najkorzysiniej azot, w celu otrzymania glad-".

kich, czystych powierzchni odlewéw," wol-

nych od peknieé, a przy stalach zawierajg- ~ 7

Ji7 1 Zastepea: Mgr Jézef Kamitiski
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