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PUNKTSCHWEISSZANGE FUR ROBOTERANWENDUNGEN ZUM
WIDERSTANDSSCHWEISSEN VON WERKSTUCKEN

Die Erfindung betrifft eine Punktschweillzange (1)
fir Roboteranwendungen zum Widerstandsschwei-
Ren von Werkstiicken, insbesondere Blechen, mit
an einem Grundkorper (2) schwenkbar gelagerten
Zangenarmen (3), welche {iber ein Betdtigungsmittel
(13) verstellbar sind, und an welchen Elektroden-
aufnahmen (4) fiir die Elektroden (5) befestigt sind,
und mit einer eine Abspulrolle (10) und eine Aufwi-
ckelrolle (11) umfassenden Wickelvorrichtung (7)
zum Auf- und Abwickeln eines Bandes (6) zum
Schutz zumindest einer Elektrode (5). Zur Schaffung
einer derartigen PunktschweilRzange (1), bei der die
Zugéanglichkeit nicht wesentlich beeinflusst wird und
ein sehr einfacher und kompakter Aufbau verbunden
ist, ist vorgesehen, dass die Abspulrolle (10) und die
Aufwickelrolle (11) der Wickelvorrichtung (7) am
Grundkérper (2) oder am Zangenarm (3) angeordnet
ist, und dass am Zangenam (3) und bzw. oder an
der Elektrodenaufnahme (4) zumindest eine Fiih-
rungsnut (8) fiir die Fiihrung des Bandes (6) entlang
des Zangenarmes (3) und entlang der Elektroden-
aufnahme (4) angeordnet ist.
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Die Erfindung betrifft eine Punktschweillzange fiir Roboteranwendungen zum Widerstands-
schweilen von Werkstiicken, insbesondere Blechen, mit an einem Grundkérper schwenkbar
gelagerten Zangenarmen, welche Uber ein Betatigungsmittel verstellbar sind, und an welchen
Elektrodenaufnahmen fiir die Elektroden befestigt sind, und mit einer eine Abspulrolle und eine
Aufwickelrolle umfassenden Wickelvorrichtung zum Auf- und Abwickeln eines Bandes zum
Schutz zumindest einer Elektrode. Die am Grundkorper schwenkbar gelagerten Zangenarme
werden zum Zweck der Punktschweiung gegeneinander verschwenkt und nach erfolgter
Punktschweiflung wieder voneinander weggeschwenkt.

Weiters betrifft die Erfindung eine Punktschweiftzange fiir Roboteranwendungen zum Wider-
standsschweiffen von Werkstlicken, insbesondere Blechen, mit an einem Grundkdrper
schwenkbar gelagerten Zangenarmen, welche Uber ein Betatigungsmittel verstellbar sind, und
an weichen Elektrodenaufnahmen fiir die Elektroden befestigt sind.

Aus der DE 197 54 546 C1 ist ein Punktschweiwerkzeug mit einer Wickelvorrichtung zum Auf-
und Abwickeln von an der Elektrodenspitze der Punktschweillelektrode quer anliegendem
Folienband bekannt. Das Punktschweiflwerkzeug ist mit einer ringférmigen Abwickelspule zum
Abwickeln des Folienbandes und einer ringformigen Aufwickelspule zum Aufwickeln des Folien-
bandes ausgestattet und weist eine ringférmige Antriebsvorrichtung zum getakteten Drehen der
Aufwickelspule auf. Die Abwickelspule, die Aufwickelspule und die Antriebsvorrichtung sind
koaxial zueinander nebeneinander rings des Elektrodenschafts bzw. des Elektrodenhalters der
PunktschweiRelektrode angeordnet. Schradg zu dem Elektrodenschaft und im radialen Abstand
von der Abwickelspule ist eine erste Schrankrolle angeordnet, mittels derer das Folienband von
der Abwickelspule zur Elektrodenspitze hin umlenkbar und querstellbar ist. Ferner ist schrég
zum Elektrodenschaft und im radialen Abstand von der Aufwickelspule eine zweite Schrankrolle
angeordnet, mittels derer das Folienband von der Elektrodenspitze zu der Aufwickelspule hin
umlenkbar und querstellbar ist, wobei die beiden Schrankrollen aneinander gegenuberliegend
seitens des Elektrodenschafts angeordnet sind.

Eine dhnliche Ausbildung ist auch aus der JP 05 192 774 bekannt, bei der ebenfalls die Auf-
und Abwickelspulen am Elektrodenschaft bzw. am Elektrodenhalter angeordnet sind.

Nachteilig ist bei den zuvor genannten Ausbildungen, dass durch die Anordnung der Auf- und
Abwickelspule im Bereich des Elektrodenschafts bzw. des Elektrodenhalters die Zugéanglichkeit
des Punktschweillwerkzeuges sehr eingeschrankt wird, da eine wesentliche Verbreiterung der
Punktschweizange im Endbereich, insbesondere im Schweiflbereich, zustande kommt. Somit
konnen mit einem derartigen Punktschweifwerkzeug nur leicht zugangliche Werkstlicke punkt-
geschweifdt werden.

Andere Konstruktionen von Punktschweifigeraten mit Bandern zum Schutz der Elektroden sind
aus der JP 10 029 071 A, der JP 08 118 037 A, JP 04 322 886 A oder der JP 05 192 774 A
bekannt. Dabei wird bei den PunktschweilRwerkzeugen das Band, welches uiber eine Wickelvor-
richtung zu- und abgefiihrt wird, Uber die Eiektrode ebenfalls als Schutz vor der Beriihrung der
Elektrode mit dem Werkstiick bzw. Bauteil positioniert, so dass bei einem Punktschweif3prozess
das Band am Werkstiick bzw. Bauteil zum Anliegen kommt. Dabei werden die Auf- und Abwi-
ckelspulen unabhéngig von dem Punktschweillwerkzeug angeordnet bzw. befestigt.

Die US 5 961 854 A zeigt eine Punktschweilzange mit einer Wickelvorrichtung zum Auf- und
Abwickeln eines Elektrodenschutzbandes, wobei keine ndheren Angaben (iber die Anordnung
der Wickelvorrichtung und den Verlauf des Elektrodenschutzbandes gegeben sind. Die Punkt-
schweifdzange ist relativ voluminés, wodurch die Zuganglichkeit von Werkstlicken beeinflusst
wird.

Die US 4 481 401 A zeigt eine Punktschweilzange mit Wickelvorrichtungen zum Auf- und
Abwickeln eines Elektrodenschutzbandes, wobei vor der Elektrode ein Ring zur Flhrung des
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Elektrodenschutzbandes angeordnet ist. Von diesem Ring zur Wickeivorrichtung verlduft das
Band jedoch in einem Winkel zum Zangenarm, wodurch auch relativ viel Platz benétigt wird.

Die SU 1 206 038 A zeigt eine PunktschweilRzange, bei der die Wickelvorrichtung fiir das Elekt-
rodenschutzband am Zangenarm befestigt ist und in einem Winkel von ca. 45° zur Elektrode
geflhrt wird. Durch diese Anordnung wird besonders viel Platz bendtigt, weshalb sich diese
Punktschweillzange lediglich zum Schweien flacher Werkstiicke eignet. Im automatisierten
Bereich insbesondere bei Schweiftrobotern ist ein Einsatz nur beschrankt madglich.

Auch die GB 571 401 A sowie die JP 55141387 A zeigen Punktschweilzangen mit Wickelvor-
richtungen fiir Elektrodenschutzbander, welche relativ viel Platz einnehmen, weshalb eine
Anwendung bei Schweilrobotern praktisch nicht moglich ist.

SchlieRlich zeigt die DE 199 48 043 A1 eine Roboterschweiftzange gemafl der vorliegenden
Anmeldung, wobei jedoch keine Wickelvorrichtung zum Auf- und Abwickeln eines Bandes zum
Schutz zumindest einer Elektrode geoffenbart ist.

Nachteilig ist hierbei, dass damit ein sehr groRRer Platzbedarf notwendig ist, so dass eine direkte
Anwendung nur bei flachen Werkstilicken mdglich ist. Somit ist ein Einsatz im automatisierten
Bereich, insbesondere bei einem Roboter, nicht méglich.

Ein weiterer sehr wesentlicher Nachteil liegt bei dem zuvor erwahnten Stand der Technik darin,
dass das Band bei der Férderung Uber die Elektrode gezogen wird und somit aufgrund der
Reibung zwischen der Elektrode und dem Band ein hoher Elektrodenverschleiy zustande
kommt.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht daher in der Schaffung einer Punktschweif3-
zange fur Roboteranwendungen zum Widerstandsschweiflen von Werkstlcken, bei der die
Zugénglichkeit nicht wesentlich beeinflusst wird und ein sehr einfacher und kompakter Aufbau
der Punktschweilzange mit einem Elektrodenschutzband geschaffen wird. Dartiber hinaus soll
der Wechsel des Bandes mdglichst einfach und rasch moglich sein.

Die erfindungsgeméaRe Aufgabe wird dadurch geldst, dass die Abspulrolle und die Aufwickelrol-
le der Wickelvorrichtung am Grundkérper oder am Zangenarm angeordnet ist, und dass am
Zangenarm und bzw. oder an der Elektrodenaufnahme zumindest eine Fihrungsnut fir die
Fuhrung des Bandes entlang des Zangenarmes und entlang der Elektrodenaufnahme angeord-
net ist.

GemaR einem weiteren Merkmal der Erfindung ist vorgesehen, dass am Zangenarm und bzw.
oder an der Elektrodenaufnahme Vorrichtungen zum Fiihren und Umlenken des Bandes, insbe-
sondere Umlenkrollen und Gleitflaichen, angeordnet sind.

Die Abspulrolle und bzw. oder die Aufwickelrolle der Wickelvorrichtung ist mit einem Antriebs-
mittel, insbesondere einem elektronisch ansteuerbaren Motor, gekoppelt.

Wenn der Zangenarm aus einem Grundprofil gebildet ist und beiderseits des Grundprofils Sei-
tenteile angeordnet sind, die Uber das Grundprofil hinausragen und die dadurch entstehende
Vertiefung als Fiihrungsnut fiir das Band ausgebildet wird, ist eine einfache Herstellung des
Zangenarms verbunden.

Wenn an den Stirnseiten der Seitenteile zumindest eine Abdeckplatte zur Abdeckung der zwi-
schen den Seitenteilen gebildeten Flihrungsnut angeordnet ist, kann die Fihrungsnut vor
Fremdkorpern oder etwaiger Verschmutzung geschiitzt werden.

Ebenso ist es méglich, dass der Zangenarm aus einem Grundprofil gebildet wird, und dass in
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dem Grundprofil die Flihrungsnut eingearbeitet ist. Dabei wird die Fiihrungsnut in das Grund-
profil, beispielsweise durch Frasen, eingearbeitet.

Ein Nachriisten bestehender Punktschweiltzangen ohne groflerem Aufwand ist dadurch még-
lich, dass die Fiihrungsnut durch zusatzliche Fiihrungselemente gebildet ist, die am Zangenarm
und bzw. oder der Elektrodenaufnahme angeordnet, beispielsweise aufgesteckt oder aufge-
schraubt, werden.

Eine besonders einfache Ausfiihrungsvariante ist auch dadurch gegeben, dass der Zangenarm
aus mehreren Einzelteilen gebildet wird, welche derart miteinander verbunden werden, dass im
Zentrum des Zangenarms ein Hohlraum zur Verfligung des Bandes gebildet wird.

GemaR einem weiteren Merkmal der Erfindung ist eine Bremsvorrichtung zum Fixieren und
Spannen des Bandes vorgesehen, welche vorteilhafterweise im Bereich der Abspul- oder Auf-
wickelrolle angeordnet ist und ein Verkanten und Durchhdngen des Elektrodenschutzbandes
vermeidet.

Wenn die Bremsvorrichtung mit einer Steuervorrichtung verbunden ist, kann eine entsprechen-
de Steuerung der Bremsvorrichtung erfolgen.

Die vorliegende Erfindung wird anhand der beigefiigten Zeichnungen naher erldutert.
Darin zeigen:

Fig.1 eine perspektivische Ansicht einer erfindungsmaRigen Punktschweilzange;

Fig.2 eine perspektivische Ansicht eines Zangenarms der erfindungsgemafien Punktschweil’-
zange;

Fig.3 eine Schnittdarstellung des Zangenarms entlang der Schnittlinie IlI-lIl in Fig.2;

Fig.4 eine weitere perspektivische Ansicht des Zangenarms entlang der geméaRen Punkt-
schweif}zange;

Fig.5 wiederum eine Schnittdarstellung des in Fig.4 dargesteliten Zangenarms entlang der in
Fig.4 dargesteliten Schnittlinie V-V;

Fig.6 eine weitere perspektivische Ansicht eines Zangenarms der erfindungsgemafen Punkt-
schweif3zange;

Fig.7 eine Schnittdarstellung eines Zangenarms entlang der Schnittlinie VII-VII in Fig.6;

Fig.8 eine weitere perspektivische Ansicht eines Zangenarms der erfindungsgeméafen Punkt-
schweiflzange; und

Fig.9 wiederum eine Schnittdarstellung entlang der Schnittlinie IX-IX gemaf Fig.8.

In Fig.1 ist eine Punktschweillzange 1 fiir Roboteranwendungen zum Widerstandsschweillen
von Werkstlicken, insbesondere Blechen, perspektivisch dargestellt, wobei (ibersichtshalber nur
eine Halfte der PunktschweilRzange dargestelit wurde.

Die Punktschweiflzange 1 besteht aus einem Grundkérper 2 und Zangenarmen 3, an welchen
Elektrodenaufnahmen 4 und Elektroden 5 angeordnet sind und um welche ein umlaufendes
Band 6 zum Schutz der Elektroden 5, lauft. Das Band 6 wird von einer Wickelvorrichtung 7,
welche vorzugsweise an dem Grundkdrper 2, aber auch an den Zangenarmen 3 angeordnet
sein kann, abgerolit und entlang der Zangenarmgeometrie iber den Zangenarm 3, die Elektro-
denaufnahme 4 und die Elektrode 5 und gegeniiberseitig wieder zurlick zur Wickelvorrichtung 7
gefuhrt.

Die Elektrode 5 ist speziell fir den Einsatz des Bandes 6 aufgebaut. Selbstversténdlich ist es
aber auch mdglich, jede beliebige aus dem Stand der Technik bekannte Elektrode 5 einzuset-
zen. An der Elektrode 5, die im Inneren des Aufbaus angeordnet ist, ist im Bereich einer Elekt-
rodenkappe ein Distanzhalter 5a und ein Druckelement 5b angeordnet, die in Langsrichtung der
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Elektrode 5 beweglich mit dieser verbunden sind, wobei das Druckelement 5b eine Kraft auf
den Distanzhalter 5a austibt. Der Distanzhalter 5a und das Druckelement 5b weisen eine Fuh-
rung fiir das Band 6 auf, so dass das Band 6 von der Elektrode 5 distanzierbar ist. Der Distanz-
halter 5a hebt wahrend oder nach dem Offnen der Punktschweiffzange 1 das Band 6 von der
Elektrodenoberflache bzw. von der Elektrodenkappe ab, wogegen wahrend eines Schweildvor-
ganges, also bei geschlossener Punktschweizange 1, der Distanzhalter 5a zurlick geschoben
wird, so dass die Elektrode 5 bzw. die Elektrodenkappe am Band 6 zum Anliegen kommt. Dabei
wird zusatzlich aufgrund des Druckelements 5b ein Druck bzw. eine Kraft vom Distanzelement
5a auf das Werkstlck bzw. Blech ausgelibt, so dass beispielsweise das prozessbedingte Auf-
biegen bzw. Wdlben der Bleche bzw. Bauteile verhindert wird. Durch den Einsatz einer derarti-
gen Elektrode 5 bzw. eines derartigen Elektrodenaufbaus wird erreicht, dass das Band 6 bei
gedffneter Punktschweilzange 1 nicht direkt an der Elektrodenkappe zum Anliegen kommt, so
dass das Band 6 beim Verschieben nicht an der Elektrode 5 reiben kann und somit die Lebens-
dauer der Elektrode 5 wesentlich erhoht wird.

Damit nunmehr das Band 6 an die Elektrode 5 herangefiihrt werden kann, sind am Zangenarm
3 und/oder an der Elektrodenaufnahme 4 Vorrichtungen, insbesondere Umlenkrollen und Gleit-
flachen 9, zum Fiihren und Umienken des Bandes 6 angeordnet. Das Band 6 erstreckt sich
dabei von einer in der Wickelvorrichtung 7 angeordneten Abspulrolle 10 {iber Flihrungsnuten 8
bzw. einem Kanal, der Elektrodenaufnahme 4 zur Elektrode 5 und von dieser wiederum Gber
die Elektrodenaufnahme 4 und {iber Fiihrungsnuten 8 bzw. einem Kanal zu einer Aufwickelrolle
11, welche wiederum in der Wickelvorrichtung 7 angeordnet ist. Die Abspulrolle 10 und/oder die
Aufwickelrolle 11 ist mit einem Antriebsmittel 12, insbesondere einem elektronisch ansteuerba-
rem Motor, gekoppelt, so dass durch Ansteuerung des Antriebsmittels 12 eine gezielte Ver-
schiebung des Bandes 6 erméglicht wird.

Die Abspulrolle 10 und Aufwickelrolle 11 ist so konzipiert, dass ein einfacher und unkomplizier-
ter Wechsel bzw. Austausch der Rollen bzw. des Bandes 6 vorgenommen werden kann. Dabei
sind die Abspulrolle 10 und die Aufwickelrolle 11 derart im Grundkdrper 2 oder im Zangenarm 3
gelagert, dass diese einfach ausgetauscht werden konnen, wobei beim Einsatz der Abspulrolle
10 und/oder der Aufwickelrolle 11 eine automatische Koppelung mit dem Antriebsmittel 12
hergestellt wird. Durch die Anordnung der Abspulrollen 10 und der Aufwickelrollen 11 sowie des
Antriebsmittels 12 am Grundkorper 2 oder aber auch an den Zangenarmen 3 wird erreicht, dass
ein leichterer Zugang zu den Spulen gewahrieistet ist und dadurch das Auswechseln der Ab-
spulrolle 10 und Aufwickelrolle 11 wesentlich vereinfacht und erleichtert wird. Ein weiterer posi-
tiver Effekt dieser Anordnung der Abspulrolie 10 und Aufwickelrolle 11 besteht darin, dass durch
die Flihrung des Bandes 6 von hinten, also von dem Grundkérper 2 zu der Elektrode 5, keine
storenden Elemente bzw. Teile vorhanden sind, was zur Folge hat, dass auch bei komplizierten
zuganglichen Werkstlicken nahezu problemlos eine Punktschweiung durchgefiihrt werden
kann, da keinerlei Einschrankung der Zugénglichkeit gegeniiber Schweiftzangen ohne Band 6
gegeben ist. Durch diese Ausgestaltung wird auch erreicht, dass die BaugrofRe der Punkt-
schweiflizange 1 gering gehalten werden kann.

Der Volistandigkeit halber wird erwéhnt, dass die Zangenarme 3 verstellbar gelagert sind und
durch ein Betatigungsmittel 13, welches zum Beispiel durch einen Servomotor oder einen Zylin-
der 14 gebildet sein kann, verstellt werden.

In Fig.2 ist ein Zangenarm 3 einer Punktschweilzange 1 perspektivisch und schematisch ver-
einfacht und in Fig.3 eine Schnittdarstellung des Zangenarms 3 entlang der Schnittlinie IlI-lll in
Fig. 2 dargestelit. Die Abspulrolle 10 und die Aufwickelrolle 11 der Wickelvorrichtung 7 sind
dabei im nicht dargestellten Grundkérper 2, an dem der Zangenarm 3 befestigt ist, angeordnet.

In dieser Ausfiihrung ist der Zangenarm 3 der Punktschweillzange 1 aus einem Grundprofil 15
gebildet, an welchem beiderseits Seitenteile 16 angeordnet sind, welche {iber das Grundprofil
15 hinausragen, so dass eine Vertiefung gebildet wird, welche als Fiihrungsnut 8 fiir das Band




10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

6 AT 413664 B

6 dient. Die Seitenteile 16 kénnen aus Aluminium gefertigt werden, wodurch eine enorme Ge-
wichtsersparnis erreicht wird. Natlrlich kénnen die Seitenteile 16 aus jedem mdglichen anderen
Material gefertigt sein. Die Fuhrungsnut 8 ist derart ausgebildet, dass die Flache, an welcher
das Band 6 entlang lauft, als Gleitflache 9 dient.

An den Stirnseiten 17 der Seitenteile 16 ist bevorzugt eine Abdeckplatte 18 angeordnet, welche
die ausgebildete Flihrungsnut 8 zwischen den Seitenteilen 16 abdeckt. Dadurch wird das Band
6 nicht nur besser gefiihrt, sondern das Band 6 und die Fiihrungsnut 8 sowie die Gleitflache 9
werden des Weiteren auch noch vor Verschmutzungen jeglicher Art geschiitzt, da das Band 6
erst ab dem Bereich der Elektrode 5 im ,Freien” verlauft.

In Fig. 4 und 5 ist eine weitere Ausfiihrungsform eines Zangenarms 3 einer Punktschweizange
1 dargestellt. Die Abspulrolle 10 und die Aufwickelrolle 11 der Wickelvorrichtung 7 sind dabei im
Zangenarm 3 integriert. Weiters ist in dem Grundprofil 15 des Zangenarms 3 die Fiihrungsnut 8
eingearbeitet, die sich vom Anfang des Zangenarms 3, also von der Position der Abspulrolle 10
oder Aufwickelrolle 11 bis zur Elektrode 5 erstreckt. Die Fihrungsnut 8 wird dabei bevorzugt
durch Frasen des Grundprofils 15 gebildet. Dabei ist es mdglich, die Flhrungsnut 8 wieder
durch eine Abdeckplatte 18 abzudecken. Bei einer derartigen Konstruktion besteht der Zangen-
arm 3 nur aus wenigen Teilen.

Ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel ist in den Fig. 6 und 7 gezeigt. Dabei ist die Flihrungsnut 8
durch zusétzliche Fiihrungselemente 19 gebildet, welche auf dem Zangenarm 3 und/oder auf
der Elektrodenaufnahme 4 aufgesteckt oder aufgeschraubt sind. Die Fiihrungselemente 19 sind
also als Zusatzbauteile ausgefiihrt und werden auf dem Grundprofil 15 befestigt. Dadurch kén-
nen handelsiibliche PunktschweiRzangen 1 auf ein Bandsystem umgeriistet werden, ohne dass
die Zangenarme 3 und/oder die Elektrodenaufnahme 4 getauscht bzw. bearbeitet werden mus-
sen. Die Flhrungselemente 19 kdnnen aus Kunststoff, aber auch aus jedem anderen Material
gefertigt sein.

Die Wickelvorrichtung 7, die Abspulrolle 10 und die Aufwickelrolle 11 kénnen ebenfalls als
Zusatzelement ausgebildet werden und nachtréglich in einfacher Form am Grundkorper 2 bzw.
am Zangenarm 3 montiert werden (nicht dargestelit).

Der Zangenarm 3 kann entsprechend den Fig. 8 und 9 auch aus mehreren Einzelteilen 20
gebildet sein, die derart miteinander verbunden werden, dass im Zentrum des Zangenarms 3
ein Hohlraum 21 gebildet wird, in welchem das Band 6 verlauft. Die Einzelteile 20 kdnnen ent-
weder zusammengeschraubt oder auch zusammengesteckt sein. Natirlich kann der Zangen-
arm 3 auch durch ein Profilrohr gebildet sein, an welchem eingearbeitete Fliihrungsnuten 8
sowohl an den Innenseiten des Profilrohres als auch an den Aufenseiten des Profilrohres
angeordnet sein kénnen.

Bevorzugt ist im Bereich der Abspulrolle 10 und/oder der Aufwickelrolle 11 eine Bremsvorrich-
tung 22 fur das Band 6 angeordnet, welche von einer Steuervorrichtung 23 angesteuert wird
und das Band 6 gespannt halt. Damit wird verhindert, dass das Band 6 sich in dem Hohlraum
21 oder in der Fihrungsnut 8 verkeilt bzw. lose herumhangt. Die Bremsvorrichtung 22 kann
dabei ebenfalls bei den zuvor beschriebenen Ausfiihrungsformen verwendet werden, und ist
bevorzugt in der Wickelvorrichtung 7 integriert. Auf eine detaillierte Darstellung wird dabei ver-
zichtet, da die Ausbildung auf die unterschiedlichste Weise erfolgen kann. Dabei kdnnte die
Bremsvorrichtung 22 durch zwei zueinander bewegbare Druckelemente gebildet werden, zwi-
schen denen das Band 6 gefiihrt wird, wobei bei aktivierter Bremsvorrichtung 22 diese Druck-
elemente auf das Band 6 gefahren werden und somit das Band 6 fixiert wird. Die Aufgabe der
Bremsvorrichtung 22 liegt also darin, dass diese nach dem Weiterbewegen des Bandes 6 die-
ses fixiert, so dass das Band 6 immer gespannt ist.
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Patentanspriiche:

1.

10.

Punktschweilzange (1) fir Roboteranwendungen zum Widerstandsschweillen von
Werkstlicken, insbesondere Blechen, mit an einem Grundkérper (2) schwenkbar gelager-
ten Zangenarmen (3), welche {iber ein Betatigungsmittel (13) verstelibar sind, und an wel-
chen Elektrodenaufnahmen (4) fir die Elektroden (5) befestigt sind, und mit einer eine Ab-
spulrolle (10) und eine Aufwickelrolle (11) umfassenden Wickelvorrichtung (7) zum Auf-
und Abwickeln eines Bandes (6) zum Schutz zumindest einer Elektrode (5), dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Abspulrolle (10) und die Aufwickelrolle (11) der Wickelvorrichtung
(7) am Grundkérper (2) oder am Zangenarm (3) angeordnet ist, und dass am Zangenarm
(3) und bzw. oder an der Elektrodenaufnahme (4) zumindest eine Fihrungsnut (8) fiir die
Flhrung des Bandes (6) entlang des Zangenarmes (3) und entlang der Elektrodenaufnah-
me (4) angeordnet ist.

Punktschweilzange nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass am Zangenarm (3)
und bzw. oder an der Elektrodenaufnahme (4) Vorrichtungen zum Fiihren und Umlenken
des Bandes (6), insbesondere Umlenkrollen und Gleitflachen (9), angeordnet sind.

Punktschweiflzange nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Abspulrol-
le (10) und bzw. oder die Aufwickelrolle (11) mit einem Antriebsmittel (12), insbesondere
einem elektronisch ansteuerbaren Motor, gekoppelt ist.

Punktschweiflzange nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der
Zangenarm (3) aus einem Grundprofil (15) gebildet ist, und dass beiderseits des Grundpro-
fils (15) Seitenteile (16) angeordnet sind, die iber das Grundprofil (15) hinausragen und die
dadurch entstehende Vertiefung als Fihrungsnut (8) fiir das Band (6) ausgebildet ist.

Punktschweilzange nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass an den Stirnseiten
(17) der Seitenteile (16) zumindest eine Abdeckplatte (18) zur Abdeckung der zwischen
den Seitenteilen (16) gebildeten Flihrungsnut (8) angeordnet ist.

Punktschweilzange nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der
Zangenarm (3) aus einem Grundprofil (15) gebildet ist, und dass in dem Grundprofil (15)
die Fuhrungsnut (8) eingearbeitet ist.

Punktschweiflzange nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Fuhrungsnut (8) durch zusétzliche Fiihrungselemente (19) gebildet ist, die am Zangenarm
(3) und bzw. oder der Elektrodenaufnahme (4) angeordnet, beispielsweise aufgesteckt
oder aufgeschraubt, sind. ‘

Punktschweiflzange nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der
Zangenarm (3) aus mehreren Einzelteilen (29) gebildet ist, weiche derart miteinander ver-
bunden sind, dass im Zentrum des Zangenarms (3) ein Hohlraum (21) zur Fiihrung des
Bandes (6) ausgebildet ist.

Punktschweifszange nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass
eine Bremsvorrichtung (22) zum Fixieren und Spannen des Bandes (6) vorgesehen ist.

Punktschweilzange nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Bremsvorrich-
tung (22) mit einer Steuervorrichtung (23) verbunden ist.

Hiezu 5 Blatt Zeichnungen
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