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Dlawnica czolowa hydrodynamiczna z regulowanym odcigzeniem
do uszczelniania waléw obrotowych
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Przedmiotem wynalazku jest diawnica czolowa
hydrodynamiczna z regulowanym odcigzeniem do
uszczelniania waléw obrotowych. Stosowane do-
tychczas diawnice czolowe hydrodynamiczne do
uszczelniania waléw obrotowych maszyn na przy-
klad sprezarek, pomp oraz napedow w aparaturze
przemysthu chemicznego i pokrewnych skladaja
sie z dwéch pierScieni §lizgowych dociskanych do
siebie elementem sprezystym. Jeden z tych pier-
§cieni §lizgowych osadzony jest szczelnie na wale
obrotowym, drugi za§ wbudowany w korpus ma-
szyny.

Na czeSci powierzchni uszczelniajgcej - jednego
7z pier§cieni wykonane sg rowki lub wyciecia,
a przeplywajace przez nie medium robocze powo-
duje tworzenie sie nosnego klina smarnego, umo-
zliwiajgcego powstawanie miedzy powierzchniami
$lizgowymi tarcia plynnego.

Rozwigzanie to zapewnia czg$ciowo tarcie plyn-
ne tylko dla $ciSle ograniczonych parametrow
pracy to jest roznicy ciSnienia oraz temperatury
medium roboczego i predkosci obrotowej watu.
Poza tym prawidlowe wykonanie rowkéw lub wy-
ciecia w jednym z pierScieni $lizgowych dla za-
pewnienia poprawnej pracy dostosowanej do wa-
runkéw roboczych maszyny nastrecza wiele trud-
noSci i wymaga przeprowadzenia kazdorazowo
prob.

Celem wynalazku jest usuniecie tych wad i nie-
dogodnosci. Wytyczone zadanie zostalo rozwigzane
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. przez zastosowanie nowej konstrukcji dlawnicy

czolowej hydrodynamicznej z regulowanym odcig-
zeniem.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym przed-
stawia dlawnice w przekroju wzdluznym.

Jak uwidoczniono w rysunku, dlawnica czolowa

" hydrauliczna skiada sie z pierScienia $lizgowego 1

osadzonego szczelnie i elastycznie na wale obroto-
wym 2 oraz z pier§cienia stalego 3 przytwierdzo-
nego sztywnie do korpusu 4 maszyny.

Pierscien $lizgowy 1 dociskany jest do pier§cie-
nia stalego 3 za pomoca sprezyny 5 zabudowanej
pomiedzy wytoczeniem pier§cienia 1 a tulejg opo-
rowa 6 przykrecong do walu 2.

Szczelnoéé pomiedzy pierScieniem 1 a walem 2
zapewnia uszczelnienie.

Docisk uszczelniajgcych plaszezyzn pierScieni
§lizgowych 1 i 3 jest odcigzalny powierzchnia no-
$§na segmentéw pier§cieniowych lub pierS§cienia
pelnego 8 poprzez uklad dZwigniowy skladajacy
sie z bolca wypychajacego 9 i diwigni 10. Swo-
rzen 11 osadzony w otworze pier§cienia §lizgowe-
go 3 i w korpusie 4 maszyny za pomoca sprezyny
12 i wkretu 13 moze w odpowiednio dobranych
granicach przesuwaé¢ sie wzdluz swej osi i wywie-
raé za poSrednictwem ukladu dZwigniowego 9
i 10 potrzebny docisk segmentéw pierScieniowych
lub pierscienia pelnego 8 do wspdipracujacego
pierscienia §lizgowego 1.
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Na skutek zastosowania wyzej opisanej kon-
strukeji dlawnicy bedace pod ci$nieniem medium
robocze w komorze utworzonej przez korpus 4
maszyny i koniec walu 2, przedostaje sie do po-
wierzchni stykowej pomiedzy pier§cieniami §lizgo-
wymi 1 i 3 z regulowanym potrzebnym dociskiem
zapewniajgcym tarcie plynne, lecz uniemozliwia-
jacym szkodliwe przecieki.

Zastrzezenia patentowe

1. Diawnica czolowa hydrodynamiczna z regulo-
wanym obcigzeniem do wuszczelnienia waléw
obrotowych znamienna tym, ze sklada sie
z pierScienia slizgowego (1) osadzonego szczel-
nie i elastycznie na wale obrotowym (2)
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i wspélpracujacego pier§cienia stalego (3) przy-
twierdzonego sztywnie do korpusu (4) maszyny
oraz z segmentow pierScieniowych lub pelnego
pierScienia (8), odciazajacego nacisk na pla-
szczyzny uszczelniajgce wspoéipracujgcych pier-
Scieni Slizgowych (1) i (3).

Diawica czolowa wedlug =zastrz. 1 znamien-
na tym, ze jest wyposazona w uklad diwignio-
wy (9), (10), (11) i (12) regulowany recznie przez
dokrecanie wkretu (13) lub automatycznie za
pomocg znanych elementéw automatyki, przy
czym uklad diwigniowy poprzez bolec (9) dzia-
ta na segmenty pierScieniowe lub pelny pier-
Scien (8) i posrednio na pierscien Slizgowy (1).
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