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Ostudzanie stopu emaliowego po jego
wytworzeniu wykonywa si¢ ogolnie w ten
sposéb, ze plynny stop emaliowy| wpuszcza
si¢ powoli do wody, przy czym stop stu-
dzi si¢ bardzo predko i rozpryskuje na ma-
te brylki (ziarna). Sposob ten przyjal si¢
ogolnie jako najprostszy, chociaz ustalono
za pomoca doswiadczen, ze stop nie roz-
drobniony na ziarna posiada lepsze wlasci-
wosci zaréowno fizyczne, jak i chemiczne,
niz stop w ten sposéb rozdrobniony w wo-
dzie.

Znany jest sposob, wedlug ktérego za
pomoca spr¢zonego powietrza wydmuchu-
je si¢ stop emaliowy z pieca do topienia
wytwarzajac cienkie nici. Sposéb ten ma
jednak t¢ wadg, ze ostudzony stop posia-

da duzg objetosé i wymaga duzo miejsca
do przechowywania go. Poza tym sposéb
ten jest znacznie kosztowniejszy, niZ roz-
drabnianie w wodzie na ziarna.
Wynalazek niniejszy umoiliwia ostu-
dzanie stopu emaliowego bez doprowadza-
nia go do bezposredniego styku z woda,
przy czym ostudzony stop nie wymaga o
wiele wigcej miejsca niz stop w postaci
ziarn. Znaczng zalete w poréwnaniu ze
stopem rozdrobnionym na ziarna stanowi
jednak to, ze zuzycie wody chlodzacej
przy ostudzaniu jest w sposobie wedlug
wynalazku zupelnie nieznaczne, oprécz te-
go koszty pédiniejszego mielenia stopu sa
mniejsze niz koszty mielenia ziarn. Koszty
osuszanis ziarn odpadaja zupetnie.
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-Sp()s%‘,wedlug' .wynalazku polega na
tym, ze cienki strumieri plynnego stopu e-
maliowego wyplywajacy z pieca rozwalco-
wuje si¢ cienko miedzy dwoma chtodzony-
" mi walcami; stop oddaje przy tym; walcom

oporkiem 8 w pewnej odleglosci od walca
2, by nie ocieraly si¢ one o siebie. Dzigki

~-niejednakowej szybkosci osiaga sie to, ze

lub wodzie chtodzacej tyle tylko ciepla, by

po rozwalcowaniu przestal byé ptynny i nie
sklejal si¢ juz w zbiorniku. '

Stop wstepnie ostudzony przez styka-
nie si¢ z walcami zbiera si¢ w postaci cien-
kich tasm lub plytek w zbiorniku, w kté-

rym nastepnie powoli -astudza sie¢ catkowi-

cie, poniewaz wskutek nagromadzenia wste-
pnie ostudzonego stopu dostep .do niego
powietrza w celu odprowadzania ciepla
jest trudny.

Na rysunku przedstawione jest schema-
tycznie dla przykltadu urzadzenie do wy-
konywania sposobu wedlug wynalazku.

Puste wewnatrz walce .7 i 2 sa nape-
dzane wspélnym napedowym kolem zeba-
tym 3, przy czym jeden z walcéw jest na-
pedzany bezposrednio, a drugi za pomoca
kola zgbatego 4. Walce obracaja sie prze-
ciwbieznie w kierunku strzatek z jednako-
wa lub niejednekowa szybkoscia katowa.
Walec 1 jest tak csadzony w lozyskach, ze
moze si¢ wahaé okolo osi kota zgbatego 3.
Elastyczne dociskanie walcow osiaga sie
za pomocg dwéch symetrycznie umieszczo-
nych sprezyn 5 albo mimosrodowo ulozo-
nego ciezaru, tak Ze ci$nienie moze byé re-
gulowane dowolnie. Wode chlodzaca do-
prowadza si¢ i odprowadza przez wydra-
Zone osie walcéow. Dla- zapobiezenia zawi-
$nieciu rozwalcowanej emalii na walcach
pod walcami umieszczone sa skrobaczki 6
w ksztalcie nozy. Skrobaczki sa dociskane
lekko do walcow za pomoca mimosrodowo
ulozonych ciezaréw 7. Zamiast kol zeba-
tych mozna zastosowaé proste i skrzyzo-
wane pednie pasowe lub sprezyny napedo-
we w ksztalcie wezow.

Na rysunku przedstawiono walce obra-
cajace si¢ z niejednakowa szybkoscig ka-
towa, przy czym walec 1 jest utrzymywany

~wiekszej sily nie da

taémy lub ptytki nie tylko zostaja rozwal-
cowane, ale réwnoczesnie porysowane. O-
trzymuje si¢ wskutek tego poprzecznie
przechodzace rowki, ktére sa wezsze, niz
to odpowiadaloby odstepowi walcow; miej-
sca te szybciej stygna niz miejsca grubsze,
tak Ze nie sa juz one plastyczne, gdy do-
stajg si¢ na opisane w dalszym ciggu wal-
ce lamiace i pekaja wskutek naprezen mie-
dzy walcami lamiacymi.

- Walec 1 jest osadzony wahliwie w po-
wyzej opisany sposéb, poniewaz w zalez-
nosci od konstrukcji pieca do topienia mo-
ze sie zdarzyé, ze czes$é wyplywajacego
stopu ochlodzi si¢ nieco na drodze od o-
tworu spustowego do walcéw i bez uzycia
sie juz rozwalcowaé

. na pozadane cienkie plytki. Walec si¢ wé-
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‘ciggu stosunkowo krétkiego czasu.

wczas nieco poddaje i przepuszcza twardy
kawalek, podczas gdy przy sztywnym osa-
dzeniu walcéw urzadzenie mogloby ulec
uszkodzeniu. Walec musi si¢ poddawaé
réwniez i w tym przypadku, gdy np. oder-
wie si¢ maly kawalek wykladziny pieca i
wyplynie z niego wraz ze stopem przez o-
twor spustowy.

W celu umozliwienia ostudzania w u-
rzadzeniu wigkszych ilosci stopu cale u-
rzadzenie porusza si¢ ruchem zwrotnym
pod otworem spustowym w kierunku osi
walcéw; stop rozdziela si¢ wtedy na wigk-
szg, cze$¢ powierzchni walcéw i zostaje roz-
walcowany na tasme szersza niz wtedy,
gdy strumien stopu trafia zawsze na to sa-
mo miejsce powierzchni walcéw. W ten spo-
s6b zwigksza sie zdolno$é chtodzenia urza-
dzenia tak, Zze nawet stop wyplywajacy z
duzego pieca zostaje ostudzony w prze-
Jesli
duzy piec posiada kilka otworéw spusto-
wych, to pod kazidym otworem nalezy u-
miescié¢ jedno takie urzadzenie, albo tez
walce powinny posiadaé taka dlugosé, by



za pomoca jednej pary, walcéw umozliwio-
ne bylo wykoriczanie stopu z kilku otwo-
réw spustowych.

Jesli pod walcami chlodzacymi umiesz-
czona jest jeszcze para walcéw lamiacych,
miedzy ktérymi stop studzi si¢ w dalszym
ciggu, a réwnoczesnie lamie na cienkie ta-
$my, to otrzymuje si¢ wstgpnie studzony
stop w matych kawalkach; stop ten wyma-
ga do przechowywania mniej miejsca niz
wtedy, gdyby tasmy byly przechowywane
w wigkszych kawatkach.

Przy zastosowaniu opisanego urzadze-
nia mozna szybko ostudzié¢ stop, wyplywa-
jacy z pieca do topienia, do temperatury
bliskiej punktu przemiany kwarcu g i kwar-
cu a; ostudzanie za$ poza punkt przemiany,
w ktérym zachodzi kurczenie sie stopu, u-
skutecznia si¢ powoli, a otrzymane plytki
stopu posiadaja mniejsze naprezenia niz
wtedy, gdyby zostaly nagle ostudzone po-
za punkt przemiany. Jest rzecza mozliwa,

ze polepszenie si¢ wlasciwosei fizycznych

stopu emaliowego przy ostudzaniu wedlug

opisanego sposobu nalezy przypisaé tej o-
kolicznoéci, ze szybkosé ostudzania zostaje

zwolniona przy przekraczaniu punktu prze-
miany. '

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb ostudzania stopu emaliowe-
go na sucho, znamienny tym, ze stop ema-
liowy wyplywajacy réwnomiernym' lub nie-
réwnomiernym strumieniem z pieca do to-
pienia rozwalcowuje si¢ na cienkie tasmy
lub plytki za pomoca chtodzonych walcow
obracajacych si¢ przeciwbieinie z jedna-

kowg lub niejednakows szybkoscia katowa,
przy czym stop zostaje ostudzony w takim
stopniu, Ze przy zbieraniu si¢ tasm lub ply-
tek w naczyniu zbiorczym nie spiekaja si¢
juz one ze soba i nie tworza trudnych do
zmielenia grudek.

2. - Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, Ze walce przesuwa si¢ w kierunku
ich osi przed otworem spustowym pieca do
wytwarzania stopu emaliowego tak, ze
strumiefi stopu zostaje réwnomiernie roz-
dzielony na cala powierzchni¢ walcow.

3. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze je-
den z walcéow jest umieszczony wahliwie
i za pomocg odpowiednich $rodkéw, np.
sprezyny lub odpowiednio umieszczonych
cigzaréw, z taka sila dociskany podatnie
do drugiego walca, ze stop wyplywajacy z
pieca zostaje rozwalcowany, przy czym
dzigki ruchomosci jednego walca przecho-
dzg miedzy walcami mniej plynne czastki
lub oderwane ewentualnie kawaltki wykla-
dziny pieca.

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tym, ze pod walcami posiada skro-
baczki w ksztalcie nozy lekko dociskane
do walcéw i odrywajace przylepiony do
walcéw stop, tak ze opada on do zbior-
nika.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 i 4
znamienne tym, ze pod walcami chlodzacy-
mi posiada walce lamiace.

Firmitana
Metallkeramik G.m. b. H.

Zas'tQpca' inz. M. Brokman,
rzecznik patentowy.
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