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L'invontion a pour objet des &léments modulaires emboftables et leur pro-
cédé d'assemblage.

L'invention se rattache au secteur technique du b&timent, notamment 4 celul
des &léments et matériaux de comstruction, ainsi qu'au secteur technique des
jeux de construction. '

Le Déposant de la présente Demande a voulu améliorer encore le procédé de
fabrication ayant fait 1fobjet du Brevet N° 2,221,036 dont 11 est le titulaire
et qu'il comnait de ce fait parfaitement.

Le nouveau procédé d'assemblage présente 1l'avantage de réaliser des murs
d'&paisseur variable, et d'offrir ainsi de nouvelles possibilités dans le domai=
ne des Travaux Publics en plus des murs de cl8ture et similaires, réalisables
selon la procédé objet du Brevet précité. Selon ce dernier, seules les parois
du cbffrage pouvaient 8tre réalisées, tandis qu'avec la mise en ceuvre du nouveau
procédé, on peut exécuper toutes constructions de mur-poids, de piles, de culées
de digues, directement 3 partir d'éléments modulaires préfabriqués et définis
selon la présente invention.

Selon l'invention, il est pbssible de réaliser des construction avec ruptu~-
res de joints dans les trois dimensions au lieu de deux dans le précédent brevet.

Selon la Demande, et de manidre connue, les &léments sont fabriqués en bé-
ton ordinaire de graviers, en béton d'argile expansé, en béton cellulaire ou en
toute autre matidre approprife et bien connue de la tecnhique, avec ou sans
armatures. Ils sont en outre de formes et de-dimensions variables mais complé-
mentaires, de facon 3 ce qu'ils puissent 8ire assemblés et positionnés les s
aux autres pour former un ensemble homogdne sans que soient nécessaires des opé~
rations ultérieures de retouche.

Suivant une premidre caractéristique, les &léments constitutifs sont des
&18ments modulaires pouvant 8tre utilisés tels quels ou bien subdivisés en une
ou plusieurs parties ; 1'é1ément standard parallélépipédique et monobloc étant
remarquable en ce qu'il comprend en hauteur trols zones définissant respective=
ment une Ame centralé pleine, une face supérieure présentant 3 chacun des angles
dudit 81ément, des formes en saillies identiques et symétriques telles que tronco=
pyramidales 3 angle droit faisant apparaftre dans la partie centrale et dans le
plan supérieur de 1'8me, une cavité cruciforme ; la face infériewe dudit é1ément
présentant intérieurement une cavité fermée et ne débordant sur ausun des cBtés,
autorisant 1'engagement avec un décalage par demi longueur des parties en sail«
1ie formées sur d'autres &léments identiques ou subfivisés j le volume de ladits
cavité autorisant l'engagement au plus de quatre parties en saillies'fbrméas
sur au plus quatre &léments différents. .

Ces caractéristiqués et d'autres encore ressortiront bien de la suite de
la description,
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Pour bien fixer l'objet de 1'invention, sans toutefois le 1imiter, apx fi«
gures des dessins annexés ol :

« la figure 1 est une vue en perspective illustrant une premidre réalisation
avec l'assemblage de plusieurs 81éments monoblocs selon l'invention j '
- la figure 2 est une vue en perspective illustrant un élément standard modu-
le 1 ;

« la figure 3 est une vue en perspective illustrant un élément standard subdi-
visé en deux modules 1/2 ;

- la figure 4 est une vue en perspective illustrant un élément standard subdi-
visé module 1/4 3 '

« la figure 5 est une vue en perspective illustrant 1'assemblage d'éléments mo=
dulaires module 1 avec des éléments module 1/2 3 7

& 1la figure 6 est une wue de face i{11ustrant la fagade obtenue selon 1le procédé
et les moyens d'assemblage 3

- la figure 7 est une vae en coupe selon la ligne VII-VII de la figure 6 3

« la figure 8 est une vue ‘en coupe sélon la ligne VIIIVIII de la figure 7 3

Afin de rendre plus concret l'objet de 1l'invention, on le décrit maintemant
d'une maniére non limitative en se référant aux exemples de réalisation illustrés
par les figures des dessins.

On a représenté figure 2, une élément standard 1 en ‘vue perspective. Cet 81é~
ment monobloe comprend trois zones, une partie centrale pleine l_, une partie
supérieure ﬁ 4 partir de laquelle sont formées et disposées des saillies f_,
et une partie inférieure l.f_ présentant intérieurement un large évidement 1._'_5_ ne
débouchant pas sur 1'un des .c8tés quelconque de 1'élément. Cet &lément monobloc
de base est tsl qu'il peut 8tre ajusté et peut coo;;éref par emboftement super-
posé, avec un ou plusieurs autres éléments identiques ou subdivisés 3 partir de
1'él1ément de base.

L'&1ément monobloc présente 3 sa partie supérieure }f_, au moins une sailiie
}_3_ et de préférence plusieurs, disposées selon une caractéristique de 1'inven«
tion, 3 chaque angle de l'élémpnﬁ modulaire. Chaque saillie est réalisée sous
une forme profilée telle que non limitativement, tronco-pyramidale. Ses cétés
tournés vers 1l'extérieur 16_’_, sont disnosés dans le prolongement régulier dans
le plan des c8tés de 1'élément modulaire, tandis que les c8tés intérieurs et
ad jacents ﬁ formés en seillie, sont pentés verticalement et orientés vers 1!
intérieur du bloc. Selon cette disposition et orientation, on facilite 1le posi-
tionnement et 1'engagement des profils complémentaires formés sur les autres
&léments, 1es uns avec les autres. /

Selon une autre caractéristique de 1'jnvention, les saillies déportées angue
lairement, définissent une cavité crici-forme plane }_8_, dont les branches i-
dentiques }3 sont disposées entre deux saillies !.i consécutives. D'une manidre
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avantageuse, on note que la largeur g_d'une branche entre deux saillies consécu~
tives, est égale.é au moins deux épaisseurs ¢ de chaque partie d'appui formant
pidtement de 1'élément modulaire adjacent 3 la cavité intérieure formée dams la
partie inférieure dudit é1lément. Par exemple, on observe figure 5, qu'un demi=
&1ément est positionné en superposition sur un 81ément modulaire de base, tout
en laissant l'espace nécessaire pour positlonmer un autre é1ément de touyﬁodule.
Selon une autre caractéristique, et comme il apparait bien aux figures des

dessins, 1'é1ément standard peut comprendre dans la zone inférieure, une cavité
interne profilée dont la profondeur P correspond sensiblement en plus, ala
hauteur h des saillies angulaires formées dans la zone supérieure de 1'élément.

‘De plus, les profils de raccordement 1 O3u fond de 1a carité, avec le nlan inw

férieur de 1'é1lément, sont pentés et corfespondent sensiblement au profils
pahtés lz des parois intérieures des bossages en saillie de la zone supérieurs.
Selon ces dispositions, on obtient un ajustement parfait des é1éments les uns
dans les autres, avec un décalage par demi-longueur. On comprend bien i partir
d'un élément standard, qu'il est possible d'ajuster axialement ou perpendicus-
lairement autour des quatre saillies ou plus formées sur 1'élément modulaire,
une partie au plus de quatre autres éléments identiques venant coiffer par leur
évidement inférieur, la saillie angulaire correspondante, 3 seule fin d'cbtenir
soit des murs simples avec ou sans cloisonnement ou autres constructicns telles
que plles ou autres. '

Comme illustré aux figures 3 et 4, on peut réaliser des sous=éléments modu-
laires 2 et 3 3 1'6lément standard 1. La figure 3 présente un élément standard
subdivisé en deux avec uniquement deux saillies 2 définissant une partie su=
périeure plane on T, gi, et un évidement inférieur gz.débouchant sur la face
coupée .

On peut également obtenir un quart d'élément/étandard module 1/4, tel qu'il«
lustré figure 4, comprenant une seuvle saillie 3 dans sa partie supérieure, avec
un quart d'évidement 3 dans s7éartie inférieure débouchant sur deux cdtés 33-
"L. La partie supérieure dans ce cas, a la forme d'un L, 35. )

En variante chaque &lément peut 8tre réalisé sans la partie inférieure évi-
dée pour les piéces re@osant au sol afin d'obtenir des piéces de base.

I1 est également possible de chanfreiner les ar8tes verticales et de prévoir
un &videment au centre de la piéce standard, lequel peut servir de prise pour
1a manutention, afin d'assurer la mise en place d'un moyen bien comnu de 1'home
me de 1'art, garantissant une précontrainte verticale.

T1 est enfin possible de chanfreiner l'ensemble des arétes verticales, obli-
ques, horizontales en parement afin de donner un aspect plus vivant 3 chaque
é1ément.

On a illustré un mode d'assemblage, figure 5, o} 1'on voit que des demiw
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&1éments 2 sont positionnés par emboftement superposé, sur un &1ément modulaire
1 définissant une fagade régulidre avec ou sans parement de décoration.

Figure 6, on a illustré une construction obtenue selon le procédé d'assem-
blage, avec gquatre niveaux d'empilage : au niveau I, on place un élément de base
module 1, ne présentant pas d'évidement inférieur ; aucﬁzxzz:eg{, on place un
deni-&1ément module 1/2 avec un décalage d'une demi-longueur/; au niveau III,
on positionne un élément module 1 avec un décalage d'une demi-longueur d'élément,
de manidre telle qwe les éléments des niveaux I et ITT soient exactement super-
posés 3 un intermédiaire prés ; au niveau IV, considéré selon cette réalisation
comme le niveau supérieur final, on place un demi-&1lément en piéce d'arrase,
c'est-3~dire ne compremant pas de profil en saillie & sa partie supérieure. On
peut, selon l'assemblage désiré, positionner des quarte d'éléments modulaires
avantggeusement utilisés comme des &léments d'angle, voip notamment figure 1.

On peut également prévoir, comme il apparait figure 1, des éléments supérieurs
4 me présentant aucune salllie oxtérieure débordante sur le plan supéiieur, et

_ un évidement, pour autoriser le positionnement des saillies existantes sur les

&1éments de dessous.

Les avantages ressortent bien de la description, et en particulier on souligne
les nouvelles possibilités offertes par ce procédé d'assemblage avec rupture de
joints dans les trois dimensions.

Les &1éments modulaires emboftables et leur procédé d'assemblage permettent
leur démontage complet. Des &léments en moddle réduit et leur procédé d'assem-
blage sont également utilisés dans le cadre des jouets. -

I'irvention ne se limite aucunement 3 celul de ces modss dtapplication,
non plus qu'd ceux des modes de réalisation de ces diverses parties ayant plus
spécialement &té indiquées ; elle en embrasse au contraire toutes les variantes.
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« REVENDICATIONS «
«1= Eléments modulaires emboftables et leur procédé d'assemblage, les &lé~

merts &tant utilisés tels quels ou subdivisés, caractérisés en ce que 1'é1lément
standard parallélépipédique et monobloc, comprend en hauteur trois zones définis
sant respectivement une 2me centrale pleine, une face supérieureprésentant i
chacun des angles dudit élément, des formes en saillies identiques et symétri-
ques telles que tronco-pyramidales 3 angle droit, faisant apparaitre dans la
partie centrale et dans le plan supérieur de 1l'&me, une cavité cruciforme ; la
face inférieure dudit élément présentant intérieurement une cavité fermée et ne
débouchant sur aucun des c8téd, autorisant 1l'engagement avec um décalapge par
demi-longueur,'des parties en saillie formées sur d'autres é&léments identiques
ou subdivisés ; le volume de ladite cavité autorisant 1l'engagement au plus de
quétre parties en sailljes formées sur au plus guatre éléments différents.

2« Eléments modulaires selon la revendication 1, caractérisésen ce que cha=-
que forme en saillie disposée sur la face supérieure de chacun des é&léments,
est profilée avantageusement d'une maniére tronco-pyramidale, les c8tés tour=-
nés vers llextérieur étant dans le prolongement régulier des c8iés de 1'élément;

tandis que les cStés intérieurs sont penités et orientés vers 1t'intérieur du

bloc.

=3« Eléments modulaires selon l'une quelconque des revendications 1 et 2,
caractérisés en ce que les saillies déportées angulairement définissent une
cavité cruciforme plane dont les branches identiques sont disposées entre deux
saillies consécutives ; la largeur d'une branche entre deux saillies consécuti-
ves, &tant égale au moins 3 deux épaisseurs de chaque partie d'appui formant
pittement de 1'élément modulaire adjacent 3 la cavité intérieure formée dans la
partie inférieure dudit &lément.

=/« Eléments modulaires selon 1l'une quelconque des revendications 1, 2 et 3
caractérisés par le fait que 1'é1ément standard comprend dans sa zone inférieure
une cavité interne profilée dont la profondéur correspond sensiblement & la
hauteur des saillies angulaires formées dans la zome supérieure de 1'élément
les profils de raccordement du fond avec le plan inférieur, étant pentés et
correspondant aux profils pentés des parois intérieures des bossages.

~5= Eléments modulaires selon 1l'une quelconque des revendications 1, 2, 3 et
4, caractérisés par leo fait que les demi« éléments comprennent dans leur plan
supérieur, deux saillies définissant entre elles une partie plane supérieure,
en T, et un évidement inférieur débouchant sur la face coupée.
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-6« Eléments modulaires selon 1'une quelconque des revendications 1, 2, 3 et
4, caractérisés en ce que les quarts d'é81éments comprennent une saillie dans
le plan supérieur et définissent sur la partie plane supérieure une forme en L,
ainsi qu'un quart d'évidement dans sa partie inférieure débouchant sur deux
cdtés,

«7« Eléments modulaires selon 1tune quelconque des revendications 1, 2, 3,
L, 5 et 6, caractérisés en ce qu'ils sont utilisés dans le cadre de jouets.
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