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Urzadzenie do suszenia sklejen i przesuwania paczek papieroséow

1

Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do susze-
nia sklejen i przesuwania paczek papieroséw, ma-
jace zastosowanie przy wyjsciu z maszyny opako-
wywujacej lub podobnej, w ktérej papierosy sg
poddawane kolejnym operacjom opakowywania w
papier (owijania) i klejenia.

Wiadomo, ze samoczynna maszyna opakowywu-
jaca papierosy w paczki obejmuje w swych kolej-
nych operacjach przygotowanie, zaginanie i Kkleje-
nie réznych materialéw opakowywujgcych, celem
wytworzenia réznych warstw skladowych opakowa-
nia stanowigcego paczke. Poniewaz za§ materialy,
z ktérych nastepnie zostanie wykonanie opakowa-
nie sg, jak juz powiedziano, posmarowane Kklejem
w z goéry przewidzianych miejscach jest koniecz-
nym, po zagieciu ich by zachowaly przewidziany
ksztalt wysuszenia kleju, co stanowi ostatnig ope-
racje opakowywania.

Dlatego tez, w maszynach uzywanych zwykle w
produkcji paczek papieros6w stosuje si¢ przy wyj-
Sciu uksztaltowanych paczek z linii opakowywuja-
cej podgrzewanie celem przyspieszenia wysychania
materialu klejgcego. Uzyskuje sie to poprzez za-
stosowanie na przyklad elektrycznych elementéw
oporowych lub tez innego rodzaju grzejnikéw, kté-
re jednak w uzyciu wykazujg szereg wad. Wystar-
czy wspomnieé¢ o konieczno$ci cigglej regulacji tem-
peratury w zalezno$ci od cieplnego zapotrzebowania
podczas operacji suszenia, o mozliwo$ci nieregular-
nej pracy elementéw grzewczych, o Kkoniecznosci
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przeprowadzania czestych czynno$ci konserwacyj-
nych.

Celem wynalazku jest unikniecie wyzej wspo-
mnianych wad poprzez zastosowanie urzgdzenia, w
ktérym suszenie materialéw klejowych odbywa sie
bez potrzeby uzywania zewnetrznego Zrédla ciepla
jakimi sg elementy grzewcze, a tym samym uwol-
nienie cyklu produkcji opakowari od wspomnianych
wyzej niedoskonalo$ci.

Innym celem wynalazku jest zastosowanie urzg-
dzenia, w ktérym paczki papieros6w sg bez przer-
wy prowadzone podczas przesuwania sie wewnatrz
urzgdzenia a réwnocze$nie miejsca sklejone sg caly
czas poddane dociskowi, ktéry zapobiega mozliwo-
$ci rozsuniecia sie sklejonych krawedzi na przy-
klad w wyniku niedostatecznej ilo$ci kleju.

Dalszym celem wynalazku jest zastosowanie
urzgdzenia, ktére pozwala na przesuwanie i wysu-
szenie zwiekszonej iloSci paczek w jednostce czasu,
a zatem moze ono wspélpracowaé z maszyng opa-
kowywujacg o duzej wydajnosci.

Dalszym celem wynalazku jest stosowanie urzg-
dzenia, w ktérym podczas suszenia paczek nie na-
stepowaloby naciskanie jednej paczki na druga, da-
jace w efekcie naciskanie papieros6w w kierunku
poosiowym, gdyz takie urzgdzenie gwarantuje pelng
jakosé¢é ksztaltu oraz prawidlowe wypelnienie papie-
ros6w tytoniem.

Wymienione wyzej i inne zalety wynalazku, ktére
bedg wyjasnione . dalej, wykonuje samoczynne
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urzadzenie do przesuwania paczek papieroséw
z wyjScia linii opakowywujgcej maszyny lub inne-
go urzgdzenia opakowywujgcego, ktore charaktery-
zuje sie tym, ze zawiera przynajmniej jedna ko-
lumne umieszczong w punkcie wyjscia z maszyny
opakowywujgcej; mechanizmy sluzace do wprowa-
dzenia paczek z maszyny opakowywujgcej do pod-
stawy omawianej kolumny a réwnocze$nie ponizej
wprowadzanych poprzednio paczek tak, ze stanowig
one stos paczek wewngtrz kolumny, ktoéry poprzez
dokladanie paczek od dolu rosnie w gore stopnio-
woiw ktorym kazda klejona paczka osigga wierz-
cholek kolumny po uplywie czasu potrzebnego do
calkowitego wysuszenia klejenia paczki.

Urzgdzenie wedlug wynalazku posiada przynaj-
mniej jedng pare komoér umieszczonych jedna obok
drugiej, z ktérych kazda przeznaczona jest do ode-

brania paczki papieroséw, posiada mechanizmy do’

umieszczenia omawianych komor na przemian
wzdluz ‘wyjécia z linfi’ opakowywania z maszyny
opakowywujgcej paczki w synchronizacji z ta ma-
szyng, przynajmniej jedng pare kolumn jako po-
mieszczenia dla stosu paczek, z ktérych kazda ko-
lumna jest zawieszona nad jedng z komér, podczas
gdy druga komora w tym czasie znajduje sie
wzdluz wyjscia paczek, posiada mechanizm sprgzy-
nowy pod kolumng zdolny do wypchniecia paczki
z odpowiedniej komory w chwili, gdy ta komora
znajduje sie pod kolumng, a druga komora bedzie
wowczas wzdluz wyjscia paczek z maszyny, posiada
mechanizmy dla podtrzymywania stosu paczek
u podstawy kolumny, ktore podnosza stos z taka
predkoscig z jakg przybywaja do kolumny nowe
paczki, a kazda z paczek przebywa w kolumnie w
czasie wystarczajgcym dla wyschniecia klejonych
miejsc.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktorym fig. 1
przedstawia w czeSciowym przekroju pionowym
ufza,dzenie do dostarczania paczek do kolumn su-
szgcych, fig. 2 — urzadzenie w pionowym przekroju
poprzecznym, fig. 3 i 4 przedstawiaja zespoly znaj-
dujgce sie ponizej i powyzej kolumn suszgcych, cze-
Sciowo w widoku i czeSciowo w pionowym przekro-
ju réznymi plaszczyznami i fig. 5 i 6 — same ze-
Spoly pokazane na fig. 3 i 4 czeSciowo w pionowym
przekroju wzdluznym.

Urzadzenie wedlug wynalazku znajduje sie na
koncu linii mészyny do pakowania papieroséw oraz
odbiera paczki papieroséw, ktére przy wyjsciu z tej
linii sg‘ przesuwane Kkolejno w miare ich wykony-
wania. :
~'Urzadzenie sklada sie z-gléwnego watu napedo-
wego 1 umocowanego w nieruchomej ramie, na kto-
ry przenosi sie- naped od niezaleznego Zrédla albo
przez podlgczenie do innych urzadzen, na przyklad
do gléwnego walu maszyny opakowywujacej lub tez
poprzez zazebione pomiedzy sobg kola zebate 3 i 4
osadzone na walach 1i 5 hapedzane»przez maszyne
opakowywujacg. Na wale 1 znajduja sie sztywno za-
mocowane trzy krzywki 6, 7 i 8. Krzywka 6 jest
krzywka posiadajgca mimosrodowe wyzlobienie pro-
wadzgce 9 na czolowej plaszczyznie tarczy. Wyzlo-
bienie prowadzi rolke 10, ktéra obraca si¢ wokol osi
umocowanej na koncu diwigni 12 wahliwej w
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4
punkcie 13 wokol stalego sworznia 14. DZwignia 12
wysuwa si¢ w gére a jej gorny koniec jest zwig-
zany z lgcznikiem 15, ktéry ma mozno$é obrotu
wokol poprzecznej osi 16. Ruch lacznika 15 ogra-
niczony jest poprzez pare dlugich drazkéw 17 i 18
usytuowanych réwnolegle obok siebie i suwliwych
poosiowo w zsynchronizowanym ruchu prostopad-
lym do walu napedowego 1. Drazki 17 i 18 podczas
wzajemnego suwliwego ruchu prowadzone sg przez
krzywki 19 $lizgajace sie wewngtrz prowadnic 20.

Skrzynka 21 jest utrzymywana przez drazki 17
i 18 i przymocowana jest do nich stopami 22.
Skrzynka 21 obejmuje dwie zewnetrzne pionowe
Scianki 23 i 24 i wewnetrzng $cianke, przegrode 25
umieszczong posrodku  skrzynki; goérna cze$é
skrzynki jest otwarta, podczas gdy w dolnej po
kazdej stronie przegrody 25 znajduje sie para po-
dluznych réwnoleglych szczelin 26 i 27 o szerokosci
pozwalajagcej na wprowadzenie w mnie elemeantow
popychaczowych. Wewnatrz skrzynki 21 znajduja
sie dwie komory 28 i 29, ktorych przekrodj poprzecz-
ny odpowiada przekrojowi poprzecznemu paczki
papierosow.

Skrzynka 21 jest przymocowana do drazkéw 17
i 18 poprzez podtrzymujgce stopy 22 i poprzez
sztywne polgczenie do drgzkéw 17 i 18 poddawana
jest ruchom posuwisto-powrotnym. Komory 28 i 29
na przemian w swym ruchu przyjmujg poloZzenie
wzdluz kanalu 30, do ktdérego zostajg kolejno
wprowadzone paczki papierosé6w po wyjsciu z linii
opakowywujacej. Tak wiec na przemian komory
28 i 29 stanowig jakby przedluzenie kanalu 30. Na
koncach komor 28 i 29 polozonych naprzeciw ka-
pnalu 30 znajduje sie Scianka sluzgca do wprowa-
dzania paczki P.

Beben krzywkowy 7 steruje popychaczami, kté-
rych zadaniem jest wypchniecie paczek papierosow
na przemian z komér 28 i 29. W obwodowym wy-
zlobieniu 32 krzywki 7 znajduje sie rolka 33 obra-
cajgca sie na osi 34 na koncu katowej dzwigni 33
obracajacej sie woko! osi 36. Drugi koniec dzwigni
35 polaczony jest w punkcie 37 z lacznikiem 38
obracajgcym sie wokol osi 39 umocowanej do ele-
mentu 40 polgczonego z pionowym drgzkiem 41.
Pionowy drazek 41 porusza sie pionowo w obudo-
wie bedac od dolu podparty podtrzymlzg 32. Dra-
Zzek ten u gory zakonczony jest dwuramiennym
widelcowatym popychaczem 43, ktérego dwa pio-
nowe ramiona sg ustawione wzdluz szczeliny 26
tak, by moc wej$é do komory 28 przecinajac calg
jej dlugo$¢, podczas gdy komora 29 znajduje sie
na wprost kanalu 30. ’

Podobnie druga rolka, nie pokazana na rysunku
znajduje sie w wyzlobieniu 32 bebna krzywkowe-
go 7 po przeciwnej stronie w stosunku do rolki 33.
Rolka ta jest polgczona podobnie do drugiej kato-
wej dzwigni 34 wahajacej sie wokdél walu 36 polo-
zonego z jednej strony w stalej obudowie i umoco-
wanego druga strong do lozyska pionowego walu
45, na ktérego gdérnym Kkoricu znajduje sie popy-
chacz 46. Ramiona widelcowego popychacza 46
znajduja sie w szczelinie 27 komory 29 podczas
gdy komora 28 znajduje si¢ na wprost kanalu 30.
W ten sposéb widelec 46 moze przesungé sie po-
przez calg dlugosé komory 29.
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Beben krzywkowy 8 posiada na obwodzie wyzlo-
bienie prowadzace rolke 48, ktéra umocowana jest
do katowej dZwigni 49 wahajgcej sie wokol osi wa-
tu 50. Wal 50 ulozyskowany jest w korpusie ma-
szyny. Na drugim koncu katowej dZiwigni 49 znaj-
duje si¢ wystep 51. Do diwigni 49 przymocowane
jest ramie 52, ktére w poblizu walu 50 biegnie do
gory i utrzymuje poziomg plytke 53.

Z dzwignig 49 wspélpracuje katowa dzwigienka
54 wahajgca sie wokd! osi 55 i posiadajgca w obej-
mie 56 otwér o wielko$ci takiej, by wystep 51
moégl swobodnie w niej sie suwaé. Na drugim kon-
cu dzwigienki 54 znajduje sie pozioma ptytka 57
umocowana wysiegnikowo naprzeciw plytki 53.
Plytki 53 i 57 sa umieszczone w okolicy otworu
komory 29. Podczas gdy komora 28 znajduje sie na
wprost kanalu 30 plyty 53 i 57 zastaniajg gérny
otwér komory 29. Podobnie po przeciwnej sironie

bebna krzywkowego 8 w wyilobieniu 47 znajduje,

si¢ rolka nie pokazana na rysunku, ktéra za po-
moca podobnych mechanizméw dziwigniowych ste-
ruje plytkami takimi jak 53 i 57 zaslaniajgc nimi
otwér w komorze 28, podczas gdy komora 29 znaj-
duje sie na wprost kanatu 30. -

W ten sposéb wyjasniono posuwisto-zwrotne ru-
chy skrzynki 21, ktére kolejno podsuwajg komory
28 i 29 na wprost kanalu 30 prowadzgcego paczki
papieros6w. Przesuniecie skrzynki 21 odpowiada
szerokosci trzech paczek papierosow.

Podczas gdy komora 29 ustawia sie na wprost
kanalu 30 wprowadzajacego paczki papieroséw, ko-
mora 28 przesuwa sie do podstawy kolumny wy-
. suszajgcej oznaczonej numerem 58. Gdy z kolei ko-
mora 28 jest ustawiona na wprost kanalu 30 ko-
mora 29 przesuwa sie ku podstawie drugiej kolum-
ny 58a réwnoleglej do poprzedniej (patrz: rysunek
3 i 6). Poniewaz omawiane kolumny 58 i 58a po-
siadajg przekroje odpowiadajgce wiekszemu
wzdluznemu przekrojowi paczki, zatem dwie ko-
lumny sg umieszczone w odleglosci jedna od dru-
giej odpowiadajgcej szeroko$ci paczki.

Kolumne wysuszajaca 58 stanowig para stalych
Scianek 59 i 60 i para S$cianek do nich prostopa-
dlych 61 i 62. Wewnetrzny przekrdj poprzeczny ko-
lumny odpowiada wiekszemu wzdluznemu przekro-
jowi paczki. Do kolumny paczki s3 podawane w
pozycji lezacej. Scianka 61 stanowi luk wejsciowy
do kolumny, ktory otwiera sprezyna poprzez prze-
suniecie raczki 63, Scianka 62 jest odchylana wokot
walu 64 mocujgcego zawiasowo goérng Kkrawedz
Scianki 62. Wysoko$§¢é kolumny jest zalezna od wie-
lu czynnikéw, ktére bedg przedstawione pézZniej.

Druga kolumna wysuszajgca 58a jest réwnolegla
do kolumny 58 i zbudowana w identyczny sposéb.
Odpowiednie czeSci drugiej kolumny odpowiadajg
calkowicie elementom kolumny pierwszej i sag
oznaczone takimi samymi numerami z dodatkiem
indeksu a.

Mechanizmy wyzej wspomnianych kolumn s3 na-
pedzane walem 65. Na wale tym jest osadzone kolo
lanncuchowe 66, ktére jest napedzane od pierwot-
nego zrodla napedowego, nie pokazanego na ry-
sunkach, ktérym to zrédlem moze byé ten sam
gléwny wal maszyny opakowywujgcej lub tez cal-
kowicie niezalezny silnik. W rozwigzaniu przedsta-
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6
wionym na rysunkach 3 i 5 kolo larcuchowe 65
oirzymuje naped poprzez laficuch napedowy 67
i kolo zebate 68, od miewidocznego kola laricucho-
wego osadzonego na wale 69, na ktérym znajduje
sie¢ réwniez kolo lancuchowe 70 pobierajgce naped
od omawianego pierwotnego Zrédla napedu.

Wspomniany wal 65 posiada na koncu zamoco-
wane kolo lancuchowe 71. Ponadto na wale 65 w
jego czesci znajdujacej si¢ pomiedzy kolumnami sg
dwa cylindryczne mimo$rody, w ktérych osadzono
mimosrodowo wzgledem walu 65 dwa niewsp6l-
osiowe wzgledem siebie elementy 72 i 73. W istocie
wigc wal 65 jest walem krzywkowym z krzywka-
mi 72 i 73 w ksztalcie waléw. .

Na odcinku watu lub krzywce 73 §lizga sie wi-
delcowato uksztaltowany koniec dzwigni 74. DZwig-
nia 74 waha si¢ na wale 75, na ktérego czopie przy-
mocowany jest korbowéd 76. Drugi koniec korbo-
wodu 76 zamocowany jest w osi 77 z poziomg
dzwignia 78, ktérej drugi koniec jest uksztaltowa-
ny w formie haka 79. Hak ten zahacza o element
mostkowy 80 umocowany na S$ciance 62. Dziwignia
78 jest pod dzialaniem sprezyny 81 rozpietej po-
miedzy punktem 82 dZwigni 78 i punktem 83 kor-
pusu maszyny. Scianka 62 kolumny 58 ma mozno$§é
odchylania sie, gdyz jest zawieszona zawiasowo na
wale 64. Podobnie $cianka 62a kolumny 58a zawie-
szona jest na wale 64a, a druga widelcowa diwig;
nia 74a wspélpracuje w identyczny sposéb, jak
juz opisano, z krzywkg 72 walu 65.

Poniewaz krzywki 72 i 73 sg wzgledem siebie
ustawione nie wspoélosiowo, Scianki 62 i 62a ko-
lumn 58 i 58a podlegajg u swych podstaw niejed-
nakowym w fazie ruchom oscylacyjnym w zalez-
nosci od napiecia sprezyny 84, ktérej napiecie po-
dlega regulacji poprzez $ruby regulacyjne 85.

Wal 65 napedza poprzez kolo lancuchowe 71
i laficuch 86 drugie kolo lancuchowe 87 osadzone
na wale 88, na ktérym znajduje sie dalsze kolo
tancuchowe 89. )

Od kola lancuchowego 89 pobierany jest naped
dla wszystkich ruchomych elementéw polozonych
w goérnych czeSciach kolumn 58 i 58a. W tym celu
za pomocg lancucha 90 kolo 89 napedza kolo lafi-
cuchowe 91 i dwa posrednie swobodne kota tancu-
chowe 92 i 93.

Wraz .z kolem laficuchowym 91 obraca sie kolo
zebate 95 zamocowane sztywno na wale 94. Kolo
zebate 95 zazebia sie z drugim kolem zebatym 96
zamocowanym sztywno na wale 97. Wal 94 jest
ulozyskowany w plycie 98, ktéra réwniez niesie
wal 99 kola zebatego 100 na stale zazebionego z ko-
tem 95. W plycie 98 jest umocowany sworzen 101
obracajacy sie w stalej ramie konstrukeji urzgdze-
nia i umocowany do plyty 102, w ktérej znajduje
si¢ otwér 103 z Srubg blokujgcg 104, ktéra moze
byé wkrecana w wspomniang rame konstrukeji.
Naped i kierunek obrotu kola 96 jak. réwniez
wszystkich elementéw z nim polgczonych, jak da-
lej bedzie jeszcze opisane, moze byé¢ zmieniony na
przeciwny poprzez odkrecenie §ruby 104 i spowo-
dowanie obrotu plyty 98 wokél wlasnej osi 101.
W takim przypadku polaczenie pomiedzy kolami
95 i 96 zostaje wyzebione, kola zostajg od siebie
rozsuniete, a kolo 96 zazebia sie¢ z kolem. 100, ktére
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otrzymuje naped od kola 95 bedac z nim w stalym
zazebieniu. Na wale 97 znajduje sie duza ilo$é
krzywek synchronizujgcych 105, z ktérych kazda
uruchamia odpowiedni wylgcznik elektryczny 106
oraz dalsze kolo lahcuchowe 107, ktére poprzez
laricuch 108 napedza kolo lancuchowe 109 umiesz-
czone na wale 110. Laficuchowe koto napinajgce
111 jest osadzone na plycie 112, ktérej katowe po-
Yozenie mozna regulowac¢ celem uzyskania prawi-
dlowegq naciggu lancucha 108. Wyzej wspomniany
‘Wal 110 napedza elementy umieszczone w goérnej
glowicy urzadzenia, ktérych zadaniem jest dalsze
przesuwanie paczek papieroséw. Paczki papieroséw
przesuwane sg woéwcezas w klerunku mozliwej do
zalnstalowama stacji opakowywuwgce] paczki w ce-
lofan lub innej maszyny. Gorna glowica stanowi
wiec jakby przedluzeme kolumn 58 i 58a.

Wat 110 posiada dlugo$é w przyblizeniu réwng
odleglo$ci pomiedzy réwnoleglymi kolumnami 58
1 58a i posiada na obu swych koncach kola lancu-
chowe 114 i 115. Kola 114 i 115 napedzaja poprzez
lanicuchy 116 i 117 biegngce poziomo wzdluz calej
‘szerokoSci glowicy, kola zebate 118 i 119. Ogniwa
laficucha 116 posiadajg w rc’)wnych odstepach przy-
twierdzone poziome wypychacze 120, ktore prze-
chodzg poprzez poziome przej$cie w otwartej czesci
kolumny 58. W taki sam spos6b do ogniw laricucha
117 sy przytwierdzone poziome wypychacze 121,
ktore wystajag do géry w stosunku do kolumny 58a.

Powracajac znéw do kolumny 58, na wysokoS$ci
goérnej krawedzi stalej $cianki 132, na ktérej za-
‘wieszone sg drzwi 61 znajduje sie pozioma plyta
podtrzymywana przez prowadnice 123, na ktéra zo-
stajag skierowane paczki papieros6w wychodzgce
z tej kolumny. Cze$¢ omawianej plyty 123 poka-
zana oznaczeniem 124 ma mozno$¢é nachylania.

Cze$é ta jest przymocowana w punkcie 125 do
‘obracajgcego sie walu 126 podtrzymywanego w
punkcie 127 przez boczne stopy 59 i 60 kolumny 58.

Do walu 126 przymocowana jest promieniowa
dzwigienka 128, ktéra przy pomocy lacznika 129
polgczona jest z ruchomym elementem 130 elektro-
‘magnesu 131. W normalnych warunkach plyta 124
jest utrzymywana w jednej linii z plyta 123 po-
‘przez dzialanie sprezyny 132, ktéra ]ednym koricem
jest umocowana w punkcie 133 do stalej ramy ma-
'szyny a drugim koricem w punkcie 134 do innej
promieniowej dzwigienki 135 podobnie zamocowa-
nej na wale 126.

Prawidlowe wyosiowanie plyt 123 i 124 nastepu-
‘je przez stale odsadzenie 136.

Elektromagnes 131 znajduje sie pod pradem
woéwcezas, gdy otrzyma sygnal z urzgdzenia pamie-
‘ciowego uruchomionego poprzez pare czulych ele-
mentéw podobnych do oznaczonych numerami 137
i 138, o ktorych bedzie mowa pézniej, ktore znaj-
dujg sie w szeregowym polgczeniu w obwodzie
elektrycznym lub przy ustawieniu w odpowiedniej
pozycji, urzadzenie pamieciowe mozZe zostaé¢ uru-
chomione bezposrednio przez elementy czujnikowe.
Wspomniane elementy czujnikowe 137 i 138 wa-
hajg si¢ wokd! punktéw 139 i 140 i sg pod dzia-
laniem nacisku sprezyn 141 i 142.

Druga para. elementéw czujnikowych 143 i 144
oparta jest o powierzchnie paczek dzialaniem spre-
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8
zyn 145 i 146 dzialajé‘cych w podobny sposdb, ele-
menty te réwniez uruchamiajg elektromagnes 131.
Oczywiscie dokladnie takie same elementy znajdu-
ija sie na drugiej kolumnie 58a. Wszystkie te ele-
menty posiadajg takie same oznaczenia liczbowe
oraz indeks ,,a”.

Obecnie zostanie opisane dmalame urzadzema

Jak juz powiedziano — paczki papieroséw wy-
chodzg z linii opakowywujgcej bedac jeszcze wil-
gotnymi w miejscach Kklejenia opakowan. Ponie-
waz miejsca klejone musza wyschnaé przed wyko-
naniem kolejnych dalszych operacji w urzgdzeniu
musi znajdowaé¢ sie przynajmniej jedna kolumna
wysuszajgca paczki. W przedstawionym rozwigza-
niu tego wynalazku znajdujg sie dwie kolumny wy-
suszajace, do ktérych paczki papieroséw dostajg sie
od dolu. Gdy paczka wchodzi do kolumny znajduje
sie ona jako najnizsza paczka calego stosu i stop-
niowo przesuwa sie do goéry stosu w miare przy-
bywania §wiezych paczek.

Teraz nastepuje ruch paczki ku gérze, niewielki-
mi pionowymi skokami, az do osiggniecia wyjscia
u wierzcholka kolumny, z ktérego paczka zostaje
skierowana do kolejnych stacji. W czasie, w ktérym
paczka przesbywa w kolumnie poddana dociskowi
przez stos polozonych nad nia paczek, nastepuje
naturalne wyschniecie kleju. Jest oczywistym, ze
wysoko§¢ kolumny jest uzalezniona od pionowej
predkoSci przesuwania sie paczek w kolumnie, jak
rowniez od wydajnoSci maszyny opakowywujgcej,
ktéra dostarcza paczki do kolumn oraz od wtasno-
sci sklejanych materialéw i tak dalej.

Paczki papieroséw wyprodukowywane Kkolejno
przez maszyne opakowywujaca zostajg skierowane
do kanalu prowadzacego 30 i tam jedna za druga
przesuwaja sie stopniowo bedgc popychanymi przez
Swieze paczki wychodzgce z linii. W pewnym mo-
mencie paczka dostaje sie do wewnatrz jednej
z komoér 28 i 29, ktéra jest ustawiona wzdluz ka-
nalu 30. Poslugujgc sie odpowiednimi rysunkami
mozna zauwazy¢, ze paczka zostaje wsunieta do
komory 28, podczas gdy goérne plytki 53 i 57 sa
W polozeniu poziomym zamykajgcym ruchome dno
dolnego otworu kolumny 58. Kolejno przez obrét
krzywki 6 drazki 17 i 18 zostajg dzialaniem dzwig-
ni 12 przesuniete poosiowo, powodujgc przesuniecie
skrzynki 21 az do miejsca, w ktorym komora 29
znajduje sie na wprost kanalu 30, natomiast ko-
mora 28, wewnatrz ktérej znajduje sie paczka pa-
pierosdéw znajduje sie u podstawy kolumny 58. Po-
dobnie wraz z obrotem krzywki 8 plytka 53 przy-
mocowana do dZwigni 52 obréci sie dookola osi
walu 50, podczas gdy element 51 rowniez biorgcy
udzial w ruchu S§lizgajac sie wewnatrz otworu
obejmy 51 spowoduje przeciwny ruch dzwigni 54
obracajgcej sie woko6! walu 55. Kgtowe przesu-
niecie plytek 53 i 57 nastepuje w przeciwnym Kkie-
runku i na zewngtrz w stosunku do komory 28.

Zatem komora zostaje polaczona z podstawg wi-
szacej kolumny 58. W odpowiednim momencie roz-
suniecia plytek 53 i 57 widelcowy popychacz 43
zostaje podniesiony przez krzywke 7. Ramiona wi-
delca 43 zostajg wsuniete do otworu 26 komory 28
i wypychaja z komory do géry paczke papieroséw
podnoszac jednoczesnie caly stos paczek znajdujacy
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sie. uprzednio w kolumnie.58. W ten sposéb wide-
lec 43 podnoszac paczke ustawia ja jako najnizsza
w stosunku do paczek znajdujgcych sie wewnatrz
kolumny. OczywiScie wszystkie pozostale paczki
wewnatrz kolumny przesuwajg sie¢ ku gérze o wiel-
koS¢ réwng grubosci paczki papieroséw dopiero
co wprowadzonej. Gdy komora 29 ustawi si¢ na
wprost kanalu 30 mowa paczka zostaje do niej
wprowadzona w sposéb, ktéry zostal juz opisany.

Pod koniec czynnosci wlasnie przedstawionych
drazki 17 i 18 zostaja przesuniete z powrotem az
do momentu, gdy komora 28 ustawi si¢ na wprost
kanalu 30. Przed wykonaniem tfego ruchu widelec
43 zostanie weciagniety ponizej plaszczyzny podsta-
wy komory 28, podczas gdy ptytki 53 i 57 powro6-
cg do poziomego polozenia stanowigc podstawe sto-
su paczek papieroséw znajdujgcych sie wewngtrz
kolumny 58.

Paczka wprowadzona w miedzyczasie do komory
29 zostaje umieszczona w podstawie kolumny 58a
i poprzednio opisane czynno$ci zn6w majg miejsce.
Wszystkie paczki papieroséw opuszczajgce linie
opakowywujgcg zostajg kolejno rozdzielone pomie-
dzy kolumny 58 i 58a, w ktérych zostaja ulozone
w stosy. Nalezy zwrécié uwage, ze paczki ulozone
w stosy wywierajg na siebie naciski, ktére jednak
nie powodujg naprezen podluznych, to znaczy
wzdluz osi papieros6w. Unikanie naprezeni podluz-
nych uszkadzajgcych papierosy zostalo niejedno-
krotnie podkreSlane jako jedno z zalozei wyna-
lazku.

Dolne czeSci §cianek 62 i 62a kolumn sg umiesz-
czone obrotowo tak, by poprzez wzajemne przesu-
niecie hakéw 78 i 78a polaczonych poprzez diwig-
nie 74 i 7a z walem krzywkowym 65, ulatwiaé
ulozenie paczek wewngtrz kolumny. Ponadto lekki
nacisk bedacy wynikiem takich przesunieé $§cianek
62 i 62a, na klejone miejsca den paczek powoduje
lepsze zlgczenie klejonych materialé6w. Tego rodza-
ju lekki docisk, tym bardziej, ze rozlozony na licz-
ne paczki opakowywujgce papierosy, nie ma zad-
nego wplywu na jako$é zawartych wewnatrz paczek
papieroséw.

Okres czasu zawarty od wejsScia paczki do pod-
stawy kolumny do momentu, w ktérym paczka doj-
dzie do wierzcholka kolumny, jak juz zostalo po-
wiedziane, jest réwny czasowi potrzebnemu dla na-
turalnego wyschniecia kleju.

Przed osiggnieciem wierzcholka odpowiedniej
kolumny, paczki przechodzg w poblizu dwu ele-
mentéw czujnikowych. Pierwszy z nich w ksztal-
cie pary plytek lub lopatek 137 i 138 '((lub 137a
i 138a dla kolumny 58a) jest przeznaczony dla wy-
krycia wadliwej paczki, $ci§lej méwigc paczki nie
posiadajacej banderoli, etykiety lub tasmy zakle-
jajacej. Nalezy pamietaé, ze gérna strona paczki to
jest ta, ktéra sluzy do wyjmowania papieroséw
jest zrobiona z folii cynowej. Strona ta jest za-
mknieta banderols, etykietkg lub tasmg Klejgcs.
Moze sie jednak zdarzyé, z réznych powodow, ze
nie zostala naklejona tasma na jednej lub kilku
paczkach. Goérna strona paczki jest ustawiona w
strone pary elementéw 137 i 138 (137a i 138a) a te
sa ustawione dokladnie w miejscu, w ktérym win-
na znajdowacé sie taSma klejagca. Omawiane elemen-
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ty sa polaczone szeregowo w obwodzie elektrycze
nym, w ktérym znajduje si¢ réwniez elektromagnes
131 lub urzgdzenie pamigciowe. Obwéd elektiryezny
normalnie jest otwarty i zamyka si¢ wéwezas, gdy
pomigdzy elementami 137 i 138 i(137a i 138a) nastyy
pi polaczenie. Jesli paczka posiada zaklejenie, Kt~
re jest wykonane z papieru bedacego izolatorem
obwéd pozostaje otwarty. Je§li paczka papieroséw
jest wadliwg i nie posiada zaklejenia, elementy
137 i 138 (137a i 138a) przesuwajg si¢ bezposrednie
po folii cynowej bedacej przewodnikiem elektirycz-
nym i obwéd zostanie zamkniety. .

Wowczas zostanie doprowadzony prad hezpo$red-
nio do elektromagnesu 131 albo do mechanizmy
pamieciowego, ktéry gdy paczka osiggnie plaszczyz-
ne 124 (124a) uruchomi poprzez elektromagnes 131
ruchomy element 130 (130a) ustalajgcy nachylenie
plyty 124 (124a) w wyniku czego wadliwa paczka
zostanie usunieta.

W taki sam sposéb dziala para czujnikéw 143
i 144 (143a i 144a) przeznaczonych do wykrywania
brakéw etykiety na wewnetrznej warstwie opako-
wywujacej. Réwniez w tym samym przypadku
wadliwe paczki sg usuwane poprzez plyte 124
(124a).

Paczki, ktére doszly do korica kolumn, zostajg
poprzez wypychacze 120 (121) przymocowane do
ogniw lancucha 116 (117) odsuniete od kolumn
i skierowane w kierunku dalszych staciji.

Zostalo potwierdzonym w praktyce, Ze urzgdze-
nie do suszenia i przesuwamia paczek papieroséw
schodzacych z linii opakowywujacej wedlug oma-
wianego wynalazku doskonale spelnia stawiane mu
wymagania.

W szczegélno$ci urzadzenie to moze byé uzywane
W polaczeniu z maszyng opakowywujacg typu, w
ktérym czynnoSci opakowywania odbywaja sie
podczas przesuwania paczek w kierunku poprzecz-
nym do osi papieroséw, bowiem w przeciwienstwie
do stosowanych maszyn, w urzadzeniu zgodnym
z wynalazkiem papierosy nigdy nie zostajg podda-
ne osiowym naprezeniom, jest to gwarancjg odpo-
wiedniej jako$ci, wygladu i napelnienia papiero-
s6w. Ponadto paczki papieroséw podczas ich ruchu
wewnatrz kolumn sg caly czas oslaniane i prowa-
dzone w odniesieniu do wszystkich plaszczyzn pacz-
ki, podczas gdy wysuszanie kleju odbywa sie w
spos6b naturalny bez stosowania zewnetrznych ele-
mentéw grzejnych.

Z tych powodéw urzadzenie zgodne z omawia-
nym wynalazkiem moze znalezé zastosowanie przy
wytwarzaniu innych produktéw, a w szczegélno$ci
tych przy wytwarzaniu ktérych istniejag podobne
problemy jak przy wytwarzaniu papierosow.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do suszenia sklejern i przesuwa-
nia paczek papieroséw od wyjScia z maszyny do
pakowania papieroséw, znamienne tym, ze zawiera
przynajmniej jedng kolumne odbierajaca paczki, w
poblizu wyjScia z maszyny do pakowania papie-
roséw, mechanizmy stuzgce do wprowadzania pa-
czek wychodzgcych z maszyny opakowywujgcej do
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podstawy kolumny i ponizej paczek uprzednio do
niej wprowadzonych tak, ze paczki znajdujag sie
nalozone jedna na drugg wewngtrz kolumny, przy
czym paczki juz wprowadzone do kolumny przesu-
wajg sie ku goérze stopniowo z predkoscia réwng
predkosSci wprowadzania kolejnych paczek i osig-
gaja wierzcholek kolumny po uplywie czasu po-
trzebnego do wyschniecia sklejen paczki.

2. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, zmamienne tym,
Ze obejmuje jedng pare umieszczonych obok siebie
komor (28, 29), ktére przejmujg kazda paczke pa-
pieroséw, mechanizmy sluzace do umieszczenia
tych komoér (28, 29) naprzeciw na przemian linii
wyjscia paczek z maszyny opakowywujgcej w syn-
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chronizacji z jej wydajnoscia, przynajmniej jedng
pare kolumn stanowigcych obudowe lezgcych na so-
bie paczek, gdzie kazda z kolumn jest zawieszona
nad jedna z komér (28, 29), podczas gdy druga
z tych komoér znajduje sie naprzeciw linii wyjscia
paczek i wsuwa paczke do podstawy wymienionej
zawieszonej. kolumny, mechanizmy sluzgce do
utrzymywania nalozonych na siebie paczek papie-
rosOw w odniesieniu do podstaw kolumn, do prze-
suwania do goéry paczek papieroséw wewngtrz ko-
lumny z predko$cig odpowiadajgcg predkosci wpro-
wadzania innych paczek do podstawy, do pozosta-
wania tam przez okres czasu taki, by uzyskaé¢ wy-
schniecie klejonych miejsc paczek.
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