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一种用于粘土砂处理的带式输送机

(57)摘要

本实用新型涉及输送设备领域，尤其涉及一

种用于粘土砂处理的带式输送机，包括机架、设

于机架首、尾端的主传动装置和尾端张紧装置、

设于主传动装置和尾端张紧装置之间的上平行

托辊和下平行托辊以及绕设于主传动装置、尾端

张紧装置、上平行托辊和下平行托辊上的输送

带，所述机架上沿其输送方向上设有至少一个犁

式卸料器，所述机架上靠近尾端张紧装置处设有

受料槽。
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1.一种用于粘土砂处理的带式输送机，其特征在于：包括机架、设于机架首、尾端的主

传动装置和尾端张紧装置、设于主传动装置和尾端张紧装置之间的上平行托辊和下平行托

辊以及绕设于主传动装置、尾端张紧装置、上平行托辊和下平行托辊上的输送带，所述机架

上沿其输送方向上设有至少一个犁式卸料器，所述机架上靠近尾端张紧装置处设有受料

槽。

2.根据权利要求1所述的用于粘土砂处理的带式输送机，其特征在于：所述犁式卸料器

为双侧犁式卸料器或者左侧犁式卸料器或者右侧犁式卸料器。

3.根据权利要求2所述的用于粘土砂处理的带式输送机，其特征在于：所述犁式卸料器

包括设于机架上的支架、一端铰接于支架上的犁体以及两端分别与支架和犁体铰接的驱动

装置，通过驱动装置驱动犁体摆动。

4.根据权利要求1至3任一权利要求所述的用于粘土砂处理的带式输送机，其特征在

于：所述机架上还设有通过式受料槽。

5.根据权利要求4所述的用于粘土砂处理的带式输送机，其特征在于：所述机架包括头

端中间架、中间架和尾端中间架，所述中间架倾斜设置，所述中间架上设有槽型托辊。

6.根据权利要求5所述的用于粘土砂处理的带式输送机，其特征在于：所述机架上位于

输送带的横向两侧设有导向辊。

7.根据权利要求5所述的用于粘土砂处理的带式输送机，其特征在于：所述机架上位于

输送带的横向两侧设有改向压轮。

8.根据权利要求5所述的用于粘土砂处理的带式输送机，其特征在于：所述机架上设有

密封罩。

9.根据权利要求5所述的用于粘土砂处理的带式输送机，其特征在于：所述机架上靠近

尾端张紧装置处设有清扫器。
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一种用于粘土砂处理的带式输送机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及输送设备领域，尤其涉及一种用于粘土砂处理的带式输送机。

背景技术

[0002] 输送带，英文名conveying  belt，又称运输带，是用于皮带输送带中起承载和运送

物料作用的橡胶与纤维、金属复合制品，或者是塑料和织物复合的制品。输送带广泛应用于

水泥、焦化、冶金、化工、钢铁等行业中输送距离较短、输送量较小的场合。皮带输送机在农

业、工矿企业和交通运输业中广泛用于输送各种固体块状和粉料状物料或成件物品，输送

带能连续化、高效率、大倾角运输，输送带操作安全，输送带使用简便，维修容易，运费低廉，

并能缩短运输距离，降低工程造价，节省人力物力。

[0003] 粘土砂可调高铸造物的湿强度，改善造型性能，通常用于铸铁及有色金属铸件用

的型砂及芯砂的附加物，粘土砂在生产线输送时会有专门的输送装置，如中国专利申请号：

201310220268.1公开的一种管道式皮带输送机，包括皮带组合、主体支架组合，皮带组合安

装在主体支架上，皮带组合上设有整体下凹式托辊，用于承载黏土砂，防止其从侧边掉落；

但是，在铸造生产线中，多个生产工艺中需要用到黏土砂，通过该种输送机输送需要多条输

送带与生产区连接，其投入成本高且占用生产空间，或者通过输送机输送至生产车间中通

过人工搬运，其输送效率低。

实用新型内容

[0004] 因此，针对上述的问题，本实用新型提供一种适用于黏土砂输送的用于粘土砂处

理的带式输送机。

[0005] 为实现上述目的，本实用新型采用了以下技术方案：

[0006] 一种用于粘土砂处理的带式输送机，包括机架、设于机架首、尾端的主传动装置和

尾端张紧装置、设于主传动装置和尾端张紧装置之间的上平行托辊和下平行托辊以及绕设

于主传动装置、尾端张紧装置、上平行托辊和下平行托辊上的输送带，所述机架上沿其输送

方向上设有至少一个犁式卸料器，所述机架上靠近尾端张紧装置处设有受料槽。

[0007] 进一步的，所述犁式卸料器为双侧犁式卸料器或者左侧犁式卸料器或者右侧犁式

卸料器。

[0008] 进一步的，所述犁式卸料器包括设于机架上的支架、一端铰接于支架上的犁体以

及两端分别与支架和犁体铰接的驱动装置，通过驱动装置驱动犁体摆动。

[0009] 进一步的，所述机架上还设有通过式受料槽。

[0010] 进一步的，所述机架包括头端中间架、中间架和尾端中间架，所述中间架倾斜设

置，所述中间架上设有槽型托辊。

[0011] 进一步的，所述机架上位于输送带的横向两侧设有导向辊。

[0012] 进一步的，所述机架上位于输送带的横向两侧设有改向压轮。

[0013] 进一步的，所述机架上设有密封罩。
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[0014] 进一步的，所述机架上靠近尾端张紧装置处设有清扫器。

[0015] 通过采用前述技术方案，本实用新型的有益效果是：本用于粘土砂处理的带式输

送机，通过主动传动装置驱动输送带运行用于输送物料，并通过犁式卸料器将输送带上的

物料拨入到机架两侧的物料槽内，以及物料输送到尾端通过受料槽将其收集，具体在使用

功能时，通过一条带式输送器设于生产车间内，并经由各个工艺流程区，通过在沿途中需要

物料的工艺流程区处设置犁式卸料器将输送带上的物料拨出以及受料槽收集尾端的物料，

使得物料实现机械输送以及自动卸料的作用，不仅降低了生产成本，并且输送效率高；进一

步的，通过驱动装置驱动犁体实现摆动，当犁体放置于输送带上时，在输送带带动物料输送

中通过犁体将其拨出，当犁体摆动远离输送带时，物料通过输送带输送至下一工艺流程区

内；进一步的，机架包括头端中间架、中间架和尾端中间架，中间架倾斜设置，中间架上设有

槽型托辊，实现物料的提升或者下降输送，并且通过槽型托辊防止在提升或者下降过程中

从侧面泄漏。

附图说明

[0016] 图1是本实用新型实施例的正视结构示意图；

[0017] 图2是本实用新型实施例的俯视结构示意图；

[0018] 图3是图1中A‑A处的剖视结构示意图；

[0019] 图4是图1中B‑B处的剖视结构示意图；

[0020] 图5是图1中C‑C处的剖视结构示意图。

具体实施方式

[0021] 现结合附图和具体实施方式对本实用新型进一步说明。

[0022] 本实用新型实施例为：

[0023] 参考图1至图5所示，一种用于粘土砂处理的带式输送机，包括机架1、设于机架1

首、尾端的主传动装置2和尾端张紧装置3、设于主传动装置2和尾端张紧装置3之间的上平

行托辊4和下平行托辊5以及绕设于主传动装置2、尾端张紧装置3、上平行托辊4和下平行托

辊5上的输送带6，所述机架1包括头端中间架11、中间架12和尾端中间架13，所述中间架12

倾斜设置，所述中间架12上设有槽型托辊7，所述机架1上沿其输送方向上依次设有一个双

侧犁式卸料器8、通过式受料槽9以及受料槽10，所述双侧犁式卸料器8包括设于机架1上的

支架81、一端铰接于支架81上的犁体82以及两端分别与支架81和犁体82铰接的驱动气缸

83，通过驱动气缸83驱动犁体82摆动，所述受料槽10位于尾端张紧装置3处，所述机架1上位

于输送带6的横向两侧分别设有导向辊20和改向压轮21，所述头端中间架11和尾端中间架

13上均设有密封罩22，所述机架1上靠近尾端张紧装置3处设有清扫器23。

[0024] 本实用新型的工作方式是：本用于粘土砂处理的带式输送机，通过主动传动装置2

驱动输送带6运行用于输送物料，并通过双侧犁式卸料器8将输送带6上的物料拨入到机架

两侧的物料槽内，以及物料输送到尾端通过受料槽10将其收集，具体在使用功能时，通过一

条带式输送器设于生产车间内，并经由各个工艺流程区，通过在沿途中需要物料的工艺流

程区处设置双侧犁式卸料器8将输送带6上的物料拨出以及受料槽10收集尾端的物料，使得

物料实现机械输送以及自动卸料的作用，不仅降低了生产成本，并且输送效率高；通过驱动
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气缸83驱动犁体82实现摆动，当犁体82放置于输送带6上时，在输送带6带动物料输送中通

过犁体82将其拨出，当犁体82摆动远离输送带6时，物料通过输送带6输送至下一工艺流程

区内；机架1包括头端中间架11、中间架12和尾端中间架13，中间12架倾斜设置，中间架12上

设有槽型托辊7，实现物料的提升或者下降输送，并且通过槽型托辊7防止在提升或者下降

过程中从侧面泄漏。

[0025] 尽管结合优选实施方案具体展示和介绍了本实用新型，但所属领域的技术人员应

该明白，在不脱离所附权利要求书所限定的本实用新型的精神和范围内，在形式上和细节

上可以对本实用新型做出各种变化，均为本实用新型的保护范围。
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图1
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图2
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图3
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图4
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图5
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