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(57)摘要

本发明提供一种卡爪式定心夹紧装置，属于

汽车零部件技术领域。它包括驱动圆盘、锥体、卡

爪，锥体的下端设置三个弹簧支承槽，弹簧支承

槽呈120°等间隔分布，锥体上设置有三个倾斜的

滑槽，滑槽呈120°等间隔分布，弹簧支承槽和滑

槽相互交错60°，顶杆可上下滑动设置在上支承

上，导向杆可上下滑动设置在锥体上，顶杆的下

端同轴心固定有顶板，驱动气缸包的活塞杆的上

端连接顶板，压缩弹簧的上端和弹簧支承槽贴

合，压缩弹簧的下端和驱动圆盘的上端面贴合，

卡爪可滑动设置在锥体的滑槽上，卡爪下端的卡

槽卡于驱动圆盘上。本发明利用卡爪实现对盘状

工件的定心和夹紧，由于卡爪呈120°等间隔分

布，对盘状工件的定心效果好。
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1.一种卡爪式定心夹紧装置，其特征在于：它包括下支承、上支承、机架、驱动气缸、顶

板、顶杆、顶杆滑套、导柱、导套、驱动圆盘、导向杆、固定锥套、紧固螺钉、锥套支承座、锥体、

定位销、压缩弹簧、卡爪，所述上支承和下支承固定在机架的上下两侧，所述锥套支承座固

定在上支承上，所述固定锥套通过紧固螺钉安装在锥套支承座上，所述锥体安装在固定锥

套内，并通过定位销定位设置在锥套支承座上，所述锥体的下端设置三个弹簧支承槽，所述

三个弹簧支承槽呈120°等间隔分布，所述锥体上设置有三个倾斜的滑槽，三个倾斜的滑槽

呈120°等间隔分布，所述弹簧支承槽和滑槽相互交错60°，所述驱动圆盘的下侧同轴心固定

有顶杆，所述驱动圆盘的上侧同轴心固定有导向杆，所述顶杆可上下滑动设置在上支承上，

所述顶杆和上支承之间设置有顶杆滑套，所述导向杆可上下滑动设置在锥体上，所述导向

杆上设置有止转销，所述锥体上设置有止转槽，所述止转销插入锥体的止转槽内，所述顶杆

的下端同轴心固定有顶板，所述导套的上端固定在上支承上，所述导柱的下端固定在顶板

上，所述导柱和导套可相对上下滑动连接，所述驱动气缸包括缸体和活塞杆，所述缸体的下

端固定在下支承上，所述活塞杆的上端连接顶板，所述驱动气缸的下侧设置有进气阀，所述

进气阀连接液压锁，所述压缩弹簧的上端和弹簧支承槽贴合，所述压缩弹簧的下端和驱动

圆盘的上端面贴合，所述卡爪可滑动设置在锥体的滑槽上，所述卡爪的下端设置有卡槽，所

述卡爪下端的卡槽卡于驱动圆盘上，所述卡爪的上端外侧设置有弹性防滑压垫。
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一种卡爪式定心夹紧装置

技术领域

[0001] 本发明涉及汽车零部件加工技术领域，特别涉及一种卡爪式定心夹紧装置。

背景技术

[0002] 汽车配件是构成汽车整体的各个单元及服务于汽车的一种产品。随着汽车配件加

工市场竞争的日趋激烈，环保理念的深入人心，以及技术的不断升级和应用，国际汽车配件

加工零部件行业近年来呈现出如下发展特征：①汽车配件加工系统配套、模块化供应趋势

方兴未艾；②汽车配件加工采购全球化；③汽车配件加工产业转移速度加快。汽车配件包括

以下分类：发动系统、行走系统、车身附件、转向系统、制动系统等。盘状工件在汽车零部件

技术领域是一种常见的零件，广泛应用于发动系统和转动系统等。盘状工件上通常设置有

中心槽，在加工或装配过程中，盘状工件常常需要通过中心槽对盘状工件的定位和夹紧。夹

具是机械制造过程中用来固定加工对象，使之占有正确的位置，以接受施工或检测的装置。

常见的夹具有很多，例如虎钳、卡盘、分度盘等，但是这些常用的夹具不适用于盘状工件的

定心和夹紧。

发明内容

[0003] 本发明的目的是提供一种卡爪式定心夹紧装置，利用卡爪实现对盘状工件的定心

和夹紧，由于卡爪呈120°等间隔分布，对盘状工件的定心效果好，结构合理，可靠性好。

[0004] 本发明解决其技术问题所采用的技术方案是：

[0005] 一种卡爪式定心夹紧装置，它包括下支承、上支承、机架、驱动气缸、顶板、顶杆、顶

杆滑套、导柱、导套、驱动圆盘、导向杆、固定锥套、紧固螺钉、锥套支承座、锥体、定位销、压

缩弹簧、卡爪，所述上支承和下支承固定在机架的上下两侧，所述锥套支承座固定在上支承

上，所述固定锥套通过紧固螺钉安装在锥套支承座上，所述锥体安装在固定锥套内，并通过

定位销定位设置在锥套支承座上，所述锥体的下端设置三个弹簧支承槽，所述三个弹簧支

承槽呈120°等间隔分布，所述锥体上设置有三个倾斜的滑槽，三个倾斜的滑槽呈120°等间

隔分布，所述弹簧支承槽和滑槽相互交错60°，所述驱动圆盘的下侧同轴心固定有顶杆，所

述驱动圆盘的上侧同轴心固定有导向杆，所述顶杆可上下滑动设置在上支承上，所述顶杆

和上支承之间设置有顶杆滑套，所述导向杆可上下滑动设置在锥体上，所述顶杆的下端同

轴心固定有顶板，所述导套的上端固定在上支承上，所述导柱的下端固定在顶板上，所述导

柱和导套可相对上下滑动连接，所述驱动气缸包括缸体和活塞杆，所述缸体的下端固定在

下支承上，所述活塞杆的上端连接顶板，所述压缩弹簧的上端和弹簧支承槽贴合，所述压缩

弹簧的下端和驱动圆盘的上端面贴合，所述卡爪可滑动设置在锥体的滑槽上，所述卡爪的

下端设置有卡槽，所述卡爪下端的卡槽卡于驱动圆盘上，所述卡爪的上端外侧设置有弹性

防滑压垫。

[0006] 进一步地，所述驱动气缸的下侧设置有进气阀，所述进气阀连接液压锁。

[0007] 进一步地，所述导向杆上设置有止转销，所述锥体上设置有止转槽，所述止转销插
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入锥体的止转槽内。

[0008] 本发明和现有技术相比，具有以下优点和效果：压缩弹簧施力于驱动圆盘，使驱动

圆盘向下拉动卡爪，由于固定锥套和锥体的作用，卡爪在径向产生向外的位移分量，将盘状

工件的中心槽定心并夹紧。当盘状工件加工或装配完成后，驱动气缸通过顶板和顶杆带动

驱动圆盘向上运动，此时克服压缩弹簧的弹力，卡爪的径向位移指向夹具中心，实现对盘状

工件的松开。导柱和导套有利于顶板上下平稳运动，可靠性好。顶杆和上支承之间设置有顶

杆滑套，有效减少了顶杆和上支承之间的磨损，保证了顶杆上下平稳滑动。止转销插入锥体

的止转槽内，有效防止了导向杆回转，保证了驱动圆盘不发生回转，可靠性好。驱动气缸的

下侧设置有进气阀，所述进气阀连接液压锁，保证了驱动气缸位置的保持，能保证对盘状工

件的长时间夹紧。卡爪的上端外侧设置有弹性防滑压垫，在夹紧过程中避免盘状工件松动。

本发明利用卡爪实现对盘状工件的定心和夹紧，由于卡爪呈120°等间隔分布，对盘状工件

的定心效果好，结构合理，可靠性好。

附图说明

[0009] 图1为本发明的结构示意图。

[0010] 图2为本发明图1的局部放大图A。

[0011] 图3为本发明图1的局部放大图B。

[0012] 图中：1.下支承，2.上支承，3.机架，4.驱动气缸，5.顶板，6.顶杆，7.顶杆滑套，8.

导柱，9.导套，10.驱动圆盘，11.导向杆，12.固定锥套，13.紧固螺钉，14.锥套支承座，15.锥

体，16.定位销，17.压缩弹簧，18.卡爪，19.弹簧支承槽，20.滑槽，21.缸体，22.活塞杆，23.

卡槽，24.弹性防滑压垫，25.进气阀，26.液压锁，27.止转销，28.止转槽，29.盘状工件，30.

中心槽。

具体实施方式

[0013] 下面结合附图并通过实施例对本发明作进一步的详细说明，以下实施例是对本发

明的解释而本发明并不局限于以下实施例。

[0014] 如图1、图2和图3所示，一种卡爪式定心夹紧装置，它包括下支承1、上支承2、机架

3、驱动气缸4、顶板5、顶杆6、顶杆滑套7、导柱8、导套9、驱动圆盘10、导向杆11、固定锥套12、

紧固螺钉13、锥套支承座14、锥体15、定位销16、压缩弹簧17、卡爪18，所述上支承2和下支承

1固定在机架3的上下两侧，所述锥套支承座14固定在上支承2上，所述固定锥套12通过紧固

螺钉13安装在锥套支承座14上，所述锥体15安装在固定锥套12内，并通过定位销16定位设

置在锥套支承座14上，所述锥体15的下端设置三个弹簧支承槽19，所述三个弹簧支承槽19

呈120°等间隔分布，所述锥体15上设置有三个倾斜的滑槽20，三个倾斜的滑槽20呈120°等

间隔分布，所述弹簧支承槽19和滑槽20相互交错60°，所述驱动圆盘10的下侧同轴心固定有

顶杆6，所述驱动圆盘10的上侧同轴心固定有导向杆11，所述顶杆6可上下滑动设置在上支

承2上，所述顶杆6和上支承2之间设置有顶杆滑套7，有效减少了顶杆6和上支承2之间的磨

损，保证了顶杆6上下平稳滑动。所述导向杆11可上下滑动设置在锥体15上，所述导向杆11

上设置有止转销27，所述锥体15上设置有止转槽28，所述止转销27插入锥体15的止转槽28

内，有效防止了导向杆11回转，保证了驱动圆盘10不发生回转，可靠性好。所述顶杆6的下端
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同轴心固定有顶板5，所述导套9的上端固定在上支承2上，所述导柱8的下端固定在顶板5

上，所述导柱8和导套9可相对上下滑动连接，所述驱动气缸4包括缸体21和活塞杆22，所述

缸体21的下端固定在下支承1上，所述活塞杆22的上端连接顶板5，所述驱动气缸4的下侧设

置有进气阀25，所述进气阀25连接液压锁26，保证了驱动气缸4位置的保持，能保证对盘状

工件29的长时间夹紧。所述压缩弹簧17的上端和弹簧支承槽19贴合，所述压缩弹簧17的下

端和驱动圆盘10的上端面贴合，所述卡爪18可滑动设置在锥体15的滑槽20上，所述卡爪18

的下端设置有卡槽23，所述卡爪18下端的卡槽23卡于驱动圆盘10上，所述卡爪18的上端外

侧设置有弹性防滑压垫24，在夹紧过程中避免盘状工件29松动。

[0015] 通过上述技术方案，本发明一种卡爪式定心夹紧装置使用时，压缩弹簧17施力于

驱动圆盘10，使驱动圆盘10向下拉动卡爪18，由于固定锥套12和锥体15的作用，卡爪18在径

向产生向外的位移分量，将盘状工件29的中心槽30定心并夹紧。当盘状工件29加工或装配

完成后，驱动气缸4通过顶板5和顶杆6带动驱动圆盘10向上运动，此时克服压缩弹簧17的弹

力，卡爪18的径向位移指向夹具中心，实现对盘状工件29的松开。导柱8和导套9有利于顶板

5上下平稳运动，可靠性好。本发明利用卡爪18实现对盘状工件29的定心和夹紧，由于卡爪

18呈120°等间隔分布，对盘状工件29的定心效果好，结构合理，可靠性好。

[0016] 本说明书中所描述的以上内容仅仅是对本发明所作的举例说明。本发明所属技术

领域的技术人员可以对所描述的具体实施例做各种各样的修改或补充或采用类似的方式

替代，只要不偏离本发明说明书的内容或者超越本权利要求书所定义的范围，均应属于本

发明的保护范围。
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图1
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图2

图3
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