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一种吊顶胚料板的涂漆切割一体装置

(57)摘要

本发明公开了一种吊顶胚料板的涂漆切割

一体装置，包括进料对辊、传送机构、第一输送对

辊、涂漆机构、第二传送对辊、切割机构、出料对

辊、收料机构和控制机构，所述传送机构的上方

设有毛刷辊，所述涂漆机构包括涂漆辊筒、压印

辊筒、网纹辊、刮刀、上料辊、油漆箱和水浴槽，所

述切割机构包括基座、安装架、切割机和计量辊，

所述切割机包括滑块、伸缩杆和切割刀，所述基

座包括工作台、吸尘风机和接屑盒。本发明通过

刮刀与网纹辊的相互配合，确保油漆的均匀性，

且多余的被刮落的油漆落入到油漆箱中循环使

用，节能环保；通过吸尘风机和接屑盒相互配合，

有效清理切割时产生的碎屑及污垢；一次性完成

涂漆和切割作业，提高工作效率，节约劳动力。
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1.一种吊顶胚料板的涂漆切割一体装置，其特征在于：包括进料对辊（1）、传送机构

（2）、第一输送对辊（3）、涂漆机构（4）、第二传送对辊（5）、切割机构（6）、出料对辊（7）、收料

机构（9）和控制机构（10），所述传送机构（2）的两端分别设有进料对辊（1）和第一输送对辊

（3），所述传送机构（2）的上方设有若干个用于清洁胚料板的毛刷辊（21），所述传送机构（2）

与涂漆机构（4）相互配合，所述涂漆机构（4）包括涂漆辊筒（41）、压印辊筒（42）、网纹辊

（43）、刮刀（44）、上料辊（45）、油漆箱（46）和水浴槽（47），所述涂漆辊筒（41）位于压印辊筒

（42）的上方，所述涂漆辊筒（41）和压印辊筒（42）相互配合，所述涂漆辊筒（41）与网纹辊

（43）相互配合，所述网纹辊（43）上设有将油漆刮匀的刮刀（44），所述上料辊（45）与油漆箱

（46）相互配合，所述油漆箱（46）固定安装在水浴槽（47）中，所述涂漆机构（4）与切割机构

（6）相互配合，所述切割机构（6）的左右两端分别设有第二传送对辊（5）和出料对辊（7），所

述切割机构（6）包括基座（61）、安装架（62）、切割机（63）和计量辊（64），所述安装架（62）固

定安装在基座（61）上，所述安装架（62）上设有切割机（63），所述切割机（63）包括滑块

（631）、伸缩杆（632）和切割刀（633），所述滑块（631）可滑动的安装在安装架（62）上，所述伸

缩杆（632）与滑块（631）相连，所述切割刀（633）与伸缩杆（632）相连，所述计量辊（64）与切

割机（63）相互配合，所述基座（61）包括工作台（611）、吸尘风机（612）和接屑盒（613），所述

计量辊（64）设置在工作台（611）的上方，所述工作台（611）的两侧设有吸尘风机（612），所述

吸尘风机（612）的下方设有接屑盒（613），所述出料对辊（7）的右侧设有收料机构（9），所述

收料机构（9）包括收料箱（91）、传送带（92）和挡板（93），所述传送带（92）斜向下倾斜设置于

收料箱（91）中，所述收料箱（91）内设有挡板（93），所述传送带（92）的两端分别抵靠在收料

箱（91）和挡板（93）上，所述油漆箱（46）内设有检测油漆液面高度的感应检测器（461）和调

整液面高度的调整活塞（462），所述调整活塞（462）可沿油漆箱（46）的侧壁在竖直方向上下

运动的安装在油漆箱（46）液面下方，所述油漆箱（46）还包括搅拌机构（463），所述搅拌机构

（463）包括搅拌电机（4631）、搅拌轴（4632）、搅拌棒（4633）和搅拌叶片（4634），所述搅拌电

机（4631）与控制机构（10）相连，所述搅拌轴（4632）在搅拌电机（4631）的驱动下驱动搅拌棒

（4633）做旋转运动，所述搅拌棒（4633）上设有搅拌叶片（4634），所述搅拌叶片（4634）伸入

到油漆箱（46）的液面中，所述水浴槽（47）包括维持水温的水循环控制器（471）和驱动水循

环控制器（471）的第一驱动电机（472），所述水循环控制器（471）固定安装在水浴槽（47）内，

所述水循环控制器（471）上设有温度探测器（4711），所述水循环控制器（471）与第一驱动电

机（472）相连，所述第一驱动电机（472）与控制机构（10）相连。

2.如权利要求1所述的一种吊顶胚料板的涂漆切割一体装置，其特征在于：所述毛刷辊

（21）的数量为两个以上，所述毛刷辊（21）的圆周面上沿径向设有若干刷毛，所述毛刷辊

（21）逆时针转动。

3.如权利要求1所述的一种吊顶胚料板的涂漆切割一体装置，其特征在于：所述安装架

（62）上还设有第二驱动电机（634），所述第二驱动电机（634）与切割机（63）相连，所述第二

驱动电机（634）与控制机构（10）相连。

4.如权利要求1所述的一种吊顶胚料板的涂漆切割一体装置，其特征在于：所述基座

（61）还包括吸尘电机（614），所述吸尘电机（614）与吸尘风机（612）相连，所述吸尘电机

（614）与控制机构（10）相连。

5.如权利要求1所述的一种吊顶胚料板的涂漆切割一体装置，其特征在于：所述安装架
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（62）包括安装横梁（621）和安装杆（622），所述安装杆（622）垂直固定在基座（61）上，所述安

装横梁（621）和安装杆（622）相互垂直，所述安装横梁（621）上设有滑轨（6211），所述滑块

（631）与滑轨（6211）相互适配，所述滑块（631）可滑动的安装在滑轨（6211）上。

6.如权利要求1所述的一种吊顶胚料板的涂漆切割一体装置，其特征在于：所述计量辊

（64）上设有计米器（641）。
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一种吊顶胚料板的涂漆切割一体装置

技术领域

[0001] 本发明涉及吊顶胚料板加工的技术领域，特别是一种吊顶胚料板的涂漆切割一体

装置。

背景技术

[0002] 目前，在对吊顶胚料板加工过程中，为了提高胚料板的使用寿命，以及具有胚料板

的防水、保护、装饰等作用，要对胚料板进行上光油和涂漆，在以往的生产过程中，通过人工

涂漆和上光或运用简单的机械设备分别对胚料板进行上光和涂漆，导致上光、涂漆不均匀，

耗费劳动力，影响后续对胚料板的加工作业。且根据生产加工的需求，需要对胚料板进行切

割，而现有技术中，对于胚料板的切割尺寸都是固定的，从而刀片也是固定不动的，这样子

刀片就不具备调节功能，不能够实现不同尺寸胚料板的切割；此外，保持胚料板表面清洁也

是影响产品质量的重要因素，表面细粒和划痕不仅会影响美观，还会影响镀层质量，特别是

在铝带分切过程中，由于铝是一种比较柔软的金属，表面尤其容易积累金属屑，在加工后需

要人工及时处理表面碎屑，增加加工的处理成本。

发明内容

[0003] 本发明的目的就是解决现有技术中的问题，提出一种吊顶胚料板的涂漆切割一体

装置，高效快速对胚料板进行涂漆，涂漆均匀，提升了涂漆效果，保证涂漆质量，满足不同切

割尺寸的加工需求，切割快速精准，工作稳定，且可有效清理切割时产生的碎屑及污垢，保

证切割质量，减少人工处理碎屑成本，提高了加工效率，降低了工人劳动强度。

[0004] 为实现上述目的，本发明提出了一种吊顶胚料板的涂漆切割一体装置，包括进料

对辊、传送机构、第一输送对辊、涂漆机构、第二传送对辊、切割机构、出料对辊、收料机构和

控制机构，所述传送机构的两端分别设有进料对辊和第一输送对辊，所述传送机构的上方

设有若干个用于清洁胚料板的毛刷辊，所述传送机构与涂漆机构相互配合，所述涂漆机构

包括涂漆辊筒、压印辊筒、网纹辊、刮刀、上料辊、油漆箱和水浴槽，所述涂漆辊筒位于压印

辊筒的上方，所述涂漆辊筒和压印辊筒相互配合，所述涂漆辊筒与网纹辊相互配合，所述网

纹辊上设有将油漆刮匀的刮刀，所述上料辊与油漆箱相互配合，所述油漆箱固定安装在水

浴槽中，所述涂漆机构与切割机构相互配合，所述切割机构的左右两端分别设有第二传送

对辊和出料对辊，所述切割机构包括基座、安装架、切割机和计量辊，所述安装架固定安装

在基座上，所述安装架上设有切割机，所述切割机包括滑块、伸缩杆和切割刀，所述滑块可

滑动的安装在安装架上，所述伸缩杆与滑块相连，所述切割刀与伸缩杆相连，所述计量辊与

切割机相互配合，所述基座包括工作台、吸尘风机和接屑盒，所述计量辊设置在工作台的上

方，所述工作台的两侧设有吸尘风机，所述吸尘风机的下方设有接屑盒，所述出料对辊的右

侧设有收料机构，所述收料机构包括收料箱、传送带和挡板，所述传送带斜向下倾斜设置于

收料箱中，所述收料箱内设有挡板，所述传送带的两端分别抵靠在收料箱和挡板上。

[0005] 作为优选，所述油漆箱内设有检测油漆液面高度的感应检测器和调整液面高度的
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调整活塞，所述调整活塞可沿油漆箱的侧壁在竖直方向上下运动的安装在油漆箱液面下

方，所述油漆箱还包括搅拌机构，所述搅拌机构包括搅拌电机、搅拌轴、搅拌棒和搅拌叶片，

所述搅拌电机与控制机构相连，所述搅拌轴在搅拌电机的驱动下驱动搅拌棒做旋转运动，

所述搅拌棒上设有搅拌叶片，所述搅拌叶片伸入到油漆箱的液面中。

[0006] 作为优选，所述毛刷辊的数量为两个以上，所述毛刷辊的圆周面上沿径向设有若

干刷毛，所述毛刷辊逆时针转动。

[0007] 作为优选，所述水浴槽包括维持水温的水循环控制器和驱动水循环控制器的第一

驱动电机，所述水循环控制器固定安装在水浴槽内，所述水循环控制器上设有温度探测器，

所述水循环控制器与第一驱动电机相连，所述第一驱动电机与控制机构相连。

[0008] 作为优选，所述安装架上还设有第二驱动电机，所述第二驱动电机与切割机相连，

所述第二驱动电机与控制机构相连。

[0009] 作为优选，所述基座还包括吸尘电机，所述吸尘电机与吸尘风机相连，所述吸尘电

机与控制机构相连。

[0010] 作为优选，所述安装架包括安装横梁和安装杆，所述安装杆垂直固定在基座上，所

述安装横梁和安装杆相互垂直，所述安装横梁上设有滑轨，所述滑块与滑轨相互适配，所述

滑块可滑动的安装在滑轨上。

[0011] 作为优选，所述计量辊上设有计米器。

[0012] 本发明的有益效果：本发明通过进料对辊、传送机构、第一输送对辊、第二传送对

辊、出料对辊相互配合，保持物料在传输过程中的稳定性；通过刮刀与网纹辊的相互配合，

确保网纹辊上油漆的均匀性，且多余的被刮落的油漆落入到油漆箱中循环使用，节约资源，

有利于环保；通过搅拌机构保证油漆箱中的油漆的均匀性，提高涂漆效果；通过油漆箱与水

浴槽相互配合，保证油漆的温度恒定，涂漆更加顺畅；通过感应检测器和调整活塞相互配

合，将油漆箱中的液面维持在固定高度，保持涂漆作业不间断，无需人工调整，省时省力；通

过切割机和计量辊相互配合，满足不同切割尺寸的加工需求，切割快速精准，工作稳定；通

过吸尘风机和接屑盒相互配合，有效清理切割时产生的碎屑及污垢，保证切割质量，减少人

工处理碎屑成本；通过收料箱、传送带和挡板相互配合，保证收料的稳定，且将物料平稳传

输，避免落料杂乱，减少人工整理物料时间；一次性完成涂漆和切割作业，提高工作效率，节

约劳动力。

[0013] 本发明的特征及优点将通过实施例结合附图进行详细说明。

附图说明

[0014] 图1是本发明一种吊顶胚料板的涂漆切割一体装置的结构示意图；

[0015] 图2是本发明一种吊顶胚料板的涂漆切割一体装置的基座的侧视结构示意图；

[0016] 图3是本发明一种吊顶胚料板的涂漆切割一体装置的搅拌机构的结构示意图。

[0017] 图中：1‑进料对辊、2‑传送机构、3‑第一输送对辊、4‑涂漆机构、5‑第二传送对辊、

6‑切割机构、7‑出料对辊、9‑收料机构、10‑控制机构、21‑毛刷辊、41‑涂漆辊筒、42‑压印辊

筒、43‑网纹辊、44‑刮刀、45‑上料辊、46‑油漆箱、47‑水浴槽、461‑感应检测器、462‑调整活

塞、463‑搅拌机构、4631‑搅拌电机、4632‑搅拌轴、4633‑搅拌棒、4634‑搅拌叶片、471‑水循

环控制器、472‑第一驱动电机、4711‑温度探测器、61‑基座、62‑安装架、63‑切割机、64‑计量
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辊、611‑工作台、612‑吸尘风机、613‑接屑盒、614‑吸尘电机、621‑安装横梁、622‑安装杆、

6211‑滑轨、631‑滑块、632‑伸缩杆、633‑切割刀、634‑第二驱动电机、641‑计米器、91‑收料

箱、92‑传送带、93‑挡板。

具体实施方式

[0018] 参阅图1、图2和图3，本发明一种吊顶胚料板的涂漆切割一体装置，包括进料对辊

1、传送机构2、第一输送对辊3、涂漆机构4、第二传送对辊5、切割机构6、出料对辊7、收料机

构9和控制机构10，所述传送机构2的两端分别设有进料对辊1和第一输送对辊3，所述传送

机构2的上方设有若干个用于清洁胚料板的毛刷辊21，所述传送机构2与涂漆机构4相互配

合，所述涂漆机构4包括涂漆辊筒41、压印辊筒42、网纹辊43、刮刀44、上料辊45、油漆箱46和

水浴槽47，所述涂漆辊筒41位于压印辊筒42的上方，所述涂漆辊筒41和压印辊筒42相互配

合，所述涂漆辊筒41与网纹辊43相互配合，所述网纹辊43上设有将油漆刮匀的刮刀44，所述

上料辊45与油漆箱46相互配合，所述油漆箱46固定安装在水浴槽47中，所述涂漆机构4与切

割机构6相互配合，所述切割机构6的左右两端分别设有第二传送对辊5和出料对辊7，所述

切割机构6包括基座61、安装架62、切割机63和计量辊64，所述安装架62固定安装在基座61

上，所述安装架62上设有切割机63，所述切割机63包括滑块631、伸缩杆632和切割刀633，所

述滑块631可滑动的安装在安装架62上，所述伸缩杆632与滑块631相连，所述切割刀633与

伸缩杆632相连，所述计量辊64与切割机63相互配合，所述基座61包括工作台611、吸尘风机

612和接屑盒613，所述计量辊64设置在工作台611的上方，所述工作台611的两侧设有吸尘

风机612，所述吸尘风机612的下方设有接屑盒613，所述出料对辊7的右侧设有收料机构9，

所述收料机构9包括收料箱91、传送带92和挡板93，所述传送带92斜向下倾斜设置于收料箱

91中，所述收料箱91内设有挡板93，所述传送带92的两端分别抵靠在收料箱91和挡板93上。

[0019] 所述油漆箱46内设有检测油漆液面高度的感应检测器461和调整液面高度的调整

活塞462，所述调整活塞462可沿油漆箱46的侧壁在竖直方向上下运动的安装在油漆箱46液

面下方，所述油漆箱46还包括搅拌机构463，所述搅拌机构463包括搅拌电机4631、搅拌轴

4632、搅拌棒4633和搅拌叶片4634，所述搅拌电机4631与控制机构10相连，所述搅拌轴4632

在搅拌电机4631的驱动下驱动搅拌棒4633做旋转运动，所述搅拌棒4633上设有搅拌叶片

4634，所述搅拌叶片4634伸入到油漆箱46的液面中。所述毛刷辊21的数量为两个以上，所述

毛刷辊21的圆周面上沿径向设有若干刷毛，所述毛刷辊21逆时针转动。所述水浴槽47包括

维持水温的水循环控制器471和驱动水循环控制器471的第一驱动电机472，所述水循环控

制器471固定安装在水浴槽47内，所述水循环控制器471上设有温度探测器4711，所述水循

环控制器471与第一驱动电机472相连，所述第一驱动电机472与控制机构10相连。所述安装

架62上还设有第二驱动电机634，所述第二驱动电机634与切割机63相连，所述第二驱动电

机634与控制机构10相连。所述基座61还包括吸尘电机614，所述吸尘电机614与吸尘风机

612相连，所述吸尘电机614与控制机构10相连。所述安装架62包括安装横梁621和安装杆

622，所述安装杆622垂直固定在基座61上，所述安装横梁621和安装杆622相互垂直，所述安

装横梁621上设有滑轨6211，所述滑块631与滑轨6211相互适配，所述滑块631可滑动的安装

在滑轨6211上。所述计量辊64上设有计米器641。

[0020] 本发明工作过程：
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[0021] 本发明一种吊顶胚料板的涂漆切割一体装置在工作过程中，将待将待涂漆的胚料

板从进料对辊1进入涂漆机构4中，胚料板依次经过传送机构2、第一输送对辊3进入到涂漆

机构4中，在经过传送机构2时，传送机构2上方的毛刷辊21将胚料板上表面的粉尘刷掉，同

时调控水循环控制器471使水浴槽47中的水保持在最适宜油漆涂漆的温度，从而保持油漆

箱46内的油漆的温度维持恒定，上料辊45的下端浸润在油漆箱46中，上料辊45将油漆传递

给网纹辊43，网纹辊43上的刮刀44将网纹辊43表面的油漆刮匀，多余的油漆落入到油漆箱

46中循环使用，且当感应检测器461检测到油漆箱46中的油漆液面高度低于设定值时，调整

活塞462向上运动推动油漆液面抬高，使液面高度维持在固定高度，保持加工作业的连续

性，油漆通过网纹辊43传递给涂漆辊筒41，涂漆辊筒41和压印辊筒42相互配合对胚料板进

行涂漆作业，涂漆作业完成后，胚料板经过第二传送对辊5进入切割机构6，根据加工需求设

定计米器641的数据，由于物料经过计量辊64时计算长度，切割机63在计量辊64的右侧进行

切割，所以设定的数据应预留出一定的物料传输长度，才能保证切割物料的长度满足生产

需求，切割机63与计米器641相互配合，当经过计量辊64的物料达到预设值时，切割刀633随

着伸缩杆632向下移动至物料上方，滑块631沿滑轨6211与第二传送对辊5保持相等的速度

向传输方向滑动，同时切割刀633对物料进行切割，这样可保证切割痕迹为直线，切割过程

中散落的碎屑被吸尘风机612吸入到接屑盒613中，保证切割质量，切割开来的物料经过出

料对辊7落入到倾斜的传送带92上，整齐排布并输送至下一作业区。

[0022] 上述实施例是对本发明的说明，不是对本发明的限定，任何对本发明简单变换后

的方案均属于本发明的保护范围。
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图2

图3
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