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【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 】 　 以 下 の 工 程 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 集 積 回 路 装 置 の 製 造 方 法
；
（ ａ ） 半 導 体 基 板 の 第 １ の 主 面 上 に 第 １ の 絶 縁 膜 を 堆 積 す る 工 程 、 （ ｂ ） 前 記 第 １ の 絶 縁
膜 に 配 線 開 口 部 を 形 成 す る 工 程 、 （ ｃ ） 前 記 配 線 開 口 部 内 を 含 む 前 記 第 １ の 絶 縁 膜 上 に 、
配 線 形 成 用 の 第 １ の 導 体 膜 お よ び 銅 を 主 成 分 と す る 配 線 形 成 用 の 第 ２ の 導 体 膜 を 順 に 堆 積
す る 工 程 、 （ ｄ ） 前 記 配 線 形 成 用 の 第 １ ， 第 ２ の 導 体 膜 を 研 磨 す る こ と に よ り 絶 縁 膜 上 の
前 記 第 １ ， 第 ２ の 導 体 膜 を 除 去 し 、 前 記 配 線 開 口 部 内 に 配 線 を 形 成 す る 工 程 、 （ ｅ ） 前 記
研 磨 工 程 後 の 半 導 体 基 板 の 前 記 配 線 お よ び 絶 縁 膜 の 表 面 に 対 し て 、 ア ル カ リ 性 溶 液 を 用 い
た 洗 浄 処 理 、 還 元 性 処 理 お よ び 酸 性 溶 液 を 用 い た 洗 浄 処 理 を 順 に 施 す 工 程 、 （ ｆ ） 前 記 第
１ の 絶 縁 膜 お よ び 前 記 配 線 上 に 第 ２ の 絶 縁 膜 を 堆 積 す る 工 程 。
　 　 【 請 求 項 】 　 請 求 項 記 載 の 半 導 体 集 積 回 路 装 置 の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 ア ル カ
リ 性 溶 液 が ア ミ ノ エ タ ノ ー ル を 含 む こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 集 積 回 路 装 置 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 】 　 請 求 項 記 載 の 半 導 体 集 積 回 路 装 置 の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 還 元 性
処 理 は 、 前 記 半 導 体 基 板 に 対 し て 水 素 ガ ス 雰 囲 気 中 に お い て 熱 処 理 を 施 す も の で あ る こ と
を 特 徴 と す る 半 導 体 集 積 回 路 装 置 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 】 　 請 求 項 記 載 の 半 導 体 集 積 回 路 装 置 の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 還 元 性
処 理 は 、 前 記 半 導 体 基 板 に 対 し て 水 素 ガ ス プ ラ ズ マ 処 理 を 施 す も の で あ る こ と を 特 徴 と す
る 半 導 体 集 積 回 路 装 置 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 】 　 請 求 項 記 載 の 半 導 体 集 積 回 路 装 置 の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 還 元 性
処 理 は 、 前 記 半 導 体 基 板 に 対 し て ア ン モ ニ ア ガ ス プ ラ ズ マ 処 理 を 施 す も の で あ る こ と を 特
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徴 と す る 半 導 体 集 積 回 路 装 置 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 】 　 請 求 項 記 載 の 半 導 体 集 積 回 路 装 置 の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 銅 を 主
成 分 と す る 配 線 形 成 用 の 第 ２ の 導 体 膜 を メ ッ キ 法 に よ っ て 堆 積 す る こ と を 特 徴 と す る 半 導
体 集 積 回 路 装 置 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 】 　 請 求 項 記 載 の 半 導 体 集 積 回 路 装 置 の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 第 １ の
絶 縁 膜 は 低 誘 電 率 な 絶 縁 膜 か ら な る こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 集 積 回 路 装 置 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 】 　 請 求 項 記 載 の 半 導 体 集 積 回 路 装 置 の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 （ ｅ ）
工 程 後 、 前 記 第 ２ の 絶 縁 膜 の 形 成 工 程 前 に 、 前 記 半 導 体 基 板 に 対 し て ア ン モ ニ ア ガ ス プ ラ
ズ マ 処 理 を 施 す 工 程 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 集 積 回 路 装 置 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 】 　 請 求 項 記 載 の 半 導 体 集 積 回 路 装 置 の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 第 ２ の
絶 縁 膜 は 、 Ｓ ｉ Ｎ 膜 、 Ｓ ｉ Ｃ 膜 ま た は Ｓ ｉ Ｏ Ｃ 膜 か ら な る こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 集 積 回
路 装 置 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 】 　 請 求 項 記 載 の 半 導 体 集 積 回 路 装 置 の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 研 磨
工 程 の 処 理 は 砥 粒 フ リ ー 化 学 機 械 研 磨 処 理 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 集 積 回 路 装 置
の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 】 　 以 下 の 工 程 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 集 積 回 路 装 置 の 製 造 方
法 ；
（ ａ ） 半 導 体 基 板 の 第 １ の 主 面 上 に 第 １ の 絶 縁 膜 を 堆 積 す る 工 程 、 （ ｂ ） 前 記 第 １ の 絶 縁
膜 に 配 線 開 口 部 を 形 成 す る 工 程 、 （ ｃ ） 前 記 配 線 開 口 部 内 を 含 む 前 記 第 １ の 絶 縁 膜 上 に 、
配 線 形 成 用 の 第 １ の 導 体 膜 お よ び 銅 を 主 成 分 と す る 配 線 形 成 用 の 第 ２ の 導 体 膜 を 順 に 堆 積
す る 工 程 、 （ ｄ ） 前 記 配 線 形 成 用 の 第 １ ， 第 ２ の 導 体 膜 を 研 磨 す る こ と に よ り 絶 縁 膜 上 の
前 記 第 １ ， 第 ２ の 導 体 膜 を 除 去 し 、 前 記 配 線 開 口 部 内 に 配 線 を 形 成 す る 工 程 、 （ ｅ ） 前 記
研 磨 工 程 後 の 半 導 体 基 板 の 前 記 配 線 お よ び 絶 縁 膜 の 表 面 に 対 し て 、 還 元 性 処 理 お よ び 酸 性
溶 液 を 用 い た 洗 浄 処 理 を 順 に 施 す 工 程 、 （ ｆ ） 前 記 第 １ の 絶 縁 膜 お よ び 前 記 配 線 上 に 第 ２
の 絶 縁 膜 を 堆 積 す る 工 程 。
　 　 【 請 求 項 】 　 請 求 項 記 載 の 半 導 体 集 積 回 路 装 置 の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 還
元 性 処 理 は 、 前 記 半 導 体 基 板 に 対 し て 水 素 ガ ス 雰 囲 気 中 に お い て 熱 処 理 を 施 す も の で あ る
こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 集 積 回 路 装 置 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 】 　 請 求 項 記 載 の 半 導 体 集 積 回 路 装 置 の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 還
元 性 処 理 は 、 前 記 半 導 体 基 板 に 対 し て 水 素 ガ ス プ ラ ズ マ 処 理 を 施 す も の で あ る こ と を 特 徴
と す る 半 導 体 集 積 回 路 装 置 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 】 　 請 求 項 記 載 の 半 導 体 集 積 回 路 装 置 の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 還
元 性 処 理 は 、 前 記 半 導 体 基 板 に 対 し て ア ン モ ニ ア ガ ス プ ラ ズ マ 処 理 を 施 す も の で あ る こ と
を 特 徴 と す る 半 導 体 集 積 回 路 装 置 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 】 　 請 求 項 記 載 の 半 導 体 集 積 回 路 装 置 の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 銅
を 主 成 分 と す る 配 線 形 成 用 の 導 体 膜 を メ ッ キ 法 に よ っ て 堆 積 す る こ と を 特 徴 と す る 半 導 体
集 積 回 路 装 置 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 】 　 請 求 項 記 載 の 半 導 体 集 積 回 路 装 置 の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 第
１ の 絶 縁 膜 は 低 誘 電 率 な 絶 縁 膜 か ら な る こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 集 積 回 路 装 置 の 製 造 方 法
。
　 　 【 請 求 項 】 　 請 求 項 記 載 の 半 導 体 集 積 回 路 装 置 の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 （
ｅ ） 工 程 後 、 前 記 第 ２ の 絶 縁 膜 の 形 成 工 程 前 に 、 前 記 半 導 体 基 板 に 対 し て ア ン モ ニ ア ガ ス
プ ラ ズ マ 処 理 を 施 す 工 程 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 集 積 回 路 装 置 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 】 　 請 求 項 記 載 の 半 導 体 集 積 回 路 装 置 の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 第
２ の 絶 縁 膜 は 、 Ｓ ｉ Ｎ 膜 、 Ｓ ｉ Ｃ 膜 ま た は Ｓ ｉ Ｏ Ｃ 膜 か ら な る こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 集
積 回 路 装 置 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 】 　 請 求 項 記 載 の 半 導 体 集 積 回 路 装 置 の 製 造 方 法 に お い て 、 前 記 研
磨 工 程 の 処 理 は 砥 粒 フ リ ー 化 学 機 械 研 磨 処 理 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 集 積 回 路 装
置 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 】 　 以 下 の 工 程 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 集 積 回 路 装 置 の 製 造 方
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法 ；
（ ａ ） 半 導 体 基 板 の 第 １ の 主 面 上 に 第 １ の 絶 縁 膜 を 堆 積 す る 工 程 、 （ ｂ ） 前 記 第 １ の 絶 縁
膜 に 配 線 開 口 部 を 形 成 す る 工 程 、 （ ｃ ） 前 記 配 線 開 口 部 内 を 含 む 前 記 第 １ の 絶 縁 膜 上 に 、
銅 を 主 成 分 と す る 配 線 形 成 用 の 導 体 膜 を 堆 積 す る 工 程 、 （ ｄ ） 前 記 銅 を 主 成 分 と す る 配 線
形 成 用 の 導 体 膜 を 研 磨 す る こ と に よ り 絶 縁 膜 上 の 前 記 導 体 膜 を 除 去 し 、 前 記 配 線 開 口 部 内
に 配 線 を 形 成 す る 工 程 、 （ ｅ ） 前 記 研 磨 工 程 後 の 半 導 体 基 板 の 前 記 配 線 お よ び 絶 縁 膜 の 表
面 に 対 し て 、 ア ル カ リ 性 溶 液 を 用 い た 洗 浄 処 理 、 還 元 性 処 理 お よ び 酸 性 溶 液 を 用 い た 洗 浄
処 理 を 順 に 施 す 工 程 、 （ ｆ ） 前 記 第 １ の 絶 縁 膜 お よ び 前 記 配 線 上 に 第 ２ の 絶 縁 膜 を 堆 積 す
る 工 程 。
　 　 【 請 求 項 】 　 以 下 の 工 程 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 半 導 体 集 積 回 路 装 置 の 製 造 方
法 ；
（ ａ ） 半 導 体 基 板 の 第 １ の 主 面 上 に 第 １ の 絶 縁 膜 を 堆 積 す る 工 程 、 （ ｂ ） 前 記 第 １ の 絶 縁
膜 に 配 線 開 口 部 を 形 成 す る 工 程 、 （ ｃ ） 前 記 配 線 開 口 部 内 を 含 む 前 記 第 １ の 絶 縁 膜 上 に 、
銅 を 主 成 分 と す る 配 線 形 成 用 の 導 体 膜 を 堆 積 す る 工 程 、 （ ｄ ） 前 記 銅 を 主 成 分 と す る 配 線
形 成 用 の 導 体 膜 を 研 磨 す る こ と に よ り 絶 縁 膜 上 の 前 記 導 体 膜 を 除 去 し 、 前 記 配 線 開 口 部 内
に 配 線 を 形 成 す る 工 程 、 （ ｅ ） 前 記 研 磨 工 程 後 の 半 導 体 基 板 の 前 記 配 線 お よ び 絶 縁 膜 の 表
面 に 対 し て 、 還 元 性 処 理 お よ び 酸 性 溶 液 を 用 い た 洗 浄 処 理 を 順 に 施 す 工 程 、 （ ｆ ） 前 記 第
１ の 絶 縁 膜 お よ び 前 記 配 線 上 に 第 ２ の 絶 縁 膜 を 堆 積 す る 工 程 。

(3) JP 2002-110679 A5 2006.3.23
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