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Kaksoisspiraalit, menetelmd niider val-
mistaniseksi, kaksoisspiraalien kivttd
viiranauhan valmistuksessa ja néistd
kaksoicsspiraaleista valmistettu spi-
raalinauha. Kaksoisspiraali (3) muo-
dostuu kahdesta keinoainelangasta val-
(1,2),
jolloin molempien spiraalielementtien
(1,2)

mansuuntaisia.Molempien spiraaliele-

mistetusta spiraalielementistd
pitkittaiskeskiviivat ovat sa-
menttien (1,2) kierrokset kietoutuvat
toistensa ympdri. Jokaisen spiraali-
elementin (1,2) nousu on yhtd suuri
kuin sen keinoainelangan kaksinkertai-
nen halkaisija,josta spiraalielemertit
(1,2) on valristettu. Kaksoisspiraali
(3) valmistetaan kelaamalla kaksi kei-
noainelankaa rinnakkain ja kertaamatta
puolalle. Tdllaisia kaksoisspiraaleja
(3) kdvtetddn spiraalinauhan valmistuk-
sessa, jolloin lukuisia spiraaleja saa-
tetaan vetoketjumaisesti tarttumaan toi-
siinsa silld tavoin, ettd spiraalin kierxr-

rokset liitetii#n seuraavan spiraalin kier-

rosten viliin ja p#dllekkdisten kierrosten

muodostamaan kanavaan tydnnetddn pisto-

lanka. Valmistettu spiraalinauha nuodos-

tuu lukuisista toisiinsa liitetyistd
spiraaleista, jolloin viereisten spiraa-
lien kierrokset vetoketjumaisesti tart-
tuvat toisiinsa ja kierrosten pdallekkdis-
alueella muodostuvaankanavaan tydnnet&an

pistolanka.
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Uppfinningen berdr dubbel:ciraler, ett for-
farande for deras framstZllning, anvdnéning

av dubbelspiralerna fdr I-:zzstdllning av ett
viraband och ett av desse Zi:ibelspiraler
framstdllt viraband. Dubbslstiralen (3), bestir av
tvad spiralelement (1, 2), vilka framstillts av en
plasttrdd, varvid ldngsaxiarna av de b&gge
spiralelementen (1, 2) ldper parallellt. vindlingerna av
de bégge spiralelementen (1,2) omslingrar
varandra. Varje spiralelerent (1,2) har en
stigning som &r lika med cubbla diametern

av plasttrdden, av vilken spiralelementen (1, 2)
framstdllts. Dubbelspiralen (3) framstdills

genom att tvd plasttrddar lindas parallella
och utan tvinning pd en dorn. Dylika dubbel-
spiraler (3) tjdnstgdr f6r fraostdllning av ett
spiralband, varvid ett flertal spiraler
draglésartat bringas i increpp med var-

andra sa, att vindlingarna i en spiral

inférs mellan vindlingarna i féljande spiral
och in i den av de bverlappande vindlingarna
bildade kanalen infdrs en instickstrdd. Det
framstdllda spiralbandet bestdr av ett flertal
in i varandra foérda spiraler, varvid vindlingar-
na av bredvid varandra liggande spiraler drag-
lasartat griper in i varandéra och genom den i
vindlingarnas overlappningsonrdde liggande

kanalen inskjuts en instickstrad.
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Spiraalinauha, jossa on useita spiraalielementtejid ja men-
etelmd spiraalinauhan valmistamiseksi

Keksinntn kohteena on spiraalinauha, jossa on usei-
ta spiraalielementtejd, jolloin vierekkdisten spiraaliele-
menttien yhden osan kierteet menevdt vetoketjumaisesti
keskenddn sisdkkdin ja kierteiden limitysalueelle muodos-
tuneen kanavan ldpi ty®nnetd#n pistolanka ja spiraaliele-
menttien toisen osan kierteet kiertyvat toistensa ymparil-
le. Keksinn&n kohteena on my®ds menetelm& spiraalinauhan
valmistamiseksi, jossa menetelmdssd spiraalielementit
osittain saatetaan tarttumaan toisiinsa vetoketjumaisesti
ja kiinnitet&dn pistolangalla ja jossa spiraalielementtien
kierteet osittain kiertyvdt toistensa ymparille.

Spiraalinauhoja k&ytetddn kuljetustarkoituksiin ja
paperikoneiden verhouksiin. Spiraalinauhojen valmistuskus-
tannuksiin vaikuttavat voimakkaasti spiraalien valmistus-
kustanukset ja samoin riippuu spiraalinauhojen valmistus-
kapasiteetti ennen kaikkea spiraalituotannosta. Spiraalit
spiraalinauhaksi yhteenliittdvdn koneen valmistuskapasi-
teetti on yleensd niin suuri, ettd tarvitaan hyvin monta
huippunopeudella kdyv&s spiraalin valmistuskonetta, jotta
vyksi spiraaleja spiraalinauhaksi jalostava kone voisi kdy-
dd taydells teholla. Siksi on tédrkedd pitdd spiraalien
valmistuskustannukset mahdollisimman alhaisina ja kohottaa
vksityisen spiraalikoneen tuotto niin korkealle kuin mah-
dollista.

Spiraalin valmistuskoneiden kapasiteetin nosto voi-
daan saavuttaa siten, ettd puolataan Kkaksoisspiraaleja
spiraalielementtien sijasta. Kaksoisspiraali ja menetelma
sen valmistamiseksi on tunnettu DE-AS-30 03 344:st&. T&lla
menetelmdlld saadaan molemmat kaksoisspiraalin spiraali-
elementit valmistuksen j&dlkeen ilman muuta erotetuiksi
toisistaan sivulle p&in vet&m#llsd. T&md saavutetaan moni-
mutkaisella menetelm#dlls, jossa molemmat puolalle puolatut
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langat vaihdellen risteilevit. Ndiden risteilyjen seu-
rauksena on spiraaleilla kuitenkin epdsymmetrinen poikki-
pinnan muoto, joka tekee ne sopimaattomiksi tasaisen pin-
nan omaavien spiraalinauhojen valmistukseen. Sit#paitsi
ei ole ilmoitettu, miten n#m# spiraalit voidaan edelleen
jalostaa viiranauhaksi.

Kaksoisspiraalit ovat edelleen tunnettuja EP-A-
18200:sta. Kaksoisspiraalit pannaan t&116in kuitenkin 11-
man sivuttaissiirtoa, siis pitkittdiskeskiviivat peittyen
spiraalinauhaan.

Monista spiraaleista tehdyt spiraalinauhat, joissa
vyksittdisten spiraalien kierrokset ovat kietoutuneet toi-
siinsa, ovat tunnettuja DE-patenttijulkaisuista 54 525,
77 147 ja 80 763, joissa lisdksi voidaan ty®nt#d pistolan-
koja toisiinsa kietoutuneiden 1liitosten v&liin. N#&iden
spiraalinauhojen valmistus tapahtuu kuitenkin yksitt#dis-
spiraaleista, jolloin uusi spiraali kulloinkin ruuvataan
edelld menevddn spiraaliin. T#llaiset spiraalinauhat ovat
kuitenkin oleellisesti kalliimpia valmistaa kuin esim.
DE-0S 29 38 221:std tunnetut spiraalinauhat, joissa spi-
raalit liitetd8n toisiinsa kohtisuorassa pitkittidiskeski-
viivaan ndhden ja varmistetaan pistolangoilla.

Keksinndn tehtdvdnd on alentaa spiraalien valmis-
tuskustannusten osuutta spiraaliviiran kokonaiskustannuk-
sissa.

Taman pddmddrdn saavuttamiseksi keksinnén mukaisel-
le spiraalinauhalle on tunnusomaista, ett# kulloinkin kah-
den vierekkdisten spiraalielementin kierteet kiertyvit
toistensa ympdrille muodostaen kaksoisspiraalin ja ettd
kunkin kaksoisspiraalin toinen spiraalielementti menee
vetoketjumaisesti sisdkkdin edeltdvdn kaksoisspiraalin
toisen spiraalielementin kanssa ja toinen spiraalielement-
ti menee vetoketjumaisesti sis#kkdin seuraavan kaksoisspi-
raalin toisen spiraalielementin kanssa ja on kulloinkin
kiinnitetty pistolangalla. Keksinn®n mukaiselle menetel-
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mdlle on tunnusomaista, ett# kulloinkin kahden toistaan
seuraavan spiraalin kierteet kiertyvdt toistensa ympirille
muodostaen kaksoisspiraalin, ett# ennen kaksoisspiraalin
liitté8mistd sen molempia spiraalielementtej& siirret#didn
toisiinsa ndhden kohtisuorassa pituusakseliin n#hden, etti
spiraalielementit kiinnitetd#n t&h&n siirrettyyn tilaan
Jja ettd sitten toinen n8istd spiraalielementeistd saate-
taan tarttumaan edeltdvdn kaksoisspiraalin spiraaliele-
menttiin ja toinen spiraalielementti seuraavan kaksoisspi-
raalin spiraalielementtiin ja yhdistetd&n ty6nt&m#lls si-
sdén pistolanka.

Yksi mahdollisuus spiraalinauhan valmistamiseksi
kaksoisspiraaleista on se, ettd kaksoisspiraalit erotetaan
vyksittdisspiraaleiksi kiertdm#lld ne niiden suunta s#ilyt-
tden toistensa ymp8ri. Spiraalit voidaan sitten perintei-
selld tavalla yksittdisspiraaleina liitt#4 viiranauhaksi.

Keksinn$lld saavutettavat edut muodostuvat erikoi-
sesti spiraalin puolauskoneiden kapasiteetin nousemisesta,
jolloin t&hdnastiset spiraalin puolauskoneet voidaan yk-
sinkertaisella tavalla varustaa uudelleen kaksoisspiraa-
lien valmistusta varten.

Kaksoisspiraalien valmistuksessa on edullista puo-
lata molemmat keinoainelangat tiiviisti, niin ettd jokai-
sen spiraalielementin nousu on yhtd suuri kuin keinoaine-
nauhan kaksinkertainen halkaisija.

Ensimmdisessd8 muunnoksessa kaksoisspiraalien edel-
leenjalostuksessa spiraalinauhaksi siirret##n kaksoisspi-
raalin molemmat spiraalielementit Kkohtisuorassa niiden
pitkittdiskeskiviivan suhteen toisiinsa n#hden, niin etti
niiden kierrokset kietoutuvat toisiinsa. Ilman lis#toimen-
piteitd tulisivat molemmat spiraalielementit heti j&lleen
liukumaan yhteen kaksoisspiraaliksi. Spiraalielementtien
siirto toisiinsa n&hden tdytyy siksi varmistaa. T&m& ta-
pahtuu mieluummin siten, ett#4 pannaan liimanauha siirret-
tyjen spiraalielementtien p#ille.
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Spiraalielementtien vastakkain siirto voi tapahtua
silld tavoin, ettd spiraalit ohjataan kahden langan yli,
jotka ovat spiraalielementtien onttojen tilojen sisdpuo-
lella. Jotta spiraalit eivat ottaisi lankoja mukaansa,
langoilla on kdyra muoto, esim. U-muoto. Ulkopuolelta spi-
raaleihin, varsinkin kdyrien koverilla alueilla, tarttu-
villa teloilla saavutetaan t&lldin, etta eteenpdin liikku-
vat spiraalielementit eivdt voi ottaa lankoja mukaansa,
vaan ne liukuvat niiden onttojen tilojen sisdlld. Ennen-
kuin spiraalielementit j&ttdvat langat, pannaan liimanauha
niiden padlle.

Molempien toisiinsa yhteydessé& olevien spiraaliele-
menttien yhteenliitt&minen toistén sellaisten spiraalien
kanssa viiranauhaksi tapahtuu tavalliseen tapaan tydntad-
mdllsd muodostuneen kanavan ldpi pistolanka. Sen jdlkeen
viiranauha l#mpdkiinnitet&#3dn kuten DE-0S 29 38 221:ssé.
Limpbtila ja viiranauhaan kohdistettava jénnitys valitaan
t3118in siten, ettd spiraalien kierrokset tunkeutuvat hie-
man pistolankojen materiaaliin ja muotoilevat sen tdlldin
aaltomaiseksi. Spiraalit ovat t#lldin ilman vetojousen
kaltaista esijénnitystd tiiviisti vierekkdin, niin etta
aallonmuotoisen pistolangan aallonpituus on suunnilleen
yht4 suuri kuin spiraalien keinoainelangan kaksinkertainen
halkaisija.

Tdllaisessa spiraalinauhassa on eri kokoisia aukko-
ja, mikd voi héirita niiden kayttdd paperikoneiden ver-
houksissa. T&m4 haitta voidaan suurelta osin poiskytked
siten, ettid myds kaksoisspiraalin spiraalielementtien toi-
siinsa painautuneiden kierrosten vdliin tydnnetdsdn pisto-
lanka. Koska spiraalielementtien kierrokset tarttuvat
tdh#n pistolankaan samassa kohdassa pistolangan pituus-
suunnassa ja vain vastakkaisilla sivuilla, ei t&mdn pis-
tolangan muoto muutu liampdkiinnityksessa aaltomaiseksi.

Toinen mahdollisuus kaksoisspiraalin jalostamiseksi
spiraaliviiraksi on se, ettd kaksoisspiraali erotetaan
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kahdeksi erilliseksi ei toisissaan kiinnioleviksi spiraa-
leiksi. Tdt8 varten annetaan molempien spiraalielement-
tien tehdd ympyrdn muotoinen liike toistensa ympéari, jol-
loin spiraalielementtien suuntautuminen s#ilyy. T&l18in
saadaan merkillistd kylld yhdestd kaksoisspiraalista kaksi
erillistd yksittdisspiraalia. Erikoinen etu edelleenjalos-
tuksessa spiraalinauhaksi, jota k#ytetdidn paperikonever-
houksessa, on siind, ettd spiraalielementtien nousu on
yhtd8 suuri kuin kaksi kertaa langan vahvuus eikd niilli
spiraalinauhaksi jalostettaessa sen vuoksi ole jo ennen
lampokiinnitystd mitd8n vetojousen kaltaista esijdnnitys-
ta.

Menetelmd& kaksoisspiraalin erottamiseksi kahdeksi
erilliseksi yksitt8isspiraaliksi on sangen yksinkertainen
ja voidaan siksi suorittaa suurella nopeudella. Yksi ainoa
erotuslaite voi sen vuoksi jalostaa useampien spiraaliko-
neiden tuotannon niin, ettd kustannussiistén etu j&i suu-
relta osin pysyvéksi.

Tamd menetelmd voidaan yleensid laajentaa monikerta-
spiraaleille. Siten voidaan esim. my®s kolme keinoainelan-
kaa puolata rinnan vierekk#in yhdelle puolalle. Kolmois-
spiraali voidaan sitten analogisella tavalla tulla erote-
tuksi kolmeksi erilliseksi spiraaliksi, samalla kun kolme
spiraalielementtid kierret#sn s#ilyttdm#lld niiden suun-
tautuminen yhteisen keskipisteen ymp#dri. Jokaisen kolmen
spiraalin nousu on silloin yht# suuri kuin kolminkertainen
langanpaksuus.

Keksinntn toteutusesimerkkeji selostetaan seuraa-
vassa ldhemmin piirustuksen avulla. Kuviot esittivit:

kuvio 1 nykytekniikan mukainen spiraali;

kuvio 2 kahdesta spiraalielementistid muodostuva
kaksoisspiraali;

kuvio 3 kaksoisspiraali, jossa on kaksi vastakkain
siirrettyd spiraalielementti4;

kuvio 4 laite kaksoisspiraalin molempien spiraali-
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elementtien siirtdmiseksi vastakkain;

kuvio 5 molemmat kuvion 4 mukaiset lankojen yli
kulkevat spiraalielementit leikattuna ja

kuviot 6 ja 7 kaksoispiraaleista muodostettuja spi-
raalinauhoja.

Kuvio 1 esittdsd nykytekniikan mukaista spiraalia.
Spiraalin nousu on esitetty suurempana kuin se todellisuu-
dessa on viiranauhan valmistuksessa kdytetyissd spiraa-
leissa. Tavallisesti on spiraalien nousu yhtd kuin langan
halkaisija ja korkeintaan kaksl kertaa langan halkaisija.

Kuvio 2 esitt#4 kaksoisspiraalin 3, joka muodostuu
kahdesta toisiinsa punotusta spiraalielementistd 1, 2.
Kuvioissa 1 ja 2 esitetyissd spiraaleissa on kierre-etdi-
syys sama. Kaksoisspiraalissa on t#118in jokaisella spi-
raalielementilld 1 tai 2 itsess#ddn kaksinkertainen nousu
ja my®s nousukulma on vastaavasti suurempi. Tdsta on seu-
rauksena, ettd kaksoisspiraaleita ei voida yhdistdd spi-
raalinauhaksi samalla tavalla kuin yksittdisspiraaleja.
Kierrosten suuremman nousukulman vuoksi painautuvat yh-
teenliitetyt kaksoisspiraalit heti jidlleen irti toisis-
taan, ts. erottuvat spontaanisti eivdtki salli pistolangan
sisdsntydntdmistsd. Kaksoisspiraalit tédytyisi siis pitda
sopivilla laitteilla yhdessd, Jjotta pistolanka voidaan
tydntds sis#sn. T4m8 monimutkaistaisi kuitenkin spiraali-
nauhan valmistusmenetelm## siten, ettd spiraalikoneiden
kapasiteetin korotuksilla voitettu kustannusten lasku jal-
leen menetettdisiin. T#118in on otettava huomioon, ettd
kaksoisspiraalit tdytyisi yhteenliittdmistd varten ensin-
nidkin vetidd niin kauas toisistaan, ettd kierrosten vdlilla
on etdisyys, joka on ainakin yhtd suuri kuin langan hal-
kaisija jokaisella spiraalielementilld 1, 2 olisi siis
nousu, joka on yht# suuri kuin nelj8 kertaa langan halkai-
sija.

Kuvio 3 esitt#i kaksoisspiraalia 3, jossa molemmat
spiraalielementit 1 tai 2 on toisiinsa n#8hden siirretty
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niin, ett3 niiden kierrokset kietoutuvat toisiinsa. Kaksi
tdllaista kaksoisspiraalia voidaan 1iitt#848 toistensa si-
s#8n, koska jokaisella siirretylld spiraalielementilla 1
tai 2 on vain yksi nousu, joka on yhtd suuri kuin kaksin-
kertainen langanhalkaisija. Valmistuksen yhteydessd voi-
daan siis kaksoisspiraali punoa ilman kierre-etdisyytta,
siis kierre kierrett3d vasten. On kuitenkin olemassa ongel-
ma, ettd molemmat spiraalielementit 1, 2 heti jdlleen liu-
kuvat yhteen, ts. ottavat kuviossa 2 esitetyn aseman, jos-
sa spiraalielementtien 1, 2 pitkittdiskeskiviivat sattuvat
yhteen, Kkun spiraalielementtej& sivusuunnassa siirtdvat
voimat lakkaavat.

Kuvio 4 esittdi laitteen spiraalielementtien 1 ja
2 sivuttaissiirtoa varten ja témdn siirtymisen varmistami-
seksi. Laitteessa on tela 11 ja telapari 12, joita kayte-
td48n samalla keh#nopeudella. Telan 11 ymp&ri ja telaparin
12 raon ldpi on pantu kaksi U-muotoiseksi taivutettua,
jdykks88 lankaa 13. Kumpikin spiraalielementti 1 ja 2 kul-
kee siten molemmista langoista 13 toisen pd#lle siten,
ettd spiraalielementit 1, 2 vedetdsn kohtisuorassa niiden
pitkittdiskeskiviivaan ndhden poispdin toisistaan ja siten
saadaan kaksi spiraalielementtid, joiden kierrokset ovat
kietotuneina toisiinsa. T&m4 menetelmd on verrattavissa
saksalaisessa patentti-ilmoituksessa P 32 20 517.1 selos-
tetun menetelmdn kanssa. Spiraalielementit vedetddn te-
lalla 11 ja ty®nnetdin U-muotoisten lankojen 13 p&dlle.
Telojen sijoitus ja lankojen 13 muoto on tdlldin niin so-
vitettu, ettd edelleen siirrettdvdt spiraalit eivdt voi
ottaa lankoja 13 mukaansa.

Kuvio 5 esittdd leikkausta lankojen 13 p&d&ll& Kul-
kevista, siirretyistd spiraalielementeista 1, 2. Lankojen
poikkipinta on muodoltaan ja mitoiltaan sovitettu vapaa-
seen onttoon tilaan, joka on yhteydessd olevien spiraali-
elementtien sisdlla.

T4ss8 sivulle siirretyssd tilassa ohjataan telapa-
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rin 12 rakoon liimanauha 14 ja pannaan molempien spiraali-
elementtien 1, 2 p#44lle. Liimanauha 14 estii sen, etta
spiraalielementit 1, 2 jdlleen liikkuisivat vyhteen. Liima-
nauhalla varustetut spiraalielementit pannaan nyt kannuun
ja voidaan vaikeuksitta samalla tavalla kuin yksittdaispi-
raalit 1liittd44 yhteen viiranauhaksi. Yhteen liittdmisen
ja pistolankojen sis##npanon jdlkeen voidaan liimanauha
jdlleen poistaa.

Laite spiraalielementtien sivuttain siirtdmiseksi
ja siirron varmistamiseksi on rakenteeltaan yksinkertainen
ja sallii suuren tydskentelynopeuden niin, ettd noin kym-
menen spiraalin kelauskoneen valmistamat kaksoisspiraalit
voidaan jalostaa yhdellsd ainoalla t#llaisella laitteella.
Myds liimanauhan poistaminen on yksinkertaista eik# aiheu-
ta mitd8n oleellisia kustannuksia.

Kuvio 6 esittdi osaa spiraalinauhasta, joka on val-
mistettu kaksoisspiraaleista, joiden spiraalielementit on
siirretty. Kaksoisspiraalin spiraalielementin kierrokset
on tdlldin yhdistetty kulloinkin seuraavan spiraalielemen-
tin kierrosten v&liin ja molempien spiraalielementtien
kierrosten p#ddllekk#isalueella muodostuneen kanavan lapi
on tydnnetty pistolanka 6. Spiraalielementtien viliin jaa-
vien aukkojen erilaisten kokojen vuoksi ei kuviossa 6 esi-
tetyn spiraalinauhan l4p3isevyys ole tasainen. Siksi voi
toisinaan olla tarkoituksenmukaista ty®ntd4 my®s kaksois-
spiraalin spiraalielementtien 1, 2 toisiinsa kietoutunei-
den kierrosten viliin lisdpistolangat 7, kuten on esitetty
kuviossa 7. Spiraalinauhan l#p#isevyyden tasaisuus paranee
tdlld oleellisesti.

Toinen kaksoisspiraalien k#ytttmahdollisuus spiraa-
linauhan valmistamiseksi on se, ett# valmistetaan yhdestd
kaksoisspiraalista kaksi yksitt#dispiraalia. Kaksoisspiraa-
lien hajoittaminen kahdeksi yksitt#isspiraaliksi voidaan
suhteellisen yksinkertaisesti toteuttaa siten,ettd anne-
taan kaksoisspiraalin yhden spiraalielementin tehdi ympy-
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rdliike toisen ympdri, jolloin molemmat spiraalielementit
sdilyttdvdt suuntauksensa. Kummallakin saadusta yksittdis-
spiraalista on tdlléin kaksinkertaisen langanpaksuuden
suuruinen nousu.

Myds t&8m& sangen yksinkertainen menetelmd voidaan
toteuttaa suurella nopeudella eikd tdten ole mikdin oleel-
linen kustannustekijd. Tdlld tavalla saadut yksittdisspi-
raalit voidaan perinteiselld tavalla yhdistdd spiraalinau-
haksi, ja spiraalinauha vastaa DE-0S 29 38 221:std tunnet-

tua rakennetta.
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Patenttivaatimukset

1. Spiraalinauha, jossa on useita keinoainelankai-
sia spiraalielementteji (1,2), jolloin vierekk#disten spi-
raalielementtien yhden osan kierteet menevit vetoketjumai-
sesti kesken88n sis#kk#in ja kierteiden limitysalueelle
muodostuneen kanavan l&pi on tySnnetty pistolanka (6) ja
spiraalielementtien toisen osan kierteet kiertyvdt tois-
tensa ympérille, tunne<ttu siitd, ettd kulloinkin
kahden vierekk#disen spiraalielementin (1,2) kierteet kier-
tyvdt toistensa ympdrille muodostaen kaksoisspiraalin ja
ettd kunkin kaksoisspiraalin toinen spiraalielementti (1)
menee vetoketjumaisesti sis#kkdin edeltivin kaksoisspiraa-
lin toisen spiraalielementin (2) kanssa ja kunkin kaksois-
spiraalin toinen spiraalielementti (2) menee vetoketjumai-
sesti sisdkkdin seuraavan kaksoisspiraalin toisen spiraa-
lielementin (1) kanssa ja on kulloinkin kiinnitetty pis-
tolangalla (6).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen spiraalinauha,
tunnet tusiitd, ettd kunkin kaksoisspiraalin spi-
raalielementit (1,2) ovat toisiinsa ndhden niin paljon
siirretyt, ettd niiden limitt#in olevien kierteiden lapi
syntyy kanava, jonka 1l&pi myds on tybnnetty pistolanka
(7).

3. Menetelmd patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukaisen
spiraalinauhan valmistamiseksi, jossa menetelméssd spiraa-
lielementit (1,2) osittain saatetaan tarttumaan toisiinsa
vetoketjumaisesti ja kiinnitet#in pistolangalla (6) ja
jossa spiraalielementtien (1,2) kierteet osittain kierty-
vdt toistensa ympdrille, tunnettu siitd, ettd kul-
loinkin kahden toistaan seuraavan spiraalin kierteet kier-
tyvdt toistensa ymp&rille muodostaen kaksoisspiraalin (3),
ettda ennen kaksoisspiraalin (3) liitt#mistd sen molempia
spiraalielementtejd (1,2) siirret##n toisiinsa nshden koh-
tisuorassa pituusakseliin ndhden, ettd spiraalielementit
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(1,2) kiinnitetdsn t&h&n siirrettyyn tilaan ja ettd sitten
toinen ndistd8 spiraalielementeistid (1) saatetaan tarttu-
maan edeltdvdn kaksoisspiraalin spiraalielementtiin (2)
ja toinen spiraalielementti seuraavan kaksoisspiraalin
spiraalielementtiin (1) ja yhdistet&in tydntdmdlld sisdin
pistolanka (6).

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen menetelmd,
tunnettusiiti, ettd spiraalielementteji (1,2)
siirretddn toisiinsa nshden niin, ettd kumpikin spiraali-
elementeistd (1,2) tydnnet#in lankakappaleen (13) paille.

5. Patenttivaatimuksen 3 tai 4 mukainen menetelmi,
tunnettu siitd, ettd toisiinsa nihden siirretyt
spiraalielementit (1,2) kiinnitet#din siirrettyyn tilaansa
panemalla niiden p#&lle liimanauha (14).
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Patentkrav

1. Spiralband, vilket uppvisar ett flertal spiral-
element (1,2) av trddar av syntetiskt material, wvarvid
vindlingarna i de n#rbel&gna spiralelementens ena del gar
dragkjedslikt in i varandra och genom kanalen, som bildats
pd vindlingarnas 6verlappningsomrdde, 4r en instickstrad
(6) inskuffad och vindlingarna i spiralelementens andra
del tvinnas runt varandra, Kk 8 nne t e c k n a t dirav,
att vindlingarna av vardera tvd ndrbeldgna spiralelement
(1,2) tvinnas runt varandra och bildar en dubbelspiral och
att det ena spiralelementet (1) av vardera dubbelspiralen
gar dragkjedslikt in i varandra med det andra spiralele-
mentet (2) hos féregdende dubbelspiral, och det andra spi-
ralelementet (2) gdr dragkjedslikt in i varandra med det
andra spiralelementet (1) i f¢ljande dubbelspiral och har
i respektive fall fdsts med en instickstrad (6).

2. Spiralband enligt patentkravet 1, k & nn e -
t e c k n ad dirav, att vardera dubbelspiralens spiral-
element (1,2) 4r flyttade sd mycket i férhdllande till
varandra, att genom deras vindlingar som Overlappar var-
andra uppstar en kanal, genom vilken #ven en instickstrad
(7) har skuffats.

3. Férfarande for framstdllning av spiralband en-
ligt patentkravet 1 eller 2, i vilket f6rfarande spiral-
elementen (1,2) delvis fas att fastna dragkjedslikt i var-
andra och fists med en instickstrdd (6) och i vilket spi-
ralelementens (1,2) vindlingar delvis tvinnas runt var-
andra, k 4 nnetecknat dirav, att vardera tva pa
varandra fdljande spiralers vindlingar tvinnas runt var-
andra och bildar en dubbelspiral (3), att fore dubbelspi-
ralens (3) anslutning flyttas dess bada spiralelement
(1,2) 1 férhdllande till varandra vinkelrdtt i férhdllande
till ldngdaxeln, att spiralelementen (1,2) f&sts 1 detta
flyttade tillstdnd och att sedan fds det ena av dessa spi-
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ralelement (1) att fastna pd fdregdende dubbelspirals spi-
ralelement (2) och det andra spiralelementet (2) pd f&lj-
ande dubbelspirals spiralelement (1) och fdrenas genom att
en instickstrdd (6) skuffas in.

4. Forfarande enligt patentkravet 3, k 4 nn e -
t ec knat ddrav, att spiralelementen (1,2) flyttas i
férhdllande till varandra sd, att vardera spiralelementet
(1,2) skuffas pd ett tradstycke (13).

5. Férfarande enligt patentkravet 3 eller 4,
k Ennetecknat didrav, att de i férhadllande till
varandra flyttade spiralelementen (1,2) fdsts i sitt flyt-
tade tillstand genom att ett limband (14) s#tts ovanpa
dem.
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