Wydano 10 stycznia 1943

URZAD PATENTOWY
w WARSCHAU

OPIS PATENTOWY

Nr 30867

Kl. 12¢, 5

Metallgesellschaft Aktiengesellschaft, Frankfurt n. M. o B3¢ 3/ /)]

Sposéb dwustopniowego elektrycznego oczyszczania spalin z pieca prazelnego
z zastosowaniem posrednio wlaczonego chlodzenia na mokro.
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Wymalazek niniejszy dotyczy stosowa-
nia do spalin z pieca prazelnego sposobu
dwustopniowego elektrycznego oczyszcza-
nia gazéw odlotowych z wielkich piecow
z zastosowaniem posrednio wlaczonego
chlodzenia na mokro, opisanego w paten-
cie nr 15 002. Jak w patencie nr 15 002 gaz
odlotowy z wielkiego pieca, tak w przy-
padku ‘niniejszym przed pierwszym stop-
niem oczyszczania elektrycznego ochladza
si¢ spaliny z pieca praieinego do tempera-
tury powyzej punktu skraplania sie (np.
90 — 120°C) za pomoca chlodnicy wypar-
nej, uruchamianej np. ciecza rozpylona
pod cis$nieniem, przy czym, przy zachowa-
niu temperatury osiagnietej we wspomnia-
nej chlodnicy, w pierwszym stopniu
oczyszczania, elektrycznego s,p'aliny te sa
uwalniane od zawieszonych w nich cza-
stek, nastepnie za$ z chtodnicy do ochla-

dzania na mokro lub z wiezy pluczkowej,
nastepujacej po pierwszym stopniu oczysz-
czania elektrycznego, w ktérej temperatu-
ra spalin zostaje obnizona np. do 30°C,
przeprowadza si¢ je do drugiego stopnia
oczyszczania elektrycznego, wydzielajace-
go z chlodnicy mokrej lub wiezy pluczko-
wej pozostale w gazie czastki zawieszone
wraz z ciecza.

Podczas gdy przy oczyszczaniu gazu
odlotowego z wielkiego pieca sposobem
wedlug patentu nr 15002 zrezygnowano
z korzysci wyzyskiwania ciepla i zastoso-
wano chlodzenie z nastepujacym potem
osuszaniem elektrycznym w celu wytwa-
rzania ubogiego w wode gazu do skrapla-
czy i do celéw spalania, elektryczne oczy-
szczanie spalin z pieca praZelnego sposo-
bem wedlug wynalazku niniejszego ma in-
ne zupelnie zadanie. Tu katalizatory,-sto-



sowane przy wyrobie kwasu siarkowego,
wymagaja bezwzglednego oczyszczenia ga-
z6w SOz od jadoéw kontaktowych, jak ar-
senu, selenu, olowiu, ktérych calkowite
oddzielenie jest mozliwe tylko wtedy, gdy
gaz posiada niska temperature. Elektrycz-
ne odarsenowywanie przeprowadzano juz
co prawda dotychczas takze w nizszej
temperaturze, a mianowicie po frakcjono-
wanym przemywaniu i chlodzeniu, przez
elektryczne oczyszczanie na mokro. Po-
niewaz jednak wtedy wieze pluczkowe
muszg byé zraszane w obiegu kolowym,
wiec powstaja znaczne trudnosci na sku-
tek przechodzenia do cieczy pluczkowej
sktadnikéw stalych lub wykrystalizowy-
wajacych sie, ktére jako mut bardzo prze-
szkadzaja w pracy. Przy stosowaniu wy-
nalazku niniejszego sktadniki wytwarza-
jace mut (arsen, selen, oléw i podobne) sa
oddzielane w stanie suchym juz przed po-
$rednio wlaczonym ochtadzaniem na mo-

kro w chlodnicy wyparnej, umieszczonej.

przed pierwszym stopniem oczyszczania
elektrycznego, a wigc nie moga one prze-
dostaé si¢ do cieczy ptuczkowej posrednio
wlaczonego ochltadzania na mokro lub
wiezy pluczkowej. Dziatanie chlodnicy
wyparnej wedlug patentu nr 15 002, zasto-
sowane w sposobie wedlug wynalazku ni-
niejszego, polega wiec w zasadzie na tym,
ze gazy, wplywajace do wiezy ptuczkowe;j
wzglednie do wiezy chlodniczej, umiesz-
czonej migdzy obydwoma filtrami elek-
trycznymi, zostaja w wysokim stopniu po-
zbawione substancji wytwarzajacych mul,
czego niestety nie ma przy stosowaniu
sposobéw znanych.

Poza tym dzieki stosowaniu sposobu
wedlug patentu nr 15002 do przeprowa-
dzania dwustopniowego elektrycznego
oczyszczania spalin z pieca prazelnego
osiaga sie te zalete, ze obecnosé kwasu
siarkowego, ktérym jest wuruchamiana
chlednica wyparna, sprzyja suszeniu ga-
'z6w, a tym samym nie ma obawy, aby

w niej wytwarzaly si¢ produkty skrapla-
nia si¢. Przez nastawianie stezenia kwasu
stosowanego w chlodnicy wyparnej ma sie
wigc catkowicie zapewniona mozno$é dba-
nia o to, aby punkt skraplania si¢ w chtod-
nicy tej nie zostal przekroczony. Ponadto
na skutek posredniego wlaczenia chlodni-
cy wyparnej, utrzymujacej temperature
gazu powyzej punktu skraplania sig¢, na-
stepuje przed pierwszym filtrem elek-
trycznym, pracujacym na sucho, znaczne
odciazenie tego stopnia oczyszczania.
Sposéb wedlug wynalazku miniejszego
daje korzy$é w postaci mozliwosci odgale-
zienia cze$ci cieczy ochtadzajacej wlaczo-
nego posrednio ochtadzania na mokro lub
wiezy pluczkowej i doprowadzania tej cie-
czy do chlodnicy wyparnej. Poza tym
ciecz, pochodzaca z drugiego stopnia
oczyszczania elekirycznego, wedlug wy-
nalazku niniejszego mozna stosowaé réw-
niez do uruchamiania chlodnicy wyparne;j.
Przyklad zastosowania sposobu wedtug
wynalazku niniejszego jest uwidoczniony na
rysunku w poré6wnaniu ze sposobem przepro-
wadzanym za pomoca urzadzenia znanego.
Na fig. 1 uwidocznione jest urzadzenie
do elektrycznego oczyszczania spalin
z pieca prazelnego w dotychczas stosowa-
nym wykonaniu. Cyfra I oznaczony jest
-piec prazelny, a cyfra 2 — filtr elektrycz-
ny, sluzacy do przyjmowania goracych ga-
z6w o temperaturze np. 450°C i oddziela-
nia na sucho pylu mechanicznie przez nie
zabieranego. Gaz o temperaturze mniej
wiecej 300°C, wychodzacy z filtru elek-
trycznego 2, przechodzi bezposrednio
przez dwie szeregowo ustawione wieze
ochtadzajace lub ptuczkowe 3, 4 i wreszcie
wplywa, o temperaturze mniej wigcej
30 — 40°C, do pracujacego na mokro filtru
5 w celu dokladnego oczyszczenia wzgled-
nie odarsenowania. Jak juz wymieniono
na wstepie, wigksza cze$é produktow
skraplania sie, wytwarzajacych sie przy
ochtadzaniu gazu ponizej punktu skrapla-



nia sie, gromadzi si¢ w cieczy wiezy ochta-
dzajacych wzglednie pluczkowych 3, 4,
zanim doplynie do filtru elektrycznego 5;
w ten sposéb w chlodnicach powstaja
oskorupienia, wymagajace do ich usumie-
cia dodatkowych kosztownych urzadzen
pomocniczych.

W urzadzeniu do wykonywania sposobu
wedlug wynalazku niniejszego, uwidocz-
nionym na fig. 2, goracy gaz o temperatu-
rze mniej wiecej 450°C, wychodzacy z pie-
ca prazelnego 1, jest kierowany do wiezy
6, w ktérej rozpylany jest pod ci$nieniem
kwas siarkowy. Kwas siarkowy przy tym
wyparowuje i zostaje wchloniety calko-
wicie przez gaz, ktéry ze swej strony ule-
ga ochlodzeniu do temperatury, wynosza-
cej mniej wiecej 90 — 120°C, to jest do

temperatury wyzszej od punktu skrapla-
nia sie. Przy tej obrébce gazu wydziela sig
w stanie suchym cze$é pylu zabranego
przez gaz z pieca prazelnego oraz czesé
ewentualnych produktéw skraplania sie.

Po chlodnicy wyparnej 6 nastepuje filtr
elektryczny 7, stluzacy do oddzielania pylu
i innych czastek, ktére opadaja w stanie
suchym, gdyz punkt skraplania si¢ gazu
nie zostaje osiagniety takze i w filtrze
elektrycznym 7,

Do filtru elektrycznego 7 dolaczona
jest chtodnica lub wieza pluczkowa 3, pra-
cujaca bezposrednio lub posrednio i obni-
Zajaca temperatur¢ gazu mniej wigcej do
30°C. Ta chiodnica dodatkowa 3 pozostaje
wolna od oskorupiesi, gdyz substancje, po-
wodujace tego rodzaju oskorupienia, zo-
staly juz uprzednio wydzielone w urzadze-
niach 6 i 7. Po chlodnicy dodatkowej 3
nastepuje filtr elekiryczny 5, stuzacy glow-
nie do zbierania czastek cieczy mecha-
nicznie zabranych z chlodnicy 3. Tu ist-
nieje mozliwo$é odprowadzenia cieczy, np.
kwasu. siarkowego, zbieranej w_filtrze
elektrycznym 5 i przeprowadzanej do na-
czynia 8, za pomoca pompy 9 przewodem
10 do chtodnicy wyparnej 6. Takze i z wie-

zy ochladzajacej lub ptuczkowej 3 mozna
odgalezié¢ czesé cieczy i odprowadzié ja
pod cis$nieniem do chlodnicy wyparnej 6.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb dwustopniowego elel;trycz-
nego oczyszczania spalin z pieca prazelne-
go z zastosowaniem posrednio wlaczonego
chlodzenia na mokro do temperatury
punktu skraplania si¢ lub ponizej tej tem-
peratury, znamienny tym, Ze przed pierw-
szym stopniem oczyszczania elektrycznego
gaz ochladza si¢ do temperatury powyzej
punktu skraplania sie (np. do temperatury
wynoszacej 90 — 120°C) za pomoca chlod-
nicy wyparnej, uruchamianej np. rozpylo-
na ciecza, znajdujaca si¢ pod ci$nieniem,
po czym gaz, zachowujacy temperature
uzyskana w chlodnicy wyparnej, uwalnia
si¢ w pierwszym stopniu oczyszczania
elektrycznego od zawieszonych w nim cza-
stek, nastepnie za$ 'z chtodnicy do ochla-
dzania na mokro lub wiezy ptuczkowej, na-
stepujacych po pierwszym stopniu oczysz-
czania, w ktérych temperatura gazu ulega
obnizeniu np. do 30°C, gaz doprowadza sie
do drugiego stopnia oczyszczania elek-
trycznego, wydzielajacego pozostale w ga-
zie zawieszone czastki wraz z ciecza
z chlodnicy do chlodzenia na mokro lub
wiezy ptuczkowej.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze do uruchamiania chtodnicy wyparnej
stosuje si¢ czeé¢ cieczy ochladzajacej, odga-
leziona do posrednio wlaczonej chiodnicy do
chlodzenia na mokro lub wiezy pluczkowe;j.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze do uruchamiania chtodnicy wypar-
nej stosuje si¢ ciecz wytworzong w dru-
gim stopniu oczyszczania elektrycznego.
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