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Wynalazek niniejszy dotyczy stosowa¬
nia do spalin z pieca prażelnegó sposobu
dwustopniowego elektrycznego oczyszcza¬
nia gazów odlotowych z wielkich pieców
z zastosowaniem pośrednio włączonego
chłodzenia na mokro, opisanego w paten¬
cie nr 15 002. Jak w patencie nr 15 002 gaz
odlotowy z wielkiego pieca, tak w przy¬
padku niniejszym przed pierwszym stop¬
niem oczyszczania elektrycznego ochładza
się spaliny z pieca prażelnegó do tempera¬
tury powyżej punktu skraplania się (np,
90 — 120°C) za pomocą chłodnicy wypar-
nej, uruchamianej np. cieczą rozpyloną
pod ciśnieniem, przy czym, przy zachowa¬
niu temperatury osiągniętej we wspomnia¬
nej chłodnicy, w pierwszym stopniu
oczyszczania, elektrycznego spaliny te są
uwalniane od zawieszonych w nich czą¬
stek, następnie zaś z chłodnicy do ochła¬

dzania na mokro lub z wieży płuczkowej,
następującej po pierwszym stopniu oczysz¬
czania elektrycznego, w której temperatu¬
ra spalin zostaje obniżona np. do 30°C,
przeprowadza się je do drugiego stopnia
oczyszczania elektrycznego, wydzielające¬
go z chłodnicy mokrej lub wieży płuczko¬
wej pozostałe w gazie cząstki zawieszone
wraz z cieczą.

Podczas gdy przy oczyszczaniu gazu
odlotowego z wielkiego pieca sposobem
według patentu nr 15 002 zrezygnowano
z korzyści wyzyskiwania ciepła i zastoso¬
wano chłodzenie z następującym potem
osuszaniem elektrycznym w celu wytwa¬
rzania ubogiego w wodę gazu do skrapla¬
czy i do celów spalania, elektryczne oczy¬
szczanie spalin z pieca prażelnegó sposo¬
bem według wynalazku niniejszego ma in¬
ne zupełnie zadanie. Tu katalizatory, sto-



sowane przy wyrobie kwasu siarkowego,
wymagają bezwzględnego oczyszczenia ga¬
zów SO2 od jadów kontaktowych, jak ar¬
senu, selenu, ołowiu, których całkowite
oddzielenie jest możliwe tylko wtedy, gdy
gaz posiada niską temperaturę. Elektrycz¬
ne odarsenowywamie przeprowadzano już
co prawda dotychczas także w niższej
temperaturze, a mianowicie po frakcjono¬
wanym przemywaniu i chłodzeniu, przez
elektryczne oczyszczanie na mokro. Po¬
nieważ jednak wtedy wieże płuczkowe
muszą być zraszane w obiegu kołowym,
więc powstają znaczne trudności na sku¬
tek przechodzenia do cieczy płuczkowej
składników stałych lub wykrystalizowy-
wającydh się, które jako> muł bardzo prze¬
szkadzają w pracy. Przy stosowaniu wy¬
nalazku niniejszego składniki wytwarza¬
jące muł (arsen, selen, ołów i podobne) są
oddzielane w stanie suchym już przed po¬
średnio włączonym ochładzaniem na mo¬
kro w chłodnicy wyparnej, umieszczonej
przed pierwszym stopniem oczyszczania
elektrycznego, a więc nie mogą one prze¬
dostać się do cieczy płuczkowej pośrednio
włączonego ochładzania na mokro lub
wieży płuczkowej. Działanie chłodnicy
wyparnej według patentu nr 15 002, zasto¬
sowane w sposobie według wynalazku ni¬
niejszego, polega więc w zasadzie na tym,
że gazy, wpływające do wieży płuczkowej
względnie do wieży chłodniczej, umiesz¬
czonej między obydwoma filtrami elek¬
trycznymi, zostają w wysokim stopniu po¬
zbawione substancji wytwarzających muł,
czego niestety nie ma przy stosowaniu
sposobów znanych.

Poza tym dzięki stosowaniu sposobu
według patentu nr 15 002 do przeprowa¬
dzania dwustopniowego elektrycznego
oczyszczania spalin z pieca prażelnego
osiąga się tę zaletę, że obecność kwasu
siarkowego, którym jest uruchamiana
chłodnica wyparna, sprzyja suszeniu ga¬
zów, a tym samym nie ma obawy, aby

w niej wytwarzały się produkty skrapla¬
nia się. Przez nastawianie stężenia kwasu
stosowanego w chłodnicy wyparnej ma się
więc całkowicie zapewnioną możność dba¬
nia o to, aby punkt skraplania się w chłod¬
nicy tej nie został przekroczony. Ponadto
na skutek pośredniego włączenia chłodni¬
cy wyparnej, utrzymującej temperaturę
gazu powyżej punktu skraplania się, na¬
stępuje przed pierwszym filtrem elek¬
trycznym, pracującym na sucho, znaczne
odciążenie tego stopnia oczyszczania.

Sposób według wynalazku niniejszego
daje korzyść w postaci możliwości odgałę¬
zienia części cieczy ochładzającej włączo¬
nego pośrednio ochładzania na mokro lub
wieży płuczkowej i doprowadzania tej cie¬
czy do chłodnicy wyparnej. Poza tym
ciecz, pochodzącą z drugiego stopnia
oczyszczania elektrycznego, według wy¬
nalazku niniejszego można stosować rów¬
nież do uruchamiania chłodnicy wyparnej.

Przykład zastosowania sposobu według
wynalazku niniejszego jest uwidoczniony na
rysunku w porównaniu ze sposobem przepro¬
wadzanym za pomocą urządzenia znanego.

Na fig. 1 uwidocznione jest urządzenie
do elektrycznego oczyszczania spalin
z pieca prażelnego w dotychczas stosowa¬
nym wykonaniu. Cyfrą 1 oznaczony jest
piec prażelny, a cyfrą 2 — filtr elektrycz¬
ny, służący do przyjmowania gorących ga¬
zów o temperaturze np. 450°C i oddziela¬
nia na sucho pyłu mechanicznie przez nie
zabieranego. Gaz o temperaturze mniej
więcej 300*0, wychodzący z filtru elek¬
trycznego 2, przechodzi bezpośrednio
przez dwie szeregowo ustawione wieże
ochładzające lub płuczkowe 3, 4 i wreszcie
wpływa, o temperaturze mniej więcej
30 — 40°C, do pracującego na mokro filtru
5 w celu dokładnego oczyszczenia względ¬
nie odarsenowania. Jak już wymieniono
na wstępie, większa część produktów
skraplania się,, wytwarzających się przy
ochładzaniu gazu poniżej punktu skrapla-
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nia się, gromadzi się w cieczy wieży ochła¬
dzających względnie płuczkowych 3, 4,
zanim dopłynie do filtru elektrycznego 5;
w ten isposób w chłodnicach powstają
oskorupienia, wymagające do ich usunię¬
cia dodatkowych kosztownych urządzeń
pomocniczych.

W urządzeniu do wykonywania sposobu
według wynalazku niniejszego, uwidocz¬
nionym na fig. 2, gorący gaz o temperatu¬
rze mniej więcej 450°C, wychodzący z pie¬
ca praźelnego U jest kierowany do wieży
6, w której rozpylany jest pod ciśnieniem
kwas siarkowy. Kwas siarkowy przy tym
wyparowuje i zostaje wchłonięty całko¬
wicie przez gaz, który ze swej strony ule¬
ga ochłodzeniu do temperatury, wynoszą¬
cej mniej więcej 90 — 120°C, to jest do
temperatury wyższej od punktu skrapla¬
nia się. Przy tej obróbce gazu wydziela się
w stanie suchym część pyłu zabranego
przez gaz z pieca praźelnego oraz część
ewentualnych produktów skraplania się.

Po chłodnicy wyparnej 6 następuje filtr
elektryczny 7, służący do oddzielania pyłu
i innych cząstek, które opadają w stanie
suchym, gdyż punkt skraplania się gazu
nie zostaje osiągnięty także i w filtrze
elektrycznym 7,

Do filtru elektrycznego 7 dołączona
jest chłodnica lub wieża płuczkowa 3, pra¬
cująca bezpośrednio lub pośrednio i obni¬
żająca temperaturę gazu mniej więcej do
30°C. Ta chłodnica dodatkowa 3 pozostaje
wolna od oskorupień, gdyż substancje, po¬
wodujące tego rodzaju oskorupienia, zo¬
stały już uprzednio wydzielone w urządze¬
niach 6 i 7. Po chłodnicy dodatkowej 3
następuje filtr elektryczny 5, służący głów¬
nie do zbierania cząstek cieczy mecha¬
nicznie zabranych z chłodnicy 3. Tu ist¬
nieje możliwość odprowadzenia cieczy, np.
kwasu siarkowego, zbieranej w ^ filtrze
elektrycznym 5 i przeprowadzanej do na¬
czynia 8, za pomocą pompy 9 przewodem
10 do chłodnicy wyparnej 6. Takżei z wie¬

ży ochładzającej lub płuczkowej 3 można
odgałęzić część cieczy i odprowadzić ją
pod ciśnieniem do chłodnicy wyparnej 6.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Sposób dwustopniowego elektrycz¬
nego oczyszczania spalin z pieca praźelne¬
go z zastosowaniem pośrednio włączonego
chłodzenia na mokro do temperatury
punktu skraplania się lub poniżej tej tem¬
peratury, znamienny tym, że przed pierw¬
szym stopniem oczyszczania elektrycznego
gaz ochładza się do temperatury powyżej
punktu skraplania się (np. do temperatury
wynoszącej 90 — 120°C) za pomocą chłod¬
nicy wyparnej, uruchamianej np. rozpylo¬
ną cieczą, znajdującą się pod ciśnieniem,
po czym gaz, zachowujący temperaturę
uzyskaną w chłodnicy wyparnej, uwalnia
się w pierwszym stopniu oczyszczania
elektrycznego od zawieszonych w nim czą¬
stek, następnie zaś z chłodnicy do ochła¬
dzania na mokro lub wieży płuczkowej, na¬
stępujących po pierwszym stopniu oczysz¬
czania, w których temperatura gazu ulega
obniżeniu np. do 30°C, gaz doprowadza się
do drugiego stopnia oczyszczania elek¬
trycznego, wydzielającego pozostałe w ga¬
zie zawieszone cząstki wraz z cieczą
z chłodnicy do chłodzenia na mokro lub
wieży płuczkowej.

2. Sposób według zastrz. 1, znamienny
tym, że do uruchamiania chłodnicy wyparnej
stosuje się część cieczy ochładzającej, odga¬
łęzioną do pośrednio włączonej chłodnicy do
chłodzenia na mokro lub wieży płuczkowej.

3. Sposób według zastrz. 1, znamienny
tym, że do uruchamiania chłodnicy wypar¬
nej stosuje się ciecz wytworzoną w dru¬
gim stopniu oczyszczania elektrycznego.

Metallgesellschaft
Aktiengesellschaft

Zastępca: inż. J. Wyganowski
rzecznik patentowy

Staatsdruckerei Warschau —Nr. 10531-42.'
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