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(54)实用新型名称

磨粉主机排除磨料杂物结构

(57)摘要

本实用新型公开了一种磨粉主机排除磨料

杂物结构，包括主机底座和回气箱，主机底座的

座腔内设有与主机主轴同步旋转的铲刀机构，座

腔上部为磨环的安装位，座腔中部为循环风的进

风位，座腔下部为物料的沉积位，对应于进风位

于主机底座上圆周均布开设有与座腔连通的进

风口，对应于沉积位于主机底座上开设有与座腔

连通的排料口；回气箱安装于主机底座上并将进

风口包覆其中；一输送机的进料端与排料口连

接，对应于排料口于座腔沉积位设有与铲刀机构

或主机主轴同步转动的刮料机构。本实用新型可

及时将座腔底部沉积的磨料杂物排出磨粉主机

外，避免了对磨料杂物的重复碾磨；增高的回气

箱提升了进风口的高度，有效避免了磨料杂物进

入回气箱。
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1.磨粉主机排除磨料杂物结构，包括主机底座(1)和回气箱(2)，所述主机底座(1)的座

腔内设有与主机主轴(4)同步旋转的铲刀机构(5)，其特征在于：

所述主机底座(1)的座腔上部为磨环(3)的安装位，座腔中部为循环风的进风位，座腔

下部为物料的沉积位，对应于进风位于主机底座(1)上圆周均布开设有与座腔连通的进风

口(1‑1)，对应于沉积位于主机底座(1)上开设有与座腔连通的排料口(1‑2)；

于排料口(1‑2)上方，所述回气箱(2)安装于主机底座(1)上并将进风口(1‑1)包覆其

中；

于回气箱(2)下方，一输送机(6)的进料端与排料口(1‑2)连接，对应于排料口(1‑2)于

座腔的沉积位设有与铲刀机构(5)或主机主轴(4)同步转动的刮料机构。
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磨粉主机排除磨料杂物结构

技术领域

[0001] 本实用新型涉及磨粉机内部结构，具体为一种磨粉主机排除磨料杂物结构。

背景技术

[0002] 磨粉机由磨粉主机、分析机、鼓风机、成品旋风分离器、管道装置、电机等组成，其

中，磨粉主机由机架、进风蜗壳、铲刀、磨辊、磨环、罩壳及电机组成。

[0003] 磨粉机的工作原理为：物料经粉碎到所需粒度后由提升机送至储料斗，物料再经

振动给料机均匀连续送入磨粉主机的磨室内，在旋转时的离心力作用下，磨辊向外摆动而

紧压于磨环，铲刀铲起物料送到磨辊与磨环之间形成的碾磨区，通过磨辊于磨环上的滚动

而达到粉碎物料的目的，物料研磨后的细粉随鼓风机的循环风被带入分析机进行分选，细

度过粗的物料落回底座座腔底部重磨，合格细粉则随气流进入成品旋风集粉器，再经出粉

管排出，即为成品。

[0004] 物料中难以磨碎的杂物越积越多于底座的座腔底部，且杂物混杂在物料中被反复

送往碾磨区碾磨，这是导致磨粉主机碾磨效率低下的重要原因；随物料送往碾磨区的杂物

也会部分进入回气箱而影响进风效果；杂物积累太多也需停机清理，也影响了磨粉主机的

工作效率。

实用新型内容

[0005] 针对现有技术的不足，本实用新型所要解决的技术问题是提出了一种及时清除磨

料中杂物的磨粉主机排除磨料杂物结构。

[0006] 能够解决上述技术问题的磨粉主机排除磨料杂物结构，其技术方案包括主机底座

和回气箱，所述主机底座的座腔内设有与主机主轴同步旋转的铲刀机构，所不同的是：

[0007] 1、所述主机底座的座腔上部设计为磨环的安装位，座腔中部设计为循环风的进风

位，座腔下部设计为物料的沉积位，对应于进风位于主机底座上圆周均布开设有与座腔连

通的进风口，对应于沉积位于主机底座上开设有与座腔连通的排料口。

[0008] 2、于排料口上方，所述回气箱安装于主机底座上并将进风口包覆其中。

[0009] 3、于回气箱下方，一输送机的进料端与排料口连接，对应于排料口于座腔的沉积

位设有与铲刀机构或主机主轴同步转动的刮料机构。

[0010] 本实用新型的有益效果：

[0011] 1、本实用新型磨粉主机排除磨料杂物结构采用输送机及时将底座座腔底部沉积

区内的磨料杂物排出于磨粉主机，避免了磨粉主机对磨料杂物的重复碾磨，有效提高了磨

粉主机的碾磨效率，降低了碾磨噪音，延长了磨粉主机的工作寿命。

[0012] 2、本实用新型因及时清除了磨料杂物，避免了磨料杂物进入回气箱，提高了进风

效果。

[0013] 3、本实用新型有效减少了对磨粉主机停机检修次数，提高了工作效率。
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附图说明

[0014] 图1为本实用新型一种实施方式的结构示意图。

[0015] 图2为图1中的A向视图，仅显示主机底座的外形结构。

[0016] 图号标识：1、主机底座；1‑1、进风口；1‑2、排料口；1‑3、凸缘平台Ⅰ；1‑4、凸缘平台

Ⅱ；2、回气箱；3、磨环；4、主机主轴；5、铲刀机构；6、输送机；7、定辊架；8、磨辊。

具体实施方式

[0017] 下面结合附图所示实施方式对本实用新型的技术方案作进一步说明。

[0018] 本实用新型磨粉主机排除磨料杂物结构，包括主机底座1、回气箱2和输送机6，所

述主机底座1的座腔为顶部敞口的腔体，所述座腔内设有与主机主轴4同步旋转的铲刀机构

5，如图1所示。

[0019] 所述主机底座1的座腔上部设计为磨环3的安装位，座腔中部设计为循环风的进风

位，座腔下部设计为物料的沉积位；所述主机底座1的座体侧部上设计有上、下位置且水平

的凸缘平台Ⅰ1‑3和凸缘平台Ⅱ1‑4，凸缘平台Ⅰ1‑3对位于座腔的磨环安装上部，凸缘平台Ⅱ

1‑4对位于座腔的进风位与沉积位的交界处，对位于座腔的进风位，于凸缘平台Ⅱ1‑4上方

的底座1的座体侧部上圆周均布开设有进风口1‑1，各进风口1‑1均与座腔连通，对位于座腔

的沉积位，于凸缘平台Ⅱ1‑4下方的主机底座1的座体侧部上开设有与座腔连通的排料口1‑

2，如图1、图2所示。

[0020] 所述座腔的安装位同轴设置有磨环3，所述主机主轴4上通过定辊架7安装有磨辊

机构，所述磨辊机构上圆周均布有与磨环3对位而形成碾磨区的磨辊8，对应于排料口1‑2于

座腔的沉积位设有与铲刀机构5或主机主轴4同步转动的刮料机构，如图1所示。

[0021] 于排料口1‑2上方，所述回风箱2围绕底座1的座体侧部安装于凸缘平台Ⅰ1‑3和凸

缘平台Ⅱ1‑4上，回风箱2的箱体将所有进风口1‑1包覆其中，于回风箱2的箱体下方，所述输

送机6的水平进料端与座体侧部上的排料口1‑2连接，如图1、图2所示。

[0022] 本实用新型的工作原理为：

[0023] 与主机主轴4同步旋转的铲刀机构5自下而上将主机底座1座腔沉积位的物料向上

运送至磨辊8与磨环3之间的碾磨区，磨辊机构与主机主轴4同步旋转，各磨辊8在离心力作

用于磨环3上滚动而对下落的物料和铲刀机构5的送料进行碾磨；由于磨料中的杂物重量较

大，在随铲刀机构5的运送过程中，因惯性不足，杂物会在半道下滑于铲刀机构5而重回座腔

的沉积位，由于杂物的下滑位置低于进风口1‑1，因而这些杂物不会从进风口1‑1进入回风

箱2；同步旋转的刮料机构将物料中的杂物(处于料层的下部)向排料口1‑2运送，杂物通过

排料口1‑2由输送机6向外运出。
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图1
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图2
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