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(57)Anotace:

Zptsob zlepSeni kvality operaci svéafeni tavenim, pfi kterych
se ochranny plyn piivadi k mistu svafovanf pfes hadicové
vedeni, spo&iva v tom, Ze se mnoZstvi nedistot pfinaSenych
tokem ochranného plynu z vnitiku hadice pro ochranny plyn a
pFivad&nych k mistu svafovani omezuje opatfenim, které
zajidtuje, Ze skrze hadici pro ochranny plyn nebo skrze
podstatnou &ast jeji délky, kdyZ je normalni pritok
ochranného plynu uzav¥en, prochaz{ maly proplachovaci
pritok plynu. Zafizeni pro svéafeni tavenim, které zahrnuje
fidici ventil (4) pro privadéni ochranného plynu k mistu
svafovani pres hadicové vedeni, déle zahrnuje prostiedky (5,
6) umoZtiujici obtékani malého kontinudlniho
proplachovacibo toku plynu Fidici ventil (4), kdyZ se tento
ventil nachazi v uzaviené poloze, a jeho prochézeni skrze
hadici (3) pro ochranny plyn nebo skrze podstatnou &ast jeji
délky za tidelem sniZovani mnoZstvi neistot piindSenych
tokem ochranného plynu z vnitiku hadice (3) pro ochranny
plyn a pivad&nych k lazni pii oteviené poloze fidictho
ventilu.
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Zpusob zlepSeni kvality operaci svareni tavenim a

za¥izeni pro svareni tavenim

Oblast techniky

predkladany vyndlez se tyka zplisobu zlep$eni kvality
operaci svareni tavenim, ve kterych je ochranny plyn privadén
kK mistu svaru hadicovym vedenim. Vynélez se rovnéZz tyka

zarizeni pro svafeni tavenim.

Dosavadni stav techniky

p¥i svareni hliniku tavenim se vyskytuje mnozstvi
problémd s kvalitou, specifickych pro material, které vedou
na velké naklady pfi opravach. Hlavni a nejroz3ifenéjsi
problém vznika v dusledku pritomnosti poréznosti ve svarovém
spoji. Hlavni pfiéinéu poréznosti je to, Ze vodik, H,, se
snadno rozpousti v kapalném hliniku. Tento rozpudtény vodik
se akumuluje a tvori plynové bublinky ve ztuhlém kovu, C¢imzZ
vznika poréznost ve svarovém spoji, kterd snizZuje pevnost
svaru. Ve svafeném kovu je tedy s4douci docilit tak malo

poréznosti, Jjak Jjen je moiné.

Nejb&Zné&jsimi zdroji vodiku jsou vlhkost, nelistoty,
olej a tuk, které pt¥ichazeji do kontaktu s roztavenym kovem
p&hem svarovani. Svarovani by tudi? m&lo probihat za Cistych
a suchych podminek. Navzdory té skutecnosti, Ze jiz byly
provedeny pokusy dosahnout podminek, které dosahuji co
nejv&tdiho sucha, nebylo doposud moZné prekonat poréznost ve

svarovém spoji, zpusobenou vlhkosti.
pfedklédany vynadlez je zaloZen na znalosti, Ze
prispivajici pricinou takové poréznosti, vyplyvajici z

vlhkosti, miZe byt kondenzat, ktery se z ruznych davodl
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vytva?¥i na vnitfku hadic pro ochranny plyn a svafovacich
pistoli. Tato vlhkost je potom dopravovana dopfedu ochrannym
plynem k léazni ve svarovém spoji. Provedené testy rovnéz
potvrdily tento pfedpoklad.

P¥i jinych operacich svareni, jako je svarovani
nerezové oceli, titanu, vysokolegované nerezové oceli,
niklové oceli a hofdiku, vznikaji problémy, krom& jiného s
oxidaci, které je obtiZné v kratkosti vysvétlit. Se
znalostmi, které byly ziskdny pri vyvoji predkladaného
vynédlezu, se postupné ukazalo, Ze tyto problémy mohou byt
rovné? zpusobovany ne&istotami, které pochdzejl z vnitrku
hadice na ochranny plyn a Jsou pfivadény k lézni tokem plynu.
Takové nedistoty mohou sestavat z kysliku a take vlhkosti,
kterd pronika dovnitf skrz stény hadic pouzitych pro tok
ochranného plynu. Jiné neéiétoty, pfitomné v hadicich, mohou

rovnd? ovlivnit kvalitu svarovani.

Hlavnim cilem pfedklédaného vynalezu je vytvorit
techniku, ktera podstatné omezi zhordovani kvality, ke
kterému dochazi pfi svarovéani tavenim, vyuZzivajicim ochranny
plyn, v dasledku necistot prinagenych ochrannym plynem 2

vnitfku hadic pro ochranny plyn.

Podstata vynalezu

Podle predklédaného vynalezu je shora uvedeného cile
dosareno prostrednictvim té skute&nosti, Ze se zajisti, aby
skrz ochranou hadici protékal maly proplachovaci tok plynu,
dokonce i kdyZ je normalni prutok ochranného plynu uzavien.
Timto zpusobem se zabranil vlhkosti v kondenzovéni na vnitrku
hadice a daldim nelistotam je zabrandno v akumulovani na

vnitfku hadice, kdyZ je uzavien pratok ochranného plynu.
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Obzvlast& charakteristické znaky zplsobu a zarizeni
podle pfedkladaného vynalezu jsou definovany v patentovych
nidrocich 1 a 6. Dalsi znaky vynalezu jsou definovany v

pridruZenych zavislych narocich.

P¥edkladany vynalez bude podrobnéji popsan nizZe
prostfednictvim provedeni zarizeni podle vynalezu a s odkazy

na schematické znadzorné&ni na pripojeném vykresu.

Prehled obrazkd na vykrese

Obr.l znazoriuje schematické usporadani zarizeni

podle predkladaného vynalezu.

pP¥iklady provedeni vynalezu

Na obr. 1 je zndzornéna plynova lahev 1 obsahujici
plyn nebo smes plyn pro pouziti jako ochranného plynu pri
operaci svéareni. Timto plynem miZe byt, napfiklad, netecny
plyn nebo smes plynd nebo miZe zahrnovat dusik. Zejména Vv
pripadé svafovani hliniku je dilezité, aby byl zajidtén nizky
obsah vlhkosti plynu nebo smési plynt.

Na obrazku je dale znazornén reduk&ni ventil 2, ktery

je spojen hadici 3 na ochranny plyn se solenoidovym ventilem

4, ktery je obvykle rizen prostrednictvim svarovacl pistole

" spojené s ventilem. Solenoidovy ventil je obvykle kombinovan

s jednotkou pro privadéni dratu.

Na zalatku operace svafeni je spusténa svarovaci
pistole a potom je otevren solenoidovy ventil 4, takze
ochranny plyn mize protékat smérem k lazni. To znamena, Ze€
ochranny plyn protéka pouze b&hem a ve spojeni se samotnym
svarenim. KdyZ svarovani pravé neprobihd, je tedy tok

ochranného plynu uzavren. Diisledkem toho Jje, Ze V zAvislosti
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na okoli a teplotnich podminkach, prevazujicich v prostorach,
ve kterych je zafizeni uloZeno mezi operacemi svafeni, bude
mo¥né, aby ve v&t3i ¢i mensi mire dochazelo ke kondenzaci na
vnitfku hadice pro ochranny plyn a ve svarovacil pistoli.
Vlhkost a plyny, jako je kyslik, mohou rovnézZ pronikat
dovnit# skrz sténu hadice a mohou se akumulovat na jejim
vnitfku. KdyZ je potom op&tovné zapocato svarovani, budou
vlhkost a daldi nedistoty na vnitfku hadice pro ochranny plyn
dopravovany k léazni prostfednictvim toku ochranného plynu.
Jak bylo zminovano vySe, vlhkost tvori zdroj poréznosti ve
svarovém spoji, zejména v pripadé svarovani hliniku, a kyslik

zase zplusobuje neZzadouci oxidaci svatrovaného kovu.

_ Ve znazorn&ném provedeni bylo paralelné se
solenoidovym ventilem zapojeno obtokové vedeni 5 s ventilem
6. Ventil 6 mGZe byt nastaven tak, e maly pritok ochranného
plynu vZdy prochazi skrz obtokové vedeni, coZ znamenéd, Ze Jje
dosaseno kontinudlniho toku skrz hadici 3 pro ochranny plyn a
skrz svarovaci pistoli, dokonce i kdyz ochranny plyn prave
neprotéka skrz solenoidovy ventil 4. Tento proplachovaci tok
plynu brani vlhkosti a dalsim nedistotéam, aby se akumulovaly
na vnit#nim povrchu hadice 3 pro ochranny plyn bé&hem té doby,
ve které je zarizeni neaktivni. Takové nedistoty by jinak

byly privedeny do lazné p¥i nasledujici operaci svareni.

Ventil 6 miZe sestavat z pevné Skrtici klapky nebo
regula¢niho ventilu, ktery, pokud je to Zadouci, mazZze byt
¥izen v zavislosti na otevfeni a uzavfeni solenoidového
ventilu 4. Proplachovaci prutok plynu miZe byt radove,
napriklad, 1 1/min a mbZe protékat jak skrz hadici pro
ochranny plyn tak i skrz svarovaci pistoli. KdyZ je pro

svarovani pouZito to, co je znamo jako ochrana kofene svaru,
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miZe proplachovaci tok plynu rovnd? protékat skrz pridruZené

hadicové vedeni.

Namisto pouZiti obtokového vedeni 5 miZe byt samotny

4 vytvoren s prichodem pro pfoplachovaci

solenoidovy ventil
tok plynu, ktery protékéd dokonce i kdyz je hlavni prichod

"solenoidového ventilu uzavren.
Princip podle predkléddaného vynalezu miZe byt pouzit
pfi vdech typech operaci svatovani tavenim bez ohledu na

materidlové kombinace urcené ke svafovani.

10

Proplachovaci tok plynu vyhodné sestavad ze stejného
plynu nebo smési plynd jako tok ochranného plynu. Je ale
samozrejm& mozné pouZit samostatny zdroj proplachovaci plynu,
pokud je to Zadouci. Proplachovaci plyn by mél byt vyhodné

15 netedné povahy, ale pro né&které aplikace miiZe rovnéZ sestavat
z dusiku. Zejména v pripadé svarovani hliniku je dilezité,
aby byl zajisté&n nizky obsah vlhkosti plynu nebo smé&si plynu.
P¥i jinych aplikacich, jako je napfiklad svafovéani nerezoveé
oceli a podobnég, miuZe byt vetsi pozadavek na to, aby

20 proplachovaci plyn mel nizky obsah kysliku.

Plyn miZe byt pfipraven smichany nebo miZe byt
smé&%ovan prostfednictvim smé&sovace. MaZe byt uchovavan v
tlakovém kontejneru, jako je plynova lahev, nebo v kapalné

form& v tlakové nadrzi.
25
Zastupuje

30
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PATENTOVE NAROKY

1. Zplusob zlepdeni kvality operaci svafeni tavenim, ve
kterych je ochranny plyn ptfivadén k mistu svarovéani pres
hadicové vedeni, vyznadujieci se tim, Ze mnoZstvi necCistot
prinaddenych tokem ochranného plynu z vnitfku hadice pro
ochranny plyn a pfivadénych k mistu svarovani se omezi
prost¥ednictvim toho, e se zajisti, aby skrz hadici pro
ochranny plyn nebo skrz podstatnou cast jeji délky prochazel
maly proplachovaci prutok plynu, kdyZz je normalni prutok

ochranného plynu uzavien.

2. Zptasob podle néaroku 1, vyznadujici se tim, Zze tok
ochranného plynu rovné&Z prochazi skrz svafovaci pistoli

pripojenou k hadici pro ochranny plyn.

3. Zpisob podle naroku 1 nebo 2, vyznadujici se tim, Ze
pro uvedeny proplachovaci tok plynu se pouZije stejny plyn

nebo smé&s plynu jako pro tok ochranného plynu.

4. Zptisob podle kteréhokolliv z narokt 1 az 3, vyznadujici
se tim, Ze pro tok proplachovaciho plynu se pouzije netelny

plyn nebo smé&s plynd a/nebo dusik.

5. Zplisob podle kteréhokoliv z narokt 1 az 4, vyznacujici
se tim, Ze se realizuje pri svarovani hliniku tavenim, a Ze
se pro proplachovaci tok plynu pouzZije plyn nebo smé&s plynld s

nizkym obsahem vlhkosti.

6. zatizeni pro svareni tavenim, které zahrnuje ridici
ventil (4) pro privadéni ochranného plynu k mistu svarovani
pres hadicové vedeni, vyznadujici se tim, ze zahrnujé
prostredky (5, ©) umozfiujici malému kontinué&lnimu

proplachovacimu toku plynu obtékat ridici ventil (4), kdyZ je
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tento ventil uzavfen, a prochazet skrz hadici (3) pro
ochranny plyn nebo skrz podstatnou ¢4st jeji délky pro
snifeni mnofstvi ne&istot prindsenych tokem ochranného plynu
z vnittfku hadice (3) pro ochranny plyn a privadénych k lazni,

kdyz je ¥idici ventil otevien.

7. gvafovaci zarizeni podle ndroku 6, vyznacdujici se tim,

e ?idicim ventilem je solenoidovy ventil (4) zapojeny do

N¢

hadice (3) pro ochranny plyn, a Ze zarizeni zahrnuje obtokoveé
vedeni (5), které je zapojeno paralelné se solenoidovym
ventilem (4) a ma regulacni uspotadani (6) pro proplachovaci

tok plynu.

8. Svatovaci zarizeni podle néroku 7, vyznacdujici se tim,
e regula&ni usporadani (6) zahrnuje regulacéni ventil nebo

Skrtici klapku.

9. Svatovaci zarizeni podle kteréhokoliv z narokl 6 az
vyznadujici se tim, Ze proplachovaci tok plynu sestava ze

stejného plynu nebo smési plynt jako tok ochranného plynu.

10. svafovaci zafrizeni podle kteréhokoliv z naroka 6 az
vyznadujici se tim, Ze zahrnuje samostatny zdroj

proplachovaciho plynu.

Zastupuje
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