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Wynalazek niniejszy dotyvezy klamerck
do lgczenia czesei metalowych, ktére do-
tychezas ze wzgledu na wysoka wytrzyma-
o8¢ i grubos¢ mogly by¢ laczone ze soba
tvlko za pomoca nitéw lub Srub po uprzed-
nim wykonaniu otworéow.

Dotychczas takich czeSci przewaznie
nie laczy sie za pomoca klamerek, nadaja
sie bowiem one dobrze tylko do przebija-
nia migkkich materialéw. Przy przebija-
niu czesSci metalowych zachodzy czesto na-
derwania materialu w miejscach przebicia
i inne niedokladnosci polaczenia, uniemoz-
liwiajgce zastosowanie takich klamerek do
polgczen niezawodnych.

Klamerka wedlug wynalazku usuwa te

braki i umozliwia polaczenie twardych"

czesei konstrukeyjnyeh w ten sposéb, ze
w miejscach polaczenia same klamerki
wybijaja jak stemple otwory w miejscach,
podlegajacych lyezeniu, a nie- wygniataja
1 nie rozrywajg materialu, po czym po ta-
kim wybiciu klamerki zostaja zagiete i
pozostaja jako laczniki. W tym celu kla-
merki na koncach, jak to wida¢ na rysun-
ku, posiadaja, najlepiej, obrzeze tngce,
wskutek ezego staje si¢ mozliwe wybicie
otworu w materiale przez klamerki. W ten
sposéb moga byé przebijane blachy o wiel-
kiej wytrzymalosci i grubosci za pomoca
klamerek, a nastepnie blachy zostaja po-
laczone satywno przez zagiecie koncéw
klamerki. Grzbiety klamerek jak réwniez
ich konce moga byé weciéniet: do lgczo-



nych czesci konstrukcyjnych, tak iz otrzy-
muje si¢ gladkie powierzchnie podobnie,
jak w przypadku wpuszczonych nitéw lub
$rub. Obok tych zalet polaczenie klamer-
kami wedlug wynalazku posiada jeszcze
te zalete, ze zwigksza jednoczesnie wytrzy-
malos¢ polgczenia, gdyz zaréwno wytrzy-
malosé na Scinanie, jak i wytrzymalo$é na
zginanie klamerek ‘83 znaczne.

Oprécz tego wykonanie takiego pola-
czenia jest tanie i latwe i mozna zastoso-
waé dowolng liczbe czesci konstrukeyjnych
i w _dowolnych polozeniach wzajemnych
bez znaczniejszego ich oslabienia.

Klamerki najlepiej jest wykonaé z dru-
tu o przekroju okraglym lub owalnym,
przy czym otwory s3 wybijane przez same
klamerki w jednej ° przynajmniej '
- konstrukeyjnej, konce za$ klamerek sg wy-
konane jako przebijaki i najlepiej posia-
daja powierzchnie tngca,- prostopadiy do
osi podluznej klamerki i wkleslg. Na ry-
sunku przedstawiono opisane ponizej
przyklady wykonania Kklamerki wedlug
wynalazku. :

Na fig. 1i 2 przedstawnono polqczeme
dwoéch blach 1, 2 za pomocyg klamerki 3.
W podobny sposob moga by¢ laczone bla-
“chy z ksitaltownikami_.

-Na fig. 1 i 2 palaki klamerek wystaja
ponad powierzchni¢ blachy, na fig. 3 i 4
obydwie blachy 1 i 2 sg polaczone klamer-
ka 3, ktorej konce posiadajg wklesniecia
o krawedziach tnacych (fig. 5 w powigk-
szeniu) i sga odgiete na zewnatrz.

Fig. 6 i 7 przedstawiaja podobne po-
laczenie, w ktérym grzbiet’ klamerki mie-

“§ci sig w zewnetrznej powierzchni bla-
chy.

Klamerki wedlug fig. 1 — 5 posiada-.
ja przekréj okragly, natomiast na fig. 6
i 7 przekrdj jest owalny. Klamerki sg wy-

konane najlepiej z tworzywa o wigkszej
wytrzymalo$ci, niz tWOl‘Z}'WO laczonych
czesei.

Fig. 8 przedstawia- skrzyd}o nosne, kté-

czesci

rego powloka zewnetrina 4 jest przymo-
cowana do stojakéw 5, 6, a belki usztyw-
niajace 7, 8 s3 polaczone za pomoca kla-
merek 3, fig. 9 przedstawia czgsé plywa-
ka albo lodzi, ktérej powloka zewnetrzna
9 jest polgczona za pomocg klamerek 3 z
podluznicami 10, 11 i poprzeczkami 12.
W miejscach polgczenia s3 umieszczone po-
za tym uszczelki, fig. 10 przedstawia ze-
bra usztywniajgce 14, fig. 11 przedstav_via
usztywniajgce przekatne zebra, polaczone
z blachami wezlowymi 16 za pomocg kla-
merek 3, fig. 12, 13 i 14 przedstawiajg na-
rz¢dzia do gczenia czg¢sei konstrukeyjnych
za pomocy klamerek, ktére muszg by¢ za-
lozone poéiniej, a mianowicie w takich
miejscach, do ktérych nie mozna podejsé
z maszyng. W tym celu narzedzie reczne
17, 18 zawiera klamerki, wbijane za po-
mocg rdzenia 17.

Fig. 15 przedstawia polaczeme, w kto-
rym poszczeg6lne plyty drewniane 19, 20
sa laczone z katownikami lub innymi
ksztaltownikami 21 za pomou; klamerek.

Wedlug fig. 16 czesci 22, 23 sa laczone
przy pomocy wpuszczonych klamerek 24,
a oprdcz tego na czesci 22 jest umocowa-
na gietka czesé¢ 25 za pomoca klamerek
3.

W postaci wykonania wedlug fig. 17 ‘
dla unikniecia spaczenia cienkich blach
przy wybijaniu otwordéw, stosuje si¢ pro-
wadnice 26 klamerek 3 i podparcie 27,
ktére w kierunku przeciwnym do wbija-
nia klamerek przyjmuje naprezcria wste-

‘pne podczas przebijania. Dokladne przy-

leganie do siebie lgczonych blach osiaga
si¢ przez odpowiednie uksztaltowanie pro-
wadnicy 26 i podparcia 27, polegajgce na
nadaniu wypuklej wzglednie kulistej po-
wierzchni 28 podparcia 27 i zaopatrzeniu
w podcigcie wzglednie podtoczeme 29 pro-

~ wadnicy 26.

‘Na fig. 18 przedstawiono w jednf‘j. a
mianowicie cienszej blasze otwory 30, wy-

~bite przez same klamerki, natomiast w



7 grubszej belce 31 — otwory 32, przez kt6-
re przechodzi klamerka 3, s3 wywierco-
re. '

Zastrzezenia patentowe.

1.. Sposéb laczenia czesci konstruk-
cyjnych, np. blach, za pomoca klamerek
o okraglym lub owalnym przekroju drutu,
zwlaszeza do samolotéw, w ktérych czesci
laczone sg przebijane klamerkami, a otwo-
ry przejSciowe sa wykonywane przez kla-
merki, znamienny tym, ze powierzchnie
Koncowe palakow klamerek wybijajg otwo-
ry przepustowe przez to, ze sg zaopatrzo-
ne w powierzchnie tngce na swych kon-
cach. 7

2. Klamerka do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze

-kaidy koniec klamerki- pbsiada krawedz

‘przebijajgcg, prostopadly do osi podiuz-
nej klamerki.

3. Klamerka wedlug zastrz. 2, zna-
mienna tym, ze jej grubo$é jest dopaso-
wana do grubosci laczonych czesci tak, ze-
by polozone na zewnagtrz grzbiet i konce
klamerki nie wystawaly ponad powierzch-
ni¢ polaczonych czesci.

4. Narzgdzie do lgczenia klamerkami
wedlug zastrz. 1 — 3, znamienne tym, ze
zawiera prowadnice dla klamerek oraz
podparcie o powierzchni wypuklej, kuli-
stej, podcietej wzglednie podtoczonej.

~ Walter Meinel
von Tannenberg.
Zastepca: M. Skrzypkowski,
' rzecznikvpatentowy.
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