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(57)摘要

本发明公开了一种磨粉机磨辊总成密封装

置，其磨辊套下防尘机构包括安装于磨辊套下端

套口上的压盖以及紧配合于磨辊轴上的轴套，压

盖限位滚动轴承的外圈，轴套限位滚动轴承的内

圈，压盖与轴套之间设有骨架油封；还包括于压

盖下方旋合安装于轴套上的内套和安装于压盖

上的外套，外套和内套之间通过对应凹、凸结构

的配合而形成自上而下且曲折的滴油流道，所述

滴油流道上端通过内套上端面与压盖下端面之

间的流油间隔连通骨架油封。本发明通过曲折的

滴油流道可有效阻止甚至杜绝粉尘的进入，防止

粉尘对骨架油封的磨损和对滚动轴承的堵塞，从

而提高磨粉机的使用寿命。
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1.磨粉机磨辊总成密封装置，包括磨辊套下防尘机构，其特征在于：所述磨辊套下防尘

机构包括安装于磨辊套(1)下端套口上的压盖(2)以及紧配合于磨辊轴(3)上的轴套(4)，所

述压盖(2)限位滚动轴承(5)的外圈，所述轴套(4)限位滚动轴承(5)的内圈，压盖(2)与轴套

(4)之间设有骨架油封(6)；还包括于压盖(2)下方旋合安装于轴套(4)上的内套(7)和安装

于压盖(2)上的外套(8)，所述外套(8)和内套(7)之间通过对应的凹、凸结构的配合而形成

曲折的滴油流道(9)，所述滴油流道(9)的上端通过内套(7)上端面与压盖(2)下端面之间的

流油间隔连通骨架油封(6)。

2.根据权利要求1所述的磨粉机磨辊总成密封装置，其特征在于：所述滴油流道(9)为

三角锯齿形状、或为方锯齿形状、或为波浪形状。

3.根据权利要求1所述的磨粉机磨辊总成密封装置，其特征在于：所述外套(8)为用螺

栓螺母组件(10)连接安装的两个半圆环体。

4.磨粉机磨辊总成密封装置，包括磨辊套下防尘机构，其特征在于：所述磨辊套下防尘

机构包括安装于磨辊套(1)下端套口上的压盖(2)以及紧配合于磨辊轴(3)上的轴套(4)，所

述压盖(2)限位滚动轴承(5)的外圈，所述轴套(4)限位滚动轴承(5)的内圈，压盖(2)与轴套

(4)之间设有骨架油封(6)；还包括安装于压盖(2)上的外套(8)，所述外套(8)和轴套(4)之

间通过对应的凹、凸结构的配合而形成曲折的滴油流道(9)，所述滴油流道(9)的上端连通

骨架油封(6)。

5.根据权利要求4所述的磨粉机磨辊总成密封装置，其特征在于：所述滴油流道(9)为

三角锯齿形状、或为方锯齿形状、或为波浪形状。

6.根据权利要求4所述的磨粉机磨辊总成密封装置，其特征在于：所述外套(8)为用螺

栓螺母组件(10)连接安装的两个半圆环体。
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磨粉机磨辊总成密封装置

技术领域

[0001] 本发明涉及磨粉机部件结构，具体为一种磨粉机磨辊总成密封装置。

背景技术

[0002] 磨粉机主机的通用结构中，主机主轴上端安装有定辊架，定辊架上通过铰链机构

均匀垂吊有多个圆周分布的磨辊总成，所述磨辊总成由磨辊套、磨辊轴和磨辊组成，在主机

主轴的旋转过程中，磨辊总成靠离心力作用使每个磨辊与磨环之间保持滚动接触，物料在

磨辊与磨环的相互作用下被碾碎。

[0003] 所述磨辊总成中，磨辊轴于磨辊套内通过上、下端的轴承机构安装，磨辊轴的下端

伸出磨辊套并安装有磨辊，为防止粉尘进入下端轴承机构内造成堵塞而影响磨辊转轴的正

常运转，现有技术中采用了多种形式的密封结构，如授权公告号为CN201300077Y的《磨粉机

免维护磨辊总成装置》实用新型专利和授权公告号为CN205978443U的《新型磨辊总成密封

装置》实用新型专利，但由于磨辊套下端靠近回风箱的进风口，在强劲风力作用下，这两种

实用新型所设计的密封结构都难以阻挡粉尘的侵入，轴承机构的损害只是时间问题，最终

造成停机检修，严重影响了磨粉主机的生产效率。

发明内容

[0004] 针对现有技术的不足，本发明所要解决的技术问题是提出了一种有效防止粉尘进

入轴承机构的磨粉机磨辊总成密封装置。

[0005] 能够解决上述技术问题的磨粉机磨辊总成密封装置，其技术方案一包括磨辊套下

防尘机构，所不同的是所述磨辊套下防尘机构包括安装于磨辊套下端套口上的压盖以及紧

配合于磨辊轴上的轴套，所述压盖限位滚动轴承的外圈，所述轴套限位滚动轴承的内圈，压

盖与轴套之间设有骨架油封；还包括于压盖下方旋合安装于轴套上的内套和安装于压盖上

的外套，所述外套和内套之间通过对应的凹、凸结构的配合而形成曲折的滴油流道，所述滴

油流道的上端通过内套上端面与压盖下端面之间的流油间隔连通骨架油封。

[0006] 优选方案中，所述滴油流道设计为三角锯齿形状、或设计为方锯齿形状、或设计为

波浪形状。

[0007] 为满足装配工艺要求，所述外套设计为用螺栓螺母组件连接安装的两个半圆环

体。

[0008] 能够解决上述技术问题的磨粉机磨辊总成密封装置，其技术方案二包括磨辊套下

防尘机构，所不同的是所述磨辊套下防尘机构包括安装于磨辊套下端套口上的压盖以及紧

配合于磨辊轴上的轴套，所述压盖限位滚动轴承的外圈，所述轴套限位滚动轴承的内圈，压

盖与轴套之间设有骨架油封；还包括安装于压盖上的外套，所述外套和轴套之间通过对应

的凹、凸结构的配合而形成曲折的滴油流道，所述滴油流道的上端连通骨架油封。

[0009] 优选方案中，所述滴油流道设计为三角锯齿形状、或设计为方锯齿形状、或设计为

波浪形状。

说　明　书 1/3 页

3

CN 113102041 A

3



[0010] 为满足装配工艺要求，所述外套设计为用螺栓螺母组件连接安装的两个半圆环

体。

[0011] 本发明的有益效果：

[0012] 本发明磨粉机磨辊总成密封装置结构中，通过曲折的滴油流道可有效阻止甚至杜

绝粉尘的进入，防止粉尘对骨架油封的磨损和对滚动轴承的堵塞，从而提高磨粉机的使用

寿命。

附图说明

[0013] 图1为本发明一种实施方式的结构示意图。

[0014] 图2为图1中的A—A剖视图。

[0015] 图3为本发明另一种实施方式的结构示意图。

[0016] 图4为图3中的B—B剖视图。

[0017] 图号标识：1、磨辊套；2、压盖；3、磨辊轴；4、轴套；5、滚动轴承；6、骨架油封；7、内

套；8、外套；9、滴油流道；10、螺栓螺母组件；11、磨辊；12、锁紧螺母。

具体实施方式

[0018] 下面结合附图所示实施方式对本发明的技术方案作进一步说明。

[0019] 本发明磨粉机磨辊总成密封装置，采用磨辊套下防尘机构对磨辊总成下端的滚动

轴承5进行密封防护，磨辊轴3的下部通过下端的滚动轴承5安装于磨辊套1的下端套口内，

磨辊轴3的下端伸出磨辊套1并安装有磨辊11。

[0020] 所述磨辊套下防尘机构，其技术方案一：包括环形压盖2、轴套4、内套7和外套8，所

述压盖2用螺栓安装于磨辊套1的下端套口，压盖2顶部同轴凸起的环部配合于下端套口内

并轴向限位滚动轴承5的外圈，所述轴套4紧配合于滚动轴承5底部的磨辊轴3的轴体上而轴

向限位滚动轴承5的内圈，压盖2、压盖2底部同轴凸起的环部、压盖2顶部的凸起环部与轴套

4的上部套体之间设有骨架油封6，轴套4的下部为外螺纹套体；所述内套7的套孔为内螺纹

孔，内套7旋合安装于轴套4的下部，内套7上端面由轴阶限位且内套7上端面与压盖2底部凸

起的环部下端面之间保留有流油间隔，所述外套8为两个半圆环体，两个半圆环体合围后用

螺栓螺母组件10安装于压盖2底部凸起的环部与内套7之间，两个半圆环体与内套7之间通

过对应的凹、凸结构的配合而形成曲折的滴油流道9(图示为等距间隔的三角锯齿形状滴油

流道9，滴油流道9也可为等距间隔的方锯齿形状或为波浪形状)，所述滴油流道9的上端通

过流油间隔连通骨架油封6，如图1、图2所示。

[0021] 所述磨辊11向上限位于轴套4的下端，采用两颗锁紧螺母12锁定磨辊11于磨辊轴3

上的安装位置，内套7跟随磨辊轴3转动，而外套8为静止状态，如图1、图2所示。

[0022] 所述磨辊套下防尘机构，其技术方案二：包括环形压盖2、轴套4和外套8，所述压盖

2用螺栓安装于磨辊套1的下端套口，压盖2顶部同轴凸起的环部配合于下端套口内并轴向

限位滚动轴承5的外圈，所述轴套4紧配合于滚动轴承5底部的磨辊轴3的轴体上而轴向限位

滚动轴承5的内圈，压盖2与轴套4的上部套体之间设有骨架油封6；所述外套8为两个半圆环

体，两个半圆环体安装于压盖2底部并与内套7合围，两个半圆环体与轴套4的下部套体之间

通过对应的凹、凸结构的配合而形成曲折的滴油流道9(图示为等距间隔的三角锯齿形状滴
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油流道9，滴油流道9也可为等距间隔的方锯齿形状或为波浪形状)，所述滴油流道9的上端

连通骨架油封6，如图3、图4所示。

[0023] 所述磨辊11向上轴向限位于轴套4的下端，采用两颗锁紧螺母12锁定磨辊11于磨

辊轴3上的安装位置，轴套4跟随磨辊轴3转动，而外套8为静止状态，如图3、图4所示。

说　明　书 3/3 页

5

CN 113102041 A

5



图1
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图2
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图3
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图4
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