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【 提 出 日 】 平 成 19年 3月 1日 (2007.3.1)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 シ ー ト 状 の 基 板 の 表 面 に 真 空 蒸 着 に よ っ て 蓄 積 性 蛍 光 体 層 を 形 成 す る 蛍 光 体 シ ー ト の 製
造 装 置 で あ っ て 、
　 真 空 チ ャ ン バ と 、 前 記 真 空 チ ャ ン バ 内 を 排 気 す る 真 空 排 気 手 段 と 、 直 線 状 の 搬 送 経 路 で
前 記 基 板 を 搬 送 す る 基 板 搬 送 手 段 と 、 前 記 基 板 搬 送 手 段 に よ る 基 板 の 搬 送 経 路 の 下 方 に 前
記 基 板 搬 送 方 向 と 直 交 す る 方 向 に 配 列 さ れ る 複 数 の 蒸 発 源 と を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 蛍
光 体 シ ー ト 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
　 複 数 の 成 膜 材 料 に よ っ て 前 記 蓄 積 性 蛍 光 体 層 を 成 膜 す る 多 元 の 真 空 蒸 着 を 行 う も の で あ
り 、 同 じ 成 膜 材 料 の 蒸 発 源 を 前 記 基 板 搬 送 方 向 と 直 交 す る 方 向 に 一 列 に 並 べ 、 か つ 、 各 成
膜 材 料 の 蒸 発 源 の 配 列 を 前 記 基 板 搬 送 方 向 に 並 べ る 請 求 項 １ に 記 載 の 蛍 光 体 シ ー ト 製 造 装
置 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 多 元 の 真 空 蒸 着 を 行 う 成 膜 材 料 の 組 み 合 わ せ に お い て 、 各 成 膜 材 料 の 蒸 発 源 の 配 列
に お い て 、 互 い の 蒸 発 源 が 前 記 基 板 の 搬 送 方 向 に 一 致 す る 位 置 に 配 置 さ れ る 請 求 項 ２ に 記
載 の 蛍 光 体 シ ー ト 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 多 元 の 真 空 蒸 着 を 行 う 成 膜 材 料 が 、 蛍 光 体 成 分 の 成 膜 材 料 と 付 活 剤 成 分 の 成 膜 材 料
で あ り 、 蛍 光 体 成 分 の 成 膜 材 料 の １ つ の 蒸 発 源 と 付 活 剤 成 分 の 成 膜 材 料 の １ つ の 蒸 発 源 と
を 対 に し て 、 対 と な る 蒸 発 源 を 搬 送 方 向 に 並 べ て 配 置 す る 請 求 項 ２ ま た は ３ に 記 載 の 蛍 光
体 シ ー ト 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 蒸 発 源 が 、 ス リ ッ ト 状 の 蒸 気 排 出 口 を 有 す る も の で あ り 、 か つ 、 ス リ ッ ト の 長 手 方
向 を 前 記 基 板 搬 送 方 向 と 直 交 す る 方 向 に 一 致 し て 配 置 さ れ る 請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か に 記
載 の 蛍 光 体 シ ー ト 製 造 装 置 。



【 請 求 項 ６ 】
　 少 な く と も １ 種 の 成 膜 材 料 は 、 個 々 の 蒸 発 源 毎 に 成 膜 材 料 の 蒸 発 を 制 御 可 能 で あ る 請 求
項 １ ～ ５ の い ず れ か に 記 載 の 蛍 光 体 シ ー ト 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ７ 】
　 同 じ 成 膜 材 料 の 蒸 発 源 の 前 記 基 板 搬 送 方 向 と 直 交 す る 方 向 の 配 列 を 複 数 有 し 、 か つ 、 各
配 列 の 蒸 発 源 は 、 前 記 基 板 搬 送 方 向 か ら 見 た 際 に 、 互 い の 蒸 気 排 出 口 が 配 列 方 向 に 互 い 違
い と な る よ う に 配 置 さ れ る 請 求 項 １ ～ ６ の い ず れ か に 記 載 の 蛍 光 体 シ ー ト 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ８ 】
　 蒸 着 量 の 最 も 多 い 成 膜 材 料 の 蒸 発 源 の 配 列 を 、 前 記 基 板 搬 送 方 向 に 対 し て 外 側 に 配 置 す
る 請 求 項 ２ ～ ７ の い ず れ か に 記 載 の 蛍 光 体 シ ー ト 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ９ 】
　

【 請 求 項 １ ０ 】
　

【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ３ 】
　 こ の よ う な 本 発 明 の 蛍 光 体 シ ー ト 製 造 装 置 に お い て 、 複 数 の 成 膜 材 料 に よ っ て 前 記 蓄 積
性 蛍 光 体 層 を 成 膜 す る 多 元 の 真 空 蒸 着 を 行 う も の で あ り 、 同 じ 成 膜 材 料 の 蒸 発 源 を 前 記 基
板 搬 送 方 向 と 直 交 す る 方 向 に 一 列 に 並 べ 、 か つ 、 各 成 膜 材 料 の 蒸 発 源 の 配 列 を 前 記 基 板 搬
送 方 向 に 並 べ る の が 好 ま し く 、 こ の 際 に お い て 、 前 記 多 元 の 真 空 蒸 着 を 行 う 成 膜 材 料 の 組
み 合 わ せ に お い て 、 各 成 膜 材 料 の 蒸 発 源 の 配 列 に お い て 、 互 い の 蒸 発 源 が 前 記 基 板 の 搬 送
方 向 に 一 致 す る 位 置 に 配 置 さ れ る の が 好 ま し く 、 さ ら に 、 前 記 多 元 の 真 空 蒸 着 を 行 う 成 膜
材 料 が 、 蛍 光 体 成 分 の 成 膜 材 料 と 付 活 剤 成 分 の 成 膜 材 料 と で あ り 、 蛍 光 体 成 分 の 成 膜 材 料
の １ つ の 蒸 発 源 と 付 活 剤 成 分 の 成 膜 材 料 の １ つ の 蒸 発 源 と を 対 に し て 、 対 と な る 蒸 発 源 を
搬 送 方 向 に 並 べ て 配 置 す る の が 好 ま し い 。
　 ま た 、 前 記 蒸 発 源 が 、 ス リ ッ ト 状 の 蒸 気 排 出 口 を 有 す る も の で あ り 、 か つ 、 ス リ ッ ト の
長 手 方 向 を 前 記 基 板 搬 送 方 向 と 直 交 す る 方 向 に 一 致 し て 配 置 さ れ る の が 好 ま し く 、 ま た 、
少 な く と も １ 種 の 成 膜 材 料 は 、 個 々 の 蒸 発 源 毎 に 成 膜 材 料 の 蒸 発 を 制 御 可 能 で あ る の が 好
ま し く 、 ま た 、 同 じ 成 膜 材 料 の 蒸 発 源 の 前 記 基 板 搬 送 方 向 と 直 交 す る 方 向 の 配 列 を 複 数 有
し 、 か つ 、 各 配 列 の 蒸 発 源 は 、 前 記 基 板 搬 送 方 向 か ら 見 た 際 に 、 互 い の 蒸 気 排 出 口 が 配 列
方 向 に 互 い 違 い と な る よ う に 配 置 さ れ る の が 好 ま し く 、 さ ら に 、 蒸 着 量 の 最 も 多 い 成 膜 材
料 の 蒸 発 源 の 配 列 を 、 前 記 基 板 搬 送 方 向 に 対 し て 外 側 に 配 置 す る の が 好 ま し い 。
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さ ら に 、 前 記 真 空 チ ャ ン バ 内 に 不 活 性 ガ ス を 導 入 す る ガ ス 導 入 手 段 を 有 す る 請 求 項 １ ～
８ の い ず れ か に 記 載 の 蛍 光 体 シ ー ト の 製 造 装 置 。

前 記 真 空 排 気 手 段 及 び 前 記 ガ ス 導 入 手 段 を 用 い て 前 記 真 空 チ ャ ン バ 内 の 圧 力 を ０ ． １ ～
１ ０ Ｐ ａ と し て 、 前 記 蓄 積 性 蛍 光 体 層 を 形 成 す る 請 求 項 ９ に 記 載 の 蛍 光 体 シ ー ト の 製 造 装
置 。

さ ら に 、 前 記 真 空 チ ャ ン バ 内 に 不 活 性 ガ ス を 導 入 す る ガ ス 導 入 手 段 を 有 す る こ と が 好 ま
し く 、 ま た 、 前 記 真 空 排 気 手 段 及 び 前 記 ガ ス 導 入 手 段 を 用 い て 前 記 真 空 チ ャ ン バ 内 の 圧 力
を ０ ． １ ～ １ ０ Ｐ ａ と し て 、 前 記 蓄 積 性 蛍 光 体 層 を 形 成 す る の が 好 ま し い 。
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