Repnybli(;:baLFederal’im do Brgailr (RP| 20 56)

o oy Soméroin Extarior
Invstifuibe Mackonasl da Progriedade fnduglyial.

1 Pl0610111-9 A2

(22) Data de Depésito: 15/05/2006
(43) Data da Publicacao: 01/06/2010

* B RPIOS®G110111A2 %

(51) Int.CI.:
B32B 27/00

B32B 25/20

GO2F 1/1333
GO6F 3/033

GO6F 9/00

(54) Titulo: ESTRUTURA DE MONTAGEM DE PAINEL
DE PROTECAO REMOVIVEL E LAMINA DE
MONTAGEM PARA USO NESTA

(30) Prioridade Unionista: 16/05/2005 JP 2005-143313
(73) Titular(es): NISSHA PRINTING CO., LTD.

(72) Inventor(es): KAZUHIKO TAKAHATA, SHINYA YAMADA,
TAKAO HASHIMOTO

(74) Procurador(es): Alexandre Ferreira

(86) Pedido Internacional; PCT JP2006309668 de 15/05/2006

(87) Publicacédo Internacional: wo 2006/123616de 23/11/2006

(57) Resumo: Trata-se de uma lamina de montagem transparente
(2) que compreende a lamina removivel unilateral (3) composta de
material de nulcleo de filme plastico (3a), lamina de borracha de
silicone (3c) superimposta na superficie primaria (3b) do material de
nlcleo que tem uma superficie maior fornecida com a camada adesiva
sensivel a pressdo acrilica e de tratamento com primer (3d)
sequencialmente superimposta na outra superficie maior do material
de nucleo, a lamina removivel unilateral (3) presa pelo menos a uma
superficie maior da lamina de gel (4) por meio da camada adesiva
sensivel a presséo acrilica. O painel de proteg¢éo (1) para uma janela
de exibi¢do de equipamento eletrdnico é montado de forma removivel
em uma superficie de exibi¢do (6) pelo uso da lamina de montagem
transparente (2)
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Pr 06 1o 111. 5

“ESTRUTURA DE MONTAGEM DE PAINEL DE PROTECAO REMO-
VIVEL E LAMINA DE MONTAGEM PARA USO NESTA”

Campo da Invencgédo

A presente invencdo refere-se a uma estrutura de
montagem de um painel de prote¢do re-descamavel que pode su-
portar um painel de protegdo para uso em uma janela de exi-
bigcdo de aparelho eletrénico em uma tela de uma maneira tal
como para ser re-descamavel, e também considera uma lamina
de montagem usada para tal estrutura de montagem.

Fundamentos da Invencgdo

Com relagdo a um invdlucro usado para um aparelho
eletrdnico tal como um telefone celular e um telefone inte-
ligente, esses tendo uma forma plana na qual um invélucro de
face frontal 107 e um invélucro de face traseira 109, feitos
de uma resina sintética, cohbinados um com © outro, foram
geralmente usados, e um painel de protegdo 101 é ajustado na
superficie do invélucro de face frontal 107 tal como para
proteger uma janela de exibig¢do de cristal liquido dessa
(ver FIG. 8).

Convencionalmente, varias modificag¢des foram pro-
postas no painel de protegdo 101. Por exemplo, o Documento
de Patente 1 representou um método para resolver o evento de
que a tela de cristal liquido é dificilmente discernivel em
um ambiente claro ou externo devido & reflexdo, no qual um
painel de protecdo 101 é constituido combinando-se uma lami-
na A/4, uma lé&mina de polarizagdo, e uma la&mina de protecido
transparente com uma outra. Além disso, o Documento de Pa-

tente também representou arranjos nos quais uma fung¢do adi-
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cional é transmitida a superficie mais externa do painel de
protecdo 101 preparando-se a lamina de protegdo transparente
como um painel sensivel ao toque ou colando-se um filme de
revestimento rigido ou um filem de baixa reflexd3o a essa. Em
anos recentes, em resposta a demandas por aparelhos eletrd-
nicos mais modernos, um item decorativo, tal como uma borda
mostrada na FIG. 8, foi formada no painel de protecdo 101
através de impresséo.

Em contraste ao painel de protecdo 101 que é su-
portado e fixado na borda periférica da secdo aberta 107c do
invélucro de face frontal 107, a tela 106 é conectada na fa-
ce de topo do substrato de circuito 108 localizado dentro do
invélucro de face frontal 107 e do invélucro de face trasei-
ra 109; portanto, hd uma disténcia de 0,1 a 3 mm entre a fa-
ce traseira do painel de protegdo 101 e a superficie da tela
106. Por essa razdo, a partir do ponto de vista de efeitos
preventivos de reflexdo, mediante a montagem do painel de
protecdo 101 na tela 106 tendo a janela de exibicdo de cris-
tal liquido, é preferencial colar os dois membros um ao ou-
tro sobre as faces inteiras desses na A&rea de visualizacdo
da tela 106 tal como para eliminar uma camada de ar.

Entretanto, no caso em que o processo de colagem
entre o painel de protecdo 101 e a tela 106 é executado u-
sando-se somente a camada adesiva transparente de um agente
adesivo acrilico ou seu similar, eventos aparecem quando,
devido a uma poeira misturada ou um desvio de posicdo medi-
ante a montagem, o painel de protecdo 101 necessita ser des-

camado e o processo de montagem é novamente executado (a se-
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guir, esse processo é referido como um “processo de repara-
¢ao”). Em outras palavras, em uma tentativa de descamar o
painel de protecgdo 101, desde que a camada adesiva transpa-
rente esta firmemente colada a ambas as laterais do painel
de protecdo 101 e a lateral da tela 106 da mesma maneira, a
camada adesiva transparente é a camada interna separada para
permanecer na lateral do painel de protecdo 101 bem como na
lateral da tela 106, respectivamente, ou uma parte da camada
adesiva transparente é estendida para causar uma espessura
de filme irregular, com o resultado de que ela se torna di-
ficil ou impossivel de executar o processo de reparacio.

De modo a resolver o evento mencionado acima com o
processo de reparacdo, um método para montar o painel de
protecdo 101 em uma tela 106 usando-se uma lamina de monta-
gem re-descamdvel foi proposto, e o Documento de Patente 2
representou um processo no qual um painel sensivel ao toque,
como um exemplo do painel de protecdo 101, é montado em uma
tela 106 usando-se uma lamina re-descamidvel de um lado 103.
Em outras palavras, uma lamina de montagem transparente (la-
mina re-descamavel de um lado 103) é constituida por um mem-
bro de nucleo de filme plastico, uma camada adesiva acrilica
formada em uma das faces do membro de nucleo, uma face com
tratamento com primer formada por tratamento com primer na
outra face do membro de nucleo, e uma la&mina de borracha de
silicone que é laminada na face com tratamento com primer
para formar uma face re-descamdvel, e a face adesiva da la-
mina de montagem na lateral da camada adesiva acrilica é co-

lada na face traseira do painel sensivel ao toque transpa-
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rente como um exemplo do painel de protegdo 101, com a face
adesiva da lamina de montagem na lateral da la&mina de borra-
cha de silicone sendo colada na superficie da tela 106, tal
que o painel sensivel ao toque é montado na superficie da
tela 106 de uma maneira a ser re-descamiavel. Mediante a exe-
cugdo de um processo de reparacdo, essa ladmina de montagem
(ldmina re-descamavel de um lado 103) é descamada de forma
limpa na lateral da lamina de borracha de silicone na maio-
ria dos casos, e a lamina de montagem é dificilmente separada.

[Documento de Patente 1] Publicacdo de Patente Ja-
ponesa Ndao Examinada No. 2002-72214.

[Documento de Patente 2] Publicacdo de Patente Ja-
ponesa Ndo Examinada No. 2003-150316.

Sumdrio da Invencao

Assunto a ser resolvido pela Invencdo

Entretanto, os dispositivos usados para montar um
painel sensivel ao toque, descrito no Documento de Patente
2, tém os seguintes eventos.

Em outras palavras, mediante a montagem de um in-
vélucro de face frontal 107 tendo um painel de protecgdo 101,
um substrato de circuito 108 tendo uma tela 106 e seus simi-
lares, e um invdélucro de face traseira 109, a distdncia en-
tre a face traseira do painel de protegdo 101 e a superficie
da tela 106 tende a se tornar diferente do que foi projeta-
do, resultando prontamente em um erro. Em contraste, a lami-
na re-descamavel de um lado 103 descrita no Documento de Pa-
tente 2 é pobre em sua propriedade de amortecimento. Conse-

glientemente, quando a distédncia entre a face traseira do
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painel de protecdo 101 e a superficie da tela 106 é menor do
que a distancia projetada, a face frontal do painel de pro-
tegcdo 101 tende a se projetar a partir do invdélucro de face
frontal 107 (ver FIGs. 6A e 6B), ou tende a ser deformada em
uma forma convexa. Em contraste, quando a distdncia entre a
face traseira do painel de protegdo 101 e a superficie da
tela 106 é maior do que a distdncia projetada, o painel de
protecdo 101 ndo estd suficientemente colado a uma face re-
descamdvel da ladmina re-descamavel de um lado 103, e tende a
causar uma parte elevada (ver FIGs. 7A e 7TB).

Além disso, desde que a lamina re-descamavel de um
lado 103 descrita no Documento de Patente 2 é pobre em sua
propriedade de amortecimento, é dificil aplicar uma presséao
mediante a colagem da face traseira do painel de protecdo
101 & superficie da tela 106 apropriadamente de uma maneira
tal como a acionar bolhas gradualmente a partir da parte de
extremidade, resultando em uma dificuldade em apropriadamen-
te remover bolhas. Embora nenhuma bolha permanega quando o
processo de colagem é executado em uma atmosfera de presséo
reduzida, esse processo exige uma instalagdo especial.

Portanto, de modo a resolver os eventos acima men-
cionados, um objetivo da presente invencdo ¢é fornecer uma
estrutura de montagem de um painel de protegdo re-descamavel
no qual mediante montagem, erros de distdncia, entre a face
traseira de um painel de protecdo e a superficie de uma te-
la, sao absorvidos tal que um processo de colagem livre de
bolhas é alcancado sem a necessidade de usar uma instalacdo

especial, e uma ladmina de montagem para uso em tal estrutura
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de montagem.

Dispositivos para Resolver o Assunto

De modo a alcangar o objetivo acima mencionado, a
presente invengdo é fornecida com a seguinte estrutura.

Executando-se esses e outros aspectos, de acordo
com um primeiro aspecto da presente invenc¢do, uma lamina de
montagem transparente é fornecida, a qual compreende:

uma lamina re-descamdvel de um lado compreendendo
um membro de nucleo de um filme pléstico, uma lamina de bor-
racha de silicone ou lamina de borracha de uretana que é la-
minada em uma superficie tratada com primer por uma superfi-
cie do membro de nucleo sujeito a um tratamento com primer e
capaz de ser colocado em contato com um de um painel de pro-
tecdo para uma Jjanela de exibicdo de aparelho eletrdénico e
uma tela, e uma camada de agente adesivo acrilico que é la-
minada na outra superficie do membro de nucleo; e

uma lamina de gel, pelo menos uma das superficies
das quais é seqgliencialmente colada a camada de agente adesi-
vo acrilico.

De acordo com um segundo aspecto da presente in-
vengdo, a lamina de montagem transparente é fornecida como
definido no primeiro aspecto, onde a ldmina re-descamiavel de
um lado é colada a somente uma das superficies da lamina de
gel, enquanto uma camada acrilica de agente adesivo é lami-
nada na outra superficie da lamina de gel.

De acordo com um terceiro aspecto da presente in-
vengdo, a la&mina de montagem transparente é fornecida como

definido no primeiro e no segundo aspecto, onde uma das duas
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faces mais externas da ldmina de montagem tem uma forca de
descamacdao que é maior do que uma forca de descamacdo da ou-
tra face mais externa.

De acordo com um quarto aspecto da presente inven-
¢do, a lamina de montagem transparente é fornecida como de-
finido em qualquer um do primeiro até terceiro aspecto, onde
o membro de nucleo tem uma espessura de 12 um ou mais.

De acordo com um quinto aspecto da presente inven-
¢ao, a lamina de montagem transparente é fornecida como de-
finido em qualquer um do primeiro até o terceiro aspecto,
onde uma espessura da lé&mina de borracha de silicone ou 1l&-
mina de borracha de uretana formando a face re-descamivel da
lémina de montagem é ajustada em uma faixa de 20 a 100 pm.

De acordo com um sexto aspecto da presente inven-
¢do, a lamina de montagem transparente é fornecida como de-
finido em qualquer um do primeiro até o terceiro aspecto,
onde a camada acrilica de agente adesivo tem uma espessura
de 10 pum ou mais.

De acordo com um sétimo aspecto da presente inven-
¢do, uma estrutura de montagem é fornecida de um painel de
protecado re-descamavel, onde o painel de protecdo para a ja-
nela de exibigdo de aparelho eletrénico é montado em uma su-
perficie da tela de uma maneira tal como a ser re-descamavel
usando-se a lamina de montagem transparente como definido em
qualquer um do primeiro até o sexto aspecto.

Efeitos da Invencédo

A presente invencdo, que tem a estrutura acima

mencionada, é permitida para exercer os seguintes efeitos.
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Em outras palavras, o painel de protecdo para uma
janela de exibicdo de aparelho eletrénico é montado na su-
perficie da tela de uma maneira tal como a ser re-descamavel
através da laémina de montagem transparente formada adicio-
nando-se a lémina de gel tendo uma propriedade de amorteci-
mento superior para a lamina re-descamavel de um lado; por-
tanto, levando em consideragdo, de forma preliminar, uma
margem de compressdo da lamina de gel, a lamina de montagem
que é formada mais grossa do que uma distdncia projetada en-
tre a face traseira do painel de protecdo e a superficie da
tela € usada tal que, mesmo quando, mediante montagem, qual-
quer erro ocorre na distdncia entre a face traseira do pai-
nel de protegdo e a superficie da tela em ou a lateral menos
ou mais com relagdo a distadncia projetada (um invélucro onde
menor ou maior do que a distdncia projetada), o erro corres-
pondente pode ser absorvido através da lédmina de gel. Conse-
qientemente, € possivel impedir a face frontal do painel de
protecao de se projetar para fora do invdélucro de face fron-
tal ou de deformar em uma forma convexa, e também impedir a
lémina de montagem de ser elevada a partir da face re-
descamdvel sem ser colada.

Além disso, desde que o painel de protecdo para
uma janela de exibicdo de aparelho eletrdnico é montado na
superficie da tela de uma maneira tal como para ser re-
descamavel através da ladmina de montagem transparente forma-
da adicionando-se a lamina de gel tendo uma propriedade de
amortecimento superior a léamina re-descamavel de um lado,

uma pressdo pode ser aplicada pelos dedos ou seus similares
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a partir da parte de extremidade da lé&mina de montagem de
uma maneira tal como para gradualmente acionar bolhas, medi-
ante colar a face traseira do painel de protecdo a superfi-
cie da tela; portanto, é possivel executar um processo de
colagem livre de bolhas sem a necessidade de usar uma insta-
lagdo especial.

Breve Descricdo dos Desenhos

Esses e outros aspectos e caracteristicas da pre-
sente invengdo se tornardo aparentes a partir da seguinte
descrigdo tomada em conjunto com as modalidades preferenci-
ais dessa com relagdo aos desenhos em anexo, nos quais:

A FIG. 1 é uma vista transversal gque mostra uma
estrutura de montagem de um painel de protecdo re-descamavel
de acordo com uma primeira modalidade da presente invencdo;

A FIG. 2 é uma vista transversal que mostra uma
estrutura de montagem de um painel de protecdo re-descamavel
de acordo com uma segunda modalidade da presente invencdo;

A FIG. 3 é uma vista transversal que mostra uma
estrutura de montagem de um painel de protecdo re-descamavel
de acordo com uma terceira modalidade da presente invencéo;

A FIG. 4 é& uma vista esquemdtica que mostra uma
relagdo entre o painel de protecdo e uma tela em uma janela
de exibicdo de um aparelho eletrénico nas modalidades da
presente invencéo;

A FIG. 5 é uma vista esquemdtica que mostra uma
relagcdo entre o painel de protegdo para um aparelho eletrd-
nico e uma tela nas modalidades da presente invencéo;

A FIG. 6A é uma vista transversal de um aparelho
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eletrénico convencional no gqual um painel de protecido para
uma janela de exibigdo de aparelho eletrdénico e uma tela s&o
montados um ao outro, para explicar eventos com a técnica
anterior;

A FIG. 6B & uma vista transversal aumentada de uma
parte circundada por um circulo 6B na FIG. 6A;

A FIG. 7A é& uma vista transversal de um aparelho
eletrdnico convencional no qual um painel de protecdo para
uma janela de exibigdo de aparelho eletrdénico e uma tela sdo
montados um ao outro, para explicar um outro evento com a
técnica anterior;

A FIG. 7B é uma vista transversal aumentada de uma
parte circundada por um circulo 7B na FIG. 7A;

A FIG. 8 é uma vista esquemdtica que mostra rela-
¢do convencional entre um painel de protecdo para um apare-
lho eletrénico e uma tela nas modalidades da presente inven-
cdo;

A FIG. 9 é uma vista transversal que mostra a es-
trutura de montagem do painel de protecdo re-descamavel de
acordo com a primeira modalidade da presente invencdo em um
caso onde o painel de protegdo é um painel sensivel ao toque
transparente;

A FIG. 10 é uma vista transversal que mostra uma
estrutura de montagem de um painel de protecdo re-descamavel
de acordo com uma quarta modalidade da presente invencao;

A FIG. 11 é uma vista transversal que mostra uma
estrutura de montagem de um painel de protecdo re-descamavel

de acordo com uma quinta modalidade da presente invencdo;
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A FIG. 12 é uma vista transversal gque mostra uma
estrutura de montagem de um painel de protecdo re-descamavel
em um caso onde, na FIG. 9, uma lamina de borracha de ureta-
na é usada no lugar da lamina de borracha de silicone;

A FIG. 13 é& uma vista transversal gque mostra um
exemplo da estrutura de montagem do painel de protecdo re-
descamavel de acordo com qualquer uma da primeira até a
quinta modalidade da presente invengdo na qual o painel de
prote¢do re-descamavel e uma tela sdo montados um ao outro;

A FIG. 14 é uma vista transversal que mostra um
outro exemplo da estrutura de montagem do painel de protecdo
re-descamavel de acordo com gqualquer uma da primeira até a
quinta modalidade da presente invengdo na qual o painel de
protecdo re-descamavel e uma tela sdo montados um ao outro; e;

A FIG. 15 é uma vista transversal gque mostra ainda
um outro exemplo da estrutura de montagem do painel de pro-
tecdo re-descamavel de acordo com qualquer uma da primeira
até a quinta modalidade da presente invengdo na qual o pai-
nel de protegdo re-descamadvel e uma tela s3do montados um ao
outro.

Descrigdo Detalhada das Modalidades Preferenciais

Antes que a descrigdo da presente invengdo proce-
de, é notado que partes similares sdo designadas por numeros
de referéncia similares por todos os desenhos em anexo.

Com relagdo as figuras, a seguinte descricdo dis-
cutird modalidades da presente invencdo em detalhes.

A FIG. 1 é uma vista transversal que mostra uma

estrutura de montagem de um painel de protecdo re-descamavel



10

15

20

25

12

de acordo com a primeira modalidade da presente invencao.
Nessa figura, o numero de referéncia 1 indica um painel de
protegcao transparente, 2 1indica uma lamina de montagem
transparente, 3 indica uma l&mina re-descamavel de um lado
transparente, 3A indica um membro de nicleo transparente, 3B
indica uma superficie de tratamento primaria, 3C indica uma
lédmina de borracha de silicone transparente, 3D indica uma
camada adesiva acrilica transparente, e 4 indica uma lamina
de gel transparente, respectivamente.

Com relagdo a um painel sensivel ao toque transpa-
rente 1A, servindo como um exemplo do painel de protecdo 1
de uma janela de exibicdo de um aparelho eletrénico, por e-
xemplo, como mostrado na FIG. 9, uma estrutura que é forne-
cida com um corpo principal de painel de protecdo em forma
de chapa 11C tendo uma superficie superior na qual um ele-
trodo inferior transparente 11D é formado, um filme de resi-
na transparente 11A tendo uma superficie inferior na qual um
eletrodo superior transparente 11B é formado, e um filme de
revestimento de resina transparente 11E, com uma camada de-
corativa 11H tendo uma parte de janela transparente 1A for-
mada em pelo menos uma das superficies dessa, é proposto. O
corpo principal de painel de protegdo 11C e o filme de resi-
na transparente 11A sdo colados um ao outro em partes peri-
féricas usando-se uma fita dupla-face 11J com uma camada de
ar 11G localizada entre os eletrodos superior e inferior
11B, 11D com o eletrodo superior 11B confrontando o eletrodo
inferior 11D tal que o filme de revestimento de resina

transparente 11C pode ser colado a superficie superior do
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filme de resina transparente 11A por um agente adesivo
transparente 11F. Além disso, em cada um do corpo principal
de painel de protegdo 11C e o filme de resina transparente
11A, um circuito padrdo pré-determinado, incluindo barramen-
tos e linhas de diregdo, ¢é formado na mesma superficie de
cada um do eletrodo inferior transparente 11D e do eletrodo
superior transparente 11B, e direcionada para fora, por e-
xemplo, da lateral do painel sensivel ao toque transparente
1A através de um conector de filme. Alternativamente, o cir-
cuito é direcionado para fora da superficie traseira do pai-
nel sensivel ac toque transparente 1A através de um orificio
de passagem formado no corpo principal do painel de protecio
11C. A parte de janela transparente 1A da camada decorativa
11H & construida por um agente adesivo transparente 11F para
colar o filme de revestimento de resina 11E a superficie su-
perior do filme de resina transparente 11A. Uma pluralidade
de espacadores de ponto 11M é formada na superficie de ou um
do eletrodo superior transparente 11B ou o eletrodo inferior
transparente 11D tal que uma lacuna entre o eletrodo superi-
or transparente 11B e o eletrodo inferior transparente 11D é
mantida pelos espacadores de ponto 11M.

Com relagdo ao material para o corpo principal de
painel de protecdo 11C, um material é usado, o qual é supe-
rior em transparéncia, e pode proteger de danos uma tela tal
como um painel de cristal liquido e um painel EL orgénico.
Exemplos do material incluem resinas de uso geral, tais como
resina de poliestireno, resina de poliolefina, resina ABS,

resina AS, resina acrilica, ou resina AN. Além disso, resina
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de engenharia de uso geral ou resina de superengenharia pode
ser usada. Aqui, com relagdo ao corpo principal de painel de
protecdo 11C, o eletrodo inferior transparente 11D pode ser
formado através de um filme de resina transparente que é di-
ferente do filme de resina transparente 11A e é diretamente
arranjado na superficie superior do corpo principal de pai-
nel de protecdo 11C. A espessura do corpo principal de pai-
nel de protecdo 11C é preferencialmente aproximadamente 0,4
mm ou mais.

Com relagdo ao material para o filme de resina
transparente 11A, exemplos desse incluem: plésticos de enge-
nharia, tal como aqueles do tipo policarbonato, poliamida, e
poliéter cetona, e filmes de resina, tais como aqueles do
tipo acrilico, polietileno tereftalato, e polibutileno te-
reftalato.

Cada um do eletrodo inferior transparente 11D e do
eletrodo superior transparente 11B é feito de um filme con-
dutor transparente. Com relagdo ao material para o filme
condutor transparente, exemplos desse incluem: 6xidos meté-
licos, tais como 6xido de estanho, éxido de indio, 6éxido de
antimdénio, éxido de zinco, 6éxido de cé&dmio, ou ITO, e metais
como ouro, prata, cobre, estanho, niquel, aluminio, e palé-
dio, ou um filme fino de um polimero condutor pode ser usa-
do. Com relagdo ao método de formacdo do eletrodo inferior
transparente 11D e o eletrodo superior transparente 11B, de-
pois que filmes de revestimento condutores foram formados
nas superficies inteiras do corpo principal do painel de

protecdo e o filme de resina transparente usando um método,
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tal como um método de deposigdo de vapor de vacuo, um método
de deposicdo de material (“sputtering”), um método de depo-
sigcdo de ions, um método CVD, ou um método de revestimento
com rolo, partes desnecessdrias sdo gravadas e removidas.

Com relagdo ao material para o circuito, metal tal
como ouro, prata, cobre, e niquel, ou pasta tendo uma pro-
priedade condutora, tal como carbono, é usado. O método de
formacdo para esse inclui: um método de impressdo, tal como
um método de impressdo de tela, um método de impressido do
tipo offset, um método de impressdo de gravura, ou um método
de impressdo flexografica; um método foto-resistente; ou um
método de pintura com escovas.

A parte de extremidade do conector de filme é in-
serida entre o corpo principal do painel de protecdo 11C e o
filme de resina transparente 11A, e conectada & extremidade
de saida do circuito através de um processo de colagem tér-
mica por contato. Aqui, guando uma parte cortada é formada
no corpo principal do painel de protecgdo 11C, o conector de
filme é mais facilmente curvado e direcionado & superficie
traseira.

Com relagdo ao material para o filme de revesti-
mento de resina transparente 11E, da mesma maneira do filme
de resina transparente 11A, pléasticos de engenharia, tais
como aqueles do tipo policarbonato, poliamida, e poliéter
cetona, e filmes de resina, tais como aqueles do tipo acri-
lico, polietileno tereftalato, e polibutileno tereftalado,
podem ser usados.

A camada decorativa 11H, que tem a parte de janela
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transparente 1A, é formada em pelo menos uma das superficies
do filme de revestimento de resina transparente 11E, e essa
camada 11H esté& posicionada na lateral de face superior do
filme de resina transparente 11A no qual o eletrodo superior
transparente 11B foi formado. Uma parte, coberta com a cama-
da decorativa 11H, forma uma parte decorativa 1B do painel
de protegdo 1, e a outra parte que ndo é coberta com a cama-
da decorativa 11H forma a parte de janela transparente 1A
(ver FIG. 4).

No caso do painel de protegdo 1, a camada decora-
tiva 11H é normalmente formada como uma camada de impressao.
Com relac¢do ao material para a camada de impressdo, uma tin-
ta de coloragdo, que usa resina, tal como resina de cloreto
de polivinil, resina de poliamida, resina de poliéster, re-
sina poliacrilica, resina de poliuretana, resina de polivi-
nil acetal, resina de poliéster-uretana, resina de celulose
éster, ou resina alquidica, como um aglutinante e contém um
pigmento ou um corante tendo uma cor apropriada como um co-
lorante, é preferencialmente usada. Com relacdo ao método de
formagdao da camada de impress&do, um método de impressdo nor-
mal, tal como um método de impressdo do tipo offset, um mé-
todo de impressdo em gravura, ou um método de impressdo de
tela, pode ser usado. A camada de impressdo pode ser formada
na parte inteira ou pode ser parcialmente formada dependendo
das decoragdes desejadas a serem expressas.

Aqui, a camada decorativa 11lH pode ser preparada
como uma camada de filme fino de metal ou uma camada combi-

nada entre a camada de impressdoc e um filme fino de metal. O
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filme fino de metal, que é usado para aplicar brilho metali-
co como a camada decorativa 11H, é formado usando-se um mé-
todo de deposigdo de vapor de vacuo, um método de deposicio
de material, um método de deposicdo de ions, ou um método de
deposigdo. Nesse caso, metal, tal como aluminio, niquel, ou-
ro, platina, cromo, ferro, cobre, estanho, indio, prata, ti-
tanio, chumbo, ou zinco; ou uma liga; ou um composto desses
pode ser usado dependendo da cor de brilho metdlico a ser
desejavelmente expressa. A camada de filme fino de metal ¢é
normalmente formada parcialmente, Além disso, mediante a
formacdo do filme fino de metal, uma camada pré-ancora e uma
camada pés-ancora podem ser localizadas de modo a aperfeico-
ar a aderéncia a uma outra camada.

Além disso, a camada decorativa 11H pode ser for-
mada ou das superficies do filme de revestimento de resina
transparente 11lE; entretanto, quando formada como uma camada
de superficie inferior, essa camada pode ser protegida pelo
filme de revestimento de resina transparente 11E de abrasdo
devido a forcas de pressdo causadas por dedos, canetas, ou
seus similares.

A descricdo acima exemplificou o painel que estéa
conectado a face frontal de um corpo principal de painel de
protecdo 11C com uma fungdo de entrada de toque e que é um
painel sensivel ao toque 1A servindo como um exemplo do pai-
nel de protegdo 1; entretanto, o painel de protecdo 1 n&o
pretende estar limitado pela estrutura acima mencionada ten-
do a fungdo de entrada de toque, e qualquer outro painel de

protecdao (por exemplo, um painel que é composto de somente
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uma uUnica placa de resina transparente ou lamina de vidro)
conhecido na técnica pode ser usado.

Além disso, diferente da estrutura onde depois que
o painel de protegdo 1 e o invdélucro de face frontal 7 séo
separadamente fabricados, o painel de protecdo 1 é ajustado
a superficie do invélucro de face frontal 7, como mostrado
na FIG. 4, como o painel de protegdo 1 da ladmina 2 para mon-
tagem de acordo com a primeira modalidade da presente inven-
¢do, um painel de protecdo 71 pode ter uma estrutura que
forma uma parte do invélucro de face frontal 7, como mostra-
do na FIG. 5. Em outras palavras, diferente da estrutura na
qual o painel de protegdo 1 que foi moldado de uma maneira
separada do invdélucro de face frontal 7 e entdo é ajustado
ao invélucro de face frontal 7, o painel de protecdo 71 pode
ser moldado como uma parte integral junto com o invdlucro de
face frontal 7.

A tela 6 representa uma tela de um dispositivo de
entrada de equipamento eletrdnico (mais especificamente, uma
tela como LCD ou ELD orgédnico) incluindo uma tela de equipa-
mento eletrdnico portatil tal como telefone portatil, tele-
fone inteligente, dispositivo de jogos portdtil, computador
pessoal sub-notebook, PDA (Assistente Pessoal Digital), na-
vegagdo de carro, cémera digital, camera de video, ou equi-
pamento para comunicag¢des de servigo; e um monitor para com-
putador pessoal. O painel sensivel ao toque transparente 1A
é montado na superficie da tela 6 e, subseqlentemente, pres-
sionando uma superficie da tela do painel sensivel ao toque

transparente 1A com uma caneta, um dedo, ou seu similar en-
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quanto visualizando através de uma tela 6, coloca o eletrodo
superior 11B e o eletrodo inferior 11D em contato um com o
outro tal que varias opera¢des de entrada, como um disposi-
tivo de entrada, sdo executadas.

A seqguinte descricgdo discutird um processo de mon-
tagem do painel de protegdo 1 no qual a lédmina de montagem 2
¢ usada na tela 6, lémina esta que contém a lamina de gel 4
com uma propriedade de amortecimento, que é uma caracteris-
tica da primeira modalidade da presente invencédo.

Uma estrutura de montagem de um painel de protecdao
re-descamavel 1 de acordo com a primeira modalidade mostrada
na FIG. 1 é projetada tal que uma l&mina re-descamivel de um
lado 3 é composta de um membro de nicleo 3A de um filme
plastico transparente, uma ldmina de borracha de silicone 3C
que ¢é laminada em uma face tratada com primer 3B que foi
formada em uma das faces do membro de nlcleo 3A através do
tratamento com primer para construir uma superficie adesiva
em uma lateral de tela, e uma camada adesiva acrilica 3D que
€ sucessivamente laminada na outra face do membro de nucleo
3A. Ademais, na estrutura de montagem, a lamina re-
descamavel de um lado 3 é colada a pelo menos uma das faces
da lémina de gel 4 pela camada adesiva acrilica 3D tal como
para formar a lamina de montagem transparente 2. O painel de
protegcdo 1 é montado na superficie da tela 6 com a lamina de
montagem 2 para formar a estrutura de montagem construindo-
se tal que a outré superficie da lamina de gel 4 constréi
uma superficie adesiva em uma lateral de painel sensivel ao

toque transparente. A lémina de gel 4 da l&mina de montagem
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2 construida de tal maneira é colada & face inteira de uma
area de visualizagdo da face traseira do painel de protecido
1 (em outras palavras, a face da lateral de tela 6 do painel
de protecdo 1 nessa primeira modalidade (a superficie infe-
rior da FIG. 1)) e a lamina de borracha de silicone 3C da
léamina re-descamavel de um lado 3 da lamina de montagem 2 é
colocada em contato com a superficie inteira da tela 6.

O filme pléastico servindo como o membro de nucleo
3A é usado para suportar a camada acrilica de agente adesivo
3D e a ldmina de borracha de silicone 3C. Além disso, desde
que a face com tratamento com primer 3D é formada na outra
superficie do filme plastico, o filme pléstico é firmemente
colado a lamina de borracha de silicone 3C. Na condicdo em
que a lamina de montagem 2 é fornecida em uma superficie
traseira de um painel de tamanho grande (por exemplo, um
painel de 500 mm por 500 mm a partir do qual vinte e cinco
painéis sensiveis ao toque transparentes 1A pode ser estam-
pados, cada um medindo 100 mm por 100 mm) a partir do qual
um numero de painéis sensiveis ao toque transparentes 1A é
obtido e é, portanto, estampado junto com cada painel sensi-
vel ao toque transparente 1A, a provisdo da superficie tra-
tada com primer 3B no membro de nicleo 3A assegura aderéncia
firme do membro de nucleo 3A a lé&mina de borracha de silico-
ne 3C tal que a lé&mina de borracha de silicone 3C da léamina
de montagem 2 pode ser restrita de se projetar a partir de
uma circunferéncia de cada painel sensivel ao toque transpa-
rente 1A obtido pela estampagem. Com relacdo ao membro de

nucleo 3A, de modo a ndo causar degradacd3o na visibilidade
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da tela 6, um material, que é superior em transparéncia, e
tem uma transmissdo de luz total de 88% ou mais (JIS-K7105-
1981) e valor de opacidade de 3% ou menos (JIS-K7105-1981),
é preferencialmente usado. Além disso, com relacdo ao membro
de nucleo 3A, por exemplo, um filme que é transparente e tem
uma propriedade oticamente isotrépica, tal como filme PET
(Polietileno Tereftalato), PC (policarbonato), TAC (Triace-
til Celulose), ou PES (Poliéster Sulfona), pode ser prefe-
rencialmente usado.

Aqui, a espessura do filme plastico formando o ma-
terial de nucleo 3A é preferencialmente ajustado para 12 pm
tende a causar um membro de nucleo ondulado 3A formando o
filme de revestimento, tornando dificil controlar regular-
mente a espessura; portanto, a superficie para formar a face
externa da lamina de borracha de silicone 3C (em outras pa-
lavras, a superficie na lateral da tela 6 do painel de pro-
tegdo 1 nessa primeira modalidade) tem irregularidades, e
tende a causar bolhas devido a ar misturado na hora da mon-
tagem do painel sensivel ao toque transparente 1. A espessu-
ra do filme pléastico formando o material de nucleo 3A é pre-
ferencialmente ajustado para 75 pum ou menos. Desde que a 1la-
mina re-descamdvel de um lado 3 incluindo o membro de nicleo
3A é colada a lamina de gel flexivel 4, a espessura de mais
de 75 um do material de nucleo 3A tende a prejudicar sua
funcdo de flexibilidade tal que a lamina re-descamadvel de um
lado 3 pode ndo se ajustar a lamina de gel 4. Mais especifi-
camente, como um exemplo numérico, a espessura do membro de

nucleo 3A é 38 um.
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Em geral, o tratamento com primer mencionado acima
€ um tratamento de modo a melhorar a aderéncia entre o mem-
bro base e o agente de revestimento, um agente intermedidrio
que é bem compativel com os dois membros é aplicado ao mem-
bro base. No sentido mais amplo da palavra, o tratamento com
primer refere-se a um tratamento facil de colagem, que in-
clui um tratamento usado para melhorar a aderéncia formando-
se irregularidades na superficie do membro base para aumen-
tar a 4rea da superficie e um tratamento usado para aumentar
a aderéncia conduzindo-se um tratamento de modificacdo de
superficie através de um processo de radiacd3o ou seus simi-
lares. Na lamina de montagem 2 da primeira modalidade men-
cionada acima da presente invencdo, a lamina de borracha de
silicone 3C é firmemente colada ao membro de nucleo 3A atra-
vés do tratamento com primer tal que, mediante descamacdo do
painel sensivel ao toque 1A, a descamacdo pode ndo acontecer
entre o membro de nucleo 3A e a ladmina de borracha de sili-
cone 3C, ou mediante estampagem, a ldmina de borracha de si-
licone 3C pode ndo ser deslocada entre o membro de nucleo 3A
e a lamina de borracha de silicone 3C tal como para ndo pro-
jetar a lamina de borracha de silicone 3C a partir da cir-
cunferéncia do painel sensivel ao toque transparente 1A.

A camada adesiva acrilica 3D, que é formada apli-
cando-se um agente adesivo geralmente usado para fitas ade-
sivas ou seus similares, é projetada para exercer uma forca
adesiva forte que ndo é somente resistente a uma forca de
separagdo que é exercida na direg¢do perpendicular & face de

formagdo da camada adesiva acrilica 3D entre a camada adesi-
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va acrilica 3D e a lamina de gel 4 e uma forca de desloca-
mento que é exercida em uma direg¢do lateral ao longo da face
de formacdo da camada adesiva acrilica 3D, mas também resis-
tente até a uma forga de separagdo que é exercida tal como
para separar a lamina re-descamidvel de um lado 3 a partir da
ldmina de gel 4 a qual a lamina re-descamdvel de um lado 3
foi colada através da camada adesiva acrilica 3D de uma ma-
neira tal como a descamar a lamina re-descamavel de um lado
3 a partir da parte de extremidade, tal que a lamina re-
descamavel de um lado 3 e a lamina de gel 4 ndo sdo facil-
mente descamadas uma da outra.

Aqui, a espessura da camada adesiva acrilica 3D é
preferencialmente ajustada para 10 pum ou mais. A espessura
de menos do que 10 um tende a desfavoravelmente causar par-
tes elevadas sem serem coladas, mesmo em uma tentativa de
cola-las a lamina de gel 4. Uma espessura da camada acrilica
de agente adesivo 3D estd preferencialmente em uma faixa de
10 a 50 pm. A espessura menor do que 10 um enfraquece a for-
ca adesiva e torna dificil controlar se a ldmina de montagem
2 serd deixada na lateral do painel sensivel ao toque trans-
parente 1A ou na lateral da tela 6 no reparo. A espessura
maior do que 50 pum torna a forga adesiva muito grande, ao
contradrio, torna dificil remover bolhas de ar mesmo se o
processo de desespumar for executado em bolhas de ar que o-
correm ou ocorreram entre a camada acrilica de agente adesi-
vo 3D e a camada de gel 4 em fabricar a lamina de montagem
2, por exemplo, mesmo se a lamina de montagem 2 for pressio-

nada com um rolo ou seu similar enquanto sendo curvado de
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forma redonda tal que as bolhas de ar sdo expelidas gradual-
mente de uma extremidade ou até mesmo por localizacdo na at-
mosfera de pressdo reduzida.

A laémina de borracha de silicone 3C é altamente
resistente a uma forca de separagdo exercida na direcdo per-
pendicular a face de layout da lémina de borracha de silico-
ne (face com tratamento com primer 3B) e uma forga de deslo-
camento exercida em uma diregdo lateral ao longo da face de
layout, entre a lamina de borracha de silicone 3C e o objeto
de aderéncia; entretanto, quando uma forca de separacido é
exercida tal como para separar a ladmina de montagem 2 do ob-
jeto de aderéncia ao qual a lémina de montagem 2 foi colada,
através da lamina de borracha de silicone 3C de uma maneira
tal como a descamar a lamina de montagem 2 da parte de ex-
tremidade, a lamina de montagem 2 e o objeto de aderéncia
sdo facilmente descamados um do outro. Com relacdo ao mate-
rial para a lamina de borracha de silicone 3C, uma lamina de
borracha de silicone, a ser usada como um agente de absorcdo
de chogue ou seus similares, pode ser preferencialmente usa-
da. Além disso, com relacdo a lamina de borracha de silicone
3C, por exemplo, uma mistura entre a borracha de silicone e
resina de silicone é formada em uma tinta usando-se um sol-
vente, e um material com o qual essa foi revestida, e entédo
ligada de forma cruzada usando-se calor na hora de secar,
podem também ser usados.

Aqui, a l&mina de borracha de silicone 3C acima
mencionada ndo é abaixada em sua forca de fixacdo, até mesmo

depois dos processos de conexdo e desconexdo de muitas vezes.
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A espessura da lamina de borracha de silicone 3C
formando a face re-descamdvel da l&mina de montagem esta
preferencialmente em uma faixa de 20 a 100 um. A espessura
da lamina de borracha de silicone 3C excedendo 100 um torna
a forgca adesiva muito forte, com o resultado que mediante a
descamagdo do painel de protegdo 1, torna-se dificil separar
0 painel de protegdo 1 na face da lamina de montagem 2 na
lateral da lamina de borracha de silicone 3C. Além disso, no
caso em que a espessura da ladmina de borracha de silicone 3C
€ menos do que 20 pum, mesmo em uma tentativa de colar a la-
mina de borracha de silicone 3C a um objeto de aderéncia tal
como uma tela 6, partes elevadas sem estarem coladas, tendem
a ser geradas, com o resultado de que ela é facilmente (em
outras palavras, além do nivel necessério) descamada.

A lamina de gel 4 é usada para transmitir uma pro-
priedade de amortecimento & lamina de montagem 2. A lamina
de gel 4 & obtida moldando-se um agente adesivo transparente
de alto peso molecular em uma forma de lamina de gel. Com
relacdo ao agente adesivo de alto peso molecular, por exem-
plo, materiais naturais de alto peso molecular baseados em
uretana, baseados em acril podem ser usados. Aqui, a lamina
de gel 4 é usada para impedir de separar a lamina de gel 4
do painel de protegdo 1 em um estado de uso normal depois do
processo de montagem. Além disso, a lamina de gel 4, feita
de um agente adesivo de alto peso molecular também serve co-
mo um absorvedor de choque por causa de uma propriedade e-
lastica inerente ao gel tal como para proteger a tela 6 de

varios impactos e deformagbdes. A espessura da lamina de gel
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4 é construida tal como a ser maior do que uma disténcia
projetada por tal distédncia que a lamina de gel 4 pode ser
comprimida a uma certa extensdo quando o painel de protecédo
1 para a janela de exibicgdo do aparelho eletrdénico é montado
na superficie da tela 6 de uma maneira tal como a ser re-
descamavel. Conseqlientemente, a espessura total da lamina de
montagem 2 é maior do que a disténcia projetada entre a face
traseira do painel de protecdo 1 e a superficie da tela 6, e
assim, mesmo quando, mediante montagem, qualquer erro ocorre
na disténcia entre a face traseira do painel de protecdo 1 e
a superficie da tela 6 na lateral menos com relacdo a dis-
téancia projetada (em um caso menor do que a distdncia proje-
tada) e a lateral mais com relagdo a distédncia projetada (em
um caso maior do que a distancia projetada), o erro corres-
pondente pode ser absorvido através da lamina de gel 4. A
lémina de montagem 2 tem tal fungdo excelente descrita aci-
ma. O limite superior da espessura da l&mina de gel 4 pode
ser arbitrariamente determinado como convencdo. Levando em
consideragdo a situac¢do de uso real, a espessura da lamina
de gel 4 é preferencialmente 10 mm. O limite inferior da es-
pessura da lé&mina de gel 4 é 0,2 mm. A razdo é que o limite
inferior da espessura de uma lamina de gel existente é 0,2
mm € que a espessura menor do que 0,2 mm da lamina de gel
prejudica sua fungdo de amortecimento e a ladmina de gel ten-
de a ser quebrada devido a espessura muito pequena, desfavo-
ravelmente resultando em dificuldade para montar.

Em um caso onde a la&mina de gel 4 é comprimida tal

como para absorver qualquer erro ocorrido na distdncia pro-
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jetada, e assim uma parte da lémina de gel 4 é projetada na
diregcdo transversa, é necessario definir um espaco para per-
mitir a protusdo da ldmina de gel 4 na circunferéncia da 1la-
mina de gel 4. Como tal espago, é preferencial que um espacgo
tendo uma disténcia G igual ou maior do que 50% da espessura
da lamina de gel 4 em uma direcgdo perpendicular & direcdo da
espessura da lamina de gel 4 seja definido na circunferéncia
toda da lamina de gel 4 (por exemplo, é preferencial que um
espago tendo uma distdncia G de 5 mm ou mais quando a espes-
sura da lamina de gel 4 é 10 mm seja definido na circunfe-
réncia total da lamina de gel 4). Em um caso onde tal espaco
¢ definido na circunferéncia total da lamina de gel 4, embo-
ra a lamina de gel 4 seja comprimida para projetar uma parte
da lamina de gel 4 na direcgdo transversa, a parte projetada
da lamina de gel 4 é acomodada no espaco tendo a disténcia
correspondente a espessura da lamina de gel 4 na direcdo da
espessura da lamina de gel 4, e entdo a parte projetada nédo
alcanga a camada(s) adjacente a lamina de gel 4. Assim, tal
espago pode seguramente impedir de causar efeitos adversos
na visibilidade da tela 6 e a operabilidade de entrada do
painel sensivel ao toque 1lA. Ao contrario, em um caso onde
tal espago ndo € definido na circunferéncia da lédmina de gel
4, embora uma parte da l&mina de gel 4 tende a se projetar
na direcgdo transversa, a lamina de gel 4 ndo pode se proje-
tar, e assim a espessura de uma parte da lamina de gel 4 ad-
versamente se torna maior do que a espessura da outra parte
dessa. Entdo, a espessura da lémina de gel 1 se torna irre-

gular, possivelmente resultando em causar efeitos adversos
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na visibilidade da tela 6 e a operabilidade da entrada do
painel sensivel ao toque 1A. Alternativamente, embora uma
parte da lamina de gel 4 seja projetada na direcido transver-
sa a partir da lamina de gel 4, a parte projetada imediata-
mente e adversamente alcanca a camada(s) adjacente a lamina
de gel 4 para entrar na area de visualizagdo da tela 6, pos-
sivelmente resultando em causar efeitos adversos na visibi-
lidade da tela 6 e a operabilidade da entrada do painel sen-
sivel ao toque 1A. De modo a seguramente impedir tais pro-
blemas, como descrito acima, o espac¢o tendo a disténcia G
50% ou mais da espessura da lamina de gel 4 é preferencial-
mente definido na circunferéncia total da l&mina de gel 4.

Como exemplos mais especificos onde os espacos séo
definidos, as FIGs. 13-15 mostram vistas transversais que
exibem trés exemplos das estruturas de montagem dos painéis
de protecdo re-descamaveis de acordo com qualquer uma da
primeira até a quinta modalidade da presente invencdo, na
qual o painel de protecgdo re-descamavel e a tela 6 sdo mon-
tados um ao outro.

A FIG. 13 mostra um exemplo onde o espa¢o (espaco
50) é definido entre a la&mina de montagem 2 e o invdlucro de
face frontal 7. Ou seja, na FIG. 13, o painel de protecédo 1
(alternativamente, o painel sensivel ao toque 1lA) e a lémina
de montagem 2 tém quase a mesma forma e tamanho, e a perife-
ria da superficie do painel de protecdo 1 (alternativamente,
painel sensivel ao toque 1A) é coberta com uma parte de for-
magdo de abertura 7A para formar a parte de janela transpa-

rente 1A do invélucro de face frontal 7. Entre uma parede
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interna de corpo principal de invdélucro de face frontal 7B
perto da parte de formagdo de abertura 7A e a superficie la-
teral externa da lamina de gel 4 da l&mina de montagem 2, o
espaco 50 para permitir protusdo da lamina de gel 4 que tem
a disténcia G é definido.

A FIG. 14 mostra um exemplo onde o espaco é defi-
nido na prépria lémina de montagem 2 (em outras palavras, de
modo a definir o espag¢o na lamina de montagem 2, a lamina de
montagem 2 é menor do que o painel de protecdo 1 (alternati-
vamente, o painel sensivel ao toque 1lA)). Ou seja, na FIG.
14, a lamina de montagem 2 é menor do que o painel de prote-
¢do 1 (alternativamente, o painel sensivel ao toque 1A), e a
periferia da superficie do painel de protecdo 1 (alternati-
vamente, o painel sensivel ao toque 1A) é coberta com uma
parte de formacdo de abertura 7A para formar a parte de ja-
nela transparente 1A do invdélucro de face frontal 7. Assim,
entre uma parede interna de corpo principal de invélucro de
face frontal 7B préxima a parte de formacdo de abertura 7A e
a superficie lateral externa da lamina de gel 4 da lamina de
montagem 2 e entre o painel de protecdo (alternativamente, o
painel sensivel ao toque 1A) e a tela 6, o espaco 50 para
permitir a protusdo da lémina de gel 4 que tem a distdncia G
é definido.

A FIG. 15 mostra um exemplo onde o espaco é defi-
nido entre a lémina de montagem 2 e o invdélucro de face
frontal 7 quando a superficie do painel de protecdo 1 (al-
ternativamente, o painel sensivel ao toque 1A) e a superfi-

cie do invdélucro de face frontal 7 estdo niveladas uma com a
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outra. Ou seja, na FIG. 15, a lamina de montagem 2 é menor
do que o painel de protegdo 1, 71 (alternativamente, o pai-
nel sensivel ao toque 1A), e o painel de protecdo 1 (alter-
nativamente, o painel sensivel ao toque 1lA) é ajustado em
uma parte de formag¢do de abertura 7D para formar a parte de
janela transparente 1A do invdélucro de face frontal 7 (al-
ternativamente, o painel de protecdo 71 e o invélucro de fa-
ce frontal 7 sdo integralmente moldados um ao outro), a su-
perficie do painel de protecdo 1, 71 (alternativamente, o
painel sensivel ao toque 1lA) e a superficie do invélucro de
face frontal 7 s&o niveladas uma com a outra. Assim, entre a
parede interna do corpo principal do invélucro de face fron-
tal 7C préxima a parte de formagdo de abertura 7D e a super-
ficie lateral externa da lédmina de gel 4 da lamina de monta-
gem 2 e entre o painel de proteg¢do 1, 71 (alternativamente,
o painel sensivel ao toque 1lA) e a tela 6, o espaco 50 para
permitir a protusdo da lamina de gel 4 que tem a distancia G
é definido.

Em adig¢do, nas FIGs. 14 e 15, quando a lamina de
montagem 2 é menor do que o painel de protecdo 1, 71 (alter-
nativamente, o painel sensivel ao toque 1A), o tamanho da
lémina de montagem 2 é maior do que a area de visualizacao
(drea visivel) da tela 6 onde nenhum problema é causado.

Aqui, as superficies mais externas da lamina de
montagem 2 (ou seja, a superficie externa da lamina de gel 4
e a superficie externa da ladmina de borracha de silicone
3C), a forga de descamagdo de uma das superficies é feita

maior do que a forga de descamagdo da outra tal que é possi-
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vel sempre causar a separacdo da mesma lateral da lamina de
montagem 2. Por exemplo, a forga de descamacdo da superficie
externa da lamina de gel 4 é maior do que a forca de desca-
mag¢do da superficie externa da lamina de borracha de silico-
ne, é& possivel sempre causar a separacdo na lateral entre a
ldmina de borracha de silicone 3C e a tela 6. De forma opos-
ta, a forca de descamagdo da superficie externa da lamina de
borracha de silicone 3C é maior do que a forca de descamacao
da superficie externa da lamina de gel 4 tal que é possivel
sempre causar a separag¢do na lateral entre a lédmina de gel 4
e o0 painel de protecédo 1.

Além disso, mediante os processos de revestimento
durante os processos de fabricagdo da l&mina de montagem 2,
ou seja, mediante revestimento de um agente de revestimento
na hora do tratamento com primer, mediante o revestimento de
um agente adesivo acrilico na hora da formacdo da camada a-
desiva acrilica 3D, bem como mediante revestimento na forma-
¢do da lamina de borracha de silicone 3C, um método geral de
revestimento, tal como um método de revestimento de gravura,
um método de revestimento reverso, um método de revestimento
por estampagem (“comma’”), ou um método de revestimento por
molde, pode ser usado.

De acordo com a primeira modalidade, mediante re-
paragdo, a lamina de montagem 2 é usualmente descamada de
modo limpo da tela 6 na lateral da ldmina de borracha de si-
licone 3C porque a forga de descamagdo da superficie externa
da lamina de gel 4 é maior do que a forca de descamacdo da

superficie externa da lé&mina de borracha de silicone 3C, tal
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que uma parte da lamina de montagem 2 é raramente transferi-
da a tela 6 ou uma parte da lédmina de montagem 2 é separada
da outra parte dessa.

Além disso, de acordo com a primeira modalidade, o
painel de protecdo 1 para uma janela de exibicdo do aparelho
eletrénico é montado na superficie da tela 6 de uma maneira
a ser re-descamavel através da lamina de montagem transpa-
rente 2 formada adicionando-se a lémina de gel 4 tendo uma
propriedade de amortecimento superior a lamina re-descaméavel
de um lado 3, e, portanto, preliminarmente levando em consi-
deragcdo uma margem de compressdo da lamina de gel 4, a lami-
na de montagem 2 que é formada mais grossa do que uma dis-
tancia projetada entre a face traseira do painel de protecdo
1 e a superficie da tela 6 é usada tal que, mesmo quando,
mediante montagem, gqualquer erro ocorre na distdncia entre a
face traseira do painel de proteg¢do 1 e a superficie da tela
© na lateral menos com relagdo & disténcia projetada (em um
caso menor do que a disténcia projetada) e a lateral mais
com relagdo a distancia projetada (em um caso maior do que a
distancia projetada), o erro correspondente pode ser absor-
vido através da lamina de gel 4. Conseqilentemente, é possi-
vel impedir a face frontal do painel de protecdo 1 de se
projetar para fora do invdélucro de face frontal 7 ou de de-
formar em uma forma convexa, e também impedir a lamina de
montagem 2 sendo elevada a partir da face re-descamdvel sem
ser colada.

Além disso, de acordo com a primeira modalidade,

desde gque o painel de proteg¢do 1 para uma janela de exibicdo
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do aparelho eletrdnico é montado na superficie da tela 6 de
uma maneira a ser re-descamdvel através da lamina de monta-
gem transparente 2 formada adicionando-se a lamina de gel 4
tendo uma propriedade de amortecimento superior & lamina re-
descamavel de um lado 3, uma pressdo pode ser aplicada pelos
dedos ou seus similares a partir da parte de extremidade da
lémina de gel 4 de uma maneira a gradualmente acionar bo-
lhas, mediante a colagem da face traseira do painel de pro-
tecdo 1 a superficie da tela 6; portanto, é possivel execu-
tar um processo de colagem livre de bolhas sem a necessidade
de usar uma instalacgdo especial.

Com relagdo a FIG. 1, a estrutura de montagem da
primeira modalidade foi explicada; entretanto, a presente
invengdo ndo pretende ser limitada a essa modalidade, e pode
ser executada de varios outros modos.

Por exemplo, em uma estrutura de montagem de um
painel de protecdo re-descamavel de acordo com uma segunda
modalidade da presente inveng¢do, como mostrado na FIG. 2,
uma lamina de montagem transparente 2A tendo a lamina de gel
4 na qual uma lémina re-descamavel de um lado 3 (ou seja,
uma primeira lé&mina re-descamdvel de um lado 3-1 e uma se-
gunda lé&mina re-descamdvel de um lado 3-2) sdo coladas em
ambas as duas faces dessa é usada no lugar da lamina de mon-
tagem transparente 2 da primeira modalidade. Na estrutura de
montagem, o painel de protegcdo 1 no qual a lamina de monta-
gem 2A é formada, é montado na superficie da tela 6 tal como
para colar a lamina de borracha de silicone 3C da primeira

lémina re-descamavel de um lado 3-1 da lamina de montagem 2A
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na face inteira da Aarea de visualizacdo da face traseira do
painel de protegdo 1 (em outras palavras, a superficie na
lateral da tela 6 do painel de protecdo 1 (a superficie in-
ferior do painel de protegdo 1 na FIG. 2) na segunda modali-
dade) e coloca a lédmina de borracha de silicone 3C da segun-
da lamina re-descamidvel de um lado 3-2 em contato com a su-
perficie inteira da tela 6. Nesse caso, ndo é necessario pa-
ra as laminas de borracha de silicone 3C, que sdo as faces
mais externas das duas lé&minas re-descamavel de um lado 3-1
e 3-2, terem a mesma forga de descamacgdo, e fazendo a forca
de descamagdo da lédmina de borracha de silicone 3C das faces
mais externas, maior do que a forca de descamacdo da outra
lédmina de borracha de silicone 3C, é possivel sempre causar
a separac¢ao na mesma lateral da lé&mina de montagem 2A (a la-
teral de superficie externa da la&mina de borracha de silico-
ne 3C tendo a menor forca de descamacdo).

Além disso, em uma estrutura de montagem de um
painel de proteg¢do re-descamdvel 1 de acordo com uma tercei-
ra modalidade da presente invenc¢do como mostrada na FIG. 3,
uma lamina de montagem transparente 2B tendo a lamina de gel
4 na qual uma camada adesiva acrilica 5 é adicionalmente la-
minada na superficie com nenhuma l&mina re-descamdvel 3 sen-
do colada a essa € usada no lugar da lamina de montagem
transparente 2 da primeira modalidade. Na estrutura de mon-
tagem, o painel de protegdo 1 no qual a ladmina de montagem
2B é formada, é montado na superficie da tela 6 tal como pa-
ra colar a camada acrilica de agente adesivo 5 da lamina de

montagem 2B da face inteira da &area de visualizacdo da face
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traseira do painel de protegdo 1 (em outras palavras, a su-
perficie na lateral da tela 6 do painel de protecdo 1 (a su-
perficie inferior do painel de protecdo 1 na FIG. 3) na ter-
ceira modalidade) e colocar a lédmina de borracha de silicone
3C da lé&mina de montagem 2B em contato com a superficie in-
teira da tela 6.

Com esse arranjo, a forca adesiva da superficie da
lamina de gel 4 com nenhuma la&mina re-descamavel de um lado
3 colada a essa pode ser aperfeigoada tal que é possivel po-
sitivamente descamar entre a lamina de borracha de silicone
3C e a tela 6 na superficie mais externa da lamina re-
descamavel de um lado 3, sem descamar entre o painel de pro-
tegcdo 1 e a camada acrilica de agente adesivo 5. Nesse caso,
0 material a ser usado como a camada adesiva acrilica 5 é o
mesmo daquele usado na camada adesiva acrilica 3D da lémina
re-descamavel de um lado 3.

Além disso, como uma lédmina de montagem 2C de a-
cordo com uma quarta modalidade da presente invencdo, como
mostrada na FIG. 10, a l&mina de montagem 2 da primeira mo-
dalidade da presente invengdo pode ser arranjada de cabeca
para baixo a estrutura da FIG. 1 tal que a l&mina de borra-
cha de silicone 3C é preparada como a face de aderéncia na
lateral do painel de protecdo, e a lédmina de gel 4 é prepa-
rada como a face de aderéncia na lateral de tela. Em outras
palavras, a montagem pode ser executada tal que a lamina de
montagem transparente 2C é colada a superficie na tela 6 por
sua lamina de gel 4 e o painel de protecdo 1 é colado na la-

mina de borracha de silicone 3C que é a superficie da lamina
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de montagem 2C na tela 6.

Além disso, como uma lamina de montagem 2D de a-
cordo com uma quinta modalidade da presente invencdo, como
mostrado na FIG. 11, a lé&mina de montagem 2B da terceira mo-
dalidade da presente inveng¢do pode ser arranjada de cabeca
para baixo a estrutura da FIG. 3 tal que a ldmina de borra-
cha de silicone 3C é preparada como a face de aderéncia na
lateral do painel de protecgdo, e a camada adesiva acrilica 5
&€ preparada como a face de aderéncia na lateral da tela. Em
outras palavras, a montagem pode ser executada tal que a ca-
mada adesiva acrilica 5 da lémina de montagem transparente
2D é colada a superficie da tela 6 e o painel de protecdo 1
¢ colado na lamina de borracha de silicone 3 da superficie
da lé&mina de montagem 2D na tela 6.

Além disso, na primeira até quinta modalidade, no
lugar da lémina de borracha de silicone 3C, uma l&mina de
borracha de uretana 13C pode ser usada para formar uma lami-
na de montagem 2E. Por exemplo, como mostrado na FIG. 12, na
lémina de montagem 2 da FIG. 9, uma la&mina de borracha de
uretana 13C pode ser usada no lugar da ladmina de borracha de
silicone 3C, para formar uma lémina de montagem 2E. Desde
que as figuras das laminas de montagem usando as laminas de
borracha de uretana 13C ndo sdo diferentes daquelas das 1la-
minas de montagem usando as laminas de borracha de silicone,
de forma representativa, somente um exemplo de um caso onde
a lamina de borracha de uretana 13C é usada na FIG. 9 é mos-
trado como a FIG. 12. Em outras figuras, as laminas de bor-

racha de silicone 3C podem ser lidas como la&minas de borra-
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cha de uretana 13C. A lé&mina de borracha de uretana 13C é
altamente resistente a uma forga de separacio exercida na
diregdo perpendicular a face de layout da lamina de borracha
de uretana (face de tratamento com primer 3B) e uma forcga de
deslocamento exercida em uma diregdo lateral ao longo da fa-
ce de layout, entre a lamina de borracha de uretana 13C e um
objeto de aderéncia; entretanto, quando uma forca de separa-
¢do, que é exercida para separar a lamina de montagem 2 do
objeto de aderéncia ao qual a lé&mina de montagem 2 foi cola-
da, através da lamina de borracha de uretana 13C de uma ma-
neira a descamar a lamina de montagem 2 da parte de extremi-
dade, é exercida, a laémina de montagem 2 e o objeto de ade-
réncia sdo facilmente descamados um do outro. Com relacdo ao
material para a lamina de borracha de uretana 13C, uma lami-
na de borracha baseada em poliuretana a ser usada como um
agente de absorgdo de choque ou seu similar pode ser prefe-
rencialmente usada. Além disso, como a lamina de borracha de
uretana 13C, por exemplo, enquanto poliol e isocianato sédo
incluidos como um conteldo principal, outro material é adi-
cionado ou sua razdo de mistura é alterada tal como para ter
vadrias fung¢gdes tails como uma propriedade de amortecimento,
uma resisténcia ao calor, uma propriedade de vedacdo, ou uma
resisténcia a choque, em correspondéncia com a aplicacdo,
resultando em obter uma l&mina baseada em poliuretana.

Aqui abaixo, exemplos funcionais das modalidades
acima serdo explicados.

(Exemplo Funcional 1)

Umn filme de poliéster transparente tendo uma es-
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pessura de 38 pum foi usado como um membro de nucleo, e uma
das superficies desse foi primeiro submetida a um tratamento
de modificacgdo de superficie através de descarga de radia-
¢do, e uma lamina de borracha de silicone tendo uma espessu-
ra de 40 um foi laminada usando um revestimento, e em sua
superficie, um filme de poliéster que foi submetido a um
tratamento de liberacdo de molde foi laminado como um sepa-
rador. A seguir, uma camada adesiva acrilica tendo uma es-
pessura de 30 um foi laminada na outra superficie do membro
de nucleo usando-se um revestimento, e em sua superficie, um
filme de poliéster que foi submetido a um tratamento de 1li-
beracdo de molde foi laminado como um separador tal gque uma
lédmina re-descamavel de um lado transparente tendo separado-
res formados em ambas as superficies foi obtida.

Um agente adesivo de alto peso molecular baseado
em uretana transparente foi formado em um estado de gel de 1
mm de espessura, e separadores de suporte de lamina de gel
disponiveis comercialmente formados em ambas as superficies
dessa foram preparados.

Entdo, um dos separadores da lamina de gel foi se-
parado, e o separador da lamina re-descamadvel de um lado na
lateral de camada adesiva acrilica foi separado tal que as
duas léminas foram coladas a outra para fornecer uma l&mina
de montagem.

A seguir, o separador da lémina de montagem na la-
teral de lamina de borracha de silicone foi separado, e a
lémina de montagem foi colada & face traseira inteira do

painel de protecdo. Por ultimo, depois do separador restante
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gque €& o outro separador da lamina de gel ter sido separado,
o0 painel de protecgdo foi colado a superficie inteira de um LCD.

(Exemplo Funcional 2)

Da mesma maneira do Exemplo Funcional 1, duas 1la-
minas re-descamaveis de um lado e uma lamina de gel foram
preparadas, e um dos separadores da lamina de gel foi sepa-
rado, e o separador da primeira lamina re-descamavel de um
lado na lateral de camada adesiva acrilica foi separado tal
que as duas laminas foram coladas uma a outra. A seguir, o
outro separador da lamina de gel foi separado, e o separador
da segunda lamina re-descamdvel de um lado na lateral de ca-
mada adesiva acrilica foi separado tal que as duas léaminas
foram coladas uma a outra para preparar uma lamina de monta-
gem.

A seguir, o separador restante da primeira l&mina
re-descamavel de um lado da lamina de montagem foi separado
e a lédmina de montagem foi colada & face traseira inteira do
painel de protecdo. Por Gltimo, depois do separador restante da
segunda lamina re-descamdvel de um lado ter sido separado, o
painel de protegdo foi colado a superficie inteira do LCD.

(Exemplo Funcional 3)

Uma lamina re-descamdvel de um lado e uma lamina
de gel foram preparadas da mesma maneira como o Exemplo Fun-
cional 1, e um dos separadores da lé&mina de gel foi separa-
do, e o0 separador da ladmina re-descamavel de um lado na la-
teral de camada adesiva acrilica foi separado tal que as du-
as laminas foram coladas uma a outra. A seguir, o outro se-

parador da lémina de gel foi separado, e uma camada adesiva
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acrilica tendo uma espessura de 30 um foi laminada usando-se
um revestimento, e um filme de poliéster que foi submetido a
um tratamento de liberag¢do de molde foi laminado na superfi-
cie desse como um separador tal que uma ladmina de montagem
foi obtida.

A seguir, o separador da lamina de montagem na la-
teral de lamina de borracha de silicone foi separado, e a
lédmina de montagem foi colada & superficie traseira inteira
do painel de protegdo. Por uUltimo, depois que o separador na
lateral da camada acrilica de agente adesivo formada pelo
revestimento foi separado, o painel de protecdo foi colado a
superficie inteira de um LCD.

Em qualquer dos Exemplos Funcionais 1 a 3, median-
te montagem, erros de disténcia entre a face traseira do
painel de protegdo 1 a superficie da tela 6 foram absorvidos
pela lamina de gel tal que processos de colagem livres de
bolhas foram executados sem a necessidade de usar uma insta-
lagdo especial.

Combinando apropriadamente as modalidades arbitréa-
rias das varias modalidades mencionadas acima, os efeitos
processados pelas modalidades podem ser produzidos.

Embora a presente invengdo tenha sido completamen-
te descrita em conjunto com as modalidades preferenciais
dessa com relagdo aos desenhos em anexo, nota-se que varias
alteragdes de modificagdes sdo aparente aqueles versados na
técnica. Tais alteracdes e modificacdes sdo entendidas como
incluidas no escopo da presente invengdo como definido pelas

reivindicagdes em anexo, a menos que elas partam dela.
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REIVINDICACOES

1. Lamina de montagem transparente, CARACTERIZADA
pelo fato de que compreende:

uma lamina re-descamdvel de um lado (3) que com-
preende um membro de nucleo (3A) de um filme plastico, uma
lémina de borracha de silicone ou lamina de borracha de ure-
tana (3C, 13C) que é laminada em uma superficie tratada com
primer formada por uma superficie do membro de nucleo subme-
tida a um tratamento com primer e capaz de ser colocada em
contato com um de um painel de protegdo (1, 71) para uma ja-
nela de exibigdo de aparelho eletrdnico e uma tela (6), e
uma camada acrilica de agente adesivo (3D) que é laminada na
outra superficie do membro de nucleo; e

uma lamina de gel (4) em pelo menos uma das super-
ficies da qual é colada a camada acrilica de agente adesivo.

2. Lamina de montagem transparente, de acordo com
a reivindicagdo 1, CARACTERIZADA pelo fato de que a lamina
re-descamavel de um lado é colada a somente uma das superfi-
cies da lamina de gel, enquanto uma camada acrilica de agen-
te adesivo (5) é laminada na outra superficie da lamina de
gel.

3. Lamina de montagem transparente, de acordo com
a reivindicagdo 1, CARACTERIZADA pelo fato de que uma das
faces mais externas da lamina de montagem tem uma forca de
descama¢do que é maior do que uma forca de descamacdo da ou-
tra face mais externa.

4. Lamina de montagem transparente, de acordo com

a reivindicagcdo 2, CARACTERIZADA pelo fato de que uma das
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faces mais externas da lémina de montagem tem uma forca de
descamagcdo que é maior do que uma forca de descamacdo da ou-
tra face mais externa.

5. Lamina de montagem transparente, de acordo com
qualquer uma das reivindicagdes 1 a 4, CARACTERIZADA pelo
fato de que o membro de nucleo tem uma espessura de 12 um ou
mais.

6. Lamina de montagem transparente, de acordo com
qualquer uma das reivindicag¢des 1 a 4, CARACTERIZADA pelo
fato de que uma espessura da lamina de borracha de silicone
ou lamina de borracha de uretana que forma a face re-
descamavel da lémina de montagem é ajustada em um faixa de
20 a 100 pm.

7. Lamina de montagem transparente, de acordo com
qualquer uma das reivindicagdes 1 a 4, CARACTERIZADA pelo
fato de que a camada acrilica de agente adesivo tem uma es-
pessura de 10 pm ou mais.

8. Estrutura de montagem de um painel de proteciao
re-descamavel, CARACTERIZADA pelo fato de que o painel de
protecao (1, 71) para a Jjanela de exibigdo do aparelho ele-
trénico é montado em uma superficie da tela (6) de uma ma-
neira a ser re-descamdvel usando-se a ldmina de montagem
transparente (2, 2A, 2B, 2C, 2D, 2E), de acordo com qualquer
uma das reivindicacdes 1 a 4.

9. Estrutura de montagem de um painel de protecdo
re-descamavel, CARACTERIZADA pelo fato de que o painel de
protegao (1, 71) para a janela de exibigdo do aparelho ele-

trdnico é montado em uma superficie da tela (6) de uma ma-
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neira a ser re-descamavel usando-se a l&mina de montagem
transparente (2, 2A, 2B, 2C, 2D, 2E), de acordo com a rei-
vindicacgdo 5.

10. Estrutura de montagem de um painel de protecgédo
re-descamavel, CARACTERIZADA pelo fato de que o painel de
protecdo (1, 71) para a janela de exibigcdo do aparelho ele-
trénico é montado em uma superficie da tela (6) de uma ma-
neira a ser re-descamdvel usando-se a lamina de montagem
transparente (2, 2A, 2B, 2C, 2D, 2E), de acordo com a rei-
vindicacdo 6.

11. Estrutura de montagem de um painel de protecdo
re-descamavel, CARACTERIZADA pelo fato de que o painel de
protecado (1, 71) para a janela de exibicdo do aparelho ele-
trénico é montado em uma superficie da tela (6) de uma ma-
neira a ser re-descamdvel usando-se a lamina de montagem
transparente (2, 2A, 2B, 2C, 2D, 2E), de acordo com a rei-

vindicacdo 7.
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RESUMO

“ESTRUTURA DE MONTAGEM DE PAINEL DE PROTECAO REMO-

VIVEL E LAMINA DE MONTAGEM PARA USO NESTA”

Trata-se de uma lé&mina de montagem transparente
(2) que compreende a lé&mina removivel unilateral (3) compos-
ta de material de nlcleo de filme pléastico (3a), lamina de
borracha de silicone (3c) superimposta na superficie prima-
ria (3b) do material de nucleo que tem uma superficie maior
fornecida com a camada adesiva sensivel a pressdo acrilica e
de tratamento com primer (3d) seqliencialmente superimposta
na outra superficie maior do material de nucleo, a lamina
removivel unilateral (3) presa pelo menos a uma superficie
maior da lé&mina de gel (4) por meio da camada adesiva sensi-
vel a pressdo acrilica. O painel de protegdo (1) para uma
janela de exibicdo de equipaménto eletrdénico é montado de
forma removivel em uma superficie de exibig¢do (6) pelo uso

da ladmina de montagem transparente (2).




REIVINDICAGCOES MODIFICADAS

(DE ACORDO COM O ARTIGO 34)
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REIVINDICACOES

1. Lamina de montagem transparente para ser usada
para montar de forma re-descamavel um painel de protecdo (1,
71) para uma janela de exibicdo do aparelho eletrdénico em
uma superficie de uma tela (6), CARACTERIZADA pelo fato de
que compreende:

uma lamina re-descamdvel de um lado (3) que com-
preende um membro de nucleo (3A) de um filme pléstico, uma
lamina de borracha de silicone ou ldmina de borracha de ure-
tana (3C, 13C) que é laminada em uma superficie tratada com
primer formada por uma superficie do membro de nucleo subme-
tida a um tratamento com primer e capaz de ser colocada em
contato com um do painel de protegdo (1, 71) para a janela
de exibigdo de aparelho eletrdnico e uma tela (6), e uma ca-
mada acrilica de agente adesivo (3D) que é laminada na outra
superficie do membro de nucleo; e

uma lamina de gel (4) em pelo menos uma das super-
ficies da qual é colada a camada acrilica de agente adesivo,
através da qual um erro ocorrido entre uma distdncia proje-
tada entre uma face traseira do painel de protegcdo e a su-
perficie da tela e uma distédncia montada entre a face tra-
seira do painel de protecdo e a superficie da tela é absor-
vivel,

onde uma espessura da lé&mina de montagem transpa-
rente é maior do que a distadncia projetada entre a face tra-
seira do painel de protecdo e a superficie da tela.

2. Lamina de montagem transparente, de acordo com

a reivindicacdo 1, CARACTERIZADA pelo fato de que a lamina
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re-descamdvel de um lado é colada a somente uma das superfi-
cies da lémina de gel, enquanto uma camada acrilica de agen-
te adesivo (5) é laminada na outra superficie da lamina de
gel.

3. Lamina de montagem transparente, de acordo com
a reivindicagdo 1, CARACTERIZADA pelo fato de que uma das
faces mais externas da ldmina de montagem tem uma forca de
descamagcdo que é maior do que uma forca de descamacdo da ou-
tra face mais externa.

4. Lamina de montagem transparente, de acordo com
a reivindicagdo 2, CARACTERIZADA pelo fato de que uma das
faces mais externas da lamina de montagem tem uma forca de
descamag¢do que é maior do que uma forca de descamacdo da ou-
tra face mais externa.

5. Lamina de montagem transparente, de acordo com
qualgquer uma das reivindicag¢des 1 a 4, CARACTERIZADA pelo
fato de gque o membro de nicleo tem uma espessura de 12 um ou
mais.

6. Lémina de montagem transparente, de acordo com
qualquer uma das reivindicag¢des 1 a 4, CARACTERIZADA pelo
fato de que uma espessura da lamina de borracha de silicone
ou lamina de borracha de uretana que forma a face re-
descamdvel da lé&mina de montagem é ajustada em um faixa de
20 a 100 pm.

7. Lédmina de montagem transparente, de acordo com
qualquer uma das reivindicagdes 1 a 4, CARACTERIZADA pelo
fato de que a camada acrilica de agente adesivo tem uma es-

pessura de 10 pm ou mais.
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8. Estrutura de montagem de um painel de protecgdo
re-descamavel, CARACTERIZADA pelo fato de que o painel de
protegdo (1, 71) para a janela de exibicdo do aparelho ele-
trdénico é montado na superficie da tela (6) de uma maneira a
ser re-descamavel usando-se a lamina de montagem transparen-
te (2, 2A, 2B, 2C, 2D, 2E), de acordo com qualquer uma das
reivindicacbes 1 a 4.

9. Estrutura de montagem de um painel de protecao
re-descamavel, CARACTERIZADA pelo fato de que o painel de
protecdo (1, 71) para a janela de exibigdo do aparelho ele-
trénico é montado em uma superficie da tela (6) de uma ma-
neira a ser re-descamdvel usando-se a l&mina de montagem
transparente (2, 2A, 2B, 2C, 2D, 2E), de acordo com a rei-
vindicacédo 5.

10. Estrutura de montagem de um painel de protecdo
re-descamavel, CARACTERIZADA pelo fato de que o painel de
protecdao (1, 71) para a janela de exibicdo do aparelho ele-
trénico é montado em uma superficie da tela (6) de uma ma-
neira a ser re-descamdvel usando-se a ladmina de montagem
transparente (2, 2A, 2B, 2C, 2D, 2E), de acordo com a rei-
vindicacédo 6.

11. Estrutura de montagem de um painel de protecéao
re-descamavel, CARACTERIZADA pelo fato de que o painel de
protecao (1, 71) para a Jjanela de exibicdo do aparelho ele-
trénico é montado em uma superficie da tela (6) de uma ma-
neira a ser re-descamdvel usando-se a lamina de montagem
transparente (2, 2A, 2B, 2C, 2D, 2E), de acordo com a rei-

vindicacao 7.
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12. Estrutura de montagem de um painel de protecédo
re-descamavel, CARACTERIZADA pelo fato de que a lamina de
montagem transparente (2, 2A, 2B, 2C, 2D, 2E), de acordo com
qualguer uma das reivindicagdes 1-4, é usada para montar de
forma re-descamavel o painel de protegdo (1, 71) para a ja-
nela de exibigdo do aparelho eletrdénico na superficie da te-
la (6), e a estrutura de montagem tem, em uma periferia da
lémina de gel, um espago para permitir protusdo de uma parte
da lamina de gel em uma direcdo transversa sendo comprimido
tal como para absorver um erro ocorrido na disténcia proje-

tada.
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REIVINDICACOES

1. Lamina de montagem transparente para ser usada
para montar de forma re-descamavel um painel de protecdo (1,
71) para uma janela de exibigdo do aparelho eletrédnico em
uma superficie de uma tela (6), CARACTERIZADA pelo fato de
gue compreende:

uma lamina re-descamavel de um lado (3) que com-
preende um membro de nucleo (3A) de um filme plastico, uma
lamina de borracha de silicone ou lamina de borracha de ure-
tana (3C, 13C) que é laminada em uma superficie tratada com
primer formada por uma superficie do membro de nucleo subme-
tida a um tratamento com primer e capaz de ser colocada em
contato com um do painel de protec¢do (1, 71) para a Jjanela
de exibigdo de aparelho eletrdénico e uma tela (6), e uma ca-
mada acrilica de agente adesivo (3D) que é laminada na outra
superficie do membro de nucleo; e

uma lé&mina de gel (4) em pelo menos uma das super-
ficies da qual é colada a camada acrilica de agente adesivo,
através da qual um erro ocorrido entre uma distdncia proje-
tada entre uma face traseira do painel de protecdo e a su-
perficie da tela e uma distdncia montada entre a face tra-
seira do painel de protecdo e a superficie da tela é absor-
vivel,

onde uma espessura da lamina de montagem transpa-
rente é maior do que a distdncia projetada entre a face tra-
seira do painel de protecdo e a superficie da tela.

2. Lamina de montagem transparente, de acordo com

a reivindicagdo 1, CARACTERIZADA pelo fato de que a lamina
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re-descamdvel de um lado é colada a somente uma das superfi-
cies da lamina de gel, enquanto uma camada acrilica de agen-
te adesivo (5) é laminada na outra superficie da ladmina de
gel.

3. Lamina de montagem transparente, de acordo com
a reivindicagdo 1, CARACTERIZADA pelo fato de que uma das
duas faces mais externas da lé&mina de montagem tem uma forca
de descamacdo que é maior do que uma forca de descamacdo da
outra face mais externa.

4. Lémina de montagem transparente, de acordo com
a reivindicagdo 2, CARACTERIZADA pelo fato de que uma das
duas faces mais externas da lédmina de montagem tem uma forca
de descamagdo que é malor do gue uma fofga de descamacdo da
outra face mais externa.

5. Lamina de montagem transparente, de acordo com
qualquer uma das reivindicagbées 1 a 4, CARACTERIZADA pelo
fato de que o membro de nucleo tem uma espessura de 12 um ou
mais.

6. Lamina de montagem transparente, de acordo com
qualquer uma das reivindicag¢des 1 a 4, CARACTERIZADA pelo
fato de que uma espessura da lé&mina de borracha de silicone
ou lémiﬁa de borracha de uretana que forma a face re-
descamavel da lamina de montagem é ajustada em um faixa de
20 a 100 pm. -

;7. Lamina de montagem transparente, de acordo com
qualquer uma das reivindicagdées 1 a 4, CARACTERIZADA pelo
fato de que a camada acrilica de agente adesivo tem uma es-

pessura de 10 um ou mais.
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8. Estrutura de montagem de um painel de protegéd
re-descamavel, CARACTERIZADA pelo fato de que o painel de
protegdo (1, 71) para a Jjanela de exibicgdo do aparelho ele-
trénico é montado na superficie da tela (6) de uma maneira a
ser re-descamavel usando-se a lamina de montagem transparen-
te (2, 2A, 2B, 2C, 2D, 2E), do tipo definida em qualquer uma
das reijvindicacdes 1 a 4.

9. Estrutura de montagem de um painel de protecdo
re-descamdvel, CARACTERIZADA pelo fato de que o painel de
protecdo (1, 71) para a janeia de exibic8o do aparelho ele-
trdnico é montado em uma superficie da tela (6) de uma ma-
neira a ser re-descamavel usando-se a lamina de montagem
transparente (2, 2A, 2B, 2C, 2D, 2E), do tipo definida na
reivindicacdo 5.

10. Estrutura de montagem de um painel de protecéao
re-descamavel, CARACTERIZADA pelo fato de que o painel de
protegdo (1, 71) para a janela de exibicdo do aparelho ele-
trdénico é montado em uma superficie da tela (6) de uma ma-
neira a ser re-descamavel usando-se a lamina de montagem
transparente (2, 2A, 2B, 2C, 2D, 2E), do tipo definida na
reivindicacédo 6.

11. Estrutura de montagem de um painel de protecdo
re-descamdvel, CARACTERIZADA pelo fato de que o painel de
protegdo (1, 71) para a janela de exibigdo do aparelho ele-
trénico é montado em uma superficie da tela (6) de uma ma-
neira a ser re—descamével{ usando-se a lamina de montagem
transparente (2, 2A, 2B, 2C, 2D, 2E), do tipo definida na

reivindicacdo 7.
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12. Estrutura de montagem de um painel de protecéao
re-descamdvel, CARACTERIZADA pelo fato de que a lémina de
montagem transparente (2, 2A, 2B, 2C, 2D, 2E), do tipo defi-
nida em qualquer uma das reivindicagdes 1-4, ¢é usada para
montar de forma re-descamdvel o painel de protecdo (1, 71)
para a janela de exibigd@o do aparelho eletrénico na superfi-
cie da tela (6), e a estrutura de montagem tem, em uma peri-
feria da lédmina de gel, um espag¢o para permitir protrusdo de
uma parte da lamina de gel em uma direcdo transversa sendo
comprimido tal como para absorver um erro ocorrido na dis-

tancia projetada.
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