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(54) VORRICHTUNG ZUM REINIGEN EINES DRUCKKOPFES

(57) Die Erfindung bezieht sich auf eine
Vorrichtung (1) zum Reinigen eines
Druckkopfs (5) eines Tintenstrahldruckers
mit einer Abwischeinrichtung (2). Die
Abwischeinrichtung (2) ist mit einem Band
(6) zum Aufbringen eines
Behandlungsfluids (22) auf den Druckkopf
(5), mit einer Benetzungseinrichtung (18)
zur Benetzung des Bands (6) mit dem
Behandlungsfluid (22) und mit einer :
Anpresseinrichtung (10) fiir das Band (6) '
an den Druckkopf (5) ausgebildet, wobei
die Anpresseinrichtung (10) durch eine
Anpresswalze (17) gebildet ist.
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Zusammenfassung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung (1) zum Reinigen eines Druckkopfs (5)
cines Tintenstrahldruckers mit einer Abwischeinrichtung (2). Die Abwischeinrichtung (2)
ist mit einem Band (6) zum Aufbringen eines Behandlungsfluids (22) auf den Druckkopf
(5), mit einer Benetzungseinrichtung (18) zur Benetzung des Bands (6) mit dem Behand-
lungsfluid (22) und mit einer Anpresseinrichtung (10) fiir das Band (6) an den Druckkopf
(5) ausgebildet, wobei die Anpresseinrichtung (10) durch eine Anpresswalze (17) gebildet

ist.

Fiir die Zusammenfassung Fig. 2 verwenden.
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung und ein Verfahren zum Reinigen eines Druckkopfs

cines Tintenstrahldruckers entsprechend den Oberbegriffen der Anspriiche 1 und 32.

Diisen bzw. Diisenplatten von Druckkdpfen von Tintenstrahldruckvorrichtungen neigen
dazu, durch Ansammeln von Tintenresten bzw. deren Aushértungen im Bereich der Dii-
sendffnungen allméhlich zu verschmutzen. Dies erfolgt vor allem durch das Verdunsten
der in den Tinten enthaltenen Lsungsmittel, wodurch schlieBlich getrocknete Tintenreste
an den Diisenplatten zuriickbleiben. Im Fall der Verwendung von Tinte, die mittels UV-
Licht aushirtbar ist, kann es zu einem Aushérten der Tintenreste infolge von Lichteinfall
kommen. Diese Verunreinigungen kinnen zu Beeintréichtigungen der Funktionsweise der

Druckkopfe bzw. einer Beeintrichtigung der Druckqualitét fithren.

Aus dem Dokument US 5,905,514 A ist bereits eine Reinigungsvorrichtung fiir Druckkop-
fo eines Tintenstrahldruckers mit einem Stoffband zum Aufbringen eines Behandlungstlu-
ids auf die Diisenplatte eines Druckkopfs bekannt. Diese Reinigungseinrichtung weist eine
Endlosschleife aus einem Stoffband auf, das {iber mehrere Umlenkwalzen an der Diisen-
platte eines Druckkopfs vorbeigefiihrt wird. Im Bereich der Diisenplatte wird dabei das
Stoffband durch eine gepolsterte Druckplatte an den Druckkopf bzw. die Diisenplatte an-
gedriickt. Das Aufbringen des Behandlungsfluids auf das Stoffband erfolgt durch eine U-
bertragungswalze, die sich in einem Bad aus einem Behandlungsfluid bzw. Reinigungs-
mittel befindet. Uber den obern Zylindermantelbereich der waagrecht ausgerichteten U-
bertragungswalze ist das Stoffband gespannt und wird durch die Drehbewegung der Uber-
tragungswalze angetrieben. Das mit dem Behandlungsfluid getrénkte Stoffband wird
gleichzeitig an die Diisenplatte gedriickt und iiber dessen Oberfliche gezogen, wodurch

eine Reinigung der Diisenplatte bzw. des Druckkopfs erfolgt.
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Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es eine Vorrichtung und ein Verfahren zum
Reinigen eines Druckkopfs eines Tintenstrahldruckers anzugeben, mit dem eine verbes-
serte Reinigungswirkung mit gleichzeitig vermindertem Verbrauch von Betriebsmitteln

erreicht werden kann.

Die Aufgabe der Erfindung wird durch eine Vorrichtung entsprechend den Merkmalen des
Anspruchs 1 gelost. Demnach ist vorgesehen, dass die Vorrichtung zum Reinigen eines
Druckkopfs eines Tintenstrahldruckers eine Abwischeinrichtung umfasst, wobei eine An-
presswalze als Anpresseinrichtung fiir ein Band zum Aufbringen eines Behandlungsfluids
vorgesehen ist. Von Vorteil ist dabei, dass durch die Verwendung einer Anpresswalze bei
gleicher Kraft ein ortlich hoherer Anpressdruck und somit eine verbesserte Reinigungswir-

kung erzielt werden kann.

GemiB einer Weiterbildung der Vorrichtung ist vorgesehen, dass die Benetzungseinrich-
tung fiir das Band mit dem Behandlungsfluid und die Anpresswalze zueinander unmittel-
bar benachbart angeordnet sind. Dadurch wird erreicht, dass das mit dem Behandlungsfluid
benetzte Band nur einen sehr kurzen Weg zwischen der Benetzungseinrichtung und der zur
reinigenden Diisenplatte des Druckkopfs zurticklegen muss, wodurch die Verdunstung des

Behandlungsfluids sehr gering gehalten werden kann.

Weiter ist vorgesehen, dass die Abwischeinrichtung eine Abwickelrolle fiir das Band bzw.
cine Aufwickelrolle fiir das verschmutzte bzw. Behandlungsfluid und Verunreinigungen
tragende Band ausgebildet ist. Dies hat den Vorteil, dass damit stets frisches bzw. unver-
brauchtes Bandmaterial z7um Abwischen bzw. Reinigen des Druckkopfs zur Verfiigung

steht.

GemiB einer alternativen Ausfithrungsvariante wird das Band durch ein Endlosband gebil-
det und umfasst die Abwischeinrichtung weiters einen Schmutzabscheider zum entfernen
von Verunreinigungen von diesem Endlosband. Dies hat den Vorteil einer einfacheren
Wartung der Reinigungsvorrichtung, da ein Wechsel des Bandes weniger oft erforderlich

ist.

In dem weiters vorgesehen ist, dass das Band, die Anpresswalze und die Benetzungsein-

richtung relativ zueinander so angeordnet sind, dass eine der Anpresswalze abgewandte
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erste Bandseite des Bands der Benetzungseinrichtung zugewandt ist, wird der Vorteil er-
zielt, dass dabei das Band nicht von dem Behandlungsfluid durchdrungen werden muss,
damit es auf der Diisenplatte des Druckkopfs aufgetragen werden kann. Da das Band somit
nicht zur Ginze von dem Behandlungsfluid getréinkt werden muss, ist damit eine entspre-

chende Verringerung des Verbrauchs des Behandlungsfluids méglich.

Es ist weiters vorgesehen, dass die Anpresswalze zumindest in einer vertikalen Richtung
verstellbar ausgebildet ist. Dies erlaubt in vorteilhafter Weise ein komplikationsfreies He-
ranfiihren der Druckképfe an die Anpresswalze der Abwischeinrichtung, indem der
Druckkopf zunichst iiber der Anpresswalze positioniert wird und diese sodann durch eine
nach oben in vertikaler Richtung erfolgende Bewegung gegen die Diisenplatte gedriickt

wird.

Die Benetzungseinrichtung wird Vorteilhafterweise durch eine Wanne und eine in dieser
Wanne angeordnete Ubertragungswalze gebildet. Weiters ist vorgesehen, dass ein einem
unteren Scheitel der Ubertragungswalze benachbarter erster Bereich der Ubertragungswal-
ze mit dem Behandlungsfluid und ein einen oberen Scheitel der Ubertragungswalze be-
nachbarter zweiter Bereich der Ubertragungswalze mit dem Band in Kontakt steht. Das
Band wird somit nicht durch die Wanne mit dem Behandlungsfluid hindurchgefiithrt und
somit auch nicht zur Ginze von dem Behandlungsfluid durchdrungen, wodurch eine ent-
sprechend genauere Dosierung bei der Aufbringung des Behandlungsfluids auf das Band

moglich ist.

Vorteilhaft ist auch, dass die Benetzungseinrichtung mit einer Niveauregelung fiir das Be-
handlungsfluid ausgebildet ist. Dies erlaubt eine Einstellung bzw. Regelung des Niveaus
des Behandlungsfluids in der Wanne der Benetzungseinrichtung, sodass stets eine gleich-

mibige Benetzung des Bandes gewihrleistet ist.

Weitere Ausfilhrungsvarianten der Abwischeinrichtung sehen vor, dass die Niveaurege-
lung einen Sensor zur Messung des Niveaus des Behandlungsfluids in der Wanne und ein
Ventil zur Steuerung einer Zufithrmenge des Behandlungsfluids in diese Wanne umfasst
bzw. dass der Sensor mit einem Schwimmer zur Erfassung des Behandlungsfluidniveaus
verbunden ist. Dies hat den Vorteil, dass damit ein automatisier Betrieb der Abwischein-

richtung méglich ist.
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In dem gemsB einer alternativen Ausfiihrungsvariante die Anpresswalze durch die Uber-
tragungswalze gebildet ist wird der Vorteil eines einfacheren Aufbaus der Abwischein-
richtung erzielt und gleichzeitig erreicht, dass das mit dem Behandlungsfluid benetzte
Band zwischen dem Ort seiner Benetzung und der Diisenplatte einen entsprechenden kiir-
zeren Weg zuriickzulegen hat. Unerwiinschte Verluste von Behandlungsfluid konnen somit

verringert werden.

Fine weitere alternative Ausfihrungsform der Reinigungsvorrichtung bzw. der Abwisch-
vorrichtung besteht darin, dass die Benetzungseinrichtung durch einen Spriihbalken mit
einer Sprithpumpe gebildet ist, wobei der Sprithbalken beziiglich der Anpresswalze parallel
ausgerichtet ist. Durch das Aufbringen des Behandlungsfluids mit Hilfe einer Sprithpumpe
ist eine sehr genaue Dosierung der auf das Band aufzubringenden Menge des Behand-

lungsfluids moglich.

GemaB einer Weiterbildung der Abwischeinrichtung ist vorgesehen, dass der Sprithbalken
einem mit dem Band in Beriihrung stehenden Teil der Anpresswalze unmittelbar gegenii-
berliegend angeordnet ist. Weiters ist vorgesehen, dass der Sprithbalken beziiglich der Be-
wegungsrichtung des Bandes unmittelbar vor einem oberen Scheitel der Anpresswalze
angeordnet ist. Der Weg des mit dem Behandlungsfluid benetzten Bandes zwischen dem
Ort seiner Benetzung und der Diisenplatte ist somit besonders kurz und sind somit Verluste

durch Verdunstung von Behandlungsfluid besonders gering.

Die Abwischeinrichtung der Reinigungseinrichtung ist weiters mit ¢inem Antrieb, der zu-
mindest an der Aufwickelrolle oder an einer vor der Aufwickelrolle angeordneten Um-
lenkwalze angreift, versehen, wobei eine Bandvorschubgeschwindigkeit mit einem Wert
aus einem Bereich zwischen 0,5 cm/sec bis 5 cm/sec vorgesehen ist. Die Bandvorschubge-
schwindigkeit wird bevorzugt mit einem Wert von 1,5 cm/sec gewdhlt. Dies hat den Vor-
teil, dass damit fiir das Behandlungsfluid eine ausreichend lange Einwirkzeit auf der Dii-

senplatte bei einem trotzdem raschen Abwischvorgang mo glich ist.

Als Werkstoff fiir das Band ist vorgesehen, dass dieser aus Naturfasern oder Kunststofffa-
sern besteht. Dies hat den Vorteil, dass eine ausreichend gute Aufnahme bzw. Tragféhig-

keit fiir das Behandlungsfluid mit derartigen Bandern méglich ist, wobei gleichzeitig ZWi-
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schen den Fasern Zwischenriume zur Aufnahme von Schmutzpartikeln zur Verfiigung

stehen und somit eine gute Abwischwirkung erreicht werden kann.

Das Band der Abwischeinrichtung weist eine Breite auf, deren Wert zumindest gleich grofs
ist der Breite der Druckkopfanordnung aus zumindest zwei oder mehreren Druckkdpfen.
Dies hat den Vorteil, dass damit ein Abwischen fiir alle Druckkopfe einer Druckkopfan-
ordnung gleichzeitig erfolgen kann und somit der Reinigungsvorgang entsprechend rasch

durchgefiihrt werden kann.

Die Anpresswalze und/oder die Ubertragungswalze der Abwischeinrichtung besteht vor-
zugsweise aus einem mit einem weicheren Material beschichteten Stahikern. Fiir die Aus-
bildung des Werkstoffs im Bereich der Zylindermantelflache sind Werkstoffe, wie z.B.
Gummi, Kautschuk und EPDM-Synthesekautschuk vorgesehen. Der Wert der Shore-Hérte
des Werkstoffs im Bereich der Zylindermantelfliche liegt dabei in einem Bereich zwischen
10 und 20. Bevorzugt wird ein Wert der Shore-Hrte von 15. Von Vorteil ist dabei, dass
mit diesen weichen Beschichtungen zumindest geringfiigige Unebenheiten an den Druck-
platten ausgeglichen werden konnen und somit eine gleichméBigere Verteilung des An-

pressdrucks gegen die Diisenplatte erreicht werden kann.

Gemii einer Weiterbildung der Vorrichtung zur Reinigung des Druckkopfs umfasst diese
neben der Abwischeinrichtung auch eine Diisenspiilstation mit einer Auffangwanne. Diese
ist dazu vorgesehen, dass durch Ausdriicken von Tinten durch die Disen der Diisenplatte
eingetrocknete Tintenreste ausgedriickt und die Diisen somit gespiilt bzw. wieder freigelegt
werden konnen. Von Vorteil ist dabei, dass damit auch Verschmutzungen bzw. eingetrock-
nete Tintenreste entfernt werden konnen, die durch die Abwischvorrichtung alleine nicht

erreichbar sind bzw. nicht entfernt werden kdnnen.

GemaB einer Weiterbildung der Diisenspiilstation ist diese mit einem Troptband ausgebil-
det, wobei eine obere Tropfbandkante bzw. die Langserstreckung des Tropfbands beziig-
lich der Anpresswalze parallel ausgerichtet ist. Dies hat den Vorteil, dass damit sich beim
Ausdriicken von Tinte aus den Diisen an der Unterseite des Druckkopfs bzw. der Diisen-

platte bildende Tropfen von Tinte tiber das Tropfband abgeleitet werden konnen.
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Weiters ist vorgesehen, dass die obere Tropfbandkante zumindest beziiglich einer vertika-
len Richtung verstellbar ist. Dies hat den Vorteil, dass damit das Tropfband bzw. dessen
obere Tropfbandkante sehr nahe an die Diisendffnungen positioniert werden kann und so-

mit eine optimale Ableitung von fliissigen Tintenresten von der Diisenplatte moglich ist.

Das Tropfband kann aus Werkstoffen, wie z.B. Metall, Kunststoff oder Glas, hergestellt
werden. Als Dicke des Tropfbands wird ein Wert aus einem Bereich zwischen 0,005 mm
bis 0,5 mm, bevorzugt 0,1 mm, gewihlt. Vorteilhaft ist dabei, dass mit derartigen Tropf-
bindern praktisch keine Tintenreste an der oberen Tropfbandkante haften bleiben und so-

mit deren einwandfreie Funktionsweise tiber sehr lange Zeit gewéhrleistet bleibt.

Das Tropfband ist zwischen zwei Tropfbandhaltern eingespannt, die an jeweils einander
beziiglich der Langserstreckung des Tropfbandes gegeniiberliegenden Endbereichen der
Diisenspiilstation angeordnet sind. Damit kann auf einfache Weise die obere Tropfband-

kante in die Form einer nahezu exakten Geraden gebracht werden.

Die beiden Tropfbandhalter sind mit dem Tropfband mit einer Stelleinrichtung verbunden,
wobei das Tropfband durch die Stelleinrichtung zwischen einer Arbeitsstellung und einer
Ruhstellung hin und her bewegt werden kann. In seiner Arbeitsstellung befindet sich das
Tropfband in einer liber den oberen Rand des Spiilstationsgehauses iiberstehenden Positi-
on, wihrend das Tropfband in seiner Ruhestellung in dem Spiilstationsgehduse versenkt
ist. Damit wird in vorteilhafter Weise die Gefahr einer Beschiidigung des Tropfbandes

weitestgehend vermieden.

Es ist weiters vorgesehen, dass das Tropfband durch die Stelleinrichtung stets in einer zu-
mindest annihernd vertikal ausgerichteten Stellung gefiihrt wird. D.h. das Tropfband be-
findet sich in der Arbeitsstellung, in der Ruhestellung, als auch wihrend des Wechsels
zwischen der Arbeitsstellung und der Ruhestellung stets in einer vertikal ausgerichteten
Stellung. Dies hat den Vorteil, dass damit vermieden wird, dass Tintenreste sich an der

oben Tropfbandkante ansammeln und diese allméhlich verschmutzen.

Gemib einer Weiterbildung der Reinigungsvorrichtung ist vorgesehen, dass die Tropf-
bandhalter mit einer Justiereinrichtung ausgebildet sind, sodass die Arbeitsstellung des

Tropfbands bzw. die Position der oberen Tropfbandkante beziiglich der vertikalen Rich-

i
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tung einstellbar bzw. justierbar ist. Von Vorteil ist dabei, dass das Tropfband bzw. dessen
oberen Tropfbandkante sehr nahe an die Diisen angestellt werden konnen und somit eine

optimale Ableitung von Tintenresten gewéhrleistet ist.

Mit der Stelleinrichtung fiir das Tropfband ist weiters eine Abdeckung verbunden, wobei
in der Ruhestellung des Tropfbands die Offnung fiir das Tropfband in dem Spiilstationsge-
hause durch diese Abdeckung lichtdicht verschlossen wird. Dies hat den Vorteil einer ein-
fachen Mechanik fiir die gleichzeitige Bewegung des Tropfbandes und der Abdeckung, mit
der durch eine einfache Drehbewegung der Stelleinrichtung sowohl das Versenken des
Tropfbands in dem Spiilstationsgehéuse als auch das VerschlieBen der entsprechenden

Offnung fiir das Tropfband in dem Spiilstationsgehduse erreicht werden kann.

Die Aufgabe der Erfindung wird eigenstindig auch durch das Verfahren entsprechend den
Merkmalen des Anspruchs 32 gelost. Von Vorteil ist dabei, durch die Verwendung einer
Anpresswalze bei gleichem Kraftaufwand ein ortlich hoherer Anpressdruck des fiir die
Reinigung verwendeten Bandes erreichbar ist, als es bei der Verwendung ciner Fbenen

4
Anpressplatte moglich wire.

Als eine weitere vorteilhafte Mafnahme des Verfahrens ist vorgesehen, dass vor dem An-
driicken des Bandes an die Diisenplatte die Diisen durch Ausdriicken von Tinte gespiilt
werden. Damit wird erreicht, dass auch Verunreinigungen bzw. eingetrocknete Tintenreste,
die sich in den Diisendffnungen befinden und durch Abwischen nicht erreichbar sind, ent-

fernt werden konnen.

Von Vorteil ist weiters, dass zum Spiilen der Diisen diese iiber der oberen Tropfbandkante
des zumindest anniihernd vertikal ausgerichteten Tropfbands positioniert werden, wobei
der Abstand zwischen den Diisen und der oberen Tropfbandkante mit einem Wert zwi-
schen 0,005 mm bis 1 mm, bevorzug mit einem Wert von 0,5 mm gewéhlt wird. Dadurch
wird erreicht, dass auf der Diisenplatte praktisch keine Tropfen von fliissiger Tinte bzw.
nur Tropfen sehr geringer Gréfe haften bleiben. Es wird somit vermieden, dass beim nach-
folgenden Reinigen mit der Abwischeinrichtung durch die fliissigen Tintenreste das Be-

handlungsfluid unnétigerweise verdiinnt und dessen Wirkung gemindert wird.
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Es ist weiters vorgesehen, dass eine der Anpresswalze abgewandte erste Bandseite des
Bandes durch die Benetzungseinrichtung mit dem Behandlungsfluid benetzt wird. Vorteil-
haft ist dabei, dass damit ein geringerer Verbrauch von Behandlungsfluid erreicht werden
kann, da das zu benetzende Band nicht iiber seine gesamte Dicke mit dem Behand-

lungsfluid getréinkt bzw. durchtréinkt werden muss.

Zum besseren Verstindnis der Erfindung wird diese anhand der nachfolgenden Figuren

ndher erldutert.
Es zeigen in schematisch vereinfachter Darstellung:

Fig. 1 eine Vorrichtung zum Reinigen eines Druckkopfs eines Tintenstrahldruckers,

bestehend aus einer Abwischeinrichtung, perspektivisch dargestellt;

Fig. 2 eine Seitenansicht eines Details der Vorrichtung zum Reinigen eines Druck-

kopfs eines Tintenstrahldruckers gemdB Fig. 1 mit einer Diisenspiilstation;
Fig. 3 ein Detail der Diisenspiilstation, geméh Fig. 2. in geschlossenem Zustand,;

Fig. 4 ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel einer Abwischeinrichtung einer Vorrichtung

zum Reinigen eines Druckkopfs eines Tintenstrahldruckers;

Fig. 5 ein Ausfiihrungsbeispiel einer Abwischeinrichtung einer Vorrichtung zum Rei-
nigen eines Druckkopfs eines Tintenstrahldruckers mit einem durch ein End-

losband gebildeten Band;

Fig. 6 ein Ausfiihrungsbeispiel der Abwischeinrichtung der Vorrichtung zum Reini-
gen eines Druckkopfs eines Tintenstrahldruckers mit einer durch einen Sprith-

balken gebildeten Benetzungseinrichtung;

Fig. 7 ein weiteres Austiihrungsbeispiel der Abwischeinrichtung mit einer durch ein

Benetzungsrohr gebildeten Benetzungseinrichtung.

Einfiihrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfiihrungstormen
gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen versehen

werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngemal

NACHGERE.CHT |

H

N2003/14000



e LN ] X2 o8 .

.

s o ¢ o

. .
.

LA X N7
so0a
(XL X
ses e
ccse
L XN
sesee

.
L]
] [ ]
.

LR ] e LR ] ev s .0 eene

auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen iiber-
tragen werden kénnen. Auch sind die in der Beschreibung gewihlten Lageangaben, wie
z.B. oben, unten, seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur
bezogen und sind bei einer Lagednderung sinngemaB auf die neue Lage zu libertragen.
Weiters kénnen auch Einzelmerkmale oder Merkmalskombinationen aus den gezeigten
und beschriebenen unterschiedlichen Ausfiihrungsbeispielen fiir sich eigensténdige, erfin-

derische oder erfindungsgeméfie Losungen darstellen.

Die Fig. 1 zeigt eine Vorrichtung 1 zum Reinigen eines Druckkopfs eines Tintenstrahldru-

ckers, bestehend aus einer Abwischeinrichtung 2.

Die Vorrichtung 1 ist seitlich an einem Drucktisch eines Tintenstrahldruckers (nicht darge-
stellt) angeordnet und befindet sich knapp unterhalb des Bewegungsbereichs einer Druck-
kopfanordnung 3, die von einem Druckkopfschlitten (nicht dargestellt) entsprechend der
Schlittenbewegungstichtung 4 tiber den Drucktisch als auch die Vorrichtung 1 bewegt
werden kann. Dabei ist vorgesehen, dass die Druckkopfanordnung 3 mehrere Druckkdpfe
5 umfasst. Die Abwischeinrichtung 2 weist ein Band 6 auf, das von einer Abwickelrolle 7
iiber mehrere Umlenkwalzen 8 bis zu einem oberen Scheitel 9 einer Anpresseinrichtung 10
gefiihrt wird. Von dem Scheitel 9 bzw. der Anpresseinrichtung 10 gelangt das Band 8
schlieBlich iiber weitere Umlenkwalzen 11 zu einer Aufwickelrolle 12. Aus Griinden der
besseren Ubersichtlichkeit ist das Band 6 in der Fig. 1 nur durch einen schmalen Streifen
dargestellt. Das Band 6 hat eine Breite 13, deren Wert zumindest gleich grof} bzw. gering-
fiigig grofer ist, als der Wert einer Breite 14 der Druckkopfanordnung 3.

Soll nun eine Reinigung der Druckképfe 5 erfolgen, so wird die Druckkopfanordnung 3 in
Richtung der Schlittenbewegungsrichtung 4 in Richtung auf den seitlichen Rand des
Drucktisches hin bzw. tiber diesen seitlichen Rand hinaus bewegt, sodass die Druckkdpfe 5
iiber der Vorrichtung 1 bzw. der Abwischeinrichtung 2 zu stehen kommen. Ohne Ein-
schriinkung der Allgemeinheit wird dabei angenommen, dass der Drucktisch waagrecht
ausgerichtet ist, sodass Diisenplatten 15 der Druckképfe 5 senkrecht nach unten weisen.
Durch die Anpresseinrichtung 10 wird das Band 6 von unten her gegen die Diisenplatten
15 gedriickt, wobei das Band 6 gleichzeitig tiber die Oberfliche der Diisenplatten 15 glei-
tet. Dies wird einerseits dadurch erreicht, dass das Band in einer Bewegungsrichtung 16

entsprechend einer Bewegung von der Abwickelrolle 7 hin zu der Aufyyickelrolle 12 gezo-
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gen wird und andererseits die Druckkopfanordnung 3 in einer der Bewegungsrichtung 16
des Bandes 6 entgegengesetzten Richtung relativ zu der Anpresseinrichtung 10 bzw. der

Vorrichtung 1 bewegt wird.

Um ein moglichst exaktes und komplikationsfreies Heranfithren des Scheitels 9 der An-
presseinrichtung 10 an die Diisenplatten 15 der Druckképfe 5 zu erreichen, ist zusétzlich
vorgesehen, dass die Anpresseinrichtung 10 in vertikaler Richtung verstellbar ist. Die An-
presseinrichtung 10 ist durch eine Anpresswalze 17 tiber die das Band 6 abrollt gebildet.
Der Anpresswalze 17 ist eine Benetzungseinrichtung 18 beziiglich der Bewegungsrichtung
16 des Bandes 6 vorgeordnet, wobei die Benetzungseinrichtung 18 und die Anpresswalze

17 zueinander unmittelbar benachbart sind.

Die Fig. 2 zeigt eine Seitenansicht eines Details der Vorrichtung 1 zum Reinigen eines

Druckkopfs eines Tintenstrahldruckers gemah Fig. 1.

GemiB diesem Ausfiihrungsbeispiel umfasst die Vorrichtung 1 neben der Abwischein-
richtung 2 noch eine Diisenspiilstation 19 mit einer Auffangwanne 20. Die Diisenspiilstati-
on 19 erlaubt das Auffangen und Ableiten von aus Diisen der Diisenplatte 15 des Druck-

kopfs S ausgestoBenen Tinte 21 bzw. von mit der Tinte 21 ausgespiilten Verunreinigungen.

Die Reinigung der Diisenplatte 15 des Druckkopfes 5, durch die Abwischeinrichtung 2
erfolgt mit Hilfe eines durch das Band 6 aufgebrachten Behandlungsfluids 22 das durch die
Benetzungseinrichtung 18 auf das Band 6 aufgebracht wird. Die Benetzungseinrichtung 18
ist dabei zu der Anpresswalze 17 bzw. der Anpresseinrichtung 10 unmittelbar benachbart
angeordnet. Dadurch wird die Entfernung zu dem Scheitel der Anpresseinrichtung 10
moglichst kurz gehalten, wodurch eine tiberméBige Verdunstung bzw. ein tibermafiger

Verbrauch des Behandlungsfluids 22 moglichst gering gehalten werden kann.

Die Benetzﬁngseimichtung 18 wird durch eine Wanne 23 und eine in dieser Wanne 23
angeordnete Ubertragungswalze 24 gebildet. Die Wanne 23 ist mit dem Behandlungsfluid
22 soweit gefiillt, dass ein einem unteren Scheitel 25 der Ubertragungswalze 24 benach-
barter erster Bereich 26 mit dem Behandlungsfluid 22 in Kontakt steht. Andererseits steht
cin einem oberen Scheitel 27 benachbarter Bereich 28 in der Ubertragungswalze 24 mit

dem Band 6 in Kontakt. Durch die Bewegung des Bandes 6, entsprechend der Bewegungs-
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richtung 16, wird die Ubertragungswalze 24 in Drehung versetzt und nimmt so Behand-
lungsfluid 22 aus der Wanne 23 auf und tibertrigt dieses auf das Band 6. Mit dem Band 6
wird das Behandlungsfluid 22 schlieBlich auf die Diisenplatte 15 des Druckkopfs 5 iiber-
tragen. Wie aus Fig. 2 zu ersehen ist, ist eine der Anpresswalze 17 abgewandte, erste
Bandseite 29 des Bands 6 der Benetzungseinrichtung 18 bzw. der Ubertragungswalze 24
zugewandt. Da diese erste Bandseite 29 gleichzeitig jene Seite des Bandes 6 ist, die
schlieBlich an die Diisenplatte 15 des Druckkopfs 5 gedriickt wird, ist dadurch die erfor-
derliche Benetzung des Bandes 6 mit dem Behandlungsfluid 22 zusitzlich reduziert. Das
Band 6 braucht nimlich nicht zur Ginze mit dem Behandlungsfluid 22 getréinkt zu werden,
bzw. von dem Behandlungsfluid durchdrungen zu werden, da es zum Benetzen der Diisen-

platte 15 auf der ersten Bandseite 29 des Bandes 6 verbleiben kann.

Nachtrag zu erste Bandseite 29 Aufgrund dessen, dass das Band 6 nicht von dem Behand-
lungsfluid 22 durchdrungen werden muss, damit es auf der Diisenplatte 15 des Druckkopfs
5 aufgetragen werden kann, ist es auch moglich, das Band 6 aus einem fliissigkeitsdichten
Werkstoff herzustellen. Als Band 6 kénnte beispielsweise eine Folie, die einseitig mit ei-
nem Gewebe oder einem Filz beschichtet ist, verwendet werden. Von Vorteil ist dabei,
dass damit Verluste von Behandlungsfluid 22 durch dessen unerwiinschte Verdunstung
weiter reduziert werden konnen. Als Werkstoff fiir das Band 6 kénnen sowohl Naturfasern
als auch Kunststofffasern verwendet werden. Von Vorteil erweisen sich insbesondere Ge-

webe, wie z.B. Polyestertiicher.

Die Benetzungseinrichtung 18 verfiigt weiters iiber eine Niveauregelung 30 zur Regelung
des Befiillungsgrades der Wanne 23 mit dem Behandlungsfluid 22. Die Niveauregelung ist
dazu mit einem Sensor 31, der mit einem Schwimmer 32 zur Erfassung eines Behand-
lungsfluidniveaus verbunden ist, ausgestattet. Durch Ansteuerung eines Ventils 33 ist es
mdglich, durch die Niveauregelung 30 eine Zufihrmenge des Behandlungsfluids in die
Wanne 23 zu steuern. Durch die Regelung des Behandlungsfluidniveaus kann die Grofle
des ersten Bereichs 26 der Ubertragungswalze der mit dem Behandlungsfluid 22 in Kon-
takt steht, veréindert werden, wodurch in der Folge die Menge des von der Ubertragungs-

walze 24 auf das Band 6 aufgebrachten Behandlungsfluids verdndert wird.

Bei der Anpresswalze 17 ist vorgesehen, dass diese aus einem mit einem weichen Material

{iberzogenen Stahlkern hergestellt ist. Die Anpresswalze 17 ist dazu im Bereich ihrer Zy-
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lindermantelfliche aus einem Werkstoff, wie z.B. Gummi oder Kautschuk, beschichtet.
Bevorzugt wird dazu eine Beschichtung aus EPDM-Synthesekautschuk verwendet. Die
Shore-Hirte des Werkstoffs im Bereich der Zylindermantelflache soll dabei einen Wert aus
einem Bereich von 10 bis 20 haben. Bevorzug wird ein Wert der Shore-Hérte von 15. In-
dem die Anpresswalze 17 in ihrem Bereich ihrer Zylindermantelfléche mit einem ver-
gleichsweise weichen Werkstoff beschichtet ist, wird vorteilhafter Weise erreicht, dass
auch bei eventuell vorhandenen Unebenheiten infolge von Verschmutzungen an der Dii-
senplatte 15 ein moglichst gleichmaBig verteilter Anpressdruck des Bandes 6 gegen die

Diisenplatte 15 erreicht werden kann.

7Zum Vorschub des Bandes 6 entsprechend der Bewegungsrichtung 16, ist an der vor der
Aufwickelrolle 12 angeordneten Umlenkwalze 11 ein Antrieb (nicht dargestellt) vorgese-
hen, mit dem eine Bandvorschubgeschwindigkeit mit einem Wert aus einem Bereich von
0,5 cm/sec. bis 5 cm/sec. eingestellt werden kann. Als bevorzugter Wert fiir die Bandvor-
schubgeschwindigkeit werden 1,5 cm/sec. gewhlt. Die Druckkdpfe 5 werden wihrenddes-
sen durch den Druckkopfschlitten mit einer Schlittengeschwindigkeit von ca. 1 cm/sec. in

der Bewegungsrichtung 16 des Bandes 6 entgegengesetzter Richtung bewegt.

Wie bereits ausgefithrt worden ist, umfasst dic Vorrichtung 1 neben der Abwischeinrich-
tung 2 auch die Diisenspiilstation 19. Diese ist dazu vorgeschen, Verunreinigungen bzw.
eingetrocknete Tintenreste, durch die eine Diise 41 der Diisenplatte 15 verstopft ist, durch
Anlegen eines Uberdrucks aus der Diise 41 zu entfernen. Die Diisenspiilstation 19 ist dazu
derart ausgebildet, dass die ausgestofenen Verunreinigungen bzw. die iiberschiissigen
Tintenreste mit der Tinte 21 von der Diisenplatte 15 abgeleitet bzw. entfernt werden kon-
nen. Die Diisenkopfspiilstation 19 ist dazu mit einem Tropfband 42 ausgebildet. Gemall
der Darstellung in Fig. 2 ist die Diisenspiilstation 19 mit zwei nebeneinander liegenden
Tropfbandern 42 ausgebildet. Damit konnen in vorteilhafter Weise gleichzeitig zwei Rei-
hen nebeneinander liegender Druckkopfe 5 tiber entsprechenden Tropfbéndern 42 gespiilt
werden. Ebenso wie die Anpresswalze 17 bzw. deren Scheitel 9, ist das Tropfband 42
waagrecht ausgerichtet. Eine obere Tropfbahnkante 43 bzw. eine Lingserstreckung des
Tropfbands 42 ist parallel beziiglich der Anpresswalze 17 ausgerichtet. Das Tropfband 42
befindet sich auBerdem in einer zumindest annihernd vertikalen Lage. Indem die obere

Tropfbandkante 43 méglichst nahe an die Diise 41 herangefiihrt wird, wird erreicht, dass
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sich an der Diisenplatte 15 bildende Tropfen von Tinte 21, sobald diese mit der oberen
Tropfbandkante 43 in Beriihrung kommen, tiber das Tropfband 42 abgeleitet werden und
sodann in der Auffangwanne 20 angesammelt bzw. abgeleitet werden kdnnen. Dieses Ab-
leiten der sich an der Unterseite der Diisenplatten 15 bildenden Tropfen von Tinte 21 er-
weist sich auch deshalb als giinstig, da dadurch vermieden wird, dass Schmutzpartikel mit
einem Teil der Tinte wieder in die Diise 41 zuriickgesogen werden konnen. Dazu ist au-
Berhalb vorgesehen, dass die obere Tropfbandkante 43 zumindest beziiglich einer vertika-

len Richtung verstellbar ist.

Zum Spiilen der Diisen 41 werden die Druckkopfe 5 der Druckkopfanordnung 3 tiber der
Diisenspiilstation positioniert, wobei die Druckkopfanordnung 3 in Schlittenbewegungs-
richtung 4 soweit bewegt wird, dass die Diisen 41 mdglichst genau tiber der oberen Tropf-
bandkante 43 zu stehen kommen. Die Positionierung des Tropfbands 42 ist dabei so vorge-
sehen, dass ein Abstand 44 zwischen den Diisen 41 und der oberen Troptbandkante 43
einen Wert zwischen 0,005 mm bis 1 mm hat. Vorzugsweise wird ein Wert des Abstands
44 von 0,5 mm gewihlt. Beim Spiilen der Diise 41 durch Auspressen von Tinte 21 bildet
sich an der Diisenplatte im Bereich der Diise 41 ein allmédhlich anwachsender Tropfen von
Tinte 21, der schlieBlich mit dem Tropfband 42 in Kontakt kommt und infolge der auf die
Tinte 21 einwirkenden Schwetkraft und die Kohdsion zwischen dem Tropfband 42 und der
Tinte 21 nach unten gezogen wird und iiber das Tropfband 42 in die Auffangwanne 20
abgeleitet wird. Bei dem Tropfband 42 handelt es sich um ein Band aus einem Werkstoff,
wie z.B. Metall, Kunststoff oder Glas. Diese ist mit einer Dicke 45 mit einem Wert aus
einem Bereich zwischen 0,05 bis 0,5 mm gefertigt. Bevorzugt wird als Tropfband 42 ein
Stallband mit einer Dicke 45 von 0,1 mm verwendet. Das Tropfband 42 ist parallel zur
Anpresswalze 17 ausgerichtet und erstreckt sich ebenso wie in die Anpresswalze 17 zu-
mindest iiber die Breite 14 der Druckkopfanordnung 3 (siehe Fig. 1). An einander beziig-
lich der Langserstreckung des Tropfbandes 42 gegeniiberliegenden Endbereichen der Di-
senspiilstation 19 ist jeweils ein Tropfbandhalter 46 angeordnet. Zwischen diesen beiden
Tropfbandhaltern 46 ist das Tropfband 42 eingespannt und kann somit der oberen Tropf-
bandkante 43 sehr genau positioniert werden. Die Tropfbandhalter 46 sind dazu jeweils mit
einer Justiereinrichtung 47 in ihrer vertikalen Lage verstellbar und kann dadurch der ge-
wiinschte Abstand 44 zwischen der oberen Tropfbandkante 43 und der Diise 41 genau ein-

gestellt werden.

[NACHGET- i

N2003/14000



L X s o (X} LX)
* L] L]
.

saes
[ XX NS
LA XN
XY X
L X NN ]
LE XN ]
coe s
cewves

[ ] L]
‘e L X o0 ets o0 (A XN

-14-

Die Anordnung aus den Justiereinrichtungen 47, den Troptbandhaltern 46 und dem Tropf-
band 42 ist durch ein Stellgetriebe bzw. eine Stelleinrichtung 48 zwischen einer aus einem
Spiilstationsgehiuse 49 ausgeschwenkten Arbeitsstellung und einer in dieses Spiilstations-
gehiuse versenkten Ruhestellung hin und her bewegbar. In seiner Arbeitsstellung befindet
sich das Tropfband in einer iiber den oberen Rand des Spiilstationsgehéuses 49 iiberste-
henden Stellung, sodass die obere Tropfbandkante 43 von der Diise 41 mit dem ge-
wiinschten Abstand 44 distanziert ist. Seine Ruhestellung erreicht das Tropfband, indem
diese durch die Stelleinrichtung in das Spiilstationsgehduse 49 versenkt wird. Die Stellein-
richtung 48 ist gemiB dem Ausfithrungsbeispiel, wie in Fig. 2 dargestellt, durch zwei Stell-
scheiben 50, wovon jeweils eine in den beiden beziiglich der Lingserstreckung des Tropf-
bands gegeniiberliegenden Endbereichen drehbar angeordnet ist, gebildet. Die Justierein-
richtungen 47 mit den Tropfbandhaltern 46 und dem Tropfband 42 sind beziiglich einer
waagrecht ausgerichteten Achse 41 exzentrisch an der Stellscheibe 50 befestigt. Die Stell-
einrichtung 48 verfiigt weiters iiber ein Ausgleichsgetriebe (nicht dargestellt), das mit den
Tropfbandhaltern 46 verbunden ist und bewirkt, dass das Tropfband 42 stets in zumindest
anndhernd vertikal ausgerichteter Stellung gehalten wird. Die obere Tropfbandkante 43
wird dadurch stets frei von Tinte 21 gehalten. Zwischen den beiden Stellscheiben 50 der
Stelleinrichtung 48 ist mit der Stelleinrichtung 48 auch eine Abdeckung 52 verbunden. Die
Abdeckung 52 ist an einem dem Tropfband 42 abgewandten Bereich der Stellscheiben 50
befestigt und ebenfalls exzentrisch beziiglich der Achse 51 angeordnet. Werden nun die
Stellscheiben 40 der Stelleinrichtung 48 verdreht, so wird das Tropfband 42 in das Spiil-
Stationsgeiléiuse 49 durch dei Abdeckung 52 hineingeschwenkt, wéhrend sich gleichzeitig
die Abdeckung 52 nach oben bewegt und schlieBlich eine Offaung 53 fiir das Tropfband
42 in dem Spiilstationsgehéuse 49 verschlossen wird. Die Abdeckung 52 ist so geformt,
dass die Offnung 53 in dem Spiilstationsgehéuse 49 durch diese lichtdicht verschlossen
werden kann. Dadurch wird in hohem MaBe vermieden, dass es im Inneren der Diisenspiil-
station 19 zu einem unerwiinschten lichtinduzierten Aushérten von Tintenresten kommit.
Die Stelleinrichtung 48 kann selbstverstindlich auch in einer anderen Weise als durch
Stellscheiben 50 ausgebildet sein. So konnte die Stelleinrichtung 48 auch nur eine rein
vertikale Bewegung mit dem Tropfband 42 ausfiihren und derart das Tropfband 42 durch
die Offnung 53 in dem Spiilstationsgehduse in die Arbeitsstellung nach oben ausfahren

bzw. durch die Offnung 43 wieder in das Innere der Diisenspiilstation 19 versenken. Eben-
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so wire fiir die Abdeckung 52 beispielsweise eine nur in seitlicher Richtung verschiebbare

Abdeckplatte als alternative Ausfithrungsform mdglich.
Die Fig. 3 zeigt ein Detail der Diisenspiilstation 19, gemil Fig. 2.

Das Spiilstationsgehiuse 49 der Diisenspiilstation 19 ist in dieser Darstellung in seiner ge-
schlossenen Stellung gezeigt. Die Tropfbinder 42 befinden sich dabei in ihrer Ruhestel-
lung, d.h. in das Spiilstationsgehduse 49 hineinversenkt. Die Offnungen 53 fiir die Tropf-
binder 42 sind durch die nun hochgeklappten Abdeckungen 52 verschlossen. Ein Lichtein-
fall in das Innere der Diisenspiilstation 19, von den UV-Lampen, die beim Betrieb des
Tintenstrahldruckers mit UV-trocknenden Tinten zum Einsatz kommen, wird somit ausrei-
chend verhindert, sodass ein Antrocknen von in der Diisenspiilstation 19 verbliebenen

Tintenresten weitestgehend vermieden werden kann.

Die Fig. 4 zeigt ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel einer Abwischeinrichtung 2 einer Vor-
richtung 1 zum Reinigen eines Druckkopfs eines Tintenstrahldruckers. Das Band 6 wird
zundchst iiber die Umlenkrolle 8 zur Benetzungseinrichtung 18 gefiihrt, wo es tiber die
Ubertragungswalze 24 gelenkt wird. Die Benetzungseinrichtung 18 kann dabei von dem
Band 6 derart umschlungen sein, dass das Band 6 iiber einen seitlichen oder unten liegen-
den Bereich der Wanne 23 hinweggleitet. Anschliefend bewegt sich das Band 6 entspre-
chend der Bewegungsrichtung 16 weiter iiber die Umlenkwalze 11 hin zu der Aufwickel-
rolle 12 (siehe Fig. 1). Gemil diesem Ausfithrungsbeispiel bildet die Ubertragungswalze
- 24 gleichzeitig auch die Anpresswalze 17. Die Wanne 23 der Benetzungseinrichtung 18 ist
mit dem BehandlungsﬂuidVQZ gefiillt, sodass die Ubertragungswalze 24 von dem Behand-
lungsfluid 22 benetzt werden kann. Wird nun das Band 6 {iber die Ubertragungswalze 24
bzw. Anpresswalze 17 gezogen, so wird diese in Drehbewegung versetzt und iibertrégt
dabei Behandlungsfluid 22 aus der Wanne 23 auf das Band 6. Das so mit dem Behand-
lungsfluid 22 benetzte bzw. getrinkte Band 6 wird sodann im Bereich des Scheitels 9 der
Anpresswalze 17 von unten her gegen die Druckplatte 15 des Druckkopfs 5 einer Druck-
kopfanordnung 3 gedriickt. Gleichzeitig gleitet das Band 6 entsprechend der Bewegungs-
richtung 16 iiber die Oberfliche der Diisenplatte 15, wodurch Schmutzpartikel von dem
Band 6 mitgenommen und so von der Diisenplatte 15 entfernt werden. Als Behand-
lungsfluid 22 wird ein Reinigungs- oder Losungsmittel verwendet, wodurch es bei dem

Benetzen der Druckplatte 15 zu einem teilweisen Auflsen von angetrockneten Tintenres-
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ten kommt. Indem die Anpresswalze 17 durch die Ubertragungswalze 24 gebildet ist, wird
die Verdunstung des Behandlungsfluids 22 besonders gering gehalten. Die Bereiche der
Ubertragung des Behandlungsfluids 22 auf die Ubertragungswalze 24 und der weiteren
Ubertragung auf das Band 6 bzw. anschlieflend auf die Diisenplatte 15 sind somit 6rtlich
noch weiter zueinander geriickt, wodurch folglich fiir die Verdunstung des Behand-
lungsfluids 22 nur eine entsprechend kurze Zeit zur Verfiigung steht und somit Verluste
vom Behandlungsfluid 22 auf dem Weg zwischen der Benetzungseinrichtung 18 und der

Diisenplatte 15 sehr gering gehalten werden kdnnen.

Die Fig. S zeigt ein Ausfithrungsbeispiel einer Abwischeinrichtung 2 einer Vorrichtung 1

mit einem durch ein Endlosband gebildeten Band 6.

GemiB diesem Ausfiihrungsbeispiel der Abwischeinrichtung 2 der Vorrichtung 1 zur Rei-
nigung eines Druckkopfs 5 eines Tintenstrahldruckers wird das Band 6 iiber weitere Um-

lenkrollen 54 zu einem Schmutzabscheider 55 gefiihrt. Nach der Entfernung der Schmutz-
partikel von dem Band 6 in dem Schmutzabscheider wird dieses wieder tiber die Umlenk-

walze 8 zu der Benetzungseinrichtung 18 bzw. der Anpresseinrichtung 10 gefiihrt.

Mit der beschriebenen, erfindungsgeméBen Vorrichtung 1 bzw. der Abwischeinrichtung 2
und der Diisenspiilstation 19 ist es moglich ein Verfahren zum Reinigen eines Druckkopfs
5 eines Tintenstrahldruckers mit einem durch eine Benetzungseinrichtung 18 mit einem
Behandlungsfluid 22 benetzten Band 6 durchzufiihren. Bei diesem Verfahren wird das Be-
handlungsfluid 22 zunichst durch die Benetzungseinrichtung 18 auf das Band 6 aufge-
bracht und dieses durch Abrollen iiber der Anpresswalze 17 gegen die Diisenplatte 15 des
Druckkopfs 5 gedriickt. Das Band 6 wird derart iiber die Diisenplatte 15 gezogen, wobet
der Druckkopf 5 in einer der Bewegungsrichtung 16 des Bandes 6 entgegengesetzten
Richtung relativ zu der Anpresswalze 17 bewegt wird. Durch diese relative Bewegung
werden Verunreinigungen von der Diisenplatte 5 abgewischt bzw. entfernt. Vor der Be-
handlung der Diisenplatte 15 des Druckkopfs 5 mit der Abwischeinrichtung 2 erfolgt vor-
teilhafterweise ein dem Abwischen vorangehender Verfahrensschritt. Dabei werden die
Diisen 41 des Druckkopfs 5 iiber der oberen Tropfbandkante 43 des Tropfbandes 42 posi-
tioniert und durch Anlegen eines Uberdrucks Tinte 21 aus den Diisen 41 ausgedriickt und

iiber das Tropfband 42 von der Diisenplatte 15 abgeleitet.

NACHGS G



‘e LA L4 se (X4

csee
LN ¥
sese
LN 2 % 3
oese
asee
L XX RN ]
seve
[ ¥ T N}
-

LN ] o e *e oo .8 (X RN ]

-17 -

Die Fig. 6 zeigt ein weiteres Ausfiithrungsbeispiel der Abwischeinrichtung 2 der Vorrich-
tung 1. Die Anpresseinrichtung 10 wird auch in diesem Ausfithrungsbeispiel durch die
Anpresswalze 17 gebildet. Zum Aufbringen des Behandlungsfluids 22 auf die der An-
presswalze 17 abgewandte, erste Bandseite 29 ist als Benetzungseinrichtung 18 ein Spriih-
balken 56 mit einer Sprithpumpe 57 fiir das Behandlungsfluid 22 vorgesehen. Dieser
Spriihbalken 56 ist parallel zur Anpresswalze 17 ausgerichtet und erstreckt sich tiber die
gesamte Breite 13 des Bandes 6 (Fig. 1). Der Spriihbalken 56 steht der dufleren Zylinder-
mantelfliche der Anpresswalze 17 unmittelbar gegeniiber und ist — entsprechend der Be-
wegungsrichtung 16 des Bandes 6 — kurz vor dem oberen Scheitel der Anpresswalze 17
positioniert. Durch Regelung der Sprithpumpe 57 kann die auf das Band 6 aufgebrachte
Menge des Behandlungsfluids 22 sehr genau dosiert werden. Dies als auch die sehr nahe
Positionierung des Spriihbalkens 56 an dem oberen Scheitel 9 der Anpresswalze 17 erlaubt
einen sehr sparsamen und nur mit geringfligigen Verlusten verbundenen Einsatz der Ver-
wendung des Behandlungsfluids 22. Als Sprithbalken 56 kann beispielsweise ein mit fei-
nen Auslassoffnungen bzw. Diisen versehenes Rohr verwendet werden. Vorteilhafterweise
ist der Spriihbalken 56 derart profiliert, dass zumindest ein Teilbereich der Zylindermantel-

flache der Anpresswalze 17 in geringem Abstand von dem Spriihbalken 56 umfasst wird.

Die Fig. 7 zeigt ein Ausfiihrungsbeispiel der Abwischeinrichtung 2 mit einem Benetzungs-
rohr 58. Auch in diesem Ausfihrungsbeispiel ist die Anpresseinrichtung 10 durch die An-
presswalze 17 gebildet. Das Aufbringen des Behandlungsfluids 22 erfolgt dadurch, dass
das Benetzungsrohr 58 an die der Anpresswalze 17 abgewandte, erste Bandseite 29 heran-
gefiihrt und so mit dem Band 6 in Kontakt gebracht wird. Das Benetzungsrohr 58 ist eben-
so wie der Spriihbalken 56 gemal Fig. 6 parallel zur Anpresswalze 17 ausgerichtet und
erstreckt sich iiber die gesamte Breite 13 des Bandes 6 (Fig. 1). Das Behandlungsfluid 22
kann durch feine Auslassoffnungen bzw. Diisen (nicht dargestellt), die an der der An-
presswalze 17 zugewandten Seite des Benetzungsrohrs 58 angebracht sind, austreten und
infolge der Kapillarwirkung die erste Bandseite 29 des Bandes 6 benetzen. Die Zufuhr des
Behandlungsfluids 22 in das Benetzungsrohr 58 von einem Tank 59 kann durch Schlieflen
eines Ventils 60, dass in einer Zufuhrleitung 61 fiir das Behandlungsfluid 22 angeordnet
ist, unterbrochen werden. Zur Unterbrechung der Ubertragung des Behandlungsfluids 22
auf die erste Bandseite 29 des Bandes 6 ist auBerdem vorgesehen, dass das Benetzungsrohr

58 von dem Band 6 bzw. der Anpresswalze 17 entfernt wird. Soll die Abwischeinrichtung
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2 wieder in Betrieb gesetzt werden, so wird das Benetzungsrohr 58 an die Anpresswalze 17
bzw. das Band 6 wieder herangefiihrt bzw. wieder mit dem Band 6 in Kontakt gebracht
und das Ventil gedftnet, sodass die Zufuhr des Behandlungsfluids 22 wieder in gang ge-
setzt werden kann. Das Benetzungsrohr 58 beriihrt wihrend des Wischvorganges das Band
6 bzw. das Reinigungstuch, womit die Reinigungsfliissigkeit auf das Tuch aufgetragen
wird. Indem der Tank 59 hoher angeordnet ist als das Benetzungsrohr 58, ist gemaB dieser
Variante der Abwischeinrichtung 2 Vorteilhafterweise keine Pumpe erforderlich. Ist die
Anpresswalze 17 in Ruheposition, beriihrt das Rohr die Anpresswalze 17 bzw. das Band 6
nicht, somit kann auch kein weiteres Behandlungsfluids 22 auf das Band 6 iibertragen wer-

den.

Die Ausfithrungsbeispiele zeigen mogliche Ausfiihrungsvarianten der Vorrichtung zum
Reinigen eines Druckkopfs eines Tintenstrahldruckers, wobei an dieser Stelle bemerkt sei,
dass die Erfindung nicht auf die speziell dargestellten Ausfithrungsvarianten derselben
eingeschriinkt ist, sondern vielmehr auch diverse Kombinationen der einzelnen Ausfiih-
rungsvarianten untereinander méglich sind und diese Variationsmoglichkeit aufgrund der
Lehre zum technischen Handeln durch gegenstindliche Erfindung im Konnen des auf die-
sem technischen Gebiet tatigen Fachmannes liegt. Es sind also auch séimtliche denkbaren
Ausfiihrungsvarianten, die durch Kombinationen einzelner Details der dargestellten und

beschriebenen Ausfiihrungsvariante méglich sind, vom Schutzumfang mitumfasst.

Der Ordnung halber sei abschlieBend darauf hingewiesen, dass zum besseren Verstédndnis
des Aufbaus der Vorrichtung zum Reinigen eines Druckkopfs eines Tintenstrahldruckers
diese bzw. deren Bestandteile teilweise unmafstablich und/oder vergréBert und/oder ver-

kleinert dargestellt wurden.

Die den eigenstindigen erfinderischen Losungen zugrundeliegende Aufgabe kann der Be-

schreibung entnommen werden.

Vor allem konnen die einzelnen in den Fig. 1; 2, 3; 4, 5; 6; 7 gezeigten Ausfiihrungen den
Gegenstand von eigensténdigen, erfindungsgeméBen Losungen bilden. Die diesbeziigli-
chen, erfindungsgeméBen Aufgaben und Losungen sind den Detailbeschreibungen dieser

Figuren zu entnehmen.
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13
14
15

16
17
18
19
20

21
22
23
24
25

26
27
28
29
30

31
32
33
34
35

Bezugszeichenaufstellung

Vorrichtung
Abwischeinrichtung
Druckkopfanordnung
Schlittenbewegungsrichtung
Druckkopf

Band
Abwickelrolle
Umlenkwalze
Scheitel
Anpresseinrichtung

Umlenkwalze
Aufwickelrolle
Breite

Breite
Diisenplatte

Bewegungsrichtung
Anpresswalze
Benetzungseinrichtung
Diisensptilstation
Auffangwanne

Tinte
Behandlungsfluid
Wanne
Ubertragungswalze
Scheitel

Bereich
Scheitel
Bereich
Bandseite
Niveauregelung

Sensor
Schwimmer
Ventil

36
37
38
39
40

41
Y
43
44
45

46
47
48
49
50

51
52
53
54
55

56
57
58
59
60

61

Diise
Tropfband
Tropfbandkante
Abstand

Dicke

Troptbandhalter
Justiereinrichtung
Stelleinrichtung
Spiilstationsgehéuse
Stellscheibe

Achse

Abdeckung
Offnung
Umlenkrolle
Schmutzabscheider

Spriihbalken
Sprithpumpe
Benetzungsrohr
Tank

Ventil

Zufuhrleitung
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Patentanspriiche

1. Vorrichtung (1) zum Reinigen eines Druckkopfs (5) eines Tintenstrahldru-
ckers mit einer Abwischeinrichtung (2), wobei die Abwischeinrichtung (2) mit einem Band
(6) zum Aufbringen eines Behandlungsfluids (22) auf den Druckkopf (5), mit einer Benet-
zungseinrichtung (18) fiir das Band (6) mit dem Behandlungsfluid (22) und mit einer An-
presseinrichtung (10) fiir das Band (6) an den Druckkopf (5) ausgebildet ist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Anpresseinrichtung (10) durch eine Anpresswalze (17) gebildet ist.

2. Vorrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Benet-
zungseinrichtung (18) und die Anpresswalze (17) zueinander unmittelbar benachbart ange-

ordnet sind.

3. Vorrichtung (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass eine
Abwickelrolle (7) fiir das Band (6) ausgebildet ist.

4. Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine Aufwickelrolle (12) fiir das Behandlungsfluid (22) bzw. Verunreini-
gungen tragende Band (6) ausgebildet ist.

5. Vorrichtung (1) nach Anspruch nach 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
das Band (6) durch ein Endlosband gebildet ist und die Abwischeinrichtung (2) einen

Schmutzabscheider (55) zum Entfernen von Verunreinigungen von dem Band (6) umfasst.

6. Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine der Anpresswalze (17) abgewandte erste Bandseite (29) des Bandes (6)

der Benetzungseinrichtung (18) zugewandt ist.

N2003/14000
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7. Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die Anpresswalze (17) zumindest in einer vertikalen Richtung verstellbar

ausgebildet ist.

8. Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Benetzungseinrichtung (18) durch eine Wanne (23) und eine in dieser

Wanne(23) angeordnete Ubertragungswalze (24) gebildet ist.

9. Vorrichtung (1) nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass ein einem
unteren Scheitel (25) der Ubertragungswalze (24) benachbarter erster Bereich (26) der U-
bertragungswalze (24) mit dem Behandlungsfluid (22) und ein einem oberen Scheitel (27)
der Ubertragungswalze (24) benachbarter zweiter Bereich (28) der Ubertragungswalze (24)
mit dem Band (6) in Kontakt steht.

10. ‘Vorrichtung (1) nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass die
Benetzungseinrichtung (18) mit einer Niveauregelung fiir das Behandlungsfluid (22) aus-

gebildet ist.

11. " Vorrichtung (1) nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Niveau-
regelung einen Sensor zur Messung eines Behandlungsfluidniveaus in der Wanne (23) und

ein Ventil (33) zur Steuerung einer Zufithrmenge des Behandlungsfluids (22) umfasst.

12. Vorrichtung (1) nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass der

Sensor mit einem Schwimmer (32) zur Erfassung des Behandlungsfluidniveaus verbunden

ist.

13. Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 8 bis 12, dadurch gekennzeichnet,
dass die Anpresswalze (17) durch die Ubertragungswalze (24) gebildet ist.

14. Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet,

dass die Benetzungseinrichtung (18) durch einen Spriihbalken (56) mit einer Sprithpumpe
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(57) gebildet ist, wobei der Sprithbalken (56) beziiglich der Anpresswalze (17) parallel

ausgerichtet ist.

15. Vorrichtung (1) nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass der Spriih-
balken (56) einem mit dem Band (6) in Beriithrung stehenden Teil der Anpresswalze (17)

unmittelbar gegentiberstehend angeordnet ist.

16. Vorrichtung (1) nach Anspruch 14 oder 15, dadurch gekennzeichnet, dass der
Spriihbalken (56) beziiglich der Bewegungsrichtung (16) des Bandes (6) unmittelbar vor

einem oberen Scheitel (9) der Anpresswalze (17) angeordnet ist.

17. Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Abwischeinrichtung (2) mit einem Antrieb flir das Band (6) versehen ist,
wobei eine Bandvorschubgeschwindigkeit mit einem Wert aus einem Bereich (26) von 0

cm/s bis 5 cm/s, bevorzugt mit einem Wert von 1,5 cm/s, ausgewéhlt ist.

18. Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Band (6) aus einem Werkstoff hergestellt ist, der aus einer Gruppe, um-

fassend Naturfasern und Kunststofffasern, ausgewahlt ist.

19. Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Band (6) eine Breite (13) hat deren Wert zumindest gleich grof3 ist einer

Breite (14) einer Druckkopfanordnung (3) mit zwei oder mehreren Druckkdpfen (5).

20. Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Anpresswalze (17) und/oder die Ubertragungswalze (24) zumindest im
Bereich (26) einer Zylindermantelflédche aus einem Werkstoff hergestellt ist, der aus einer

Gruppe, umfassend Gummi, Kautschuk und EPDM-Synthesekautschuk, ausgewdhlt ist.

21. Vorrichtung (1) nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass der Werk-
stoff im Bereich (26) der Zylindermantelfliche der Anpresswalze (17) und/oder der Zylin-
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dermantelfliche der Ubertragungswalze (24) mit einer Shore-Hirte mit einem Wert aus

einem Bereich (26) von 10 bis 20, bevorzugt mit einem Wert von 15, ausgebildet ist.

22. Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass diese neben der Abwischeinrichtung (2) eine Diisenspiilstation (19) mit einer

Auffangwanne (20) umfasst.

23. Vorrichtung (1) nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass die Diisen-
spiilstation (19) mit einem Tropfband (42) ausgebildet ist, wobei eine obere Tropfband-
kamte (43) des Tropfbands (42) bzw. eine Langserstreckung des Tropfbands (42) beziiglich

der Anpresswalze (17) parallel ausgerichtet ist.

24. Vorrichtung (1) nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass die obere

Tropfbandkante (43) zumindest beziiglich einer vertikalen Richtung verstellbar ist.

25. Vorrichtung (1) nach Anspruch 23 oder 24, dadurch gekennzeichnet, dass das
Troptband (42) aus einem Werkstoff hergestellt ist, der aus einer Gruppe, umfassend Me-

tall, Kunststoff und Glas, ausgewahlt ist.

26. Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 23 bis 25, dadurch gekennzeich-
net, dass eine Dicke (45) des Tropfbands (42) mit einem Wert aus einem Bereich (26) von

0,005 mm bis 0,5 mm, bevorzugt 0,1 mm, ausgebildet ist.

27. Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 23 bis 26, dadurch gekennzeich-
net, dass das Tropfband (42) zwischen zwei Tropfbandhaltern (46) eingespannt ist, wobei
die beiden Tropfbandhalter (46) an einander beziiglich der Langserstreckung des Tropf-

bands (42) gegeniiberliegenden Endbereichen der Diisenspiilstation (19) angeordnet sind.

28. Vorrichtung (1) nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden
Tropfbandhalter (46) mit einer Stelleinrichtung (48) verbunden sind, wobei das Tropfband

| NACHGERE ...
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(42) eine tiber einen oberen Rand eines Spiilstationsgehduses (49) tiberstehende Arbeits-

stellung und eine in dem Spiilstationsgehduse (49) versenkte Ruhestellung aufweist.

29. Vorrichtung (1) nach Anspruch 28, dadurch gekennzeichnet, dass das Tropf-
band (42) durch die Stelleinrichtung (48) in der Arbeitsstellung, in der Ruhestellung und
wihrend eines Wechsels zwischen der Arbeitsstellung und der Ruhestellung in zumindest

anndhernd vertikal ausgerichteter Stellung gefiihrt ist.

30. Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 27 bis 29, dadurch gekennzeich-
net, dass die beiden Tropfbandhalter (46) mit einer Justiereinrichtung (47) ausgebildet
sind, wobei durch diese Justiereinrichtung (47) die Arbeitsstellung des Tropfbands (42)
bzw. der oberen Tropfbandkante (43) beziiglich der vertikalen Richtung einstellbar bzw.

justierbar ist.

31. Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 28 bis 30, dadurch gekennzeich-
net, dass mit der Stelleinrichtung (48) eine Abdeckung (52) verbunden ist, wobet in der
Ruhestellung des Tropfbands (42) eine Offnung (53) fiir das Tropfband (42) in dem Spiil-
stationsgehduse (49) durch die Abdeckung (52) lichtdicht verschlossen ist.

32. Verfahren zum Reinigen eines Druckkopfs (5) eines Tintenstrahldruckers mit
einem durch eine Benetzungseinrichtung (18) mit einem Behandlungsfluid (22) benetzten
Band (6), dadurch gekennzeichnet, dass das Band (6) durch eine Anpresswalze (17) an
eine Diisenplatte (15) des Druckkopfs (5) gedriickt wird und das Band (6) durch Abrollen
an der Anpresswalze (17) iiber die Diisenplatte (15) gezogen wird, wobei der Druckkopf
(5) in einer einer Bewegungsrichtung (16) des Bandes (6) entgegengesetzten Richtung re-

lativ zu der Anpresswalze (17) bewegt wird.

33. Verfahren nach Anspruch 32, dadurch gekennzeichnet, dass vor dem Andrii-
cken des Bandes (6) an die Diisenplatte (15) Diisen durch Ausdriicken von Tinte (21) ge-

spilt werden.
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34. Verfahren nach Anspruch 33, dadurch gekennzeichnet, dass zum Spiilen der

Diisen diese {iber einer oberen Tropfbandkante (43) eines zumindest annihernd vertikal
ausgerichteten Tropfbands (42) positioniert werden, wobei ein Abstand (44) zwischen den
Diisen und der oberen Tropfbandkante (43) mit einem Wert zwischen 0,005 mm bis 1 mm,

bevorzugt mit einem Wert von 0,5 mm, gewahlt wird.

35. Verfahren nach einem der Anspriiche 32 bis 34, dadurch gekennzeichnet,
dass eine der Anpresswalze (17) abgewandte erste Bandseite (29) des Bandes (6) durch die
Benetzungseinrichtung (18) mit dem Behandlungsfluid (22) benetzt wird.
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(Neue) Patentanspriiche

1. Vorrichtung (1) zum Reinigen eines Druckkopfs (5) eines Tintenstrahldru-
ckers mit einer Abwischeinrichtung (2), wobei die Abwischeinrichtung (2) mit einem Band
(6) zum Aufbringen eines Behandlungsfluids (22) auf den Druckkopf (5), mit einer Benet-
zungseinrichtung (18) fiir das Band (6) mit dem Behandlungsfluid (22) und mit einer An-
presseinrichtung (10) fiir das Band (6) an den Druckkopf (5) ausgebildet ist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Anpresseinrichtung (10) durch eine Anpresswalze (17) gebildet ist
und die Benetzungseinrichtung (18) und die Anpresswalze (17) zueinander unmittelbar

benachbart angeordnet sind.

2. Vorrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass eine Abwi-
ckelrolle (7) fiir das Band (6) ausgebildet ist. '

3. Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine Aufwickelrolle (12) fiir das Behandlungsfluid (22) bzw. Verunreini-
gungen tragende Band (6) ausgebildet ist.

4. Vorrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Band (6)
durch ein Endlosband gebildet ist und die Abwischeinrichtung (2) einen Schmutzabschei-

der (55) zum Entfernen von Verunreinigungen von dem Band (6) umfasst.

5. Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine der Anpresswalze (17) abgewandte erste Bandseite (29) des Bandes (6)

der Benetzungseinrichtung (18) zugewandt ist.

A2003/02099
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6. Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Anpresswalze (17) zumindest in einer vertikalen Richtung verstellbar

ausgebildet ist.

7. Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Benetzungseinrichtung (18) durch eine Wanne (23) und eine in dieser

Wanne (23) angeordnete Ubertragungswalze (24) gebildet ist.

8. Vorrichtung (1) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass ein einem
unteren Scheitel (25) der Ubertragungswalze (24) benachbarter erster Bereich (26) der U-
bertragungswalze (24) mit dem Behandlungsfluid (22) und ein einem oberen Scheitel (27)
der Ubertragungswalze (24) benachbarter zweiter Bereich (28) der Ubertragungswalze (24)
mit dem Band (6) in Kontakt steht.

9. Vorrichtung (1) nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass die
Benetzungseinrichtung (18) mit einer Niveauregelung fiir das Behandlungsfluid (22) aus-

gebildet ist.

10. Vorrichtung (1) nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Niveau-
regelung einen Sensor zur Messung eines Behandlungsfluidniveaus in der Wanne (23) und

ein Ventil (33) zur Steuerung einer Zufiihrmenge des Behandlungsfluids (22) umfasst.

11. Vorrichtung (1) nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass der Sensor

mit einem Schwimmer (32) zur Erfassung des Behandlungsfluidniveaus verbunden ist.

12. Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 7 bis 11, dadurch gekennzeichnet,

dass die Anpresswalze (17) durch die Ubertragungswalze (24) gebildet ist.

13. Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
dass die Benetzungseinrichtung (18) durch einen Sprithbalken (56) mit einer Sprithpumpe
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(57) gebildet ist, wobei der Spriihbalken (56) beziiglich der Anpresswalze (17) parallel

ausgerichtet ist.

14. Vorrichtung (1) nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass der Sprih-
balken (56) einem mit dem Band (6) in Berithrung stehenden Teil der Anpresswalze (17)

unmittelbar gegeniiberstehend angeordnet ist.

15. Vorrichtung (1) nach Anspruch 13 oder 14, dadurch gekennzeichnet, dass der
Sprithbalken (56) beziiglich der Bewegungsrichtung (16) des Bandes (6) unmittelbar vor

einem oberen Scheitel (9) der Anpresswalze (17) angeordnet ist.

16. Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Abwischeinrichtung (2) mit einem Antrieb flir das Band (6) versehen ist,
wobei eine Bandvorschubgeschwindigkeit mit einem Wert aus einem Bereich (26) von 0

cm/s bis 5 cm/s, bevorzugt mit einem Wert von 1,5 cm/s, ausgewahlt ist.

17. Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Band (6) aus einem Werkstoff hergestellt ist, der aus einer Gruppe, um-

fassend Naturfasern und Kunststofffasern, ausgewihlt ist.

18. Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Band (6) eine Breite (13) hat deren Wert zumindest gleich grof ist einer
Breite (14) einer Druckkopfanordnung (3) mit zwei oder mehreren Druckkdpfen (5).

19. Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Anpresswalze (17) und/oder die Ubertragungswalze (24) zumindest im
Bereich (26) einer Zylindermantelfliche aus einem Werkstoff hergestellt ist, der aus einer

Gruppe, umfassend Gummi, Kautschuk und EPDM-Synthesekautschuk, ausgewahlt ist.

20. Vorrichtung (1) nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dass der Werk-
stoff im Bereich (26) der Zylindermantelfléche der Anpresswalze (17) und/oder der Zylin-
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dermantelfliiche der Ubertragungswalze (24) mit einer Shore-Harte mit einem Wert aus

einem Bereich (26) von 10 bis 20, bevorzugt mit einem Wert von 15, ausgebildet ist.

21. Vorrichtung (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass diese neben der Abwischeinrichtung (2) eine Diisenspiilstation (19) mit einer

Auffangwanne (20) umfasst.

22. Vorrichtung (1) nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, dass die Diisen-
spiilstation (19) mit einem Tropfband (42) ausgebildet ist, wobei eine obere Tropfband-
kante (43) des Tropfbands (42) bzw. eine Langserstreckung des Tropfbands (42) beziiglich

der Anpresswalze (17) parallel ausgerichtet ist.

23. Vorrichtung (1) nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass die obere

Tropfbandkante (43) zumindest beziiglich einer vertikalen Richtung verstellbar ist.

24. Vorrichtung (1) nach Anspruch 22 oder 23, dadurch gekennzeichnet, dass das
Tropfband (42) aus einem Werkstoff hergestellt ist, der aus einer Gruppe, umfassend Me-
tall, Kunststoff und Glas, ausgewihlt ist.

25. Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 22 bis 24, dadurch gekennzeich-
net, dass eine Dicke (45) des Tropfbands (42) mit einem Wert aus einem Bereich (26) von

0,005 mm bis 0,5 mm, bevorzugt 0,1 mm, ausgebildet ist.

26. Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 22 bis 25, dadurch gekennzeich-
net, dass das Tropfband (42) zwischen zwei Tropfbandhaltern (46) eingespannt ist, wobei
die beiden Tropfbandhalter (46) an einander beziiglich der Langserstreckung des Tropf-

bands (42) gegeniiberliegenden Endbereichen der Diisenspiilstation (19) angeordnet sind.

217. Vorrichtung (1) nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden
Tropfbandhalter (46) mit einer Stelleinrichtung (48) verbunden sind, wobei das Troptband
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(42) eine iiber einen oberen Rand eines Spiilstationsgehduses (49) iiberstehende Arbeits-

stellung und eine in dem Spiilstationsgehduse (49) versenkte Ruhestellung aufweist.

28. Vorrichtung (1) nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet, dass das Tropf-
band (42) durch die Stelleinrichtung (48) in der Arbeitsstellung, in der Ruhestellung und
wihrend eines Wechsels zwischen der Arbeitsstellung und der Ruhestellung in zumindest

annihernd vertikal ausgerichteter Stellung gefiihrt ist.

29. Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 26 bis 28, dadurch gekennzeich-
net, dass die beiden Tropfbandhalter (46) mit einer Justiereinrichtung (47) ausgebildet
sind, wobei durch diese Justiereinrichtung (47) die Arbeitsstellung des Tropfbands (42)
bzw. der oberen Tropfbandkante (43) beziiglich der vertikalen Richtung einstellbar bzw.

justierbar 1st.

30. Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 27bis 29, dadurch gekennzeich-
net, dass mit der Stelleinrichtung (48) eine Abdeckung (52) verbunden ist, wobei in der
Ruhestellung des Tropfbands (42) eine Offnung (53) fiir das Tropfband (42) in dem Spiil-
stationsgehiuse (49) durch die Abdeckung (52) lichtdicht verschlossen ist.

31. Verfahren zum Reinigen eines Druckkopfs (5) eines Tintenstrahldruckers mit
einem durch eine Benetzungseinrichtung (18) mit einem Behandlungsfluid (22) benetzten
Band (6), dadurch gekennzeichnet, dass das Band (6) durch eine Anpresswalze (17) an
eine Diisenplatte (15) des Druckkopfs (5) gedriickt wird und das Band (6) durch Abrollen
an der Anpresswalze (17) iiber die Diisenplatte (15) gezogen wird, wobei das Band in ei-
nem Bereich, der sich beziiglich der Bewegungsrichtung des Bandes unmittelbar vor der

Anpresswalze befindet, benetzt wird.

32. Verfahren nach Anspruch 31, dadurch gekennzeichnet, dass der Druck-
kopf (5) in einer einer Bewegungsrichtung (16) des Bandes (6) entgegengesetzten Rich-

tung relativ zu der Anpresswalze (17) bewegt wird,

NACHGE. _ - |

A2003/02099

LW-@( e



33. Verfahren nach Anspruch 31 oder 32, dadurch gekennzeichnet, dass vor dem
Andriicken des Bandes (6) an die Diisenplatte (15) Dtisen durch Ausdriicken von Tinte

(21) gespiilt werden.

34. Verfahren nach Anspruch 33, dadurch gekennzeichnet, dass zum Spiilen der
Diisen diese tiber einer oberen Tropfbandkante (43) eines zumindest anndhernd vertikal
ausgerichteten Tropfbands (42) positioniert werden, wobei ein Abstand (44) zwischen den
Diisen und der oberen Tropfbandkante (43) mit einem Wert zwischen 0,005 mm bis 1 mm,

bevorzugt mit einem Wert von 0,5 mm, gewahlt wird.

35. Verfahren nach einem der Anspriiche 31 bis 34, dadurch gekennzeichnet,
dass eine der Anpresswalze (17) abgewandte erste Bandseite (29) des Bandes (6) durch die
Benetzungseinrichtung (18) mit dem Behandlungsfluid (22) benetzt wird.

Durst Phototechnik Digital
Technology GmbH
durch

(Dr. Secklehner)
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