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Wymnalazek dotyczy tloczarek i ma na
celu umozliwienie wyrobu denek blaszamych.

w jednym tylko przebiegu pracy, ktoérych
zagieta krawedz zewnetrzna posiada dwie
naprzeciw siebie potozone cze$ci oraz czeSé
trzecig, schodzacg sie z obydwoma pierw-
szemi czesciami w rogach zaokraglonych.
Na rysunku wykreslono, jako przykiad
wykonania wynalazku, odnosne cze$ci tho-
czarki, przeznaczonej do wyrobu Sciamn skrzy-
ni paleniskowej w parowozach, mianowicie
na fig. 1 — w widoku zgéry wyeisk tto-
czarki, ma fig. 2 — przekrd] po linji 2—2
fig. 1, patrzge w kierunku strzatki z, na fig.
8 — w widoku zgory, cze$ciowo w prze-
kroju, cze§é trzoma tlokowego, wspdlpracu-

jacego z wyciskiem, na fig. 4 — przekrdj
po linji 4—4 fig. 3, patrzgec w kierunku
strzatki y, na fig. 5 — przekréj po limji
5—b fig. 3, patrzac z prawej strony i na

fig. 6 — przekrdj po linji 6—6 fig. 3, patrzge

w kierunku strzatki z.

Wyrabiana $ciana 4 skrzyni palenisko-
wej parowozu (fig. 1, 2 i 5) zaopatrzona, jest
z trzech stron w zagietg krawedz zewngtrzng,
posiadajgcg dwie czesci o,
przeciwko siebie, oraz czes$é trzecig a®, scho-
dzgcg sie z czesciamia’, a* w rogach zaokrg-
glonych @*, a°. Przy zaginamiu krawedzi ze-
wnetrzne] $ciany skrzymi paleniskowej mie
ulegajg czesci a', a?, @® krawedzi; poniewas

zostaja tylko zgiete (mie zgrubiome) odno-
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$nie - grubosci $eiany, zadmej.zmianie, nato-

‘miast podlegaja cze$ci a*, a® rownoczesnie
zgrubieniu, a tem samem takze stopmiowemu
powiekszeniu grubosci Sciamy, ku wolnemu
koncowi krawedzi. ' :

Wyeisk tloczarki, przeznaczonej do wy-
robu tego rodzaju Sciany skrzyni palenisko-

‘wej, skiada sig z dwudzielnej ramy BB* (fig.
1i 2). Powierzchnie jej, uskuteczniajgce za-
giecie krawedzi przedmiotu wyrabianego,
biegng réwnolegle do osi podiuinej tloczar-
ki i posiadaja ksztatt, odpowiadajgcy ksztal-
towi wyrabianego przedmiotu. '

Ttok wyciskowy tloczarki posiada czesé
$rodkows C z wystajgca krawedzig c*, kté-

. rej zewnetrzna boczna powierzchmia ogrami-
czajgca posiada ksztalt mniej wiecej dosto-
sowany do wewnetrznej powierzchni zagiete]
krawedzi przedmiotu wyrabianego.

‘ 7Z czescig srodkows C polgezona jest moe-
no $rubami E (fig. 3—5) plyta spodnia D.
Powierzchnia plyty D, zwrécona do przed-
mictu wyrabianego A, uksztattowana: jest,
jak to wymika =z fig. 5, stosowmie do prze-
kroju podtuznego dna przedmictu A.

Miqd}z‘y czescig Srodkows C i plyta spod-

nig D ulozyskowane sg ruchem ograniczo- .

nym przesuwnie katowe czesei F, G, stu-
zgce wraz z wyciskiem BB' do zagiecia kra-
wedzi przedmiotu A4.

Bocezne powierzchmie ogramiczajyce [, f*
ig', ¢g* czesci F i G biegnag réwnolegle do
osi podiuzne]j ttoczarki, natomiast powierzch-
mie /° i g® tych czesci (patrz szezegolnie fig.
6), ktore wraz z odno$nemi powierzchniami
wyecisku BB! shizg do zagiecia cze$ci kra-
wedziowych af, ¢® przedmiotu A4, sg pochylte
wobec osi podluznej tloczarki pod katem, za-
stosowanym do powiekszania sie grubosei
Scian czesci a®, a®. Czesci F, G tloka utrzy-
mane s3'w zewnetrznem krancowem (fig. 3,
4) potozeniu sworzniami $rubowemi H, umie-
szezionemi po obu stronach $rodkiowej pla-
szezyzny podtuzne] thoka. Dwa z tyich sworz-
ni / umieszezone sg w rogach, lezacych przy

powierzchniach f°, g°, skosnie do $rodkowej
plaszezyzny podiuznej ttoka wyciskiowego,
inne matomiast utoZone sg pionowo do $rod-
kowej plaszezyzny podituznej. Sworznie H
opierajg sie cylindrycznemi gtowkami 4* o we-
wnetrzne boczne $ciamy czesci F, G i sg pod
dziataniem sprezyn J, przeciwdziatajgcych
posuwaniu sig czesci F, G, w strone Srodko-
wej plaszezyzny podiuznej tloka wyciskowe-
go. Sprezyny Jumieszezone sg w wykrojach ¢*
czgSei srodkowej C, przez ktore przechodza
sworznie $rubowe H. Konce sworzni H, od-
wrocone od gléwek cylindrycznych ', wicho-
dzg w wykroje ¢*, czesci $rodkowej C i za-
cpatrzone sg w nasrubki /,, posredniczace
w nastawieniu sworzni H. Wpoblizu spoiny
rozdzielajacej czesci F i G wlgezono miedzy

‘temi czeSciami i czeseig C sprezyne talerzows

K, opierajgcg sig jak sprezyny J, umieszmezo-
ne w rogach, lezgcych przy powierzchniach
f’, g°, ruchowi czesci F, G, réwnolegle do
srodkowej plaszezyzny podiuznej ttoka wy-

ciskowego. Do marzedzi tloczgcych malezy

wreszcie takze plyta ttoczna M (fig. 5), le-
Zgca na przystawie przyporowej (nie wykre-
$lonej) 1 powierzehnia ptyty M, zwrocona do
przedmiotu wyrabianego .4, posiada ksztalt,
zastosowany do przekroju podluznego dna
przedmiotu - 4. .

W zewnetrzmem potozeniu krancowem
czeéci F, G, ustanowionem przez nastawienie
sworzni H i spreiyne talerzows K, a uwi-
docznionem na fig. 3, oznaczaja te czesci
wraz z wyciskiem BB szeroko§é szezeliny,
troche mmiejszg, miz grubosé Sciany krawe-
dzi przedmiotu wyrabianego.

Przed ttoczeniem zostaje przystawa przy- -

porowa (nie wykreslona) tak dalece podnie-
siona, Ze plyta ttoczma M, na miej ulozona
wystaje ponad péwierzchnie czotows, zwro-
cong do ttoka wyciskowego, wycisku BB,
spoczywajacego ma. stole tloczarki, Przed-
miot wyrabiany 4 uklada sie mastepnie na
plycie M, a czesei C, D, F, G tloka wycisko-
wego osadza sie na przedmiocie 4, poczem
nastawia sie wycisk i ttok w- polozenie wta-



sciwe wzgledem siebie. Przy obecnie wyko-
nywanem tloczeniu zostaje tlok wyciskowy
wraz z przedmiotem A przettoczony przez
wycisk, przez co zostaje krawedz przedmio-
tu 4 zagiets. Przytem czeSci F, G ttoka zo-
stajg, poniewaz szeroko§é szczeliny mi'qdjzy
wyciskiem i czynnemi cze$ciami thoka wy-
ciskowego mniejszg jest, niz grubos$é przed-
miotu, przesuniete przeciwko dziataniu spre-
zyn J i K tak pionowo do §rodkowej pla-
szezyzny podiuznej ttoka wyciskowego, jako
i w kierunku podtuznym. Zastosowanie sko-
$nych powierzchni /2, g3 umiozliwia przytem,

ze materjal czgéci krawedziowych a*, a®)

tworzgcych rogi przedmiotu, moze rozposcie-
raé sie w strone ich wolnych koncow bez
przeszkod, bez utworzenia sie luznych prze-
strzeni miedzy powierzchniami £, /° i ¢*, ¢*
ttoka wyciskowego i przedmiotu. Czesei F.
G tloka zostajg wobec tego pod wplywem
dziatania sprezyn J, K wiszedzie przyttoczone
do krawedzi przedmiotu 4, wobec czego jest
zewnetrzna powierzchnia plaszezowa zagie-

~ tej krawedzi wszedzie rownolegly do osi po-
- diuznej bez dodatkowej obrobki.

Przy wycigganiu ttoka wyciskowego z za-
gietego przedmiotu zostajg czesci tloka wy-
ciskowego F, G przeciwko dziataniu sprezyn
J, K wttoczone do wnetrza przez rozszerzome
na wolnym korncu czesci krawedziowe a*, a°
o tyle, ze moga opusci¢ przedmiot bez prze-
szkod.

Zastrzeiemia patentowe.

1. Tloczarka do wyrobu den blaszanych
z zagietemi krawedziami zewnetrznemi we-
dlug pat. Nr. 708, tem znamienna, ze dla
wyrobu denek blaszanych, ktérych zagieta
krawedz zewnetrzna posiada dwie naprze-
ciwko siebie lezgce cze$ci oraz czesé trzecia,
ktora schodzi sig z powyiszemi dwoma cze-
Sciami w rogach zaokraglonych, jedno, z oby-
dwéch, do zagiecia uzywanych narzedzi tlocz-
nych jest tak zbudowane dwudzielnie, iz jego
czesci (F, G), przeznaczone do przylegania do
zagietej krawedzi, mogg przeciwko dziata-
niu sprezyn (J, K) presuwaé sie¢ w pla-
smezyznie pionowej do kierunku posuwu ro-
boczego w dwdch rézmych wzgledem siebie
kierunkach. » .

2. Tioczarka podlug zastrz, 1, tem
znamienna, ze dwie sprezyny (/) sg tak umie-

" szczone, iz kierunek mnacisku kazdej z mich

lezy w jednej z dwdéch plaszezyzn, ktére roz-
dzielajg na polowe czesci ttoka wyciskowe-
go, przeznaczone do przylegania do zaokrg-
glonych rogow (a*, ¢°).

3. Tloczarka podiug zastrz. 1, tem
znamienna, ze cze$ci ttoka wyciskowego przy
(%, 9°), przemaczone do przylegania do za-
okrgglonych rogéw (at, a®) przedmiotu wyra-
bianego, sg tak $ciete skoénie, ze materjat
zaokrgglonych rogéw moze podczas ttoczenia
rozszerzaé sie swobodnie do wewngtrz.

Fried. Krupp, Aktiengesellschaft.

Zastepca: Cz. Raczynski,
rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Ne 729,
Ark. T.




Do opisu patentowego Ne 729.
Ark. 1I.
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