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Sposéb wyiwarzania sprawdzianéw, elementéw wrzqdzesi pomiarowych
i wszelkiego rodzaju czeéci mechanicznych odpornych na fcieranie,
na dzialanie czynnikéw korodujqcych i na zmiany temperatury

Patent trwa od dnia 24 paZdziernika 1957 r.

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest spo-
s6b wyrobu sprawdzianéw, elementéw urzadzen
pomiarowych oraz cze§ci mechanicznych, prak-
tycznie niezmiennych pod wplywem wahan
temperatury, a szczegélnie odpornych na dzia-
tanie czynnikéw korncujgcych.

Spos6b wedlu’g niniejszego wynalazku wyroéz-
nia sie tym, ze do wyrobu tych elementéw
i cze$ci s.osuje sig bazalt, przy czym baza't
ten poddaje sie odpowiedniemu preparowaniu
w celu wytworzenia ksztaltek odpornych na
$cieranie.

Wedlug wynalazku bazalt poddaje si¢ uprzed-
nio sproszkowaniu do wielkosci mozliwie drob-
nych ziaren, po czym tak rozdrobniony mate-
rial bazaltowy po wymieszaniu z odpowiednim
spoiwem np. parafing i po wstepnym uksztal-
towaniu poddaje si¢ spiekaniu, najlepiej w gra-
nicach temperatur od okoto 750—1250°C, a na-

stepnie obrébce mechanicznej az do uzyskania
wlasciwych ksgztaltow elementéw, czy czeéei
mechanicznych.

Z materiatu tego, traktowanego sposobem we-
dlug wynalazku, wykonaé mozna z bazaltu spie-
kanego i lanego sprawdziany tloczkowe, szcze-

‘kowe, pierScieniowe, stozkowe, gwintowe itp.
elementy urzadzen pomiarowych w postaci na
przyktad kowadelek, podstaw i plyt traserskich
jak i czeSci mechaniczne, np. wszelkiego ro-
" dzaju dysze, obziggacze do fciernic itp. elemen-
ty konstrukcyjne. Elementy te i czeSci wykazujg
w stosunku do innych materialéw, wyzszoié
techniczng wyrazajaca sie w dtuzszej trwalosci,
ze wzgled_u na duza odpornoéé na Scieranie oraz
w nizszyeH K@ztach fabrykaciji.
Wytwory wykenane z materialu wedtug wy-

;Lna’la‘fzku"powoduja to, ze umozliwiajg calko-
' v&flt"e:wy?eliminow&anie,dla tych celow deficyto-
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wyth materialéw w postaci stosowanych dotad
drogich stopé6w stalowychy wykazujg praktycz-
nie niezmienne wymlary przy stosunkowo
zg_xaéznych wahaniach temperatury, przy czym
cykl produkcyjny 1iyéh elementéw i. czeSci,
-wskutek uproszczonej technologii, ulega znacz-

nemu skréceniu, przy czym elementy i czeSci

wykonane z tego maierialu sg szczegdlnie od-

- porne na $cieranie, znieksztalcenia mechaniczne
i na dzialanie czynnikéw korodujacych.

- Spos6éb wytwarzania sprawdzian6w, elemen-
téw urzadzen pomiarowych i cze§ci mechanicz-
nych wyzej cytov.’gn{ch, objasnia najlepiej ni-
zej przytoczony przyklad przeprowadzenia spo-
sobu, nie ograniczajacy w niczym zakresu wy-
nalazku. I

Przyklad 1. Bazalt o temperaturze topli-
wosci okoto 1300°C poddaje sie rozdrobnieniu
i-przesianiu na drobne ziarna ok. 1lx. Roz-
drobniony na mtynacn kulowych materiat zmie-
szano z lepiszczem w postaci parafiny, umozli-

wiajacym wstepne zachowanie ksztaltéw. Syp- -

ka i tak spreparowang mase poddaje sie tio-
czeniu na dowo'ne kszlaltki o wymiarach
i ksztaltach przyblizonych do wymiaréw i ksztal-
téw pozadanych elementéw lub czeSeci mecha-
nicznych. Ksztaltki te po sprasowaniu poddaije

sie wstepnemu spiekaniu' w temperaturze okolto -

800°C, po czym roddaje wstepnej obrébce ma-

chanicznej do przyblizonych pozadanych wy- .

miaréw. Tak otrzymane ksztattki, poddaje sie
nastepnie dalszemu spiekaniu w temperaturze
1100°, a dalej wykanczajacej obrébce mecha-
nicznej. Uzyskanz tym sposobem sprawdziany
wykazaly wyzej podane zalety.

Przyktad II. Bazalt o temperaturze topli-
wofci okolo 1300°C poddano rozdrobnieniu
i zmieszaniu z parafina oraz ksztaltowaniu jak
w przykladzie 1, po czym utworzong ksztaltke
poddawano spiekaniu, podwyzszajgc stopniowo
temperature az do osiggniecia temperatury
1200°C. Tak uzy:kang ksztaltke poddano na-
stepnie wlasciwej obrébce mechanicznej do
ustalonych pozadanych wymiaréw.

Zastrzeienia patentowe

1. Spos6b wytwarzania sprawdzianéw, elemen-
téw urzadzefi pomiarowych i wszelkiego ro-
dzaju czeSci mechanicznych odpornych na
Scieranie, na dziatanie czynnikéw koroduja-
cych i na ‘zmiany temperatury, znamienny
tym, ze bazalt rozdrabnia si¢ na proszek,
ktéry miesza sie z spoiwem, na przyklad pa-
rafina, po czym wstepnie ksztaltuje do przy-
blizonych wymiaréw, poddaje spiekaniu
w temperaturach od 750—1250°C a nastepnie
mechanicznej cbrébce wykonczeniowej.:

2. Odmiana sposcbu wedtug zastrz. 1, znamien-
na tym, Ze iczdrobniony i przepojony spo-
iwem proszek bazaltowy poddaje sie tlocze-
niu do wymiaréw zblizonych do gotowego
przedmiotu i wstepnie spieka, po czym sto-
suje sie obrobke mechaniczng, a nastepnie
ponownie spieka do wyzszej temperatury.

. Fugeniusz. Jankowski

Tadeusz Przybylowicz
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