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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do prze-
cinania przedzy przewijanej z cewki krzyzowej na
cewki watkowe na automatycznych cewiarkach
watkowych.

Automatyczne cewiarki watkowe sa zaopatrzone
w urzadzenia programowe nadajgce impulsy do
wymiany cewki z nawinieta na nig przedza na
cewke pusta, przy czym przewijana przedza zo-
staje przecieta za pomocg urzadzenia tngcego.

W automatycznych cewiarkach watkowych znane
jest urzadzenie tngce, skladajace sie¢ z dwdch piy-
tek zawierajacych otwory z zaostrzonymi krawe-
dziami tngcymi, przy czym jedna z tych plytek jest
zamocowana nieruchomo na korpusie cewiarki, a
druga plytka jest przesuwana po pierwszej plytce
pod wplywem impulsu nadawanego mechanizmem
automatycznej wymiany cewek. Plytki te sga do
siebie dociskane za pomocg sprezyn.

Podczas operacji przecinania przedzy gorna plyt-
ka przesuwa sie po plytce dolnej. W tym czasie na
otwartej powierzchni plytki dolnej osiada kurz,
ktéry podczas powrotu gérnej plytki w polozenie
wyjSciowe jest Sciskany miedzy pltytkami. Powo-
duje to stopniowe, coraz to wieksze odsuwanie sie
jednej plytki od drugiej, wskutek czego krawedzie
tngce otworéw obydwoch plytek nie przylegaja
dokladnie do siebie. W wyniku tego przedza nie
zostaje przecieta, lecz zakleszczona pomiedzy piyt-
kami. Wymaga to zatrzymania cewiarki i oczysz-
czania urzadzenia tngcego.
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Urzadzenie wedlug wynalazku eliminuje opisane
wady znanych urzgdzen do przecinania przedzy na
automatycznych cewiarkach watkowych przez za-
stosowanie elementu tngcego z obrotowym nozem
tnacym.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony tytulem
przykladu na rysunku schematycznym, na ktéorym
fig. 1 przedstawia urzgdzenie do przecinania prze-
dzy na automatycznych cewiarkach watkowych, w

rzucie aksonometrycznym, fig. 2 — zesp6l ele-
mentéw tnacych, w przekroju podluznym, fig. 3
i 4 — zespél elementéw tngcych, w przekroju

wzdluz linii A—A na fig. 2, w polozeniu przed
przecieciem przedzy i po jej przecieciu, a fig. 5 —
szczegol glowicowej czeSci tulei nieruchomej ze
szczeling wejSciowg dla przedzy, w widoku z gory.

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie z nie-
ruchomej tulei 1, ktérej czolowa cze§¢ ma stozko-
wy otwér i dwie osiowe szczeliny wejSciowe 2 za-
konczone okraglym otworem 3 i 6 oraz z umiesz-
czonego wewnatrz tulei 1 walka 4 zakonczonego
w czeSci glowicowej stozkiem 5 dopasowanym do
stozkowego otworu w tulei 1. Stozek 5 walka 4
posiada rowniez wejSciowsg szczeline, zakonczong
okraglym otworem. Gorny otwor 3 w tulei 1 jest
mniejszy od dolnego otworu 6. Na walek 4 nalozo-
na jest rozprezajgca sprezyna 7, ktéra opiera sie

.z jednej strony o oporowy wystep na tym watku,

a z drugiej strony o podkladke 8, zamocowang na
tulei 1, co powoduje $ciste przyleganie czesci



stozkowej 5 waltka 4 do stozkowego otworu w tu-
lei 1.

Krawedzie okraglego otworu 3 w tulei 1 oraz
otworu okragglego w walku 4 stanowig krawedzie

tnagce podczas obrotu watka 4 wewngtrz tulei 1..

Na tylnej czeSci walka 4 zamocowana jest
dzwignia 9, ktérej koniec jest odciggany do gory
Sciggajacy sprezyng 10. Do konca dzwigni 9 przy-
mocowane jest przegubowo ciegno 11 .polaczone z
koncem jednego ramienia dwuramiennej dzwigni
12, ktérej komiec drugiego ramienia jest zakonczo-
ny krizkiem 13 toczacym sie po krzywce 14 osa-
dzonej na walku 15 uruchamianym za pomocg nie-
przedstawionego na rysunku urzadzenia progra-
mowego cewiarki.

Na tymze waltku 15 osadzona jest druga krzyw-
ka 16, po ktdérej toczy sie krazek 17 zamocowany
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na koncu popychacza 18, zakonczonego z drugiej.

strony zebatkg 19, wspélpracujaca z zebatym seg-
mentem 20. Zebaty segment 20 jest osadzony na
walku 21 z przymccowanymi na nim chwytakami
22 i 23, ktére wprowadzaja przedze¢ 24 do wejscio-
wych szczelin 2 w tulei 1 i stozkowej czeSci wal-
ka 4 i do okraglych otworéw 3 i 6.

Dzialanie urzagdzenia wedlug wynalazku jest opi-
sane nizej. Sciggajaca sprezyna 10 utrzymuje ta-
kie polozenie watka 4 wzgledem tulei 1, ze szcze-
liny wejSciowe pokrywajg sie ze sobg umozliwia-
jac wprowadzenie przedzy 24 do ich okragglych
otworéw 3 i 6. Impuls nadany z urzgdzenia pro-
gramowego powoduje uruchomienie krzywek 14
i 16, z ktorych krzywka 16 uruchamia chwytaki
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22 i 23, a krzywka 14 powoduje obrét watka 4
w tulei 1, przy czym krawedzie tnace na watku 4
i tulei 1 powoduja przeciecie przedzy .24. Walek 4
zostaje obrécony tylko o taki kdgt, ze przy jego
obrocie w tulei 1 przedza jest przecinana krawe-
dziami tngcymi tylko w jednym miejscu dzieki
temu, ze gérny otwoér 3 jest mniejszy od dolnego
ctworu 6. ’

Jest rzecza zrozumialg, ze zamiast obracania
watka 4 w tulei 1, moze byé walek 4 zamocowany
nieruchomo, natomiast tuleja 1 z przymocowang
do niej dzwignig 9 obrotowo, albo tez obydwa te
elementy moga byé wzgledem siebie zamocowane
obrotowo.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do przecinania przedzy na automa-
tycznych cewiarkach watkowych zawierajgcych
urzgdzenie programowe do uruchamiania chwyta-
kéw doprowadzajgcych przedzy do wlotowych
otworéw urzadzenia tnacego, oraz do,uruchamia-
nia tegoz urzadzenia tngcego, zmamienne tym, ze
sklada sie zZ nieruchomej tulei (1) z otworem (3),
ktérego krawedz jest krawedzig tnagca, oraz z wal-
ka (4) z otworem, ktéorego krawedz rowniez sta-
nowi krawedz tnaca, przy czym glowicowa czesé
tulei (1) ma osiowy otwor stozkowy z umieszczong
w nim czeScig stozkowg (5) walka (4), za§ na
walek (4) nalozona jest rozprezajaca sprezyna (7)

"dociskajaeg -stozkowa czesé walka (4) do stozkowej

§ciany otworu w glowicowej czeSci tulei (1).
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