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本发明涉及一种含胶废水的处理方法，所述

处理方法包括如下步骤：步骤1：物化预处理：先

向含胶废水中加入硫酸铝进行提胶，提胶后的废

水通过混凝沉淀池沉淀分离；步骤2：生化处理：

沉淀分离后的废水再依次经过一级水解酸化、一

级好氧活性污泥、中沉、二级水解酸化、二级好氧

活性污泥和二沉的生化工艺，获得出水达标的水

质。本发明的优点在于：本发明通过物化预处理

和生化处理，可确保处理出水稳定达标。
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1.一种含胶废水的处理方法，其特征在于：所述处理方法包括如下步骤：

步骤1：物化预处理：先向含胶废水中加入废水1～3wt%的硫酸铝进行提胶，提胶后的废

水通过混凝沉淀池沉淀分离；

步骤2：生化处理：沉淀分离后的废水再依次经过一级水解酸化、一级好氧活性污泥、中

沉、二级水解酸化、二级好氧活性污泥和二沉的生化工艺，获得出水达标的水质。

2.根据权利要求1所述的含胶废水的处理方法，其特征在于：所述物化预处理的具体步

骤为将水量为600～900m3/d的含胶废水泵入调节池内进行空气搅拌调节，然后再泵入反应

池内，并向反应池内加入硫酸铝进行提胶10～20min，形成悬浮固体，然后通过过滤脱水；过

滤后的废水送至混凝沉淀池中，通过混凝沉淀池中的药剂的凝聚作用，将污水中的污染物

聚成絮体，然后沉淀3～4h，形成污泥而排入污泥浓缩池，废水进入生化处理工序。

3.根据权利要求2所述的含胶废水的处理方法，其特征在于：所述空气搅拌的风量为

5.4～5.5  m3/min，风压为4500～5500mmH2O，功率为7～8kw。

4.根据权利要求2所述的含胶废水的处理方法，其特征在于：所述混凝沉淀池中的药剂

为聚合硫酸铁、液碱或聚丙烯酰胺中的一种或几种。

5.根据权利要求1所述的含胶废水的处理方法，其特征在于：所述生化处理的具体步骤

为将物化预处理的含胶废水送至一级水解酸化池进行水解酸化17～18h，然后泵入一级活

性污泥反应池，并通过充氧鼓风机A通入空气进行好氧调节15～16h，再泵入中沉池进行沉

淀3～4h，沉淀后，送至二级水解酸化池进行水解酸化16～17h，然后泵入二级活性污泥反应

池，并通过充氧鼓风机B通入空气进行好氧调节19～20h，再泵入二沉池进行沉淀3～4h，获

得出水达标的水质。

6.根据权利要求5所述的含胶废水的处理方法，其特征在于：所述充氧鼓风机A的风量

为11～12m3/min，功率为18～19kw，风压为5500～6500mmH2O。

7.根据权利要求5所述的含胶废水的处理方法，其特征在于：所述充氧鼓风机B的风量

为20～21m3/min，功率为25～35kw，风压为5000～6000mmH2O。
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一种含胶废水的处理方法

技术领域

[0001] 本发明属于工业废水处理领域，特别涉及一种含胶废水的处理方法。

背景技术

[0002] 劳保手套厂含胶废水主要特征为含有较多悬浮物及胶体，从而导致高COD及BOD，

可生化性差等特点，常规的简单的物化+生化处理难以达到排放要求。要解决上述问题，需

首先对废水进行预处理，废水中胶体在加入明矾或氮肥或硫酸铝后会析出悬浮固体，其他

含有的有机溶剂等也可通过加药物化处理去除，以降低后续生化工艺的负荷，从而可以经

济有效地实现达标排放。

发明内容

[0003] 本发明要解决的技术问题是提供一种含胶废水的处理方法，可确保处理出水稳定

达标。

[0004] 为解决上述技术问题，本发明的技术方案为：一种含胶废水的处理方法，其创新点

在于：所述处理方法包括如下步骤：

步骤1：物化预处理：先向含胶废水中加入废水1～3wt%的硫酸铝进行提胶，提胶后的废

水通过混凝沉淀池沉淀分离；

步骤2：生化处理：沉淀分离后的废水再依次经过一级水解酸化、一级好氧活性污泥、中

沉、二级水解酸化、二级好氧活性污泥和二沉的生化工艺，获得出水达标的水质。

[0005] 进一步地，所述物化预处理的具体步骤为将水量为600～900m3/d的含胶废水泵入

调节池内进行空气搅拌调节，然后再泵入反应池内，并向反应池内加入硫酸铝进行提胶10

～20min，形成悬浮固体，然后通过过滤脱水；过滤后的废水送至混凝沉淀池中，通过混凝沉

淀池中的药剂的凝聚作用，将污水中的污染物聚成絮体，然后沉淀3～4h，形成污泥而排入

污泥浓缩池，废水进入生化处理工序。

[0006] 进一步地，所述空气搅拌的风量为5.4～5.5  m3/min，风压为4500～5500mmH2O，功

率为7～8kw。

[0007] 进一步地，所述混凝沉淀池中的药剂为聚合硫酸铁、液碱或聚丙烯酰胺中的一种

或几种。

[0008] 进一步地，所述生化处理的具体步骤为将物化预处理的含胶废水送至一级水解酸

化池进行水解酸化17～18h，然后泵入一级活性污泥反应池，并通过充氧鼓风机A通入空气

进行好氧调节15～16h，再泵入中沉池进行沉淀3～4h，沉淀后，送至二级水解酸化池进行水

解酸化16～17h，然后泵入二级活性污泥反应池，并通过充氧鼓风机B通入空气进行好氧调

节19～20h，再泵入二沉池进行沉淀3～4h，获得出水达标的水质。

[0009] 进一步地，所述充氧鼓风机A的风量为11～12m3/min，功率为18～19kw，风压为

5500～6500mmH2O。

[0010] 进一步地，所述充氧鼓风机B的风量为20～21m3/min，功率为25～35kw，风压为
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5000～6000mmH2O。

[0011] 进一步地，所述空气搅拌的风量为5.4～5.5  m3/min，风压为4500～5500mmH2O，功

率为7～8kw。

[0012] 进一步地，所述生化处理的具体步骤为将物化预处理的含胶废水送至一级水解酸

化池进行水解酸化17～18h，然后泵入一级活性污泥反应池，并通过充氧鼓风机A通入空气

进行好氧调节15～16h，再泵入中沉池进行沉淀3～4h，沉淀后，送至二级水解酸化池进行水

解酸化16～17h，然后泵入二级活性污泥反应池，并通过充氧鼓风机B通入空气进行好氧调

节19～20h，再泵入二沉池进行沉淀3～4h，获得出水达标的水质。

[0013] 进一步地，所述充氧鼓风机A的风量为11～12m3/min，功率为18～19kw，风压为

5500～6500mmH2O。

[0014] 进一步地，所述充氧鼓风机B的风量为20～21m3/min，功率为25～35kw，风压为

5000～6000mmH2O。

[0015] 本发明的优点在于：

（1）本发明方法中的回收利用废胶步骤中，通过废水加入硫酸铝过滤从而会析出悬浮

固体，提高后续处理的便易性，回收利用含胶废水中的废胶；

（2）本发明方法中的混凝沉淀步骤在提胶预处理之后，经过提胶后的废水中仍然含有

较多的悬浮物和少量的胶体，经过混凝沉淀加药后，水中的污染物浓度会大大降低，可以减

轻后续生化段的处理负荷；

（3）本发明方法中的水解酸化处理中，水解酸化池利用厌氧、兼性微生物降解污水中的

有机污染物，并将好氧微生物难降解的大分子有机物转化为易降解的小分子有机物（这是

流程中设置水解酸化池的主要目的），提高有机污染物的可生化性能，以便于后续氧化池中

的好氧微生物较快和较彻底的降解污水中的有机污染物，利于最终处理水的达标排放；

（4）本发明方法中的两级AO处理，第一级AO在高污染、高负荷条件下运行，提高了构筑

物容积的利用率，第二级AO在低污染浓度、低负荷条件下运行，主要是针对废水中的难降解

有机物，延长接触时间，保证对其的降解能力，保证最终出水水质稳定达标。

附图说明

[0016] 下面结合附图和具体实施方式对本发明作进一步详细的说明。

[0017] 图1为本发明含胶废水的处理方法的工艺流程图。

具体实施方式

[0018] 下面的实施例可以使本专业的技术人员更全面地理解本发明，但并不因此将本发

明限制在所述的实施例范围之中。

实施例

[0019] 本实施例含胶废水的处理方法，该处理方法包括如下步骤：

步骤1：物化预处理：将水量为600～900m3/d的含胶废水泵入调节池内进行空气搅拌调

节，空气搅拌的风量为5.46  m3/min，风压为5000mmH2O，功率为7.5kw；然后再泵入反应池内，

并向反应池内加入废水2wt%的硫酸铝进行提胶15min，形成悬浮固体，然后通过过滤脱水；
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过滤后的废水送至混凝沉淀池中，通过混凝沉淀池中的聚合硫酸铁、液碱或聚丙烯酰胺的

凝聚作用，将污水中的污染物聚成絮体，然后沉淀4h，形成污泥而排入污泥浓缩池，废水进

入生化处理工序；

步骤2：生化处理：将物化预处理的含胶废水送至一级水解酸化池进行水解酸化17.4h，

然后泵入一级活性污泥反应池，并通过充氧鼓风机A通入空气进行好氧调节15.5h，充氧鼓

风机A的风量为11 .55m3/min，功率为18.5kw，风压为6000mmH2O；再泵入中沉池进行沉淀

3.4h，沉淀后，送至二级水解酸化池进行水解酸化16.6h，然后泵入二级活性污泥反应池，并

通过充氧鼓风机B通入空气进行好氧调节19.9h，充氧鼓风机B的风量为20.95m3/min，功率

为30kw，风压为5500mmH2O；再泵入二沉池进行沉淀3.4h，获得出水达标的水质。

[0020] 本实施例含胶废水的处理方法中各步骤处理后水质情况见下表。

[0021]

以上显示和描述了本发明的基本原理和主要特征以及本发明的优点。本行业的技术人

员应该了解，本发明不受上述实施例的限制，上述实施例和说明书中描述的只是说明本发

明的原理，在不脱离本发明精神和范围的前提下，本发明还会有各种变化和改进，这些变化

和改进都落入要求保护的本发明范围内。本发明要求保护范围由所附的权利要求书及其等

效物界定。

说　明　书 3/3 页

5

CN 110127962 A

5



图1
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