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Pompe péristaltique a corps de pompe monobloc et assemblage facilité.

@ Linvention concerne une pompe péristaltique (1)
comprenant:

- unrotor (20) comprenant un arbre de rotation (25) et
configuré pour étre entrainé en rotation de fagon a déformer
une tubulure flexible (30),

- un boitier (10) comprenant une téte de réception (18)
de la tubulure flexible (30) et un corps de support (19) de
I'arbre de rotation (25) du rotor (20), 'arbre de rotation (25)
?1tgr)1t monté libre en rotation par rapport au corps de support

la téte de réception (18) et le corps de support (19) du
boitier (10) étant monoblocs.

Figure pour I'abrégé : figure 1




Description

Titre de l'invention : Pompe péristaltique a corps de pompe
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monobloc et assemblage facilité

L’invention concerne une pompe péristaltique pour le transfert d’un produit, géné-
ralement liquide, ainsi qu’un procédé d’assemblage d’une telle pompe péristaltique.
L’invention concerne encore un dispositif de distribution d’un produit liquide
comprenant une telle pompe.

On connait déja dans I'état la technique, notamment d'apres le document US5082429
une pompe péristaltique constituée de deux parties, ’'une indépendante de 1’autre,
d’une part une base portant un rotor, d’autre part une téte, rapportée par-dessus le rotor
de facon a prendre en sandwich un tube de distribution entre les deux parties. La
pompe comprend un bras de serrage permettant de fermer 1’espace formé par les deux
parties et de mettre en contact le rotor avec le tube lorsque celui-ci est monté dans la
pompe. L’assemblage de la pompe se fait manuellement. Grice aux deux parties qui
prennent le tube en sandwich, on peut changer le tube de distribution. Cette pompe pé-
ristaltique a pour inconvénient d’avoir un assemblage relativement complexe. En effet,
comme toute autre pompe péristaltique connue de 1’état de la technique, la pompe pé-
ristaltique telle que décrite dans ce document nécessite un assemblage manuel ce qui
présente un temps d’assemblage tres long et un colit de production €levé.

L’invention a notamment pour but de fournir une pompe péristaltique dont
I’assemblage est facilité, de préférence qui est industrialisable et en particulier auto-
matisable.

A cet effet ’invention a pour objet une pompe péristaltique comprenant :

- un rotor comprenant un arbre de rotation et configuré pour étre entrainé en rotation
de facon a déformer une tubulure flexible,

- un boitier comprenant une téte de réception de la tubulure flexible et un corps de
support de I’arbre de rotation du rotor, I’arbre de rotation étant mont¢ libre en rotation
par rapport au corps de support,

la téte de réception et le corps de support du boitier étant monoblocs.

Ainsi, on prévoit une unique picce pour assurer la fonction de support du rotor et de
réception de la tubulure flexible, il n’est donc pas nécessaire de prévoir deux picces
distinctes qui prennent en sandwich la tubulure flexible. Il en résulte que le nombre de
picces a assembler est réduit et que le nombre d’étapes d’assemblage est réduit.
L’assemblage de la pompe est plus facile ce qui fait que ’industrialisation et en par-
ticulier I’automatisation de 1’assemblage devient possible. Le cofit de fabrication est

ainsi réduit. On comprend que deux parties monoblocs sont des parties d’un seul
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tenant, de préférence venues de matiere, voire venues de moulage.

Suivant d’autres caractéristiques optionnelles de la pompe péristaltique, prises seules
ou en combinaison :

Le boitier comprend :

. une ouverture de montage par laquelle le rotor est assemblé dans le boitier et,

. des moyens déformables permettant la déformation de I’ouverture de montage et/ou
d’une partie du rotor pendant 1’assemblage du rotor.

Les moyens déformables peuvent ainsi permettre un élargissement de 1’ouverture de
montage ou une réduction de largeur d’une partie du rotor, par exemple de 1’arbre de
rotation. Dans le premier cas, I’élargissement de 1’ouverture de montage permet le
passage de 1’arbre de rotation du rotor dans I’ouverture jusqu’en position assemblée.
Un assemblage tel qu’un encliquetage ou un emmanchement a force est alors possible.
Il n’y pas besoin d’outil ni d’étape supplémentaire.

- Les moyens déformables comprennent une rampe portée par le boitier et configurée
pour coopérer avec I’arbre de rotation du rotor afin de déformer 1’ouverture de
montage.

La rampe permet de guider I’arbre de rotation dans son mouvement et de faciliter la
déformation de I’ouverture de montage. Avantageusement, les moyens déformables
comprennent deux rampes destinées a coopérer avec les deux extrémités de I’arbre de
rotation pour faciliter la déformation de I’ouverture de montage.

- Les moyens déformables comprennent un évidement permettant la déformation de
I’ouverture de montage. L’évidement permet de rendre déformable une partie du
boitier disposée au voisinage de I’évidement, ce qui favorise la déformation du boitier.
Plus précisément, la présence de 1’évidement favorise la déformation de la partie
formant corps de support. Le montage du rotor est ainsi facilité.

On comprend qu’un évidement est un trou traversant. De préférence, I’évidement a
une forme longeant la rampe pour favoriser davantage la déformation de 1’ouverture de
montage.

- La téte de réception comprend un logement configuré pour recevoir la tubulure
flexible et une butée permettant le maintien latéral de la tubulure flexible. Ainsi, la
tubulure flexible est regue et maintenue uniquement par le boitier monobloc, pour une
meilleure stabilit€ et un assemblage simplifi€. Le maintien de la tubulure réalisé par la
butée permet de limiter le mouvement latéral engendré par le rotor.

On comprend qu’un maintien latéral correspond a un maintien qui empéche le dé-
placement de la tubulure selon 1’axe de rotation du rotor.

- Le boitier comprend un orifice de réception de I’arbre de rotation, de préférence
deux orifices disposés sur deux parois opposées du boitier pour former des paliers.

Ainsi, I’arbre de rotation du rotor est intégralement porté par le boitier et non par deux
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picces disposées de part et d’autre du rotor et qui doivent €tre assemblées ’'une a
I’autre. De préférence, 1’orifice est configuré pour permettre la rotation de I’arbre de

rotation sous I’action d’un moyen d’entrainement du rotor.
- La pompe péristaltique est configurée pour recevoir une tubulure flexible présentant

une entrée de fluide et une sortie de fluide, le boitier comprenant des moyens de
fixation de I’entrée de fluide et/ou de la sortie de fluide de la tubulure flexible, par
exemple des fentes de réception de ’entrée de fluide et/ou de la sortie de fluide. Les
moyens de fixation permettent de minimiser le mouvement de la tubulure flexible
engendré par la déformation de celle-ci. Ils permettent de maintenir la tubulure dans
une position et dans une tension nécessaire a sa stabilité pour le passage du fluide
lorsque le rotor est en mouvement. Cet agencement permet également d’améliorer la
durée de vie de la tubulure et d’éviter une éventuelle fuite due a I’usure. Dans le cas de
fentes, cela permet une fixation de la tubulure flexible par serrage.

- La pompe péristaltique comprend une tubulure flexible, la tubulure flexible
comprenant des moyens de fixation complémentaires configurés pour coopérer avec
les moyens de fixation, les moyens de fixation complémentaires et la tubulure flexible
étant de préférence monoblocs.

- La pompe péristaltique comprend au moins un connecteur, rapporté, configuré pour
mettre en communication la tubulure flexible avec un réservoir de produit liquide ou
une unité de distribution du produit liquide, le connecteur comprenant les moyens de
fixation complémentaire configurés pour coopérer avec les moyens de fixation.

L’invention a également pour objet un procédé d’assemblage d’une pompe péris-
taltique telle que décrite précédemment, comprenant les étapes suivantes :

- On assemble la tubulure flexible sur le rotor ou dans la téte de réception du boitier,

- On assemble le rotor dans le boitier,

- On raccorde I’arbre de rotation du rotor a un moyen d’entrainement.

L’invention a encore pour objet un dispositif de distribution d’un produit liquide
comprenant :

- Une unité de distribution du produit liquide,

- Un réservoir du produit liquide,

- Une pompe péristaltique telle que décrite précédemment, reliant 1I’unité de dis-
tribution et le réservoir.

Breve description des figures

L'invention sera mieux comprise a la lecture de la description qui va suivre donnée
uniquement a titre d'exemple et faite en se référant aux dessins annexés dans lesquels :

[fig.1] la figure 1 est une vue en coupe d’une pompe péristaltique selon un premier

mode de réalisation de I’invention ;
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[fig.2] la figure 2 est une vue en perspective éclatée de la pompe péristaltique de la
figure 1 ;

[fig.3] la figure 3 est une vue en coupe et en perspective d’un boitier de la pompe pé-
ristaltique de la figure 1 ;

[fig.4] la figure 4 est une vue en perspective éclatée d’une pompe péristaltique selon
un deuxieme mode de réalisation de 1’invention ;

[fig.5] la figure 5 est une vue en perspective de la pompe péristaltique de la figure 4,
assemblée ;

[fig.6] la figure 6 est une vue en perspective éclatée d’une pompe péristaltique selon
un troisieme mode de réalisation de 1’invention ;

[fig.7] la figure 7 est une vue en perspective de la pompe péristaltique de la figure 6,

assemblée.

Description détaillée

On a représenté sur les figures 1 a 3 une pompe péristaltique selon un premier mode
de réalisation de 1’invention, désignée par la référence générale 1. La pompe péris-
taltique 1 comprend un boitier 10 monobloc tel que visible a la figure 2. Le boitier 10
comprend une partie supérieure, formant une téte de réception 18 de la tubulure
flexible 30, ayant la forme générale d’un demi cylindre, et une partie inférieure
formant un corps de support 19. La partie inférieure formant un corps de support 19 est
constituée de deux parois verticales 191 opposées, agencées dans le prolongement de
la surface cylindrique de la partie supérieure formant une téte de réception 18, et de
deux parois latérales 192 opposées, qui sont sensiblement dans le méme plan que les
surfaces planes de la partie supérieure formant une téte de réception 18.

La pompe péristaltique 1 est configurée pour recevoir une tubulure flexible 30 qui est
illustrée dans les figures 1 et 2. La tubulure flexible 30 présente une entrée de fluide 31
et une sortie de fluide 32. L’entrée de fluide 31 est destinée a étre raccordée a un
réservoir de produit liquide et la sortie du fluide 32 est destinée a €tre raccordée a une
unité de distribution du produit liquide. Ainsi, la pompe péristaltique 1, une fois mise
en fonctionnement, permet de transférer du produit liquide depuis le réservoir a I’unité
de distribution. Dans cet exemple, le produit distribué est un médicament, et la dis-
tribution se fait par injection au moyen d’un cathéter.

La partie supérieure formant une téte de réception 18 de la tubulure flexible 30 et
comprend un logement 181 configuré pour recevoir la tubulure flexible 30. Ceci est
visible a la figure 3 qui est une vue de coupe et en perspective d’une premicre semi
partie du boitier 10 selon un premier plan de symétrie P1 du boitier 10. Par conséquent,
on comprend que le logement 181 présente un profil en forme de U selon le premier

plan de symétrie P1 du boitier 10.
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La téte de réception 18 comprend en outre une butée 14 telle que visible a la figure 3,
permettant le maintien latéral de la tubulure flexible 30. On comprend que cette butée
14 est également présente sur ’autre semi partie du boitier 10 (non représentée dans
cette figure).

La pompe péristaltique 1 comprend encore un rotor 20 comprenant un arbre de
rotation 25 visible a la figure 2. Le rotor 20 est configuré pour étre entrainé en rotation
de facon a déformer une partie de la tubulure flexible 30 qui se trouve dans la partie
supérieure formant une téte de réception 18 du boitier 10. Ainsi, la partie supérieure
forme une t€te de réception 18 du boitier 10 de la tubulure flexible 30. Le rotor 20
comprend trois rouleaux 23 montés respectivement sur une tige 24 permettant la
rotation libre de chaque rouleau associ€. Le rotor 20 comprend encore un premier
plateau 21 et un second plateau 22 montés de part et d’autre des rouleaux 23. Au moins
le premier plateau 21 comprend en son centre un creux 27 destiné a coopérer avec un
moyen d’entrainement 40 tel que visible a la figure 2 actionné par un moteur
électrique. Par exemple, le moyen d’entrainement 40 peut étre un cylindre pourvu
d’une protubérance 41 ayant une forme complémentaire a celle du creux 27. Ainsi, la
protubérance 41 sur le moyen d’entrainement 40 s’accouple avec le creux 27 du
premier plateau 21 pour que le moyen d’entrainement 40 puisse entrainer le premier
plateau 21 ainsi que tout le rotor 20 en rotation. Le premier plateau 21 et le second
plateau 22 comprennent encore des trous 26 permettant de recevoir une des extrémités
de chaque tige 24 de facon a ce que lorsque le rotor 20 est mis en rotation, le premier
plateau 21 et le second plateau 22 entrainent les tiges 24 qui entrainent elles-mémes les
rouleaux 23 pour que ceux-ci effectuent un mouvement de rotation autour de I’arbre de
rotation 25.

Chaque rouleau 23 est agencé de fagon a comprimer une portion de la tubulure
flexible 30 en regard contre la téte de réception 18 lorsque la pompe péristaltique 1 est
assemblée. Ainsi, une fois le rotor 20 mis en rotation, les rouleaux 23 qui obturent des
portions de la tubulure flexible 30 durant leur rotation vont déplacer le produit liquide
retenu dans le méme sens. L’aspiration du produit liquide a I’entrée de la pompe péris-
taltique 1 est alors possible du fait de 1’€lasticité de la tubulure flexible 30. Il s’agit du
fonctionnement classique d’une pompe péristaltique connu du domaine technique et
qui ne sera donc pas décrit en détail ici.

Toujours aux figures 1 a 3, la partie inférieure forme un corps de support 19 du
boitier 10 de I’arbre de rotation 25 du rotor 20, I’arbre de rotation 25 étant monté libre
en rotation par rapport au corps de support 19. Pour ce faire, le boitier 10 comprend
deux orifices 11 de réception de I’arbre de rotation 25, les orifices 11 étant disposés sur
les deux parois latérales 192 du boitier 10 pour former des paliers. Le rotor 20, quant a

lui, comprend respectivement sur le premier plateau 21 et le second plateau 22 un
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disque 211 s’étendant depuis le premier plateau 21 ou le second plateau 22 et ayant un
diametre sensiblement identique a celui des orifices 11, chaque disque 211 coopérant
avec un orifice 11 correspondant pour le maintien du rotor 20 dans le corps de support
19. Dans I’exemple illustré, le disque 211 forme ’arbre de rotation 25.

Comme illustré aux figures 1 a 3, le boitier 10 comprend une ouverture de montage
12 agencée a I’extrémité du corps de support 19 qui est disposée du c6té opposé a la
téte de réception 18. Le rotor 20 est assemblé dans le boitier 10 par cette ouverture de
montage 12. Le boitier 10 comprend en outre des moyens déformables 13, 13’
permettant la déformation de I’ouverture de montage 12 pendant 1’assemblage du rotor
20. Dans I’exemple illustré, les moyens déformables 13, 13’ comprennent des rampes
13 portée par le boitier 10, notamment au niveau du corps de support 19. Par exemple
chaque rampe 13 est agencée sur une paroi verticale 191 comme visible aux figures 2
et 3. Les rampes 13 entrent en contact avec I’arbre de rotation 25 du rotor 20. Lorsque
le rotor 20 est passé dans I’ouverture de montage 12 par force, 1’arbre de rotation 25
exerce une pression sur les rampes 13, ainsi que sur les parois latérales 192, tendant a
les écarter ce qui permet de déformer I’ouverture de montage 12 pour faciliter le
montage du rotor 20. Dans cet exemple illustré et tel que visible a la figure 3, la rampe
13 s’étend entre 1’ouverture de montage 12 et 1’orifice 11.

Avantageusement, les moyens déformables 13, 13’ comprennent encore des
évidements 13’ permettant de favoriser la déformation de I’ouverture de montage 12.
Dans I’exemple illustré a la figure 3, chaque paroi latérale 192 comprend deux
évidements 13’ longitudinaux agencés de part et d’autre de ’orifice 11 et de la rampe
13.

Afin de maintenir la tubulure flexible 30 en place pendant le mouvement du rotor 20,
le boitier 10 comprend des moyens de fixation 15 de I’entrée de fluide 31 et de la sortie
de fluide 32 de la tubulure flexible 30. Dans I’exemple illustré a la figure 2, les moyens
de fixation 15 sont des fentes de réception 15 présentant une premiére zone 151 semi
circulaire reliée a une seconde zone 152 longitudinale. Chaque fente de réception 15
est agencée sur une paroi verticale 191 au niveau de 1’ouverture de montage 12. Tel
que visible aux figures 1 et 2, la tubulure flexible 30 comprend des moyens de fixation
complémentaires 33 comprenant, dans ce premier mode de réalisation, une premicre
portion 331 cylindrique ayant un diametre 1égerement supérieur a la largeur de la
seconde zone 152 de la fente de réception 15 pour un montage serré. Les moyens de
fixation complémentaires 33 comprennent encore une seconde portion 332 ayant la
forme d’un disque et liée a la premiere portion 331. Le diametre du disque formé par la
seconde portion 332 est supérieur a celui de la premiere zone 151 de la fente de
réception 15. Chacune des premiére et seconde portions 331, 332 est reliée a la

tubulure flexible 30 et forment un seul bloc avec celle-ci. Dans cet exemple, ils sont
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venus de moulage avec la tubulure flexible 30. Les moyens de fixation complé-
mentaires 33 sont agencés a deux endroits de la tubulure flexible 30 pour coopérer
avec toutes les fentes de réception 15 présentes sur le boitier 10.

Lorsqu’on assemble la pompe péristaltique 1, on assemble d’abord la tubulure
flexible 30 sur le rotor 20 ou dans la téte de réception 18 du boitier 10. Ensuite, on
assemble le rotor dans le boitier 10 et on raccorde 1’arbre de rotation 25 du rotor 20 au
moyen d’entrainement 40 tout en prenant soin de faire passer la premiere portion 331
des moyens de fixation complémentaire 33 dans la fente de réception 15.

Un deuxieme mode de réalisation est illustré aux figures 4 et 5 et uniquement les dif-
férences par rapport au premier mode de réalisation de 1’invention sont présentées
comme suit :

Les moyens de fixation complémentaires 34, dans ce deuxieme mode de réalisation,
comprennent deux anneaux 34 agencés a deux endroits de la tubulure flexible 30, les
anneaux 34 et la tubulure flexible 30 étant monoblocs. Les moyens de fixation 16 dans
ce deuxieme mode de réalisation comprennent deux logements 16 ayant une forme
sensiblement complémentaire de 1’anneau 34. Ainsi, lorsque la pompe péristaltique 1
est assemblée comme illustré a la figure 5, chaque anneau 34 est inséré dans le
logement 16 de fagon serrée pour maintenir la tubulure flexible 30.

Un troisieme mode de réalisation est illustré aux figures 6 et 7 et uniquement les dif-
férences par rapport au premier mode de réalisation de 1’invention sont présentées
comme suit :

La pompe péristaltique 1 comprend deux connecteur 50 ayant un corps tubulaire qui
sont rapportés et connectés respectivement a I’entrée de fluide 31 et a la sortie de
fluide 32. Les connecteurs 50 mettent ainsi en communication la tubulure flexible 30
avec un réservoir de produit liquide et une unité de distribution du produit liquide.
Chaque connecteur 50 comprend un moyen de fixation complémentaire 35 entre les
deux extrémités du connecteur 50 et s’étendant depuis celui-ci. Les moyens de fixation
17 dans ce troisicme mode de réalisation comprennent deux logements 17 ayant une
forme sensiblement complémentaire d’une partie, par exemple la moitié du moyen de
fixation complémentaire 35. Ainsi, lorsque la pompe péristaltique 1 est assemblée
comme illustré a la figure 7, chaque moyen de fixation complémentaire 35 est inséré
dans le logement 17 de facon serrée pour maintenir la tubulure flexible 30.

L'invention n'est pas limitée aux modes de réalisation présentés et d'autres modes de
réalisation apparaitront clairement a 'homme du métier. Il est notamment possible de
déformer une partie du rotor 20, par exemple 1’arbre de rotation 25 pendant
I’assemblage. L’arbre de rotation 25 peut étre rétractable et rétracté pendant
I’assemblage de la pompe péristaltique afin permettre le passage du rotor 20 dans

I’ouverture de montage 12.
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Revendications

Pompe péristaltique (1) comprenant :

— un rotor (20) comprenant un arbre de rotation (25) et configuré
pour étre entrainé en rotation de facon a déformer une tubulure
flexible (30),

— un boitier (10) comprenant une téte de réception (18) de la
tubulure flexible (30) et un corps de support (19) de I’arbre de
rotation (25) du rotor (20), I’arbre de rotation (25) étant monté

libre en rotation par rapport au corps de support (19),

la téte de réception (18) et le corps de support (19) du boitier (10) étant
monoblocs.
Pompe péristaltique (1) selon la revendication précédente, dans laquelle

le boitier (10) comprend :

- une ouverture de montage (12) par laquelle le rotor (20) est
assemblé dans le boitier (10) et,

— des moyens déformables (13, 13”) permettant la déformation
de I’ouverture de montage (12) et/ou d’une partie du rotor (20)

pendant I’assemblage du rotor (20).

Pompe péristaltique (1) selon la revendication précédente, dans laquelle
les moyens déformables (13, 13”) comprennent une rampe (13) portée
par le boitier (10) et configurée pour coopérer avec 1’arbre de rotation
(25) du rotor (20) afin de déformer 1’ouverture de montage (12).
Pompe péristaltique (1) selon 1’une quelconque des revendications 2 ou
3, dans laquelle les moyens déformables (13, 13”) comprennent un
évidement (13°) permettant la déformation de 1’ouverture de montage
(12).

Pompe péristaltique (1) selon 1’une quelconque des revendications pré-
cédentes, dans laquelle la téte de réception (18) comprend un logement
(181) configuré pour recevoir la tubulure flexible (30) et une butée (14)
permettant le maintien latéral de la tubulure flexible (30).

Pompe péristaltique (1) selon 1’une quelconque des revendications pré-
cédentes, dans laquelle le boitier (10) comprend un orifice (11) de
réception de I’arbre de rotation (25), de préférence deux orifices

disposés sur deux parois opposées du boitier (10) pour former des
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paliers.

Pompe péristaltique (1) selon 1’une quelconque des revendications pré-
cédentes configurée pour recevoir une tubulure flexible (30) présentant
une entrée de fluide (31) et une sortie de fluide (32), pompe péristaltique
(1) dans laquelle le boitier (10) comprend des moyens de fixation (15,
16, 17) de I’entrée de fluide (31) et/ou de la sortie de fluide (32) de la
tubulure flexible (30), par exemple des fentes de réception de I’entrée de
fluide (31) et/ou de la sortie de fluide (32).

Pompe péristaltique (1) selon la revendication précédente, comprenant
une tubulure flexible (30), et dans laquelle la tubulure flexible (30)
comprend des moyens de fixation complémentaires (33, 34, 35)
configurés pour coopérer avec les moyens de fixation (15, 16, 17), les
moyens de fixation complémentaires (33, 34) et la tubulure flexible (30)
étant de préférence monoblocs.

Pompe péristaltique (1) selon la revendication précédente comprenant
au moins un connecteur (50), rapporté, configuré pour mettre en com-
munication la tubulure flexible (30) avec un réservoir de produit liquide
ou une unité de distribution du produit liquide, le connecteur (50)
comprenant les moyens de fixation complémentaire (35) configurés
pour coopérer avec les moyens de fixation (17).

Procédé d’assemblage d’une pompe péristaltique (1) selon I’une
quelconque des revendications précédentes, comprenant les étapes

suivantes :

— On assemble la tubulure flexible (30) sur le rotor (20) ou dans
la téte de réception (18) du boitier (10),

— On assemble le rotor (20) dans le boitier (10),

— On raccorde I’arbre de rotation (25) du rotor (20) a un moyen

d’entrainement (40).

Dispositif de distribution d’un produit liquide comprenant :

— Une unité de distribution du produit liquide,
— Un réservoir du produit liquide,
— Une pompe péristaltique (1) selon I’une quelconque des reven-

dications 1 4 9, reliant I’unité de distribution et le réservoir.
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[Fig. 1]

[Fig. 2]

[Fig. 3]
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[Fig. 5]
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[Fig. 6]




=

EPO FORM 1503 12.99 (P04C14)

REPUBLIQUE FRANGAISE

I rp I RAPPORT DE RECHERCHE N atonal
EEEEE INSTITUT NATIONAL PRELIMINAIRE

DE LA PROPRIETE FA 874901

INDUSTRIELLE établi sur la base des derniéres revendications ER 1912465
déposées avant le commencement de la recherche

DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS ~ [Revencicatons) [ Classementattribué

concernée(s) al'invention par I'INPI

Citation du document avec indication, en cas de besoin,

Catégorie des parties pertinentes

X EP 1 273 800 A1 (T RC S N C DI TONINELLO |1,5-7, FO4B43/08
DANIE [IT]) 8 janvier 2003 (2003-01-08) 10,11

Y * alinéas [0018] - [0035]; figures 1-3 * (8,9

A 2-4

Y US 2016/265519 Al (IGARASHI HIROKI [JP]) 8,9

15 septembre 2016 (2016-09-15)

* figure 3 *

DOMAINES TECHNIQUES
RECHERCHES (IPC)

FO4B
Date d'achévement de la recherche Examinateur
15 juin 2020 Ziegler, Hans-Jdiirgen
CATEGORIE DES DOCUMENTS CITES T : théorie ou principe a la base de [l'invention

- . o E : document de brevet bénéficiant d'une date antérieure
X particulierement pertinent & lui seul a la date de dépét et qui n'a été publié qu'a cette date
Y : particulierement pertinent en combinaison avec un de dép6t ou qu'a une date postérieure.

autre document de la méme catégorie D : cité dans la demande

A : arriere-plan technologique L : cité pour d'autres raisons
O:divulgation non-écrite e
P : document intercalaire & : membre de la méme famille, document correspondant




EPO FORM P0465

ANNEXE AU RAPPORT DE RECHERCHE PRELIMINAIRE

RELATIF A LA DEMANDE DE BREVET FRANCAIS NO.

FR 1912465 FA 874901

La présente annexe indique les membres de la famille de brevets relatifs aux documents brevets cités dans le rapport de

recherche préliminaire visé ci-dessus.

Les dits membres sont contenus au fichier informatique de I'Office européen des brevets a la date du 15-06-2020
Les renseignements fournis sont donnés a titre indicatif et n'engagent pas la responsabilité de I'Office européen des brevets,

ni de I'Administration frangaise

Document brevet cité Date de Membre(s) de la Date de

au rapport de recherche publication famille de brevet(s) publication

EP 1273800 Al 08-01-2003  AUCUN

US 2016265519 Al 15-09-2016  JP 6642902 B2 12-02-2020
JP 2016169620 A 23-09-2016
KR 20160110180 A 21-09-2016
US 2016265519 Al 15-09-2016

Pour tout renseignement concernant cette annexe : voir Journal Officiel de |'Office européen des brevets, No.12/82




	Bibliographic data
	Abstract
	Description
	Claims
	Drawings
	Search report

