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(54) DREHROHRWXRMEBEHANDLUNGSANLAGE, INSBESONDERE DREHROHROFEN

(57)

Eine Drehrohrwirmebehandlungsanlage, beispielsweise
Drehrohrofen mit indirekter Wirmezu- oder Warmeabfuhr,
vorzugsweise zum Spalten von Magnesiumsulfit oder
Schlacken, beinhaltet als groBten austauschbaren Bau-
teil ein Drehrohr (1), welches von einem Hillrohr (2)
unter Einhaltung eines Spaltes umgeben ist. Das Hill-
rohr (2) ist .mit einer Mitnahmekonstruktion, wie z.B.
Stifte (5), mit dem Drehrohr (1) verbunden und weist an
seiner Auflenseite den Antrieb (8) sowie eventuelle
Lauf- und Versteifungsringe (9) auf. Es trégt an seinen
Enden die festen Anschliisse (3, 4) fir das Wérmetausch-
fluid sowie an seiner Innenseite eine Warmeisolierung,
insbesondere Leichtisolierung (7). Das Korrosionen und
thermischen Spannungen ausgesetzte Drehrohr (1) ist
durch diese Mafinahme konstruktiv vereinfacht wund mit
geringem Aufwand austauschbar.
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Die Erfindung betrifit eine Drehrohrwirmebehandlungsaniage, insbesondere einen Drehrohrofen mit
indirekter Warmezu- oder - abfuhr zur thermischen Behandlung von Schittglitern oder Schiacken, vorzugs-
weise zur Spaltung von MgSQO; in MgO und SOz, bei der ein Drehrohr und mit diesem drehfest verbunden
ein koaxiales mit einer Isolierung versehenes Hiillrohr in mindestens zwei Lagern gehalten ist, wobei das
Hiillrohr an seiner AuBenseite den Antrieb sowie eventuelle Lauf- und Versteifungsringe trdgt sowie an
seinen Enden liber eine Dichtungskonstruktion mit feststehenden Anschilissen flir das Wérmetauschfluid
verbunden ist.

Teilweise indirekt beheizte Drehrohrbehandlungsaniagen sind aus der DE-A1-37 41 112, DE-C1-36 32
548 und aus der DE-C3-24 33 676 bekannt, bei weichen das Beheizungsgas mit dem Behandlungsgut in
Berlihrung kommt und entweder vorher oder nachher durch den Mantel (Hllrohr) gefuhrt ist. Der Mantel ist
mit dem Drehrohr teilweise durch eingeschweite Stifte verbunden. Es wird somit in keiner der genannten
Literaturstellen die Korrosion auf einen leicht austauschbaren Bauteil beschrénkt.

Die WOQ-A1-84/00604 offenbart einen indirekt beheizten Drehrohrofen bei dem im Bereich des Antriebes
des Drehrohres das Drehrohr mit dem Mantel durch eingeschweiBte gelochte Ringe verbunden ist. Es
bilden somit Mantel und Drehrohr einen Bauteil, der nicht zerstrungsirei trennbar ist.

Die Erfindung hat es sich zur Aufgabe gestellt das Drehrohr aus zwei leicht zerlegbaren Bauteilen zu
bilden, wobei das Heizmedium vom Behandlungsgut getrennt ist.

Die Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daB das Hiillrohr mit dem Drehrohr durch eine IGsbare
Mitnahmekonstruktion in Form von radialen, federnd gelagerten Stiften, insbesondere Keramikstiften, ver-
bunden ist, und daB die inneren Enden der Stifte in Nuten geflihrt sind, weiche am Drehrohr in
Langsrichtung angeordnet sind und so eine wirmeelastisch bedingte Relativbewegung des Hullrohres
gegeniiber dem Drehrohr in radialer und axialer Richtung ermdglichen. Weitere wesentliche Ausgestal-
tungsmerkmale sind in den Unteranspriichen 2 und 3 angegeben.

Ein wichtiger Anwendnungsbereich der erfindungsgem&Ben Behandlungsaniage liegt bei der Spaltung
des Magnesiummonosulfits, die bei Temperaturen von etwa 800° C erfolgt. Das dabei durch das Drehrohr
strdmende gasférmige Medium enthélt ca. 20 % SO und ist somit sehr stark korrosiv.

Eine weitere Verwendungsmdglichkeit ist bei der Kuhlung von Aluminiumkrétze zu finden, wo die
Kritze praktisch brennend anfdlit und wo die Verbrennung durch Sauerstofimangel und gleichzeitige
Kiihiung mdglichst rasch zum Erliegen gebracht wird, so daB das entstehende Granulat noch Aluminium
enthilt, welches rlickgewinnbar ist. Auch in diesem Fall entstehen, insbesondere durch die Salzzugaben
beim AluminiumschmelzprozeB, korrosive Dimpfe, die mit dem flissigen Aluminium die Innenseite des
Drehrohres korrosiv beanspruchen, so daB auch hier mit einem Ersatz des Drehrohres innerhalb der
Betriebslebensdauer der Anlage zu rechnen ist.

Die Erfindung ist in der angeschlossenen Figur beispielhaft und schematisch dargestelit.

Die Figur zeigt eine indirekt beheizte Ofenkonstruktion mit einem Drehrohr 1, in welches das zu
behandelnde Schiitigut unter Luftabschiu Uiber die Eingabeeinrichtung 12 zugeflihrt wird und von wo es
infolge der Drehbewegung des Drehrohres 1 in eine weitere Behandlungseinrichtung 13 Ubergeflihrt wird.
Im Falle der Magnesiumsulfitspaltung erfolgt in der Behandlungseinrichtung 13 eine Trennung in SOz und
MgO. Das im wesentlichen gerade Drehrohr 1 hat an seiner AuBenseite aufgeschweiBte Bleche mit Nuten
11, in welche auf Federn 6 abgestiitzte Stifte 5 eingreifen, die radial angeordnet und in dem drehbaren
Hilirohr 2 gelagert sind. Am Hiillrohr 2 sind sowohl der Antrieb 8 der Drehrohrofenanlage als auch etwaige
Versteifungsringe 9 angeordnet.

Die drehbaren Bauteile 1 und 2 sind in feststehenden Anschliissen 3 und 4 gelagert, durch weiche das
wirmetauschende Fluid, Heizgas oder Kilhlwasser dem Raum zwischen dem Drehrohr 1 und dem Hdillrohr
2 zu- bzw. aus diesem abgefiihrt wird. Zwischen dem Hulirohr 2 und dem feststehenden AnschluB sind
Dichtungskonstruktionen 10 vorgesehen, die den Austritt von wérmetauschendem Fluid und den Eintritt von
Luft verhindern. Zur Vermeidung von Wirmeverlusten ist das Hiillrohr mit einer Wérmeisolierung, insbeson-
dere an seiner Innenseite mit einer elastischen, temperaturbesténdigen Leichtisolierung 7, ausgestatiet. Zur
Erleichterung des Austausches des Drehrohres 1 sind die Anschiiisse 3 und 4 in einer Ebene, in der die
Drehachse A - A des Drehrohres liegt, teilbar ausgebildet, so daB nach einer Abnahme des Lagerdeckels
das schadhafte Drehrohr 1 ausgefddelt und durch ein neues Drehrohr problemios ersetzt werden kann.

Patentanspriiche

1. Drehrohrwirmebehandlungsaniage, insbesondere Drehrohrofen, mit indirekter Wérmezu- oder -abfuhr
zur thermischen Behandlung von Schilittglitern oder Schlacken, vorzugsweise zur Spaltung von MgSOs
in MgO und SO2, bei der ein Drehrohr und mit diesem drehfest verbunden ein koaxiales mit einer
Isolierung versehenes Hulirohr in mindestens zwei Lagern gehalien ist, wobei das Hiillrohr an seiner
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AuBenseite den Antrieb sowie eventuelle Lauf- und Versteifungsringe trégt sowie an seinen Enden Uber
eine Dichtungskonstruktion mit feststehenden Anschilssen fiir das Wérmetauschfiuid verbunden ist,
dadurch gekennzeichnet, daB das Hullrohr (2) mit dem Drehrohr (1) durch eine I6sbare Mitnahme-
konstruktion in Form von radialen, federnd gelagerten Stiften (5), insbesondere Keramikstiften, verbun-
den ist, und daB die inneren Ende der Stifte (5) in Nuten (11) geflihrt sind, welche am Drehrohr (1) in
Langsrichtung angeordnet sind und so eine warmeelastisch bedingte Relativbewegung des Hiillrohres
(2) gegentiber dem Drehrohr (1) in radialer und axialer Richtung ermd&glichen.

Drehrohrwérmebehandlungsanlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 das Hullrohr (2)
an seiner Innenseite eine an sich bekannte Warmeisolierung, insbesondere Leichtisolierung (7), auf-
weist.

Drehrohrwédrmbehandiungsanlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Anschlisse
(3,4) fiir das Wirmetauschfiuid in HShe einer horizontalen Ebene durch die Drehachse teilbar ausgebil-
det sind.

Hiezu 1 Blatt Zeichnungen
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