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Dal prospetto“Concetto per la rettifica di den=

tature Reishauer RZ 362" sono note rettificatrici

di ruote dentate per la rettifica continua di ruote

a dentatura frontale.Su un mandrino portapezzo,inc]ﬁ=

nabile da ambedue i lati,si serra un pezzo.Il man=

drino portamola & orizzontale e sorregge la mola a

=
vite ed & accostabile radialmente ed accoppiato al SN
mandri= o
=
. T Q
no portapezzo mediante un comando numerico{ CN).Per ;ﬁfﬁ
{lo)
ravvivare la mola a vite,sul lato opposto del mandri= }%.g
o 3

—_— _.__,6_5 _'tz S —

no portapezzo & sistemato un ravvivatore,ad es. un

disco diamantato,accostabile radialmente e spostabis

le in modo sincrono con 1'angolo di rotazione del

=mandrino portamola,parallelo all'asse di quest'ultiJ

mo.

La presente invenzione si pone il compito dif

sviluppére un dispositivo del tipo prima menzionato,

di facile impiego.Tale problema viene risolto dalla

combinazione di caratteristiche della rivendicazio=

ne 1.




Qui_di sequito si illustra un _esempio esecutivo

dell'invenzione in base al disegno,dove 1'unica fi=

gura mostra la vista prospettica di -un dispositivo

di rettifica.

In un montante 1 & alloggiato girevole intorne

ad un asse verticale C,un mandrino portapezzo 2.Una

slitta 3,spostabile orizzontalmente su rotaie 4 del

montante l,sorregge un supporto pezzo 5,orjentabile

sulla slitta 3 intorno ad un asse verticale C1.Sul=

appoggio 5, @ spostabile verticalmente una slitta

6 che sorregge orientabile intorno ad un asse oriz=

zon=tale A un elemento di guida lineare 7,sul quale

una siitta 8 & spostabile perpendicolarmente all'as=

'p nr 426/BM]
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se A.La slitta 8 sorregge un mandrino portamola con

g

Alb

una mola a vite montata 9.L'asse B del mandrino pors=

AT
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o
o s

tamola & parallelo alla direzione di spostamento del

are
(isciizio

Ta slitta 8. Una contropunta 10 sopra il mandrino

2 & spostabile in-una guida verticale 11.Diametral=

mente opposto al mandrino 2 rispetto all'asse Cl,su)

montante 1 & montato un ravvivatore 12 che possiede,

girevole intorno ad un asse orizzontale,un mandrino

di ravvivatura fisso 13,sul quale & serrato un disco

(di ravvivatura 14.

Tutti gli elementi mobili sono collegati ad

azionamenti adatti e pilotati da un comando numeri=




co(CN).

Sulla slitta 6 oppure su una slitta supplemens=

tare spostabile verticalmente,sul lato dell'appog=

gio_5 opposto all'elemento di quida 7, si pud sistes

mare uvn elemento supplementare di quida lineare 7'

orientabile intorno all'asse A,che sorregge un ulte=

riore slitta 8' con mandrino portamola ¢ mola a vite

montata 9',

Per l1a rettifica,la mola a vite 9 viene messa

in interazione con la ruota dentata -del pezzo e spos

stata lungo 1'asse C durante la rotazione sincronizs

zata tra mola a vite e pezzo.Per la ravvivatura,lo

appoggio 5 ruota di 180° in posizione di ravvivatu=

a

426/8M)
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B 0 > -;0
ra,nella quale 1a mola a vite viene sagomata e ravs ‘%E%
< 9

vivata.Per il cambio utensili,1'appoggio 5 viene rug= ,ﬁ-g
o

i3

tato in una posizione intermedia.Quando sull'appogs=

gio 5 da ambedue i lati sono montate le slitte 8 ed

8',11 supporto 5 & orientabile opportunamente di

270°,per cui ambedue le mole a vite possono essere

cambiate in una posizione ottimale.Sull'appoggio 5

si pud montare un dispositivo supplementare spostas

to angolamente rispetto alla slitta 8,ad es. un di&

spositivo per la misurazione di pezzi rettificati.

Il dispositivo descritto si pud impiegare in

modo universale per 1a rettifica di ruote a dentatus




ra frcntale cilindrica o conica.Si possono rettifis

care cuasi tutte le forme pensabili di profili den=

tati,come le ultimamente sempre pild richieste den=

tature "modificate topologicamente",

La costruzione del dispositivo rende possibile

un libero accesso da due lati al punto di serraggio

pezzo e cioé:dal posto dell'operatore per il carico

e 1o scarico manuale e dal lato a dx per 1'alimentas

zione automatica.Anche quando la macchina possiede

un dispositivo automatico di a]imentazione,T'accessq

al pezzo,ad es. per lavori di allestimento,non viene

ostacotato in alcun modo.

Con la disposizione verticale e fissa sul mon=

tante cell'asse pezzo,si hanno condizioni ottimali

Eloha
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per 1'alimentazione automatica con il vantaggio che

A

il peso del pezzo,che pud variare in Targhi limiti,
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viene sostenuto direttamento dal bancale e non dal=

le slitte o da aste filettate.

Tutti g1i spostamenti di regolazione ¢ di movi=

mento tra utensile e pezzo e necessari per il coman=

do,sono esequiti dall'utensile,cioé dalla mola a vi=

te 9 e che sono i movimenti degli assi X,Y,Z,A,B.II

pezzo stesso esegue quindi solamente la rotazione C.

Une particolarita del dispositivo & 1'appoggio

pezzo 5 girevole intorno all'asse Cl.Questa disposi=




zione offre insieme 1 seguenti vantaggi:

-la testa portamola si pud orientare intorno all'ass=

se verticale C1 di 180° dalia posizione di rettifica

in quella di sagomatura e di ravvivatura.Diventa cosi

possibile 1'accessibilitd senza ostacoli al processa

di ravvivatura e la mola a vite viene sagomata e rays=

vivata poi nelloc stesso punto rispetto alla testa

portamola.Questo rappresenta per motivi di precisios

ne un vantaggio rispetto al tipo costruttivo finora

in uso su queste macchine,dove i dispositivi di sas=

gomatura,visti dalla mola a vite,sono sistemati dal

lato opposto al punto di rettifica.La disposizione >
[+ 5
N . . N
inventiva garantisce invece una compensazione almena g
2 &
parziale di errori minimi di coassilitad ed squilibri Tg_g
<

- . . . Q
residul sempre presenti sulla mola a vite dovuti al c2 o
- —O e
25
processo di sagomatura. Ejﬁ}
= -

I1 dispositivo di sagomatura si trova in una

posizione non rivolta verso il punto di rettifica

ed &€ quindi protetto da imbrattamento di olio di re4=

tifica » di trucioli.

11 dispositivo di sagomatura & montato fisso sq]

montante e non si sposta quindi durante il processo

di ravvivatura,facilitando i1 suo impiego.

La sagomatura della mola a vite e la creazione

o rigenerazione del passo della mola a vite pud aver




Juogo con gli assi macchina Y/X/B,vale a dire nella

configurazione fondamentale del dispositivo non son,

necessari assi di ravvivatura separati.

Orientando il supporto pezzo 5 solo di 90°,1a

testa portamola si trova in una posizione molto fa=

vorevole per sostituire la mola a vite,dato che risul=

ta accessibile frontalmente,

Dal lato del 1'appoggio 5 opposto alla_testa por=

tamola si pud montare una seconda testa portamola,

ad es. con una mola a vite per la rettifica prevens=

tiva di una dentatura oppure per la rettifica di unla

seconda dentatura sullo stesso pezzo{blocco ruote 5%
- 8

dentate). sy
gs_\:
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RIVENDICAZIONI

1.Rettificatrice per la rettifica continua di

ruote a dentatura frontale,comprendente:

-un mandrino portapezzo{2)}alloggiato girevole in un

montante{(1) intorno ad un primo asse perpendicolare

(C);

-un appoggio pezzo(5)alloggiato spostabile sul mon=

tante(l)radialmente al primo asse(C),orientabile in=

torno ad un secondo asse(Cl)parallelo al primc asse

(C);
=
-una prima slitta(6)spostabile sull'appoggio(5})paral fg
#
lelamente al secondo asse{(C1); 2
8
-un elemento di quida lineare(7)orientabile sulla ():f
[ S
< 5
prima slitta(6)intorno ad un terzo asse(A); ggﬁ

~una seconda slitta(8)spostabile nell'elemento di

guida(7)perpendicolarmente al terzo asse(A),dove

Ta slitta(8)sorregge un mandrino portamola per i} sers=

raggio di una mola sagomata a vite(9),mentre 1'asse

(B)del mandrino portamola & parallelo alla direzione

di spostamento(Y)della seconda slitta(8);

-un ravvivatore(l12)spostato angolarmente intorno al

secondo asse{(Cl)rispetto al mandrino portapezzo(2)

per ravvivare la mola a vite(9),dove 1'appoggio(5)é

orientabile intorno al secondo asse{(Cl)almeno in una

posizione per rettificare il pezzo ed in una posizig




ne per ravvivare la mola a vite(9)e

-un dispositivo a comando numerico(NC)per pilotare

gli spostamenti,gli orientamenti e le rotazioni de=

gli elementi macchina mobili.

2.Macchina secondo J1a rivendicazione 1,dove 10

appoggio{5 & orientabile in supplemento in una terj

za posizione per il cambio utensili.

3.Macchina secondo la rivendicazione 1.0 2,dove

rispetto al secondo asse(C1)il ravvivatore(12)é& si=

stemato diametralmente opposto al mandrino portapezs

z0(2).

4 .Macchina secondo una delle rivendicazioni 1~

3,dove suil'elemento di guida lineare(7)o su un se=

condo elemento di guida lineare(7')anche spostabile

ed orientabile parallelamente al secondo asse(Cl)sul=

appoggio(5),dal lato dell'appoggio(5)opposto alla

seconda slitta(8),& alloggiata spostabile una terza

slitta(8'),con un secondo mandrino portamola per il

fissaggio di una seconda mola a vite(9').

5.Macchina secondo una delle rivendicazioni 1-

4,dove spostato angolarmente ,intorno al secondo as:

se{Cl)rispetto alla seconda slitta(8),sull'appoggio

(5)& sistemato un dispositivo supplementare,ad es.

un dispositivo per la misurazione di pezzi rettifi=

cati.
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