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【 請 求 項 １ 】
　 積 層 方 向 （ １ ０ ４ ） に 連 続 的 に 配 置 さ れ る 複 数 の 燃 料 電 池 ユ ニ ッ ト （ １ ０ ２ ） を 包 含 す
る 燃 料 電 池 ス タ ッ ク （ １ ０ ０ ） 用 の 密 閉 配 列 で あ っ て 、
　 前 記 密 閉 配 列 （ １ １ ８ ） が 電 気 絶 縁 効 果 を 有 し 、
　 前 記 密 閉 配 列 （ １ １ ８ ） が 、 セ ラ ミ ッ ク 材 料 と 金 属 材 料 の 混 合 物 か ら 形 成 さ れ る 少 な く
と も 一 つ の セ ラ ミ ッ ク － 金 属 層 （ １ ９ ２ ） を 包 含 す る こ と を 特 徴 と す る 、 燃 料 電 池 ス タ ッ
ク （ １ ０ ０ ） 用 の 密 閉 配 列 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 セ ラ ミ ッ ク － 金 属 層 （ １ ９ ２ ） が 、 サ ー メ ッ ト 層 と し て 形 成 さ れ る こ と を 特 徴 と す
る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 密 閉 配 列 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 セ ラ ミ ッ ク － 金 属 層 （ １ ９ ２ ） が 、 熱 的 溶 射 さ れ た 層 で あ る こ と を 特 徴 と す る 、
請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の 密 閉 配 列 。
【 請 求 項 ４ 】
　

【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 セ ラ ミ ッ ク － 金 属 層 （ １ ９ ２ ） が 、 高 速 プ ラ ズ マ 溶 射 層 で あ る こ と を 特 徴 と す る 、
請 求 項 ３ に 記 載 の 密 閉 配 列 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 セ ラ ミ ッ ク － 金 属 層 （ １ ９ ２ ） が 、 セ ラ ミ ッ ク 材 料 の 粉 末 と 金 属 粉 と の 混 合 物 か ら
形 成 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ か ら の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 密 閉 配 列 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 金 属 粉 が 、 高 温 耐 腐 食 性 合 金 を 包 含 す る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 に 記 載 の 密 閉
配 列 。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 金 属 粉 が 、 ア ル ミ ニ ウ ム か ら 酸 化 形 成 さ れ る 合 金 を 包 含 す る こ と を 特 徴 と す る 、 請

に

前 記 セ ラ ミ ッ ク － 金 属 層 （ １ ９ ２ ） が 、 大 気 プ ラ ズ マ 溶 射 さ れ た 、 真 空 プ ラ ズ マ 溶 射 さ
れ た 、 又 は フ レ ー ム 溶 射 さ れ た 層 で あ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ３ に 記 載 の 密 閉 配 列 。

５

６



求 項 又 は に 記 載 の 密 閉 配 列 。
【 請 求 項 ９ 】
　 主 な 金 属 成 分 に 加 え て 、 前 記 金 属 粉 が ま た 、 ク ロ ミ ウ ム 、 ア ル ミ ニ ウ ム 、 及 び ／ 又 は イ
ッ ト リ ウ ム を 含 有 す る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 か ら の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 密 閉 配
列 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 前 記 セ ラ ミ ッ ク － 金 属 層 （ １ ９ ２ ） の セ ラ ミ ッ ク 材 料 が 、 酸 化 ア ル ミ ニ ウ ム 及 び ／ 又 は
二 酸 化 タ イ タ ニ ウ ム 及 び ／ 又 は 二 酸 化 ジ ル コ ニ ウ ム 及 び ／ 又 は 酸 化 マ グ ネ シ ウ ム を 包 含 す
る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ か ら の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 密 閉 配 列 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 前 記 セ ラ ミ ッ ク － 金 属 層 （ １ ９ ２ ） の セ ラ ミ ッ ク 材 料 が 、 イ ッ ト リ ウ ム 安 定 化 二 酸 化 ジ
ル コ ニ ウ ム を 包 含 す る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ か ら の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 密 閉
配 列 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 前 記 セ ラ ミ ッ ク － 金 属 層 （ １ ９ ２ ） の セ ラ ミ ッ ク 材 料 が 、 ア ル ミ ニ ウ ム － マ グ ネ シ ウ ム
の ス ピ ネ ル を 包 含 す る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ か ら の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 密 閉
配 列 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 前 記 セ ラ ミ ッ ク － 金 属 層 （ １ ９ ２ ） の セ ラ ミ ッ ク 材 料 対 金 属 材 料 の 、 重 量 平 均 混
合 比 率 が 、 約 1:1か ら 約 8:1に な る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ か ら の い ず れ か 一 項 に
記 載 の 密 閉 配 列 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　

【 請 求 項 １ ５ 】
　 前 記 セ ラ ミ ッ ク － 金 属 層 （ １ ９ ２ ） の セ ラ ミ ッ ク 材 料 対 金 属 材 料 の 混 合 比 率 が 、 層 の 厚
さ 方 向 （ １ ０ ４ ） で 変 化 す る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ か ら の い ず れ か 一 項 に 記 載
の 密 閉 配 列 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 前 記 セ ラ ミ ッ ク － 金 属 層 （ １ ９ ２ ） が 、 金 属 半 田 層 （ １ ９ ０ ） に よ っ て 前 記 燃 料 電 池 ス
タ ッ ク （ １ ０ ０ ） の 構 造 部 品 （ １ １ ２ ） に 半 田 付 け さ れ 、 前 記 セ ラ ミ ッ ク － 金 属 層 （ １ ９
２ ） の 金 属 材 料 の 重 量 割 合 が 、 前 記 半 田 層 （ １ ９ ０ ） か ら の 距 離 の 増 加 に 伴 っ て 減 少 す る
こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 に 記 載 の 密 閉 配 列 。
【 請 求 項 １ ７ 】
　 前 記 セ ラ ミ ッ ク － 金 属 層 （ １ ９ ２ ） の 平 均 の 層 厚 さ が 、 約 10μ mか ら 約 100μ mで あ る こ
と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ か ら の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 密 閉 配 列 。
【 請 求 項 １ ８ 】
　

【 請 求 項 １ ９ 】
　 前 記 セ ラ ミ ッ ク － 金 属 層 （ １ ９ ２ ） に 加 え て 、 前 記 密 閉 配 列 （ １ １ ８ ） が 、 電 気 的 に 絶
縁 す る セ ラ ミ ッ ク 材 料 か ら 構 成 さ れ る 絶 縁 層 （ １ ６ ２ ） を 包 含 す る こ と を 特 徴 と す る 、 請
求 項 １ か ら の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 密 閉 配 列 。
【 請 求 項 ２ ０ 】
　 前 記 セ ラ ミ ッ ク － 金 属 層 （ １ ９ ２ ） が 、 金 属 半 田 層 （ １ ９ ０ ） に よ っ て 前 記 燃 料 電 池 ス
タ ッ ク （ １ ０ ０ ） の 構 造 部 品 （ １ １ ２ ） に 半 田 付 け さ れ 、 前 記 絶 縁 層 （ １ ６ ２ ） が 、 前 記
セ ラ ミ ッ ク － 金 属 層 （ １ ９ ２ ） の 前 記 半 田 層 （ １ ９ ０ ） と 反 対 側 に 配 置 さ れ る こ と を 特 徴
と す る 、 請 求 項 に 記 載 の 密 閉 配 列 。
【 請 求 項 ２ １ 】
　 前 記 絶 縁 層 （ １ ６ ２ ） が 、 熱 的 に 溶 射 さ れ た 層 で あ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 又
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６ ７

６ ８

９

１ ０

１ １

に よ る
１ ２

前 記 セ ラ ミ ッ ク － 金 属 層 （ １ ９ ２ ） の セ ラ ミ ッ ク 材 料 対 金 属 材 料 の 、 重 量 に よ る 平 均 混
合 比 率 が 、 約 2:1か ら 約 6:1に な る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ ３ に 記 載 の 密 閉 配 列 。

１ ４

１ ５

１ ６

前 記 セ ラ ミ ッ ク － 金 属 層 （ １ ９ ２ ） の 平 均 の 層 厚 さ が 、 約 30μ mか ら 約 50μ mで あ る こ と
を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ ７ に 記 載 の 密 閉 配 列 。

１ ８

１ ９

１ ９



は に 記 載 の 密 閉 配 列 。
【 請 求 項 ２ ２ 】
　

【 請 求 項 ２ ３ 】
　 前 記 絶 縁 層 （ １ ６ ２ ） が 、 高 速 プ ラ ズ マ 溶 射 層 で あ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 に
記 載 の 密 閉 配 列 。
【 請 求 項 ２ ４ 】
　 前 記 絶 縁 層 （ １ ６ ２ ） の セ ラ ミ ッ ク 材 料 が 、 酸 化 ア ル ミ ニ ウ ム 及 び ／ 又 は 二 酸 化 タ イ タ
ニ ウ ム 及 び ／ 又 は 二 酸 化 ジ ル コ ニ ウ ム 及 び ／ 又 は 酸 化 マ グ ネ シ ウ ム を 包 含 す る こ と を 特 徴
と す る 、 請 求 項 か ら の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 密 閉 配 列 。
【 請 求 項 ２ ５ 】
　 前 記 絶 縁 層 （ １ ６ ２ ） の セ ラ ミ ッ ク 材 料 が 、 ア ル ミ ニ ウ ム － マ グ ネ シ ウ ム の ス ピ ネ ル を
包 含 す る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 か ら の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 密 閉 配 列 。
【 請 求 項 ２ ６ 】
　 前 記 絶 縁 層 （ １ ６ ２ ） の 平 均 の 層 厚 さ が 、 約 50μ mか ら 約 200μ mで あ る こ と を 特 徴 と す
る 、 請 求 項 か ら の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 密 閉 配 列 。
【 請 求 項 ２ ７ 】
　

【 請 求 項 ２ ８ 】
　 前 記 セ ラ ミ ッ ク － 金 属 層 （ １ ９ ２ ） に 加 え て 、 前 記 密 閉 配 列 （ １ １ ８ ） が 、 金 属 半 田 層
（ １ ９ ０ ） を 包 含 す る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ か ら の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 密 閉
配 列 。
【 請 求 項 ２ ９ 】
　 前 記 半 田 層 （ １ ９ ０ ） が 、 熱 的 に 溶 射 さ れ た 半 田 材 料 を 含 有 す る こ と を 特 徴 と す る 、 請
求 項 に 記 載 の 密 閉 配 列 。
【 請 求 項 ３ ０ 】
　 前 記 半 田 層 （ １ ９ ０ ） が 、 添 加 の 銅 元 素 を 含 む 銀 ベ ー ス 半 田 を 含 有 す る こ と を 特 徴 と す
る 、 請 求 項 又 は に 記 載 の 密 閉 配 列 。
【 請 求 項 ３ １ 】
　 前 記 半 田 層 （ １ ９ ０ ） が 、 添 加 の 銅 元 素 を 含 ま な い 銀 ベ ー ス 半 田 を 含 有 す る こ と を 特 徴
と す る 、 請 求 項 か ら の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 密 閉 配 列 。
【 請 求 項 ３ ２ 】
　 前 記 銀 ベ ー ス 半 田 が 、 添 加 の 酸 化 銅 を 含 有 す る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 に 記 載 の
密 閉 配 列 。
【 請 求 項 ３ ３ 】
　 前 記 半 田 層 （ １ ９ ０ ） が 、 添 加 の チ タ ニ ウ ム を 含 む 銀 ベ ー ス 半 田 を 含 有 す る こ と を 特 徴
と す る 、 請 求 項 か ら の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 密 閉 配 列 。
【 請 求 項 ３ ４ 】
　 前 記 密 閉 配 列 （ １ １ ８ ） が 、 前 記 燃 料 電 池 ス タ ッ ク （ １ ０ ０ ） の 燃 料 電 池 ユ ニ ッ ト （ １
０ ２ ） の 構 造 部 品 （ １ １ ４ ） に コ ー テ ィ ン グ し て 形 成 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １
か ら の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 密 閉 配 列 。
【 請 求 項 ３ ５ 】
　

【 請 求 項 ３ ６ 】
　 前 記 密 閉 配 列 （ １ １ ８ ） が 、 前 記 燃 料 電 池 ス タ ッ ク （ １ ０ ０ ） の 燃 料 電 池 ユ ニ ッ ト （ １
０ ２ ） の 構 造 部 品 （ １ １ ２ ） に 半 田 付 け さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ か ら の い
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２ ０

前 記 絶 縁 層 （ １ ６ ２ ） が 、 大 気 プ ラ ズ マ 溶 射 さ れ た 、 真 空 プ ラ ズ マ 溶 射 さ れ た 、 又 は フ
レ ー ム 溶 射 さ れ た 層 で あ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ２ １ に 記 載 の 密 閉 配 列 。

２ １

１ ９ ２ ３

１ ９ ２ ４

１ ９ ２ ５

前 記 絶 縁 層 （ １ ６ ２ ） の 平 均 の 層 厚 さ が 、 約 100μ mか ら 約 140μ mで あ る こ と を 特 徴 と す
る 、 請 求 項 ２ ６ に 記 載 の 密 閉 配 列 。

２ ７

２ ８

２ ８ ２ ９

２ ８ ３ ０

３ １

２ ８ ３ ２

３ ３

前 記 密 閉 配 列 （ １ １ ８ ） が 、 前 記 燃 料 電 池 ス タ ッ ク （ １ ０ ０ ） の 燃 料 電 池 ユ ニ ッ ト （ １
０ ２ ） の 金 属 構 造 部 品 （ １ １ ４ ） に コ ー テ ィ ン グ し て 形 成 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求
項 ３ ４ に 記 載 の 密 閉 配 列 。

３ ５



ず れ か 一 項 に 記 載 の 密 閉 配 列 。
【 請 求 項 ３ ７ 】
　

【 請 求 項 ３ ８ 】
　 積 層 方 向 （ １ ０ ４ ） に 連 続 的 に 配 列 さ れ る 複 数 の 燃 料 電 池 ユ ニ ッ ト （ １ ０ ２ ） と 、 請 求
項 １ か ら の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 少 な く と も 一 つ の 密 閉 配 列 と を 具 備 す る 、 燃 料 電 池
ス タ ッ ク 。
【 請 求 項 ３ ９ 】
　 積 層 方 向 （ １ ０ ４ ） に 連 続 的 に 配 列 さ れ る 複 数 の 燃 料 電 池 ユ ニ ッ ト （ １ ０ ２ ） を 包 含 す
る 燃 料 電 池 ス タ ッ ク （ １ ０ ０ ） 用 の 電 気 的 に 絶 縁 す る 密 閉 配 列 （ １ １ ８ ） の 製 造 の た め の
工 程 で あ っ て 、
　 次 の 工 程 段 階 、
　 ・ セ ラ ミ ッ ク 材 料 と 金 属 材 料 と の 混 合 物 か ら セ ラ ミ ッ ク － 金 属 層 （ １ ９ ２ ） の 製 造
　 を 含 む 工 程 。
【 請 求 項 ４ ０ 】
　 前 記 セ ラ ミ ッ ク － 金 属 層 （ １ ９ ２ ） が 、 サ ー メ ッ ト 層 と し て 形 成 さ れ る こ と を 特 徴 と す
る 、 請 求 項 に 記 載 の 工 程 。
【 請 求 項 ４ １ 】
　 前 記 セ ラ ミ ッ ク － 金 属 層 （ １ ９ ２ ） が 、 熱 溶 射 に よ っ て 生 成 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、
請 求 項 又 は に 記 載 の 工 程 。
【 請 求 項 ４ ２ 】
　

【 請 求 項 ４ ３ 】
　 前 記 セ ラ ミ ッ ク － 金 属 層 （ １ ９ ２ ） が 、 高 速 プ ラ ズ マ 溶 射 に よ っ て 生 成 さ れ る こ と を 特
徴 と す る 、 請 求 項 に 記 載 の 工 程 。
【 請 求 項 ４ ４ 】
　 前 記 セ ラ ミ ッ ク － 金 属 層 （ １ ９ ２ ） が 、 セ ラ ミ ッ ク 材 料 の 粉 末 と 金 属 粉 と の 混 合 物 か ら
形 成 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 か ら の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 工 程 。
【 請 求 項 ４ ５ 】
　 高 温 耐 腐 食 性 合 金 を 包 含 す る 金 属 粉 が 使 用 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 に 記 載
の 工 程 。
【 請 求 項 ４ ６ 】
　 ア ル ミ ニ ウ ム か ら 酸 化 形 成 さ れ る 合 金 を 包 含 す る 金 属 粉 が 使 用 さ れ る こ と を 特 徴 と す る
、 請 求 項 又 は に 記 載 の 工 程 。
【 請 求 項 ４ ７ 】
　 主 な 金 属 成 分 に 加 え て 、 ク ロ ミ ウ ム 、 ア ル ミ ニ ウ ム 、 及 び ／ 又 は イ ッ ト リ ウ ム を 含 有 す
る 金 属 粉 が 使 用 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 か ら の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 工
程 。
【 請 求 項 ４ ８ 】
　 前 記 セ ラ ミ ッ ク － 金 属 層 （ １ ９ ２ ） を 製 造 す る た め に 、 酸 化 ア ル ミ ニ ウ ム 及 び ／ 又 は 二
酸 化 タ イ タ ニ ウ ム 及 び ／ 又 は 二 酸 化 ジ ル コ ニ ウ ム 及 び ／ 又 は 酸 化 マ グ ネ シ ウ ム を 包 含 す る
セ ラ ミ ッ ク 材 料 が 使 用 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 か ら の い ず れ か 一 項 に 記
載 の 工 程 。
【 請 求 項 ４ ９ 】
　 前 記 セ ラ ミ ッ ク － 金 属 層 （ １ ９ ２ ） を 製 造 す る た め に 、 イ ッ ト リ ウ ム 安 定 化 二 酸 化 ジ ル
コ ニ ウ ム を 包 含 す る セ ラ ミ ッ ク 材 料 が 使 用 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 か ら
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前 記 密 閉 配 列 （ １ １ ８ ） が 、 前 記 燃 料 電 池 ス タ ッ ク （ １ ０ ０ ） の 燃 料 電 池 ユ ニ ッ ト （ １
０ ２ ） の 金 属 構 造 部 品 （ １ １ ２ ） に 半 田 付 け さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ３ ６ に 記 載
の 密 閉 配 列 。

３ ７

３ ９

３ ９ ４ ０

前 記 セ ラ ミ ッ ク － 金 属 層 （ １ ９ ２ ） が 、 大 気 プ ラ ズ マ 溶 射 に よ っ て 、 真 空 プ ラ ズ マ 溶 射
に よ っ て 、 又 は フ レ ー ム 溶 射 に よ っ て 生 成 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ４ １ に 記 載 の
工 程 。

４ １

３ ９ ４ ３

４ ４

４ ４ ４ ５

４ ４ ４ ６

３ ９ ４ ７

３ ９ ４ ８



の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 工 程 。
【 請 求 項 ５ ０ 】
　 前 記 セ ラ ミ ッ ク － 金 属 層 （ １ ９ ２ ） を 製 造 す る た め に 、 ア ル ミ ニ ウ ム － マ グ ネ シ ウ ム の
ス ピ ネ ル を 包 含 す る セ ラ ミ ッ ク 材 料 が 使 用 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 か ら
の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 工 程 。
【 請 求 項 ５ １ 】
　 前 記 セ ラ ミ ッ ク － 金 属 層 （ １ ９ ２ ） を 製 造 す る た め に 、 セ ラ ミ ッ ク 材 料 対 金 属 材 料 の 重
量 平 均 混 合 比 率 が 、 約 1:1か ら 約 8:1で あ る 混 合 物 が 使 用 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、
請 求 項 か ら の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 工 程 。
【 請 求 項 ５ ２ 】
　

【 請 求 項 ５ ３ 】
　 セ ラ ミ ッ ク 材 料 対 金 属 材 料 の 混 合 比 率 が 、 前 記 セ ラ ミ ッ ク － 金 属 層 （ １ ９ ２ ） の 製 造 中
に 変 化 す る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 か ら の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 工 程 。
【 請 求 項 ５ ４ 】
　 製 造 さ れ る 前 記 セ ラ ミ ッ ク － 金 属 層 （ １ ９ ２ ） が 、 金 属 半 田 層 （ １ ９ ０ ） に よ っ て 前 記
燃 料 電 池 ス タ ッ ク （ １ ０ ０ ） の 構 造 部 品 （ １ １ ２ ） に 半 田 付 け さ れ 、 前 記 セ ラ ミ ッ ク － 金
属 層 （ １ ９ ２ ） の 金 属 材 料 の 重 量 割 合 が 、 前 記 半 田 層 （ １ ９ ０ ） か ら の 距 離 の 増 加 に 伴 っ
て 減 少 す る よ う に 、 セ ラ ミ ッ ク 材 料 対 金 属 材 料 の 混 合 比 率 が 、 前 記 セ ラ ミ ッ ク － 金 属 層 （
１ ９ ２ ） の 製 造 中 に 変 化 す る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 に 記 載 の 工 程 。
【 請 求 項 ５ ５ 】
　 前 記 セ ラ ミ ッ ク － 金 属 層 （ １ ９ ２ ） が 、 約 10μ mか ら 約 100μ mの 平 均 の 層 厚 さ で 製 造 さ
れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 か ら の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 工 程 。
【 請 求 項 ５ ６ 】
　

【 請 求 項 ５ ７ 】
　 電 気 的 に 絶 縁 す る セ ラ ミ ッ ク 材 料 か ら 構 成 さ れ る 絶 縁 層 （ １ ６ ２ ） が 、 前 記 セ ラ ミ ッ ク
－ 金 属 層 （ １ ９ ２ ） に 加 え て 形 成 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 か ら の い ず れ
か 一 項 に 記 載 の 工 程 。
【 請 求 項 ５ ８ 】
　 製 造 さ れ る 前 記 セ ラ ミ ッ ク － 金 属 層 （ １ ９ ２ ） が 、 金 属 半 田 層 （ １ ９ ０ ） に よ っ て 前 記
燃 料 電 池 ス タ ッ ク （ １ ０ ０ ） の 構 造 部 品 （ １ １ ２ ） に 半 田 付 け さ れ 、 前 記 絶 縁 層 （ １ ６ ２
） が 、 前 記 セ ラ ミ ッ ク － 金 属 層 （ １ ９ ２ ） の 前 記 半 田 層 （ １ ９ ０ ） と 反 対 側 に 配 置 さ れ る
よ う に 製 造 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 に 記 載 の 工 程 。
【 請 求 項 ５ ９ 】
　 前 記 絶 縁 層 （ １ ６ ２ ） が 、 熱 溶 射 に よ っ て 生 成 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 又
は に 記 載 の 工 程 。
【 請 求 項 ６ ０ 】
　

【 請 求 項 ６ １ 】
　 前 記 絶 縁 層 （ １ ６ ２ ） が 、 高 速 プ ラ ズ マ 溶 射 に よ っ て 生 成 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請
求 項 に 記 載 の 工 程 。
【 請 求 項 ６ ２ 】
　 前 記 絶 縁 層 （ １ ６ ２ ） の 製 造 の た め に 、 酸 化 ア ル ミ ニ ウ ム 及 び ／ 又 は 二 酸 化 タ イ タ ニ ウ
ム 及 び ／ 又 は 二 酸 化 ジ ル コ ニ ウ ム 及 び ／ 又 は 酸 化 マ グ ネ シ ウ ム を 包 含 す る 、 セ ラ ミ ッ ク 材
料 が 使 用 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 か ら の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 工 程 。
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３ ９ ４ ９

に よ る
３ ９ ５ ０

前 記 セ ラ ミ ッ ク － 金 属 層 （ １ ９ ２ ） を 製 造 す る た め に 、 セ ラ ミ ッ ク 材 料 対 金 属 材 料 の 重
量 に よ る 平 均 混 合 比 率 が 、 約 2:1か ら 約 6:1で あ る 混 合 物 が 使 用 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、
請 求 項 ５ １ に 記 載 の 工 程 。

３ ９ ５ ２

５ ３

３ ９ ５ ４

前 記 セ ラ ミ ッ ク － 金 属 層 （ １ ９ ２ ） が 、 約 30μ mか ら 約 50μ mの 平 均 の 層 厚 さ で 製 造 さ れ
る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ５ ５ に 記 載 の 工 程 。

３ ９ ５ ６

５ ７

５ ７
５ ８

前 記 絶 縁 層 （ １ ６ ２ ） が 、 大 気 プ ラ ズ マ 溶 射 に よ っ て 、 真 空 プ ラ ズ マ 溶 射 に よ っ て 、 又
は フ レ ー ム 溶 射 に よ っ て 生 成 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ５ ９ に 記 載 の 工 程 。

５ ９

５ ７ ６ １



【 請 求 項 ６ ３ 】
　 前 記 絶 縁 層 （ １ ６ ２ ） の 製 造 の た め に 、 ア ル ミ ニ ウ ム － マ グ ネ シ ウ ム の ス ピ ネ ル を 包 含
す る 、 セ ラ ミ ッ ク 材 料 が 使 用 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 か ら の い ず れ か 一
項 に 記 載 の 工 程 。
【 請 求 項 ６ ４ 】
　 前 記 絶 縁 層 （ １ ６ ２ ） が 、 約 50μ mか ら 約 200μ mの 平 均 の 層 厚 さ で 製 造 さ れ る こ と を 特
徴 と す る 、 請 求 項 か ら の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 工 程 。
【 請 求 項 ６ ５ 】
　

【 請 求 項 ６ ６ 】
　 金 属 半 田 層 （ １ ９ ０ ） が 、 前 記 セ ラ ミ ッ ク － 金 属 層 （ １ ９ ２ ） に 加 え て 生 成 さ れ る こ と
を 特 徴 と す る 、 請 求 項 か ら の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 工 程 。
【 請 求 項 ６ ７ 】
　 前 記 半 田 層 （ １ ９ ０ ） が 、 半 田 材 料 の 熱 溶 射 に よ っ て 少 な く と も 部 分 的 に 生 成 さ れ る こ
と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 に 記 載 の 工 程 。
【 請 求 項 ６ ８ 】
　 添 加 の 銅 元 素 を 含 む 銀 ベ ー ス 半 田 が 、 前 記 半 田 層 （ １ ９ ０ ） を 製 造 す る た め に 使 用 さ れ
る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 又 は に 記 載 の 工 程 。
【 請 求 項 ６ ９ 】
　 添 加 の 銅 元 素 を 含 ま な い 銀 ベ ー ス 半 田 が 、 前 記 半 田 層 （ １ ９ ０ ） を 製 造 す る た め に 使 用
さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 か ら の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 工 程 。
【 請 求 項 ７ ０ 】
　 添 加 の 酸 化 銅 を 含 有 す る 銀 ベ ー ス 半 田 が 、 前 記 半 田 層 （ １ ９ ０ ） を 製 造 す る た め に 使 用
さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 に 記 載 の 工 程 。
【 請 求 項 ７ １ 】
　 添 加 の チ タ ニ ウ ム を 含 む 銀 ベ ー ス 半 田 が 、 前 記 半 田 層 （ １ ９ ０ ） を 製 造 す る た め に 使 用
さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 か ら の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 工 程 。
【 請 求 項 ７ ２ 】
　 前 記 セ ラ ミ ッ ク － 金 属 層 （ １ ９ ２ ） を 包 含 す る 前 記 密 閉 配 列 （ １ １ ８ ） が 、 前 記 燃 料 電
池 ス タ ッ ク （ １ ０ ０ ） の 燃 料 電 池 ユ ニ ッ ト （ １ ０ ２ ） の 構 造 部 品 （ １ １ ４ ） に コ ー テ ィ ン
グ し て 形 成 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 か ら の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 工 程 。
【 請 求 項 ７ ３ 】
　

【 請 求 項 ７ ４ 】
　 前 記 セ ラ ミ ッ ク － 金 属 層 （ １ ９ ２ ） を 包 含 す る 前 記 密 閉 配 列 （ １ １ ８ ） が 、 前 記 燃 料 電
池 ス タ ッ ク （ １ ０ ０ ） の 燃 料 電 池 ユ ニ ッ ト （ １ ０ ２ ） の 構 造 部 品 （ １ １ ２ ） に 半 田 付 け さ
れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 か ら の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 工 程 。
【 請 求 項 ７ ５ 】
　

【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ ５ 】
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５ ７ ６ ２

５ ７ ６ ３

前 記 絶 縁 層 （ １ ６ ２ ） が 、 約 100μ mか ら 約 140μ mの 平 均 の 層 厚 さ で 製 造 さ れ る こ と を 特
徴 と す る 、 請 求 項 ６ ４ に 記 載 の 工 程 。

３ ９ ６ ５

６ ６

６ ６ ６ ７

６ ６ ６ ８

６ ９

６ ６ ７ ０

３ ９ ７ １

前 記 セ ラ ミ ッ ク － 金 属 層 （ １ ９ ２ ） を 包 含 す る 前 記 密 閉 配 列 （ １ １ ８ ） が 、 前 記 燃 料 電
池 ス タ ッ ク （ １ ０ ０ ） の 燃 料 電 池 ユ ニ ッ ト （ １ ０ ２ ） の 金 属 構 造 部 品 （ １ １ ４ ） に コ ー テ
ィ ン グ し て 形 成 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ７ ２ に 記 載 の 工 程 。

３ ９ ７ ３

前 記 セ ラ ミ ッ ク － 金 属 層 （ １ ９ ２ ） を 包 含 す る 前 記 密 閉 配 列 （ １ １ ８ ） が 、 前 記 燃 料 電
池 ス タ ッ ク （ １ ０ ０ ） の 燃 料 電 池 ユ ニ ッ ト （ １ ０ ２ ） の 金 属 構 造 部 品 （ １ １ ２ ） に 半 田 付
け さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ７ ４ に 記 載 の 工 程 。



　 本 発 明 に 従 う 工 程 の 特 定 の 形 態 は 、 請 求 項 か ら の 主 題 で あ り 、 そ の 利 点 は 、 本
発 明 に 従 う 密 閉 配 列 の 特 定 の 形 態 に 関 連 し て 、 上 記 で す で に 説 明 さ れ て い る 。
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４ ０ ７ ５
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