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Den foreliggende oppfinnelse vedrgrer et fiskegarn av den art som
er beskrevet i imnledningen til krav 1, samt en fremgangsmite for
a8 fremstille.et slikt fiskegarn som er angitt i innledningen til
krav 2. ‘

Et fiskegarn, sd som et fiskegarn som skal holde sin form pa grﬁnn
av sin egen vekt ndr det er neddykket, b¢r.ikke forandre form pd
grunn av tidevamnnsstrgmninger og bgr derfor yte liten motstand

mot slike strgmnimger. Ved fiskegarn som er beregnet pa en hurtig
omslutting av fiskestimer i vannet, sd& som runde slepengter, kreves
det hgy synkeevne. '

De konvensjonelle fiskegayrn av disse slag er generelt fremstilt av
trider av naturlige eller syntetiske fibre. Motstanden met tide-
vannsstrgmningen og synkehastigheten til et fiskegarn pavirkes av
arten, tykkelsen og overflateglattheten til de anvendte tridder,
garnets maskestgrrelse, knyttemdte etc., men det er kjent at den
viktigste faktor er garmstoffets spesifikke vekt, dvs. jo hdyere
den spesifikke vekt er, desto bedre blfr‘resultatet.

Det er tidligere blitt foresldtt & benytte trader av polyvinyl-
klorid med stor spesifikk vekt, eller sammensatte trider bestdende
av metalliske fibre med stor spesifikk vekt, s& som blyfilamenter,
jernfilamenter etc. og polyetylenfibre eller polyamidfibre for &
minimalisere motstanden mot tidevannsstrgmning og gke synkehasfig—
heten. Imidlertid er det, fordi den spesifikke vekt til polyvinyl-‘
klorid-fibrene er ca. 1,7, hvilket er tilstrekkelig for enkelte
fiskegarn, selvsagt vanskelig & benytte dem for fremstilling av
fiskegarn med hdyere spesifikk vekt, og det er ogsd vanskelig & be-
nytte dem for fiskegarn med en lavere spesifikk vekt enn fibrene.
Nir det gjelder sammensatte trider bestiende av metalliske fibre og

syntetiske fibre, vil disse vanskelig kunne benyttes i fiskegarn
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siden de metalliske fibre har darlig fleksibilitet og er lett
korroderende.

Dette kan ifglge oppfinnelsen oppnds med et fiskegarn som er ut-
formet.i overensstemmelse med krav 1. Aktuelle termoplastiske synte-
tiske harpikser er f.eks. polyetylen, polypropylen, polyamid,
polyvinylklorid, polyester etc.

Som metall eller legering for anvendelse ved oppfinnelsen, fore-
trekkes av praktiske grunner bly eller legeringer av bly og minst
ett metall fra gruppen As, Sb, Sn og Bi, men Bi, Bi-legeringer, Sn
og Sn;legeringer‘kan ogsa benyttes.

Oppfinnelsen omfatter dessuten en fremgangsmdte for fremstilling av
et slikt fiskegarn, som er kjennetegnet ved de trekk som er angitt. -
‘i krav 2.

1 fig.-l er . det vist et lengdesnitt av en monofilament ifdlge opp-
finnelsen og i fig. 2 et tverrsnitt gjennom en sammensatt trdd hvor
slike monofilamenter inngdr.. '

Det resulterende monofilament £ir den struktur som er vist i-fig. 1
i tegningen, dvs. at de oppdelte metalliske fibre 2 blir innesluttet
i midten av den syntetiske harpiks 4, idet hulrom 3 oppstér i-gapene
mellom de oppdelte metalliske fibre. Forekomsten av disse -hulrom'3
frémgér av tegningen. Henvisningstall 1 i tegningen betegner mono-
filamentet. :

Et fiskegarn ifglge oppfinnelsen kan ffemstilleé Pé vilkﬁfligwméte
av den beskrevne monofilament.

Henvisningstall 5 i fig. 2 betegner den naturlige eller syntetiske .
fiber, "a" betegner kontaktflatene mellom overflaten til hulroms-
partiene til monofilamentet og overflaten til .de metallfylt partier
eller overflaten til de naturlige eller syntetiske fibre, mens "b"
betegner kontaktflatene mellom overflaten til det metallfylte .
partier og overflaten av de naturlige eller syntetiske fibre samt
mellom de siste innbyrdes. Det fremgdr av tegningen at arealet av
kontaktflatene "a'" er stgrre enn. arealet av kontaktflatene '"b".

Ved trdder fremstilt pd denne méte vil det knapt kunne skje en indre
glidning, til forskjell fra konvensjonell trdd som bestir bare av
naturlige eller syntetiske fibre (med kontaktflater som indikert

ved "b")
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Dette monofilament inneholder oppdelte metalliske fibre innesluttet
ved midtaksen slik at det fir tilstrekkelig fleksibilitet. Fglgelig
er det lett & tvinne trdder av slike monofilamenter innbyrdes,

eller slike monofilamenter og andre monbfilamenter av naturlige
eller syntetiske fibre og & danne masker av slike trdder eller
slike monofilamenter pd samme mite som det dannes masker av ordi-
nzre naturlige ellet{syntetiske'fibre.'Fiskegarnet ifglge oppfinnel-
sen kan derfor fremstilles ved hjelp av samme fremgangsmite for '
tvinning og maskedannelse som benyttes ved fremstilling av fiske-
garn bestdende av naturlige eller s&ntetiske fibre. Den passende
spesifikke vekt for fiskegarn ifglge oppfinnelsen er ikke sarlig
begrenset, men av praktiske grunner bgr den ligge i omréddet 1,3-3,5.

Fiskegarnet ifglge oppfinnelsen har fglgende egenskaper og er der-
for egnet som settegarn, snurpenot og liknende:

1. P4 grunn av benyttelsen av monofilamenter som inneholder opp-
delte, metalliske fibre med hgy spesifikk vekt vil fiskegarnet
fd en hdgy spesifikk vekt og det blir’enkelt 4 fremstille fiske— ‘
garn med bestemt spesifikk vekt som-passer til et gitt formdl
ved & kombinere det sammensatte fiber og naturlige eller synte-.

tiske fibre.

2. Det kan gis motstandsevne mot slitasje og korrosjon og andre
egenskaper etter behov, ved 4 velge en passende syntetisk har-
piks i det sammensatte fiber. '

3. Det er fritt for tradglidning og maskeforskyvning og knutene
blir meget faste. '

I det fglgende vil det bli gitt noen eksempler som illustrerer
oppfinnelsen:

Eksempel 1:

En metallsmelte bestdende av 50 vektsprosent Bi, 25 vektsprosent Pb,
12,5 vektsprosent Sn og 12,5 vektsprosent Cd ble fgrt gjennom den
indre dyse i en dobbeltdyse til en spinnemaskin og samtidig ble
smeltet nylon ekstrudert gjennom den ytre dyse slik at den utstrgm-
mende legering ble dekket med nylon, hvorved det dannet seg en
monofilament som inneholdt det metalliske fiber innesluttet i seg.
Deretter ble ved & strekke denne monofilament til 4 ganger den opp-
rinnelige 1engde for 4 dele det metalliske fiber opp i stykker,

frembragt en monofilament med 0,3 mm diam. og spesifikk vekt 2,0.
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Monofilamenter fremstilt p& denne mite ble snodd sammen med-400-
denier polyetylen-monofilamenter i.forholdet 1 trdd mv den fgrste
til 20 trdder av den siste, og to av disse trider ble deretter
snodd sammen slik at det oppétb en tvunnet trad med 3 mm diameter.

Deretter ble det av denne trdd fremstilt et knutelgst garnstbff
sém.ga et fiskegarn med spesifikk vekt 1,4. Den spesifikke vekt
til fiskegarnet ifglge dette eksempel var bemerkelsesverdig h¢y
sammenlignet med den spesifikke vekt pd 0,9 ved ante1¢se fiske-

garn fremstilt bare av polyetylenmonofilamenter.

Eksempel 2: -

Etter fremstillingen av monofilamenter sammensatt av Pb-legering
som inneholdt 8 vektsprosent Sbwsom kjerne og med polypropylen som
overtrekk pid samme mite som i.éksempel 1, ved 4 strekke disse mono- .
filamenter til 5 ganger forlengelse av den opprinnelige lengde,

ble det fremstilt monofilamenter med 0,28 mm diameter og spesifikk
vekt 2._beretfer ble disse monofilamenter omdannet -til en 20-trads-
streng’dg#to slike strenger ble tvunnet ytterligere sammen til en
trad. Av denne bie,dét fremstilt et knutelgst fiskegarnstoff.

Nir et fiskegarn av dette stoff ble sammenlignet med et tilsvarende
fiskegarn som var fremstilt av et stoff hvor utgangsmaterialet var
en_streng av to tvunnete tridder, hver av 22 trdder konvensjonell
1000-denier polyvinylkloridmonofilament, var resultatet som vist i
den f¢lgéhde tabell:

spesifikk tradens

vekt slgyfestyrke
fiskegarn ifglge oppfinnelsen 1,95 39,8 kp
tilsvarende kjent fiskegarn 1,60 A 38,4 kp

Eksempel 3: ; .
Etter fremstilling av monofilémentef'sammensatt av 99.99 % rent bly.
i kjernen og polypropylen overtrekk péﬁsamme mate som i eksempel 1
ved & trekke denne monofilament til 4,3 gangers forlengelse av

den opprinnelige lengde, ble det frembragt monofilamenter med

0,25 mm diameter og speéifikk vekt pa 2,5. Derettef ble slike mono-
filamenter tvunnet sammen med 400-denier polypropylen i forholdet
16-trider av den fgrste til 10 trdder av den siste og to av de
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resulterende strenger ble ytterligere tvunnet sammen slik at man

. #2kk en tradd med 2,1 mm diameter. Deretter ble det ved fremstilling
;a.v et knutelgst garnstoff av denne trédd skaffet materiale for et
fiskegarn med spesifikk vekt 1,9. Den spesifikke vekt til dette
fiskegarn var hdyere enn den spesifikke vekt pd 1,6 ved fiskegarn
fremstilt av bare polyvinylklorid monofilamenter.
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Patentkrav:

1. Fiskegarn fremstilt av tridd som inneholder en eller flere mono-

filamenter hvor det er innesluttet en substans med spesifikk‘vekt
over 6, hvor denne eller disse monofilamenter fortrinnsvis er fgyet
sammen med en eller flere filamenter med en annen sammensetning,
karakterisert ved at monofilamentene (1) bestar hoved-
sakelig av en kontinuerlig, syntetisk termoplastisk hul harpiks
hylée (4) med en sentral kjerne av oppdelte segmenter (2) av sub-
stansen med spesifikk vekt over 6, idet disse segmenter er omslut-
tet og tett omgitt av hylsen slik at det dannes hulrom (3) inne i
hylsen mellom sammenstgtende ender av kjernesegmentene.

2. Fremgangsmite for fremstilling av fiskegarn ifglge krav 1,

hvor gafnet'knyttes av. trader med en eller flere monofilamenter,
det det som substans med spesifikk vekt over 6 benyttes et metall
eller en legering med et smeltepunkt som er ‘lavere enn harpiksets
ekstruderingstemperafur og at monofilamentene fremstilles ved &
fgre metall- eller legeringssmelten gjennom en dyse som er plassert
inne i en spinnedpning til en smeltespinnemaskin for harpikset pa
en slik mite at metallet eller legeringen blir innesluttet i har-
pikset, karakterisert ved at det ekstruderte produkt-
et deretter strekkes i en grad som .ligger under harpiksens for-
lengelsesgrense'og over metallets eller legeringens forlengelses-
grense.
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