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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 17年 11月 18日 (2005.11.18)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 レ ー ザ 光 源 と 、
　 被 加 工 物 を 保 持 す る 保 持 部 と 、
　 前 記 保 持 部 に 保 持 さ れ た 被 加 工 物 の 被 加 工 部 に 前 記 レ ー ザ 光 源 か ら の レ ー ザ 光 を 照 射 す
る レ ー ザ 照 射 部 材 と 、
　 前 記 レ ー ザ 照 射 部 材 と 前 記 被 加 工 物 と を 相 対 的 に 移 動 さ せ る 相 対 移 動 機 構 と 、
　 前 記 レ ー ザ 照 射 部 材 と 前 記 被 加 工 物 の 被 加 工 部 と の 間 の 距 離 を 調 整 す る 距 離 調 整 機 構 と
、
　 前 記 被 加 工 物 に お け る 加 工 点 を 検 出 す る 加 工 点 検 出 器 と を 備 え た こ と を 特 徴 と す る レ ー
ザ 加 工 装 置 。
　 　 【 請 求 項 】 　 被 加 工 物 を 保 持 部 に よ り 保 持 し 、
　 前 記 保 持 部 に 保 持 さ れ た 被 加 工 物 の 被 加 工 部 に レ ー ザ 光 源 か ら の レ ー ザ 光 を レ ー ザ 照 射
部 材 を 介 し て 照 射 し 、
　 前 記 レ ー ザ 照 射 部 材 と 前 記 被 加 工 物 の 被 加 工 部 と の 間 の 距 離 を 調 整 し つ つ 、 前 記 レ ー ザ
照 射 部 材 と 前 記 被 加 工 物 と を 相 対 的 に 移 動 さ せ て 前 記 レ ー ザ 光 に よ り 前 記 被 加 工 物 を 加 工
し 、
　 加 工 中 に 前 記 被 加 工 物 に お け る 加 工 点 を 検 出 す る こ と を 特 徴 と す る レ ー ザ 加 工 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 記 加 工 点 検 出 器 は 、 上 記 被 加 工 物 の 被 加 工 部 又 は 該 被 加 工 部 と 同 等 の 位 置 に あ る 点 に
当 接 す る 当 接 部 材 と 、 上 記 当 接 部 材 の 位 置 を 検 知 す る セ ン サ と を 備 え 。 こ の
よ う な 構 成 に よ り 、 セ ン サ に よ り 検 知 さ れ た 当 接 部 材 の 位 置 に 基 づ い て 現 在 の 加 工 点 （ 加
工 深 さ ） を 検 出 す る こ と が 可 能 と な る 。
【 手 続 補 正 ３ 】

２
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【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 記 加 工 点 検 出 器 は 、 上 記 被 加 工 物 に 向 け て 測 定 光 を 発 す る 投 光 ア レ イ と 、 上 記 投 光 ア
レ イ か ら の 測 定 光 を 受 光 す る 受 光 ア レ イ と を 備 え 。 こ の よ う な 構 成 に よ り 、
投 光 ア レ イ か ら 発 さ れ た 測 定 光 の う ち 、 受 光 ア レ イ で 受 光 さ れ る 測 定 光 を 検 出 す る こ と で
、 現 在 の 加 工 点 （ 加 工 深 さ ） を 検 出 す る こ と が 可 能 と な る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ０ 】
　 記 加 工 点 検 出 器 の 投 光 ア レ イ 及 び 受 光 ア レ イ の 少 な く と も 一 方 を 上 記 被 加 工 物 の 長 手
方 向 に 移 動 さ せ な が ら 上 記 測 定 光 を 測 定 し 、 測 定 信 号 の 大 き さ に 基 づ い て 検 出 す べ き 加 工
点 の 長 手 方 向 位 置 を 決 定 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ １ 】
　 記 加 工 点 検 出 器 は 、 加 工 中 の 上 記 被 加 工 物 に 測 定 光 を 通 過 さ せ て 上 記 加 工 点 を 光 学 的
に 直 接 検 出 。
　 記 測 定 光 を 加 工 材 料 端 面 を 透 過 さ せ 、 そ の 反 射 光 を 検 出 す る こ と に よ り 上 記 加 工 点 を
検 出 。
　 す な わ ち 、 上 記 加 工 点 検 出 器 は 、 加 工 中 の 上 記 被 加 工 物 に 測 定 光 を 照 射 し 、 加 工 済 み 部
と 未 加 工 部 と の 反 射 光 量 の 差 か ら 上 記 加 工 点 を 検 出 。 例 え ば 、 被 加 工 物 が 実 質
的 に 透 明 な 場 合 や 、 切 断 さ れ る 被 加 工 物 が 薄 い た め に 切 断 さ れ る 被 加 工 物 に 測 定 光 を 通 過
さ せ る こ と が で き る 場 合 な ど に お い て は 、 加 工 中 の 被 加 工 物 に 測 定 光 を 通 過 さ せ て 加 工 点
の 位 置 を 光 学 的 に 直 接 検 出 す る こ と が で き る 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ２ 】
　 記 レ ー ザ 照 射 部 材 の 照 射 側 の 端 部 の 位 置 と 上 記 加 工 点 検 出 器 に よ り 検 出 さ れ た 加 工 点
の 位 置 と か ら 上 記 レ ー ザ 照 射 部 材 と 上 記 被 加 工 物 の 被 加 工 部 と の 間 の 距 離 を 求 め 、 該 求 め
ら れ た 距 離 に 基 づ い て 、 上 記 被 加 工 物 又 は 上 記 レ ー ザ 照 射 部 材 の 移 動 速 度 、 又 は 上 記 レ ー
ザ 光 源 の エ ネ ル ギ 強 度 を 調 整 。 こ の よ う に す れ ば 、 加 工 条 件 を 最 適 化 す る こ と
が で き る 。
【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ３ 】
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　 記 距 離 調 整 機 構 は 、 上 記 距 離 が 所 定 の 閾 値 を 超 え た 場 合 に 、 上 記 被 加 工 物 に お け る 加
工 の 進 行 方 向 に 上 記 レ ー ザ 照 射 部 材 を 移 動 さ せ 。
【 手 続 補 正 ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ５ 】
　 記 被 加 工 物 の 被 加 工 部 又 は 該 被 加 工 部 と 同 等 の 位 置 に あ る 点 に 当 接 す る 当 接 部 材 の 位
置 を セ ン サ に よ り 検 知 し て 上 記 加 工 点 を 検 出 。
【 手 続 補 正 ９ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ６ 】
　 光 ア レ イ か ら 上 記 被 加 工 物 に 向 け て 発 さ れ た 測 定 光 を 受 光 ア レ イ に よ り 受 光 し て 上 記
加 工 点 を 検 出 。
【 手 続 補 正 １ ０ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ７ 】
　 記 投 光 ア レ イ 及 び 上 記 受 光 ア レ イ の 少 な く と も 一 方 を 上 記 被 加 工 物 の 長 手 方 向 に 移 動
さ せ な が ら 上 記 測 定 光 を 測 定 し 、 測 定 信 号 の 大 き さ に 基 づ い て 検 出 す べ き 加 工 点 の 長 手 方
向 位 置 を 決 定 。
【 手 続 補 正 １ １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ８ 】
　 工 中 の 上 記 被 加 工 物 に 測 定 光 を 通 過 さ せ て 上 記 加 工 点 の 位 置 を 光 学 的 に 直 接 検 出

。
　 記 測 定 光 を 加 工 材 料 端 面 を 透 過 さ せ 、 そ の 反 射 光 を 検 出 す る こ と に よ り 上 記 加 工 点 を
検 出 。
【 手 続 補 正 １ ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ９ 】
　 記 レ ー ザ 照 射 部 材 の 照 射 側 の 端 部 の 位 置 と 上 記 加 工 点 検 出 器 に よ り 検 出 さ れ た 加 工 点
の 位 置 と か ら 上 記 レ ー ザ 照 射 部 材 と 上 記 被 加 工 物 の 被 加 工 部 と の 間 の 距 離 を 求 め 、 該 求 め
ら れ た 距 離 に 基 づ い て 、 上 記 被 加 工 物 又 は 上 記 レ ー ザ 照 射 部 材 の 移 動 速 度 、 又 は 上 記 レ ー
ザ 光 源 の エ ネ ル ギ 強 度 を 調 整 。
【 手 続 補 正 １ ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ０
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【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 記 距 離 が 所 定 の 閾 値 を 超 え た 場 合 に 、 上 記 被 加 工 物 に お け る 加 工 の 進 行 方 向 に 上 記 レ
ー ザ 照 射 部 材 を 移 動 さ せ 。
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