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Keksinté koskee kaavinsauvaa, erityisesti paallystysmassojen BN 14
annostelemiseksi paperia tai kartonkia oleville likkuville rai- ﬁ?i
noille tai telojen kumipaillysteille. Keksinnélle on tunnus- T ]
omaista, ettd se muodostuu ainakin silla pinnan alueella, joka N
muodostaa kaavin- tai annostuspinnan, lasi- tai hiilikuiduista
taikka  lasi-  tai hiilivahvistetusta  (-vahvistetuista)
muovikuidusta (-kuiduista).

Uppfinningen avser en schaberstav, isynnerhet fér att dosera
bestrykningsmassor pd 16pande banor av papper eller kartong
eller pa valsars gummibekladning. Uppfinningen kannetecknas
av att den bestdr 4tminstone pa det ytomrade, som bildar scha-
ber- eller doseringsytan, av glas- eller kolfiber eller av glas-
eller kolfiberforstarkt plastfiber.
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Kaavinsauva - Schaberstav

Keksinto koskee patenttivaatimuksen 1 johdannon mukaista kaavinsauvaa. Nykyisin
kaytettyihin kaavinsauvoihin, jotka edullisesti ovat metallia, erityisesti terédstd, koh-
distuu erityisesti pigmentoitaessa erittdin suuri kulutus. Téstd aitheutuu suuria kayt-
tokustannuksia. Monet kehitysajatukset menevit timén vuoksi siithen suuntaan, etti
tavallinen metalli korvataan keraamilla (ks. esim. DE-38 39 564 Al ja DE-
38 41 494 Al). Keraamiset sauvat ovat luonnollisesti oleellisesti kestavampia, mutta
hyvin paljon kalliimpia, eika niitd voi valmistaa riittdvan hyvin, silein pinnoin.

Valmistuksessa syntyvi karkea pinta on joko kiillotettava sopivin, hyvin kallein jal-
kikasittelyin, tai on hyviksyttavd se, ettd uusia sauvoja kdytettdessd vastapinnasta,
esim. materiaalirainasta tai vastatelasta hioutuu pois materiaalia, joka on erityisen
haitallista kun késitelldan valittomasti vastatelan kumipéaillysteistd pintaa.

Tehtdvand on aikaansaada suhteellisen edullisesti valmistettavissa oleva kaavinsau-
va, jolla on suuri kulutuksen kestdvyys (pinnan kovuus) ja mahdollisimman siled
pinta.

Tama tehtdva ratkaistaan patenttivaatimuksen tunnusmerkkiosan ominaisuuksin.

Lujuuden osalta on otettava huomioon, ettd nykyisin voidaan valmistaa suurilujuuk-
sisia lasilaatuja, ettd lasikuitukaapelit (valojohtimet) ovat hyvin taipuisia ja ettd
turvalasilevyt (panssarilasi) ovat kdytdnnoéllisesti katsoen murtumattomia ja iskun-
kestavid. Riittdvd kulutuksen kestivyys on myos mahdollinen, kuten esim. naar-
muuntumattomien kellon lasien osalta helposti voidaan havaita. Lasi on siind mie-
lessa edullista, ettéd sileitd pintoja hyvin pienelld profiilisyvyydelld voidaan valmis-
taa suhteellisen helposti. Teoreettisesti suulakepuristusmenetelmilld voidaan lasi-
laadun mukaan valmistaa ddrettéméan pitki sauva.

Seuraavassa keksintda selitetdan kuvioiden mukaan yksityiskohtaisesti, ja tillin
kuvio 1 esittdaa keksinnon mukaisen kaavinsauvan aksiaalileikkauksena;

kuvio 2 esittda toisen muunnelman aksiaalileikkauksena;

kuviot 3 ja 4 esittivit keksinnén mukaisten kaavinsauvojen pintojen suoritusmuoto-
ja;

kuvio 5 esittidi aksiaalileikkauksena liitosrakennetta olevan toisen sauvan;

kuvio 6 esittdd muunnelman, jossa on profiloitu perussauva ja kuitumattoa siséltivi
vaippa; ja
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kuvio 7 esittad profiloidun perussauvan, jossa uriin on upotettu lasi- tai hiilikuituja.

Edullisena mahdollisuutena on valmistaa sydin, joka on pddosin muuta materiaalia
kuin lasia, ja sen paille levittda lasipdéllystekerros, jolla on varsinainen annostus-
eli kaavinpinta. Kuviossa 1 on esitetty muunnelma, jossa sydidn 6 muodostuu hiili-
kuiduista 13, jotka mm. tai esim. voidaan toteuttaa liitosrakenteena epoksihartsin
avulla. Tamai sydin 13 voidaan varustaa lasikerroksella.

Téssd on esitetty toisista hyvin ohuista, kehén suuntaisista hiilikuiduista 14 muodos-
tuva vaippakddmi. Sen piille voidaan levittdd hyvin ohut lasikerros 15. Kuidut 14
voivat my®s olla muoviliitosrakenteessa oleva kimppu hiilikuituja tai lasikuituja.

Hiilikuitujen 13 sijaan voidaan sydidmeen myds jérjestdd metalliperusta. Lasi levite-
tddn sitten vilittomaisti tille metalliperustalle. Lasin osalta kyseessd voi myos olla
akryylilasi. Voidaan luonnollisesti sitoa metallia oleva perusta 11 lasia olevaan
vaippaan 12 sopivin menetelmin (ks. kuvio 2).

Tassd tulee edullisesti kyseeseen liimaus, mutta myos sovituskiilajdrjestelmi on
mahdollinen, tai vaippa kutistetaan sydédmelle. Sydén voi tillgin vastaanottaa kier-
timisvoimat kiyttolaitteesta, kun kaavinsauvan on toimittava pyorivasti.

Profiilisyvyys voidaan saada hyvin pieneksi, se voi olla alle 3 mm, edullisesti myos
vain alle 1 mm. Jos sydidmelle jirjestetddn vaippakidmi, kuten kuviossa 1 on esitet-
ty, se voidaan levittdd 1-50-kertaisena vaippana.

Metallisydin voi myos olla sintrattua ainetta, ja perussydén voidaan myds valmistaa
muovista.

Kuviossa 3 on esitetty kaavinsauvan akselin suuntainen pinnan profiili, joka kulkee
aaltomaisesti (esim. siniaallon muotoisest1).

Kuvion 4 mukaan timé pinnan aaltoisuus voi kuitenkin myds muodostua esim. vie-
rekkisistd ympyrin kaarista, joilla on eri halkaisija, jolloin sidde valitaan aina vuo-
rottelevasti pieneksi tai suureksi. Ndmi siteet voivat edullisesti olla valilla 0,05-
2 mm.

Kaavinsauvan valmistaminen olisi suulakepuristusmenetelmélla edullista, myds
hiilikuitujen tapauksessa. Saattaa myds olla edullista, ettd lasisauva profiloidaan
oleellisesti kehin suuntaisesti sisdéin painamalla, edullisesti plastisessa tilassa, hio-
malla tai jyrsimalld (ks. kuviot 3 ja 4). Lasikuituja oleva vaippa voidaan myds laser-
siteelld sulattaa perustana olevaan lasisauvaan.
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Lisiksi kuviossa 5 on esitetty metalliperussauva 16, sen paille kiinnitetty tai vélit-
tomaisti levitetty lasivaippa 17 ja lasikuituvaippa 20.

Kuviossa 6 on esitetty perussauva 22, jossa edullisesti on kierteen tapaiset kehéurat
ja jonka kehd on kerrostettu lasikuituja olevalla matolla, joka edullisesti on upotettu
muoviin. Perussauva voi edullisesti olla metallia, samoin kuin kuvion 7 perussauva
24. Myés tidhin on jirjestetty kierteen tapaiset kehéurat 25, joihin on kiinnitetty
lasia, hiiltd tai lasikuitu- tai hiilikuituvahvistettua muovia 26 oleva kuitu tai kuitu-
kimppu.

Keksinndén mukaisen toisen edullisen kaavinsauvan halkaisija on enintdéin 20 mm ja
se on sovitettu muovipetiin, joka on joustavalla taipuisalla, levyn tai listan tapaisella
perustalla.

Vield toinen edullinen keksinnoén mukainen kaavinsauva on muodostunut sauvan
muotoisesta pitkdnomaisesta, lasia olevasta perustasta seké oleellisesti kehdn suun-
taisesta lasikuituvaipasta, jolloin vaippa on sulatettu perustaan toisiaan vastaan
olevista kosketuskohdista, esimerkiksi lasersateell4.

Vield toinen edullinen keksinnén mukainen kaavinsauva on muodostunut sauvan
muotoisesta perustasta, jossa on sisempi metallisyddn ja ulompi onton sylinterin
muotoinen lasivaippa, joka on kiintedsti liitetty metallisyddmeen.
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Patenttivaatimukset

1. Kaavinsauva, erityisesti paillystysmassojen annostelemiseksi paperia tai kar-
tonkia oleville litkkuville rainoille tai telojen kumipaillysteille, tunnettu siiti, etti
se muodostuu ainakin silld pinnan alueella, joka muodostaa kaavin- tai annostuspin-
nan, akryylilasi- tai hiilikuiduista taikka lasi- tai hiilivahvistetusta (-vahvistetuista)
muovikuidusta (-kuiduista).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kaavinsauva, tunnettu siiti, etti se on koko-
naan akryylilasia.

3. Kaavinsauva, erityisesti paéllystysmassojen annostelemiseksi paperia tai kar-
tonkia oleville litkkuville rainoille tai telojen kumipaillysteille, tunnettu siitd, ettd
vain sen pinta-alue, joka muodostuu kaavin- tai annostuspinnasta, on lasia.

4.  Patenttivaatimuksen 3 mukainen kaavinsauva, tunnettu siiti, ettd on jirjestetty
metalliperusta (11) lasia olevaa pinnan aluetta varten.

5.  Patenttivaatimuksen 1 tai 3 mukainen kaavinsauva, tunnettu siitd, ettd on jir-
jestetty hiilikuituperusta (6) lasia tai hiilikuitua olevaa pinnan aluetta varten.

6. Patenttivaatimuksen 1, 3 tai 5 mukainen kaavinsauva, tunnettu siitd, etti siini
on (ulompi) vaippa, joka muodostuu kehén suuntaisista lasi- tai hiilikuiduista (14).

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen kaavinsauva, tunnettu siiti, ettd lasi- tai hiili-
kuitua oleva vaippa on levitetty kierros kierrokseen nojaten.

8.  Patenttivaatimuksen 6 tai 7 mukainen kaavinsauva, tunnettu siiti, ettd hiilikui-
tuvaipalle on levitetty lasia oleva peitekerros.

9. Patenttivaatimuksen 1 tai 6 mukainen kaavinsauva, tunnettu siitd, ettd hiilikui-
tuja on kimputettu epoksihartsivaippaan ja -liimaan ja ettd ne sellaisena kimppuna
toimivat ruuviviivan muotoisena vaippana.

10. Jonkin patenttivaatimuksen 1-9 mukainen kaavinsauva, tunnettu siiti, etti se
muodostuu metalliperustasta (11) ja lasia, lasi- tai hiilikuituja olevasta vaipasta (12).

11. Patenttivaatimuksen 10 mukainen kaavinsauva, tunnettu siiti, etti perusta,
esim. metalliperusta (11), ja lasia oleva vaippa (12) on liimattu toisiinsa.

12. Jonkin patenttivaatimuksen 1-11 mukainen kaavinsauva, tunnettu siité, ettd se
on toteutettu ympyrasylinterin muotoisena.
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13. Jonkin patenttivaatimuksen 1-12 mukainen kaavinsauva, tunnettu siiti, etti
sen halkaisija on enintiddn 20 mm ja ettd se on muovipedissi, joka on joustavalla tai-
puisalla, levyn tai listan tapaisella perustalla.

14. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kaavinsauva, tunnettu siiti, ettd se muodos-
tuu sauvan muotoisesta, pitkdnomaisesta lasia olevasta perustasta seki oleellisesti
kehén suuntaisesta lasikuituvaipasta, jolloin vaippa on sulatettu perustaan toisiaan
vastaan olevista kosketuskohdista, esim. lasersiteella.

15. Patenttivaatimuksen 14 mukainen kaavinsauva, tunnettu siiti, etti se muodos-
tuu sauvan muotoisesta perustasta, jossa on sisempi metallisyddn ja ulompi onton
sylinterin muotoinen lasivaippa, joka on kiinteisti liitetty metallisyddmeen.

16. Patenttivaatimuksen 3 mukainen kaavinsauva, tunnettu siité, ettd lasipinta on
oleellisesti kehdn suuntaisesti profiloitu sisdén painamalla, edullisesti plastisessa
tilassa tai hiomalla taikka jyrsimalla.

17. Patenttivaatimuksen 1, 4 tai 5 mukainen kaavinsauva, tunnettu siitd, etti kui-
tumattoja (23) on kiinnitetty edullisesti kehaurin profiloituun perussauvaan (22).

18. Jonkin patenttivaatimuksen 1-6 ja 8-16 mukainen kaavinsauva, tunnettu siiti,
ettd kuidut tai kuitukimppuja (26) on upotettu perussauvan (24) kehauriin (25).

Patentkrav

1. Schaberstav sirskilt for dosering av bestrykningsmassor pé rorliga pappers-
eller kartongbanor eller pA gummibeldggningen pi valsar, kiinnetecknad av att den
bestar atminstone pd det ytomrade, som bildar schaber- eller doseringsytan, av
akrylglas- eller kolfibrer eller alternativt av glas- eller kolforstirkt (kolforstirkta)
plastfiber (plastfibrer).

2. Schaberstav enligt patentkrav 1, kiinnetecknad av den ar helt av akrylglas.

3. Schaberstav sarskilt for dosering av bestrykningsmassor pa rorliga pappers-
eller kartongbanor eller pd gummibeliggningen pa valsar, kinnetecknad av att
endast det ytomréde, som bildar schaber- eller doseringsytan, ir av glas.

4. Schaberstav enligt patentkrav 3, kiinneecknad av att det anordnats ett underlag
(11) av metall for ytomradet av glas.
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5.  Schaberstav enligt patentkrav 1 eller 3, kinnetecknad av att det anordnats ett
underlag (6) av kolfiber for ytomradet av glas eller kolfiber.

6. Schaberstav enligt patentkrav 1, 3 eller 5, kinnetecknad av att den har en
(yttre) mantel bestaende av periferiellt riktade glas- eller kolfibrer (14).

5 7. Schaberstav enligt patentkrav 6, kdnnetecknad av att manteln av glas- eller
kolfiber ér utbredd i1 form av lindning pa lindning.

8.  Schaberstav enligt patentkrav 6 eller 7, kdinnetecknad av att det pa kolfiber-
manteln utbretts ett tackskikt av glas.

9.  Schaberstav enligt patentkrav 1 eller 6, kiinnetecknad av att kolfibrer &r hop-
10  knippade i en mantel av epoxiharts och -lim och att de som ett sddant knippe funge-
rar som en skruvlinjeformad mantel.

10. Schaberkniv enligt ndgot av patentkraven 1-9, kiinnetecknad av att den bestar
av ett metallunderlag (11) och en mantel (12) av glas, glasfiber eller kolfiber.

11. Schaberstav enligt patentkrav 10, kiinnetecknad av att underlaget, exempelvis
15 metallunderlaget (11), och manteln (12) av glas &r hoplimmade 1 varandra.

12. Schaberstav enligt ndgot av patentkraven 1-11, kiinnetecknad av att den &r
utformad som en cirkelcylinder.

13. Schaberstav enligt nigot av patentkraven 1-12, kinnetecknad av att dess dia-
| meter 4r hogst 20 mm och att den ligger i en plastbadd, som &r pé ett flexibelt, bo;-
.. 20 ligt, skiv- eller listliknande underlag.

''''''

14. Schaberstav enligt patentkrav 1, kiinnetecknad av att den utgdrs av ett stav-
RE formigt, 1angstriackt glasunderlag och av en vasentligen periferiellt riktad glasfiber-
mantel, varvid manteln ir sammansmilt med underlaget i motstiende berdrings-
punkter exempelvis med hjélp av en laserstrile.

301 25 15 Schaberstav enligt patentkrav 14, kiinnetecknad av att den utgdrs av ett stav-
RO liknande underlag med en inre metallkéirna och en yttre, ihalig, cylinderformig glas-
. mantel som &r fast fogad till metallkdrnan.

SRRE 16. Schaberstav enligt patentkrav 3, kiinnetecknad av att glasytan 4r profilerad
visentligen 1 sin periferiella riktning genom intryckning foretrddesvis i plastiskt
30 tillstand eller genom slipning eller frisning.
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17. Schaberstav enligt patentkrav 1, 4 eller 5, kiinnetecknad av att fibermattor
(23) fasts pé en foretridesvis med periferiella spar profilerad underlagsstav (22).

18. Schaberstav enligt nagot av patentkraven 1-6 och 8-16, kinntecknad av att
fibrer eller fiberknippen (26) inbaddats i de periferiella sparen (25) i en underlags-

stav (24).



100672




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

